1. M.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Specyfikacja Techniczna M.00.00.00 - “Wymagania Ogolne” odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegbdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktére zostang wykonane
w ramach zadania:
,,Dokumentacja projektowa odbudowy kladki dla pieszych na rzece Mora w Morowie"
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest wykorzystywana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania og6lne, wspolne dla robot objetych
nizej wymienionymi specyfikacjami:

Nr specyfikacji Tytul Nr str.
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE 13
M.03.00 ZBROJENIE BETONU 24
M.04.00 KONSTRUKCJE STALOWE 30
M.05.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI 40

STALOWYCH

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazddéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego
zakonczeniu.

1.4.2. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcig organu wydajacego,
wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot,
rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomigdzy Inspektorem Nadzoru i Wykonawca.

1.4.3. Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.

1.4.4. Jezdnia - czg$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.5. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.6. Ksiazka obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksigzce obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.7. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakoSci materialdéw oraz
robot.

1.4.8. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z specyfikacja techniczna,
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

1.4. 9. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych roboét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.10.Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci
przemarzania.

1.4.11.Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.12.Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego obiektu mostowego.
1.4.13.Przetargowa dokumentacja projektowa - czg$¢ mapy sytuacyjnej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.4.14.Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.15.Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.



1.4.16.Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim roboét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace cze$¢ terenu budowy.

1.4.17.Zadanie budowlane - cz¢§¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrgbng catosé
konstrukcyjna lub technologiczna, zdolng do samodzielnego petienia funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budows, modernizacja/ przebudowa,
utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje
trasy drogi, dziennik budowy oraz dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacj¢ projektowa:

- Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktore stanowia przetargowa dokumentacje projektowa oraz projektowa
dokumentacj¢ wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktorga Wykonawca opracuje w ramach
ceny kontraktowe;.

1.5.3. Zgodno$¢ robdt z kosztorysem ofertowym i ST

Kosztorys ofertowy, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru stanowig czg$¢ umowy, a wymagania okreslone w cho¢by jednym z nich sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegélnych dokumentow obowiazuje kolejnos¢ ich
waznos$ci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledow lub opuszczen w kosztorysie ofertowym, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci, wymiary podane na pi§mie sg wazniejsze od wymiarow okre§lonych na
podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z kosztorysem ofertowym i ST.

Dane okreslone w kosztorysie ofertowym i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli musza wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w pelni zgodne z kosztorysem ofertowym lub ST i
wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a
elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i1 organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postepu robdt projekt
organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku
do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bgdzie obslugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, S$wiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp.,
zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéow, dla ktorych
jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Wjazdy 1 wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdow i maszyn pracujacych przy realizacji
robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.



Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i1 przyjmuje sie, ze jest wlaczony
w ceng kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepis6w i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwo$ci dla os6b lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt beda miaty aprobate techniczng wydanag przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreSlajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzymac¢ zgodg¢ na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowa dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wladze oraz begdzie z nimi wspolpracowal dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca begdzie realizowaé
roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dzialalnoscia.
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Inspektor Nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawca a wihascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnos$ci i drog wewnetrznych.
Jednakze, ani Inspektor Nadzoru ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie
beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych
przy transporcie materialdow i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajace tych warunkéw zostaty usuniete z terenu budowy.
Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywatl pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okre§lonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru
powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi
robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i1 bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnos$nie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzgtu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwiazanych z wykonywaniem robot i w
sposob ciagly bedzie informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obcigzenia i wydatki wynikte
z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem
przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Inspektora Nadzoru.

1.5.13. Ré6wnowazno$¢ norm i zbior6w przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetniaé
majg materialy, sprzgt i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepisow o ile w warunkach
kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub
odnoszg si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem
ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Réznice pomigdzy powolanymi
normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostalosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasnosé
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i postgpowac zgodnie z
jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opoznienia w



robotach, Inspektor Nadzoru po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydluzenie czasu
wykonania robot i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktora nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na jeden tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegotowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materialow jak rowniez odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatlow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z
danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania ST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie
materialdow ze zrodel miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji
zrédta.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca raporty z
badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji,
uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organow administracji panstwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
pochodzacych ze zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materialow, dzierzawy i inne jakie okazg si¢
potrzebne w zwiazku z dostarczeniem materialdow do robot.

Humus 1 nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopoéw i miejsc pozyskania materiatéw
miejscowych beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore
zostaty wyszczeg6lnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemnag zgode Inspektora
Nadzoru. Eksploatacja zroédel materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy
na uzycie tych materiatow do innych robét, niz te dla ktdrych zostaty zakupione, to koszt tych materiatow
zostanie odpowiednio przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem, usuni¢ciem i niezaptaceniem
2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli kosztorys ofertowy lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej jeden tydzien przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne
z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one uzyte do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swoja jako§¢ i wlasciwosci i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatéw beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Iub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

2.6. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialtdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora Nadzoru w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materialdow moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wyniki tych kontroli bgda stanowi¢ podstawe do
akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.



W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni, musza by¢ spetnione
nastepujace warunki:

a) Inspektor Nadzoru bedzie miatl zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych cze$ci wytworni, gdzie
odbywa si¢ produkcja materialow przeznaczonych do realizacji robét,

c) Jezeli produkcja odbywa si¢ w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inspektora Nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzgt uzywany do robot powinien by¢ zgodny
z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST,
PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku
ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.

Sprzgt bedacy wilasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli ST przewiduje mozliwo§¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy begda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie spetniajagce tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw droég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materialtdéw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z kosztorysem ofertowym,
wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokos$ci
wszystkich elementow robot.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach okre§lonych w dokumentach umowy, w ST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty
normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym
przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania roboét. Skutki finansowe z tego tytutlu poniesie
Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonaweca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru program
zapewnienia jako$ci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony
sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt gwarantujacy
wykonanie robot zgodnie z ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawierac:

a) cze$¢ ogbdlng opisujacy:

— organizacj¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

— organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— sposob zapewnienia BHP,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych elementow robot,
— system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych roboét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardow, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw 1 zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) czeg$¢ szczegdlowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

— sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6lnych elementéw robot,

— sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnac
zatozong jako$¢ robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robdt i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i1 wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i1 badan materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowsa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru s§wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt
badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajagcych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mieé¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te bedg tak powazne, ze moga wptynac ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatow i
dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostana
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udzialu w pobieraniu probek.



Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownik
projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usunicte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi Nadzoru kopie raportdow z wynikami badan jak
najszybciej, nie poézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialow
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i1 producent materiatbw powinien udzieli¢ mu
niezbednej pomocy.

Inspektor Nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez mi¢dzy innymi swoje badania, bgdzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robdt z wymaganiami ST
na podstawie wynikow wilasnych badan kontrolnych jak i wynikow badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inspektor Nadzoru powinien pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne,
to Inspektor Nadzoru oprze si¢ wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z ST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtoérnych lub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub
— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sa objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktore spelniajg wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan bgda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktoéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.



Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,
— date uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegélnych elementdw robot,
— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
— zgloszenia i1 daty odbiorow robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych
odbioréow robot,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed 1 w trakcie
wykonywania robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jakoSci materiatdbw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,
— wyniki prob poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedlozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiazki obmiarow.
(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o
jakoséci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.
(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z kosztorysem
ofertowym i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.



Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostana
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pi$mie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesiecznej platnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci rob6t i materialéw

Dhugosci i odleglos$ci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST wilasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako
dtugos¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnos$nym wymaganiom ST
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci bgda uzupetlnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi ostatecznemu,

b) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior ostateczny robot

8.2.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jako$ci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbidér ostateczny robodt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w
punkcie 8.2.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robét uzupetiajacych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako§¢ wykonywanych robot w poszczegélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.2.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty
(OPERAT KOLAUDACYINY):
sprawozdanie techniczne
protokot wprowadzenia na budowe
oswiadczenie o podjeciu obowiazkéw kierownika budowy
upowaznienie kierownika budowy do przyjgcia placu budowy
dziennik budowy i ksigzka obmiaroéw robot (oryginaty),
recepty laboratoryjne mieszanek betonowych,
atesty/deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST 1 ew.

wyniki badan mieszanek betonowych,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,
10. aprobata techniczna — farba do oznakowania poziomego,

11. projekt czasowej organizacji ruchu na czas budowy,

12. zawiadomienie o zakonczeniu robot,

13. o$wiadczenie kierownika budowy o zakonczeniu robot,

14. obmiar i szkic wykonanych robot.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.3. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.2 ,,0dbidr ostateczny robot”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogo6lne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robot beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
— wartos$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczeg6lnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

WX H NN R W =
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(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

(b)ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d)przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,
(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie 1 usunig¢cie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

(b)utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunigcie wbudowanych materialow i oznakowania,

(b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2020, poz. 1333 z pdzniejszymi
zmianami).

Przedstawione w projekcie rozwigzania na etapie wykonywania projektu budowlanego

nalezy zweryfikowac z obowiazujacymi aktualnie normami oraz przepisami
budowlanymi.
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2.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Okreslenia podstawowe

L.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Cze$¢ 1 (M.00.00.00) : ,,Wymagania ogolne”:
Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu nie zbrojonego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prgtami stalowymi wspot-
pracujacymi z betonem w ilo$ci nie mniejszej od ilosci okre$lonej jako minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem’ wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domie-
szek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewngtrznego.
Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skladnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ci¢zaru ludzi i sprzetu.
Deskowania — pomocnicze budowle stluzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych
na miejscu.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgs¢ 1(M.00.00.00): ,,Wymagania og6lne”.

Materialy

. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okre§lone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2020 r., poz. 1333; z
pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r. poz. 215,471: z
pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcey spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé

wymaganiom zawartym w obowigzujacych normach oraz warunkach technicznych .
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2.2. Wymagania szczegblowe

2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j
2.2.1.1. Cement

a)

b)

d)

g)

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow wg
norm PN-EN 197-1:2012 i PN-EN 197-2:2014 o nastgpujacych klasach wytrzymatosciowych:

a) klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25,

b) klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30,

¢) klasa 52,5 — do betonu klasy C30/37 i wyzszej.

Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2012 oraz warunkéw
technicznych .

Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:

d) oznaczenie,

€) nazwa wytworni i miejscowosci,

f) masa worka z cementem,

g) data wysylki,

h) termin trwaloSci cementu.

Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakos$ci (atest) wraz z wynikami
badan.

Akceptowanie poszczeg6élnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-

2:2014, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2012.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktoérej jest atest z wynikami badan

cementowni, mozna ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie

kontroli obejmujace;:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:2016,

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:2016,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajacych si¢ rozgnie§¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze

by¢ uzyty do betonu.

Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

i) dla cementu pakowanego (workowanego):

— sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z
bokoéw przed opadami),

— magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

j)  dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneu-
matycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objgto$ci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytworcg — w przypadku przechowywania

w sktadach zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana
w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnos$cia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje
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kruszywa muszg by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki
sposob, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaty sig.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan
i testow 1 nie zakltdcaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spelniajagcego wymagania normy PN-EN 12620.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
pelnych badan wg PN-EN 12520 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inzyniera.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego,

— oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny,

— oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami uzycie
takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa PN-EN 1925:2001 dla korygowania
recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-EN 13043.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych,

— oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych,

— oznaczenie sktadu ziarnowego,

— oznaczenie zawarto$ci grudek.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy C30/3 i wyzsze wykonywac nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej.

Do betondéw klasy C25/30 i C20/25 nalezy stosowac kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym
si¢ w granicach podanych w obowiazujacych normach.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan petnych wg
obowigzujacych norm oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci
alkaiczne;.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa PN-EN 1925:2001 i stato$ci zawartos$ci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnym norm. Zaleca si¢
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
pobierac ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrodta nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrolg zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN
934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak:
zmniejszenie wytrzymatosci, zwickszenie nasigkliwos$ci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez
oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajagcym wigzanie lub op6zniajagcym wigzanie.

Domieszki do betoné6w mostowych musza posiada¢ Aprobatg Techniczng wydana przez IBDiM do
ich stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko
Aprobate ITB moga by¢ stosowane jedynie za zgoda Inzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowa wykonywana w Wytworni
(tzw. ,,beton towarowy”).
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Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera. Wykonawca
musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1992-1-1:2:2008 oraz
aktualnych warunkow technicznych.

Odbidr stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworcg stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z po-
dzialem wg wymiaréw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w migjscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazatkowego,
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wiekszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materiaty spawalnicze

Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 287.

2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz
z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowania podkladek
dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami aktualnych norm, a

ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ aktualnych norm,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac S$rodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiatly stosowane na deskowania nie mogg deformowaé si¢ pod wplywem warunkoéw

atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia si¢ z mieszanka betonowa.

2.2.7. Rusztowania
Do wykonania rusztowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

Sprzet
Roboty zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowa¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe;j:
— Dbetoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
— sprzetem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udzwigu dostosowanym do cig¢zaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
— gietarkami,
— nozycami,
— prostowarkami i innym sprze¢tem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowe;j:
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4.1.

— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $rednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— tatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obroébki i pielegnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes$¢ 1 (M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Transport skladnikéw mieszanki betonowej

4.2.

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umie$ci¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bgdzie usuwat na biezaco i na wlasny
koszt.

Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. [lo§¢ samochodéw
nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W cza-
sie transportu w mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych
w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bgdzie usuwat na biezaco i na wlasny
koszt.

Wykonanie robot

. Wymagania ogdlne

5.2.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w SST Czes¢ 1(M.00.00.00): ,,Wymagania
og6lne”. Wykonanie robdét powinno by¢ zgodne z aktualnymi normami oraz warunkami
technicznymi. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robot”
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i
rusztowan, jak rowniez plan przeprowadzania badan.

Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowa-
ng przez Wykonawce i zaakceptowana przez Inzyniera ,,Dokumentacja technologiczna”.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
aktualnych norm.

Elementy dodatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wptywem warunkéow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia si¢ z masa betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C30. Deski grubos$ci nie mniejszej niz 18 mm
i szerokosci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i piora nalezy szczeliny
miedzy deskami uszczelni¢ ta§mami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami
uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow
$cian z dnem deskowania.
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Szczegb6lng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwroci¢ na elementy tworzace fakture §cian
licowych i zapewniajace niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukceji.

Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na
stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie
fazowania wykonywa¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku
nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia. Zmian¢ rozmieszczenia
zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzchni¢ styku z betonem pokrywac trzeba $rodkami o dziataniu
antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (widry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wiazatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do caltkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasci-
wosciach technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami regcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocona mozna zmywac
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazona na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretdéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przy-
padku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg dokumentacji projektowej, z row-
noczesnym zachowaniem postanowien aktualnych norm.

Gigcie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i aktualnymi normami.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakdéw i odgiec na ich strong zewnetrzna. Niedopuszczalne sg
tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia fundamentow wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegélnie podkladek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek plastykowych
pier$cieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecieciach pretdow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wiagzatkowym:

— przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i norma PN-
EN 1992-1-1:2008.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.
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Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-EN 1992-1-1:2008. Do zgrzewania i spawania
pretow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ mickkim drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna
odleglos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206:2013.

Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢
rzgdnych z projektem, czysto$§¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych
wymagang wielko$¢ otuliny.

5.2.5.2. Zaggszczenie betonu:

Roboty zwiazane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
aktualnych norm.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji

projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem,

a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierun-

ku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu

betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé

2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia

i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczes-
niejsze przygotowanie odpowiedniego o§wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot
i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzni¢ciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewnié
mieszanke betonowa o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarzni¢ciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
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Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wcze$niej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 13670.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania aktualnym norm.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych Iub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Kontrola jakoSci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz
niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego migdzy innymi
podziat obiektu na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia ,,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogolne
wymagania dotyczgce kontroli jako$ci robot podano w Czgsé 1(M.00.00.00): ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli 1 badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-
twierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w aktualnych normach oraz niniejszej
SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

— sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-
twierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w aktualnych normach, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzia-
nych w niniejszym SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materialow.

Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikéw mieszanki
betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane w aktualnych normach oraz niniejszej SST, oraz ewentualne
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inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materialow, a wymagane przez
Inzyniera.
W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Illo§¢ pobranych
probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewi-
dzianych w aktualnych normach i niniejszej SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakos$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkc;ji.
W ,.Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane przez
Inzyniera. W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilo§¢ pobranych
probek powinna by¢ okre$lona w ,,Planie kontroli” jakos$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 206:2013 oraz
niniejsza SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu

Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 13670 oraz niniejsza SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzia-
nych w aktualnych normach i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach
Inzynierowi.

Nalezy opracowac¢ ,,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkc;ji.
W ,.Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a wymagane przez
Inzyniera.

W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych préobek powinna byé
okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowienia-
mi aktualnych norm oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprzetu

Sprze;t powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
kontroli miejsca przechowywania czynnikoéw produkc;ji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielggnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robot

potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania
ogblne”. Jednostka obmiarowa jest m’ (metr sze$cienny) wykonanych konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.
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8. Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania
ogo6lne”. Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w

punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania og6lne”.

Podstawe platno$ci stanowi cena wykonania 1 m’ konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie
z dokumentacjg projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robot na podstawie

wynikéw pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

k) dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéow produkc;ji,

1) prace pomiarowe i przygotowawcze,

m) wykonanie ,,Projektu technologii betonowania”,

n) wykonanie ,,Planu kontroli” materiatéw i robot,

0) wykonanie ,,Projektu deskowania i rusztowania”,

p) oczyszczenie podloza,

q) wykonanie deskowania z rusztowaniem,

r) pokrycie deskowan $rodkiem antyadhezyjnym,

s) oczyszczenie 1 wyprostowanie zbrojenia,

t) przycigcie, wygigcie i laczenie zbrojenia,

u) montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich
otulin,

V) oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;,

W) przygotowanie mieszanki betonowe;j,

X) utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordéw, zabetonowaniem

zakotwien i marek, zageszczeniem 1 wyrownaniem powierzchni,

y) pielegnacje betonu,

) rozbiorke deskowania i rusztowan,
aa) usunigcie niedoskonato$ci powierzchni,
bb) oczyszczenie terenu robot z odpaddw i usuniecie ich poza teren robot,

cc) wykonanie i dokumentacj¢ niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych

Specyfikacja lub zleconych przez Inzyniera.
Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:
1. PN-EN 206: 2013

2. PN-EN 197-1:2012

3. PN-EN 197-2:2014
4. PN-EN 196-3:2016

5. PN-EN 933-1:2000

6. PN-EN 933-4:2001

7. PN-EN 1925:2001

8. PN-EN 934-2:2002

9.  PN-EN 934-6:2002

10. PN-EN 1992-1-1:2:2008

Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.

Cement. Czg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodno$ci.

Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
objetosci.

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw.

Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw.

Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspolczynnika
nasigkliwosci kapilarne;j.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czg$¢ 2: Domieszki do
betonu. Definicje, wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i
etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes¢ 1-1: Reguly ogolne i
reguly dla budynkow.



10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz. 1333; z
p6zniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r. poz. 215,471 z
pOzniejszymi zmianami),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Przedstawione w projekcie rozwigzania na etapie wykonywania projektu budowlanego
nalezy zweryfikowac z obowigzujacymi aktualnie normami oraz przepisami
budowlanymi.
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3.

1.

1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.03.00 ZBROJENIE BETONU

Wstep

Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej

1.2.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w kon-
strukcjach zelbetowych — prefabrykowanych i wykonywanych na mokro, stala A-IT i A-IIL

Zakres stosowania Szczegdlowe] Specyfikaciji Technicznej

1.3.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu w obiektach inzynierskich.

Okres$lenia podstawowe

L.5.

Okreslenia podane w niniejszej Szczegolowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujacymi
normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w SST Czes$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.
Ogdlne wymagania

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czes¢
G ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy
2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-EN 1992-1-1:2:2008.
Klasa Charakterystyczna granica Znak gatunku | Wytrzymalo$é charakterystyczna | Srednica
stali plastycznos$ci (MPa) stali na rozciaganie (MPa) (mm)
RB -4
A 500 500 550 6-40
BST500S(B) 550 8-32
B 400 RB400 440 6-40
RB400W 440 6-40
C 490 20G2VY-b 590 6-28
2.1.1. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali

Wtasno$ci mechaniczne i technologiczne dla walcowki 1 pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 1992-1-1:2:2008. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec, naderwan

1 rozwarstwien.

2.1.1. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia

i peknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,

wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$§ 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.

2.1.1. Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez

Srednica Granica Wytrzymalo$é Wydluzenie Zginanie a .
Gatunek . . Lo . . Oznaczenie
stali preta plastyczna na rozciaganie trzpienia Srednica
mm MPa MPa % d — préobki | PN-B-03-264:2002
RB500 6-40 500 550 14 160°/3+6d | A-III/A-IIIN

wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:
— nazwg¢ wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg PN-EN 1992-1-1:2:2008,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
— masa partii,
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— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrébki cieplne;j.

Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla

kazdej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;j.

Kazda wiazka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie wymiarow,

— sprawdzenie masy,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— proba rozciagania,

— proba zginania na zimno.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Jakos$¢ pretow nalezy

oceni¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Wyglad zewngtrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow,

— farb lub innych zanieczyszczen,

— odchyltki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ mie$ci¢ w grani-
cach okreslonych dla danej klasy stali w normach,

— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz
5 mm na 1 m dtugosci preta.

2. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powmna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stOJakach z

podziatem wg wymiarow i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie

narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierna

korozja stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moze by¢ powloka wykonana z mleczka

cementowego.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego,
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy
1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali faczonych pretow zbrojeniowych.

2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw
sztucznych.
Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
inzyniera.
Prace zbrojarskie wykonywac¢ specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami, nozycami
1 innymi stanowiacymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikngc
trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowa podczas
transportu nalezy ulozy¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwos$cig przesuwania si¢. Podczas transportu przestrzega¢ wymagan aktualnych norm.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Wykonawca przedstawi inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.
Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota. Pregty zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwos-
ciach technicznych stali ani pdzniejszej ich koroz;ji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami regcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywaé
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody cieptej. Stal narazona na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przy-
padku wigkszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z jedno-
czesnym zachowaniem postanowien aktualnych norm. Laczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie
z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2:2008. Gigcie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z rysun-
kami i aktualnymi normami. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgigcia pretow o $rednicy d
< 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem,
wydtuzanie pretow [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Srednica preta .
W mnI: ¢ Kat odgiecia

46° 90° 135° 180°

— 0,5 0,5 1,0

- 1,0 1,0 1,0

10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 5,0
32 2,5 3,5 5,0 6,0

Minimalne Srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gladka miekka R, =400 MPa
D<10 d=3d
10<d<20 d,=4d
20<d <28 d,=6d

Wewnetrzna $rednica odcigcia pretow zbrojenia gtdéwnego, poza odgigciem w obrebie haka, powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali RB500. W miejscach zagi¢¢ i zataman elementow konstrukcji, w
ktorych zagigciu ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé
srednice zagiecia rdwna co najmniej 20 d. Nalezy zwroci¢ uwagg przy odbiorze hakow i odgiec na
ich zewnetrzng strong. Niedopuszczalne sg tam pgknigcia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim polozy¢ spoing wynosi
10 d.
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Laczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie aktualnymi normami. Do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min. 30% skrzyzowan.
5.2.2. Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwoérczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.
Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na betonie podktadowym.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych
sposobdw zapewnienia otuliny, a szczeg6lnie podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomoca podktadek plastykowych
pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego
przez inzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych
wezly na przecigeiach pretow powinny by¢ polaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na
podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:
— przy $rednicy pretow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,
— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretdéw wzgledem siebie 1 wzgledem deskowa-
nia nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i §rednice powinny by¢ zgodne z PN-EN 1992-1-1:2:2008.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbeto-
wego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

0,07 m — dla zbrojenia gtownego i podpor masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentdéw i podpor masywnych,
— 0,05 m —dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,
— 0,3m - dlazbrojenia gtownego dzwigarow,
- 0,025m — dla strzemion gléwnych i zbrojenia ptyt pomostow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Laczenie pretow za pomocg spawania
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza si¢ nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:
— czotowe, elektryczne, oporowe,
— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
— naktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,
— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,
— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,
— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,
— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,
— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

Kontrola jakoSci

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i po-

twierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodnos$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:

— gatunku stali,

— 1ilo$ci stali,

— ich érednic,

— dhugosci, rozstawu i zakotwien,

— prawidlowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,

— sprawdzenia grubos$ci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inzyniera réwniez po betonowaniu,
przy uzyciu przyrzadow magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtownego nie powinno przekraczac 3%,

— rdznica w wymiarach siatki nie wigcej niz £3 mm,
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— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekraczac¢
20% wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25 mm,

— rdznice w rozstawie miedzy pretami gldéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ £0,5 mm,

— rdznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £20 mm.

Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Cigcie pretow dlaL <6,00 m w =420 mm

L — dlugos¢ preta wg projektu dlaL> 6,00 m w =20 mm

Odgigcie (odchylenie w stosunku do dla L<0,5m w==10 mm

polozenia okreslonego w projekcie) dla 0,5m<L<1,5k w==15mm
dla L>1,5m w ==£20 mm

Usytuowanie pretow

a) otulenie w=<5mm

— mniejszenie w stosunku do wymagan

b) odchylenie plusowe (h — catkowita dla L<0,5m w==+10 mm

grubo$¢ elementu) dla 0,5m<L<1,5k w =215 mm
dla L>1,5m w =120 mm

¢) odstep pomiedzy sasiednimi

rownoleglymi pretami (a — odleglosé dla

projektowana pomigdzy a<0,05m a<0,20m a<0,05m a<0,40 m

powierzchniami przylegtych pretow) w=+5mm |w==xl0mm |w=+20mm w =30 mm

d) odchylenie w relacji do grubosci lub
szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia | dla
(b — catkowita grubo$¢ lub szerokos¢ 2a<0,25m a<0,50 m a<1,50m a<1,50m

elementu) w=210mm |w==%15mm |w=+20mm w =430 mm

Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacja projektowa i pomiara-
mi w terenie. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia,
tj. taczna dhugos¢ pretdow poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ci¢zar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow
o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robot

Wszystkie roboty objete M.03.02.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad uje-
tych w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogélne” oraz zasad podanych w niniejsze]
specyfikacji pkt. 5.

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w po-
szczegblnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakoéw ztacz i dtugosci zakotwien pretow
oraz mozliwos$ci dobrego otulenia pretow betonem.

Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawe ptatnosci wg M.03.02.40 Zbrojenie betonu stala klasy RB500 stanowi cena jednostkowa

za 1 ton¢ wykonanego zbrojenia.

Cena obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i sktadowanie materiatow,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow,

— wygiecie, przycinanie i taczenie pretow,

— montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjg oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot,

— wykonanie niezbednych badan i pomiar6w wymaganych Specyfikacja lub zleconych przez
inzyniera.
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10. Przepisy zwiazane

10.2. Normy:
PN-EN 1992-1-1:2:2008  Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$¢ 1-1: Reguly ogdlne i reguty
dla budynkow.
10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz. 1333; z
p6zniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r. poz. 215,471 z
pOzniejszymi zmianami),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Przedstawione w projekcie rozwigzania na etapie wykonywania projektu budowlanego
nalezy zweryfikowac z obowigzujacymi aktualnie normami oraz przepisami
budowlanymi.
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4.

1.
L1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.04.00 KONSTRUKCJE STALOWE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegoélowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakto-
wy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowych podlegajacych remontowi, modernizacji oraz
budowanych od nowa.

Okres$lenia podstawowe

L.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Cze$¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogdlne”.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgs¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogolne”.

Materialy

Inwestor zastrzega sobie obligatoryjne wykorzystanie elementéw mostu, ktorych stan
techniczny i wytrzymalo$¢ stwierdzona przez Projektanta na etapie rozbiorki, beda
nadawaly sie do dalszej eksploatacji, w oparciu o zamienny projekt techniczny.

2.1.

Wymagania ogolne

2.2.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz. 1333; z
pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r, poz. 215,471 z
p6zniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wy-

maganiom zawartym w aktualnych normach oraz warunkach technicznych .

Wymagania szczegblowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom aktualnym norm, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — blachy:

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

— miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwale ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki:

— ksztattowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

— ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10162:2005,
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— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000 oraz PN-EN
10249-2:2000.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do laczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom aktualnych norm:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 4014:2002,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom nory PN-EN ISO 887:2002,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane
dzwigami. Elementy ci¢zkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed
odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych

moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do

wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé

m.in.:

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegol-
nych elementow konstrukcji (40 do 100 Mg).

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spelnia¢ wymagania

techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogdlne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé

wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czgs¢ 1 (M.00.00.00) ,,Wymagania ogolne”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiada¢é wymogom

skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp.

Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowaé powstania nadmiernych

deformacji, napr¢zen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed

odksztatceniem i zdeformowaniem.

Wykonawca powinien wykona¢ ,,Projekt organizacji transportu” elementow konstrukcji stalowe;

z Wytworni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera.

,»Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji transportu,

— okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow,

— sposob za i wytadunku elementoéw stalowych,

— rodzaj srodkow transportowych,

— w przypadku elementow, ktorych gabaryty przekraczajg skrajni¢ drogowsg lub torowsg, nalezy
poda¢ planowang tras¢ transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami
1 uzgodnieniami,
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— sposob oznakowania transportu elementow, ktorych gabaryty przekraczaja skrajnie drogowa lub
torowa, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki

uzgadniajace trase konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykona¢ we wlasnym zakresie i na

wlasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urzadzen powstate

w trakcie transportu Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco i na wlasny koszt.

Wykonanie robot.

. Ogodlne warunki wykonywania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00) ,,Wymagania
0g6lne”. Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z aktualnymi normami oraz warunkami techniczni.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem i montazem
elementow konstrukcji stalowe;j.

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nos$nych dla obiektéw mostowych objetych kontraktem
moga by¢ wykonywane tylko w Wytworniach zakwalifikowanych przez Komisje Kwalifikacyjna
Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyé Inzynierowi kopie Swiadectwa Ko-
misji dla wytwdrni wykonujacej elementy konstrukcji stalowej ustroju no$nego.

Wykonawca nie moze przenies¢ wytwarzania elementéw konstrukcji no$nej do innej Wytworni bez
zgody Zamawiajacego.

Elementy drugorzedne moga by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury
— tylko za zgoda Inzyniera.

Do elementéow drugorzgdnych zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podktadki wyréwnania,
wypelnienia) oraz elementy przeznaczone do przejegcia obcigzen innych niz obciazenia podstawowe
rozwazanej konstrukcji (elementy porgczy, chodnikow stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej,
wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania rob6t w Wytworni

5.2.1. Wymagania ogdélne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie przez Wytwornie ,,Projektu organizacji robot” zwigzanych

z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inzyniera,

a rozpoczgcie robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez

Inzyniera.

»Projekt organizacji robot” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt technologii spawania,

— harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych odpowiednimi
normami i niniejszg SST,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdt ze strony Wytworni,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji 0sob wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),

— okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

— okreslenie zrodel zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, §ruby itp.),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukc;ji,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

»Projekt technologii spawania” powinien zawierac:

— metode spawania,

— stosowany sprzet,

— rodzaj stosowanych materiatow,

— kolejnos¢ wykonywania spoin,

— pozycje taczonych elementéw podczas spawania,

— sposob przygotowania brzegdéw elementdéw i rowkow do spawania,

— rodzaje obrébki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacj¢ naprgzen spawalniczych i odksztatcen.

Wytworca powinien zobowigza¢ si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i1 doku-

mentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
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5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— wlasnosci,

— wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszczalne
odchytki, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub
gieciu nie powinny wykazywac¢ peknig¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Sprzgt uzywany do prostowania i giecia elementow stalowych powinien
by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Cigcie elementow i sposob obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagan aktualnych norm.

Przed przystapieniem do sktadania elementow konstrukeji Inzynier przeprowadza odbior elementéw
w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i1 oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykow — z zachowaniem wymagan wg PN-EN ISO 9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z aktualnymi normami.

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢ wykonane zgodnie z zaakcep-
towanym przez Inzyniera ,,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sa w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumen-
tacja projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi zgodnie z ,,Pro-
jektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana
przez Wykonawce, a wyniki w formie protokolow przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych
wg PN-EN 970:1999 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradzwickowe wg PN-EN 1435:2001 iPN-EN
1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajace Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej
Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych
materiatlow spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych ztgczy spawanych.

W wyniku spawania powstaja napr¢zenia spawalnicze powodujace odksztatcenia elementéw
konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji okresla ,,Projekt technologii
spawania” zgodny z aktualnymi normami.

5.2.3.2. Polaczenia na $ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do laczenia na Sruby powinny by¢ odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby Sruba wchodzita w otwor po lekkim uderzeniu
miotkiem,

— gwint nalezy nacia¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwor czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly si¢ nad gorng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwg smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Préobny montaz nowej konstrukcji stalowe;j

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokona¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami aktualnych norm.

Przed przystapieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokot Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.
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5.3. Montaz nowej konstrukcii stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania og6lne

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie, przez Wykonawee montazu, ,,Projektu montazu

konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera,

a rozpoczecie robot moze nastagpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika

Budowy.

,»Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukeji 1 kolejno$¢ scalania zgodnie z dokumen-
tacjg projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji 0s6b wykonujgcych montaz konstrukeji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— ,,Projekt technologii spawania”,

— ,,Projekt wykonania polgczen na $ruby spr¢zajace”,

— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa os6b wykonujacych montaz konstrukeji,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapozna¢ si¢ z proto-

kotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika

Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do znajomosci 1 przestrzegania ustalen zawartych

w SST 1 dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe. Projekt rusztowan powinien by¢

oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom aktualnych norm.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane obciazeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatko-
wymi,

— sily wywolane obciazeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sily od cigzaru narzgdzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku

montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji

robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw

uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montazu konstrukcji wyznaczy¢ lub skontrolowac:

— rzedne wysokosSciowe,

— potozenie osi dzwigarow,

— polozenie belek poprzecznych,

— rozstaw belek poprzecznych,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:,

— niwelete punktow charakterystycznych,

— zgodno$¢ przekroju poprzecznego mostu z obowiazujacymi skrajniami obiektu.

5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach
krotkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy
spoczywa obowiazek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowi-
ska spawaczy nalezy ostonic.
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5.4.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczen na szeroko$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem spawania. Spoiny
czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byla jednolita i gladka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny
czotowej wg PN-EN 970:1999.

— dla zlaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

— dla zlaczy normalnej jakos$ci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czolowe powinny posiada¢ klase wadliwo$ci ztacza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztagcza R2 wg PN-EN 1435:2001.

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwo$ci W2 PN-EN 970:1999.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z aktualnymi
normami. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, aktualnych norm i innych zleconych przez
Inzyniera ponosi Wykonawca.

Badania moga wykonywac¢ jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca robdt
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz
protokotéw, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukc;ji.

Montaz nowych elementdéw konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogolne

Rozpoczecie roboét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,,Projektu montazu elemen-

tow konstrukcji stalowej” wraz z ,,Projektem technologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpo-

wiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementow konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robot,

— projekt demontazu elementow konstrukcji stalowej przewidzianych do usunigcia z konstrukeji,
z uwzglednieniem podpar¢ konstrukeji i kolejnosci usuwania elementoéw, zgodnie z dokumentacja
projektowa,

— projekt montazu nowych elementow konstrukcji stalowej z uwzglednieniem podparé konstrukeji
i kolejnos¢ scalania, zgodnie z dokumentacja projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robét, ze strony Wykonawcy montazu,

— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji osob wykonujacych montaz konstrukeji (spawaczy),

— okres$lenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— ,,Projekt technologii spawania”,

— ,,Projekt wykonania polaczen na $ruby spr¢zajace”,

— ,,Projekt wykonania potaczen na nity”,

— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu elementéw
konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa osob wykonujacych montaz elementow
konstrukcji stalowej,

— inne informacje, ktorych wymaga Inzynier.

Przed przystapieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznaé

si¢ z protokotem odbioru elementow konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to

odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do znajomosci i1 przestrzegania ustalen zawartych

w SST i1 dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji

Inzynierowi.

Do montazu elementéw konstrukcji stalowej stosuje si¢ rusztowania stalowe. Projekt rusztowan

powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom aktualnych norm.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

— sity wywotane odciazeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementow
przewidzianych do usunigcia i zamontowania nowych elementoéw konstrukcji stalowej,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidlowy dostep do kazdego miejsca

robot przewidzianego w dokumentacji projektowe;.
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6.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizacji
robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementow
uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie potaczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Warunki wykonania potaczen spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby

Warunki wykonania potaczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.

Kontrola jakoSci

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakos$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow konstrukcji juz
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami
podanymi w aktualnych normach i niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujacego miedzy innymi
podziat obiektu na czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdétowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia Planu Kontroli, ktory podlega zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementow
konstrukcji juz istniejacej. Poszczegdlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych
konstrukcji juz istniejacych sg odbierane przez Komisjg¢ poprzez sporzadzenie odpowiedniego
protokotu.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00):
»Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli 1 badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegaja kontroli zgodnie z wy-
maganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w ni-
niejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnym normom oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementoéw stalowych,

— sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu
konstrukcii,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zaladowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja projektows,

— kontrolg jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji,

— kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w cza-

sie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do

Dziennika Budowy.
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6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejacych obiektach podlega kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchylki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementow konstrukcji stalowej:
— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiarow elementow w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,

— sprawdzenie polaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementoéw konstrukcji stalowe;:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zaladowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy
sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawno$ci wykonania elementow konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montaz w istniejacej konstrukc;ji.

6.2.3.3. Kontrola montazu elementow konstrukcji stalowej w istniejacej konstrukcji:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektows,

— sprawdzenie polaczen,

— kontrola jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrola jako$ci powtok antykorozyjnych.

Odbior elementdéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz

ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza

Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejaca konstrukcje oraz ewen-

tualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier wpisem do

Dziennika Budowy.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania

w istniejaca konstrukcje oraz montaz tych elementow podlega odbiorowi, a ocena poszczegolnych

etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania

ogo6lne”.

Jednostka obmiarowa jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementéw konstrukcji stalowe;,
zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00) ,,Wymagania
0go6lne”.

Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest spra-
wowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako calosci, jak i elementow konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejacg konstrukcje¢. Poszczegdlne etapy wykonania
konstrukcji stalowej jako catosci i elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania
w istniejacg konstrukcje sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.
Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, §wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek,
$wiadectwa jako$ci materialéw, jak roéwniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje
projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czg$ciowego, protokot z pomiaru geometrii lub
probnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbiodr konstrukeji po roztadunku i uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwoérca powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej
konstrukcji.

37



Odbior konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwoérni, ze usterki w czasie odbioréw
mig¢dzyoperacyjnych zostaly usunigte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje si¢ za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszag SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Cz¢s¢ 1 (M.00.00.00):

»Wymagania og6lne”

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tong:

— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,

— wykonanych i zamontowanych w istniejacej konstrukcji nowych elementow konstrukcji stalowej,

— zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot, atestem producenta materiatéw i ocena
jako$ci wykonania robot na podstawie pomiaréw i badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) Wykonanie konstrukcji jako catosci oraz elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do
wbudowania w istniejacg konstrukcje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,,Programu realizacji robot” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— Dbadanie i obrobka elementow stalowych do scalania,

— scalanie elementow i ich spawanie,

— montaz probny konstrukeji,

— oznaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu,

— wykonanie niezb¢dnych pomiardow i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

b) Transport konstrukcji:

— wykonanie ,,Projektu organizacji transportu” wraz z niezbednymi projektami, ekspertyzami i
opiniami,

— zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,

— przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

— roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

— usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

¢) Montaz konstrukcji jako calosci na budowie:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”,

— wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostow roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacja geometrii,

— state zespolenie elementow przez spawanie,

— wykonanie innych potaczen (na $ruby),

— usuniecie ewentualnych usterek,

— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

— uporzadkowanie miejsca robot,

— wykonanie niezb¢dnych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

d) Montaz elementdéw konstrukcji stalowej w istniejacej konstruke;ji:

— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,,Projektu montazu elementow konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawa-
nia”, ,,Projektem wykonania potaczen na §ruby sprezajace” i ,,Projektem wykonania potaczen
na nity”,

— wykonanie ,,Projektu rusztowan i pomostow”,

— montaz rusztowan i pomostow roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstegpny z regulacja geometrii,

— state zespolenie elementow przez spawanie,
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wykonanie innych potaczen (na nity lub $ruby),

usunigcie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardéw i badan.

Cena zawiera rOwniez zapas na odpady i1 ubytki materialowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
1. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

2. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewngtrzna powierzchnia stopek
walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

3.  PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem,
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiarow.

4.  PN-EN 10056-1:2000  Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

5. PN-EN 10056-2:1998  Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

6. PN-EN 10056-2:1998  Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali

/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaltu i wymiarow.

7. PN-EN 10249-1:12000 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

8.  PN-EN 10249-2:2000 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu
1 wymiarow.

9. PN-EN 10210-1:2000  Ksztattowniki zamkni¢te wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki
techniczne dostawy.

10. PN-ENISO 887:2002  Podktadki okragle do srub, wkretow i nakretek ogdlnego
przeznaczenia. Uktad og6lny.

11. PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

12. PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

13. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania
wizualne.

14. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania

radiograficzne zlaczy spawanych.

10.2. Inne dokumenty:

L.

2.

3.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz. 1333; z
p6Zniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r. poz. 215,471 z
pOzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Przedstawione w projekcie rozwigzania na etapie wykonywania projektu budowlanego
nalezy zweryfikowac z obowigzujacymi aktualnie normami oraz przepisami
budowlanymi.
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S.

1.
L1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.05.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegoélowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych, zwigzanych 2z budowa,
przebudowa, modernizacja i remontem obiektow inzynieryjnych.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Cze$¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogdlne”.

Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czgs¢ 1 (M.00.00.00): ,,Wymagania ogolne”.

Materialy

. Wymagania ogdlne

2.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, z
pOzniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r, poz. 215,471 z
p6zniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie

wylacznie systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych

aprobate techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

Wymagania szczegblowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN
ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z aktualnymi normami oraz wg kart techno-
logicznych przyjetych zestawow malarskich.
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3.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawOw malarskich.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie 1 spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00.): ,,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i speniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00.): ,,Wymagania
ogo6lne” . Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposob, aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

Wykonanie robot

. Ogoblne warunki wykonania robét

5.2.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Cze$¢ 1 (M.00.00.00) ,,Wymagania
ogo6lne”.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z aktualnymi normami oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

Podwykonawca robdt antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykony-
wania podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych.
Ostateczna decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do
wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektow inzynieryjnych, podejmu-
je Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do inne-
go podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie
znormg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do
+25°C 1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.
5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-
89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnie
przedmucha¢ spr¢zonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnoénie:

— stanu podioza,

— temeratury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg S$rodkoéw gruntujgcych, bedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna
IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatow bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczng Producenta i aprobata techniczng IBDiM.
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Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powlok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie waltkiem,

— natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakreséw
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od ko-
lejnych etapdéw robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dzien-
nika Budowy.

Kontrola jakoSci

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w SST Czeé¢ G: ,,Wymagania og6lne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierz-
chni),

— kontrole prawidlowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnos$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pegcherzy, ztuszczen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscia
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie
jako $redniag arytmetyczna z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢
okresla sic metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powltoki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00.) ,,Wymagania
og6lne”.

Jednostka obmiarowa jest m> (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem
W terenie.

Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00.) ,,Wymagania
og6lne”. W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przgset obiektow
inzynieryjnych oraz montazu nowych elementow w istniejacych konstrukcjach stalowych Inzynier,
w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catos$ci oraz wykonaniem i montazem nowych
elementow w konstrukcjach istniejacych i jednoczes$nie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukcji istniejacych nad wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementéw konstrukcji oraz konstruke;ji istniejace;.

W przypadku konstrukcji istniejacej, ktora nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez
wymiane lub dodanie nowych elementow konstrukeji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie zostala
powotana Inzynier, w porozumieniu z wykonawca, powotuje Komisj¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego istniejgcej konstrukcji.
Poszczegolne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sg odbierane przez Komisj¢ poprzez
sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedklada wszystkie doku-
menty techniczne, §wiadectwa jako$ci materialow, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czgsciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje si¢ za wyko-
nane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.
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9. Podstawa platnosci
Ogoélne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Czes¢ 1 (M.00.00.00.):
,Wymagania ogélne”. Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m® zabezpieczonej antykorozyjnie
konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich, zgodnie z dokumentacjg projektows, obmiarem
robot, atestem Producenta zestawu malarskiego i oceng jakosciowa na podstawie wynikow pomiaréw
i badan. Cena jednostkowa obejmuje:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robot,

opracowanie ,,Projektu organizacji robot” wraz z harmonogramem,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

przygotowanie materialdéw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

wykonanie warstwy gruntujace;j,

wykonanie warstw wierzchnich powloki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaroéw i badan,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady
i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:

1.

10.

11.

PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
sciernej. Czgs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace
niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
sciernej. Czgs¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogolne
wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie
1 nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow
lakierowych. Czgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowanianie
zabezpieczonych podlozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wcze$niej nalozonych powlok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.
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10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2020 r. poz. 1333, z
pOzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r, poz. 215,471, z
pOzniejszymi zmianami),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pézniejszymi zmianami),

Przedstawione w projekcie rozwigzania na etapie wykonywania projektu budowlanego

nalezy zweryfikowac z obowigzujacymi aktualnie normami oraz przepisami
budowlanymi.

Zespot projektowy:

inz. PATRYK PLONKA mgr inz. PAWEY. OPALKA
ASYSTENT PROJEKTANT
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