DZIAL. B-2 STOLARKADRZWIOWA WEWNETRZNA
DREWNIANA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru catosci Robdt zwigzanych z wykonaniem stolarki drzwiowej wewnetrznej
drewnianej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako czg$¢ Dokumentéw Kontraktowych i nalezy ja stosowaé w
zlecaniu 1 wykonaniu Robdét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania dotyczace
Robdt zwigzanych z wykonaniem stolarki drzwiowe] wewnetrznej drewnianej, zgodnie z
zakresem wg rysunkow Dokumentacji Projektowej — Stolarka Drzwiowa Wewngtrzna.

Zakres Robot niniejszej ST dotyczy kompletu drzwi wewngtrznych drewnianych w obiekcie
poza drzwiami aluminiowymi i drzwiami stalowymi. Zakres Robot obejmuje:

- drzwi wewnetrzne petne EI30 dymoszczlene;

wraz z niezbednym oprzyrzadowaniem technicznym jak samozamykacze

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w ST Dziat B-00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych Robot oraz za ich zgodno$é z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami i1 poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.5. Dokumentacja Projektowa szczegolowa

Wykonawca dostarczy Dokumentacj¢ Warsztatowa, zgodna ze swoja wiedza i
dos$wiadczeniem oraz zgodng ze swoim zapleczem technicznym, tacznie ze schematami
montazu, detalami potaczen, detalami mocowan, detalami potaczen z oktadzinami $cian, itp.
Kompletna Dokumentacja Warsztatowa bedzie podlegata zatwierdzeniu przez Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Podpisana Dokumentacja Warsztatowa jest podstawa realizacji prac. Jedynie na
podstawie podpisanej Dokumentacji Warsztatowej mozna przystapi¢ do realizacji Robot.

Wykonawca dostarcza niezbgdne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla
stosowanych materiatow, dla wykonanych Robo6t warsztatowych oraz dla wyrobu oraz probki
kolorystyczne do akceptacji przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki stosowania materialéw

Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w ST B-00 "Wymagania Ogolne", pkt. 2.
Wszystkie stosowane materialy powinny by¢ zgodne z wymogami okreslonymi w Ustawie z
dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub §$wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.




2.2. Stosowany material

W realizacji stolarki drzwiowe] wewngtrznej nalezy stosowac system, ktory jest odporny na
srodowisko agresywne, ktory posiada odpowiednie referencje obiektowe 1 ktory jest w stanie
podota¢ wymaganiom technicznym i jako$ciowym.
W realizacji wyposazenia drzwi w akcesoria typu samozamykacze, dzwignie antypatyczne,
itp. nalezy zastosowac¢ stolarke o wygladzie zblizonej do istniejacej na obiekcie
Nalezy stosowac nastepujace grupy materiatowe:
- drzwi wewnetrzne pelne
dane drzwi drewnianych i ich bezposrednich akcesoriow:
- przylgowe, petne;
- skrzydto:
- wypelienie — plyta widrowa ogniowa; ramiaki: drewno lisciaste;
- grubos¢ skrzydta — min 50 mm;
- ocieznica:
- dostosowana do grubosci muru regulowana, okleinowana CPL;
- Wyposazenie:
- zawiasy trzycze$ciowe; konstrukcyjne, tozyskowe z regulacja w 3D, kolor:
stal nierdzewna satyna — wg zestawienia,;
- zamek wpuszczany, kolor zblizony do istniejgcego:
- klamki ksztattu litery ,,U”,
- samozamykacz
- uszczelka dymoszczelna
- wykonczenie:
- laminat wysokocisnieniowy CPL w kolorystyce zgodnej z drzwiami
istniejagcymi na obiekcie.

Uwaga:
- okucia, tzn. zamki, klamki, szyldy nalezy stosowac identyczne w catym obiekcie;
- nalezy stosowa¢ odboje w miejscach otwierania skrzydta na $ciang

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet
Do wykonania Robot zwigzanych ze stolarkg drzwiowg obiektowa nalezy stosowac:

- jedynie sprzet dopuszczony przez system;
badz inny sprzet zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Catos¢ elementow do wbudowania powinna zosta¢ sprefabrykowana w wytworni, w takim
stopniu aby na budowie zminimalizowa¢ docinanie, klejenie, itp. Tak wiec nalezy uzywac
jedynie wiertarek, imadet stolarskich, mechanicznych wkretarek oraz sprzgtu czyszczacego i
zabezpieczajacego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST B—-00 ,,Wymagania Og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow




Wyroby nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w sposob uniemozliwiajacy ich
porysowaniu, wgnieceniu, itp. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wymienic.
Osobno nalezy przewozi¢ akcesoria jak klamki, samozamykacze, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét

Ogolne zasady wykonania Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 5.

Roboty realizowa¢ moze Wykonawca posiadajacy odpowiednie atesty, certyfikaty,
dopuszczenia, itp.

Wymiary otwordw, wngk, uskokow dla stolarki drzwiowej nalezy, przed
prefabrykacja, sprawdzi¢ na budowie.

5.2. Przygotowanie Robét

Przed przystgpieniem do Robot nalezy dokladnie sprawdzi¢ kompletno$¢ instalacji
doprowadzanych do drzwi, ich poprawno$¢ ulozenia i prawidtowos§¢ wyprowadzen.

Uwaga:

w celu uniknigcia zbyt duzych tolerancji w wymiarach o$ciezy nalezy wykonaé ,,0$cieza
falszywe”, ktére jako model beda stluzyly do wykanczania powierzchni $cian z otworami
drzwiowymi — w szczegdlnosci dotyczy to otwordw drzwiowych do laboratoriow.

5.3. Montaz drzwi

Prac¢ montazowe w catosci nalezy powierzy¢ brygadom fabrycznym wytworcy stolarki
drzwiowej drewnianej. Cato$¢ prac zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej drewniane;j
nalezy skoordynowa¢ z pozostalymi pracami wykonczeniowymi. Szczegolna uwage nalezy
zwréci¢ na odpowiednig prefabrykacje oscieznic obejmujacych, tak aby byty one Scisle
dostosowane do typow grubosci §cian.

Ponadto:

- nie dopuszcza si¢ montazu elementow drzwi przed zamknigciem budynku, doprowadzeniem
do niego ciepta oraz przed zakonczeniem prac, podczas ktorych powstaje pyt;

- przed rozpoczgciem montazu pomieszczenia musza byé zupeilnie suche, a prace
posadzkowe 1 tynkarskie zakonczone;

- przed, w czasie i po zakonczeniu montazu nalezy utrzymywac stata temperatur¢ o wartosci
minimalnej 15° C i wilgotno$¢ w granicach 20% do 40%;

- nie wolno montowa¢ drzwi drewnianych zanim wilgotnos$¢ elementéw murowanych i
betonowych nie zmniejszy si¢ do dopuszczalnego poziomu.

5.4. Wyposazenie drzwi
Drzwi nalezy wyposazy¢ w akcesoria zgodnie z zestawieniem Dokumentacja Projektowa —
Stolarka Drzwiowa. Wskazane drzwi podtaczone sa do kontrolnych systemow obiektowych,

nalezy przewidzie¢ doprowadzenie okablowania. Nie dopuszcza si¢ dodawania mechanizmow
na budowie, drzwi w cato$ci winny zosta¢ oprzyrzadowane w wytworni.

Uwaga:

prace montazowe W calosci nalezy powierzy¢ brygadom fabrycznym wytworcy stolarki
drzwiowej.

5.5. Wykonanie zabezpieczen
Do czasu odbioru pomieszczen osadzong stolarke drzwiowa nalezy zabezpieczy¢ przed
zanieczyszczeniem oraz zabezpieczy¢ przed mechanicznym ich uszkodzeniem.




6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogélne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci Robét zwigzanych ze stolarka drzwiowa wewnetrzng drewniang
Sprawdzenie jakosci Robot polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

- Dokumentacjg Projektowa i Dokumentacjg Warsztatowg W zakresie kompletno$ci
wykonanych Robot oraz zgodnosci z projektowanymi wymiarami i widokami $cian;

- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji.
Ponadto zakres kontroli jako$ci oraz wymagania szczegdtowe jak w kontroli jakosci stolarki
aluminiowej zewnetrznej Dziat B-10.
W czasie kontroli szczegdlng uwagg nalezy zwrdcic na:
- Sposob przygotowania oSciezy otworow do osadzenia stolarki;
- sposob przygotowania instalacji do oscieznic;
- ilo$¢ i jakos¢ tacznikow mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki;
- pewnos$¢ zakotwienia lacznikéw mechanicznych w murze poprzez przeprowadzenie proby
wyrywania,;
- stabilno$¢ zamontowania stolarki w murze;
- poprawnos¢ osadzenia i regulacji stolarki;
- poprawnosc¢ dzialania skrzydta i wszystkich elementow ruchomych;
- pionowo$¢ osadzenia stolarki;
- szczelnos$¢ 1 estetyke wykonczenia potaczen stolarki z osciezami otworéw — stosowanie
tasm wykonczeniowych;
- prawidlowo$¢ umieszczenia tabliczek znamionowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru Robot jest 1 sztuka (1szt.) stolarki drzwiowej wewngtrznej.




8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogdlne” pkt 8.

8.2. Koncowy odbioru Robét

Konicowy odbiér Robo6t winien nastgpi¢ po wykonaniu catosci Robot dotyczacych stolarki
drzwiowej wewnetrznej, tacznie z innymi okladzinami 1 tgcznie z wykonczeniem detali.
Wykonanie Robo6t nalezy zglosi¢ do odbioru Przedstawicielowi Zamawiajacego. Odbior moze
nastgpi¢ po przekazaniu kompletu §wiadectw dopuszczen, atestow, kart gwarancyjnych na
produkt oraz okucia, zamki, inne akcesoria.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00 ,,Wymagania Ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1szt. wykonania stolarki wewngtrznej obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;

- transport materiatow niezb¢dnych do wykonania Robot;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie i nalezyta konserwacja sprzetu mechanicznego;
- praca sprzetu mechanicznego;

- produkcja skrzydet i oScieznic;

- montaz osprzetu skrzydet i oscieznic;

- montaz stolarki;

- uszczelnienia;

- osadzenie i regulacja drzwi;

- uzbrojenie i regulacja uzbrojenia drzwi;

- wywoz opakowan;

- 0czyszczenie catoscei;

- certyfikowanie elementow;

- zabezpieczenie elementow poprzez ofoliowanie do czasu odbioru koncowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi

2. PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysokos¢, szerokosé, grubosé i
prostokatnos¢. Klasy tolerancji

3. PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogolna i miejscowa. Klasy
tolerancji

4. PN-EN 179:1999/A1:2002 Okucia budowlane. Zamknigcia awaryjne do wyjs¢
uruchamiane klamka lub ptytka naciskows. Wymagania i
metody badan

5. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

6. PN-EN 1935:2003/AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i
metody badan




PN-EN 12217:2005
P

7.
8. PN-EN 14600:2005

9. PN-EN 12600 :2004

10.PN-EN 12543-1/6 :2000

Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Drzwi, bramy i otwierane okna z wlasciwosciami dotyczacymi
odpornos$ci ogniowej i/lub dymoszczelnosci. Wymagania i
klasyfikacja

Szkto w budownictwie. Badanie wahadtem. Udarowa metoda
badania i klasyfikacji szkta ptaskiego

Szkto w budownictwie. Szkto warstwowe i bezpieczne
warstwowe




