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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
ST-0

1. Nazwa zamdwienia:

Remont budynku wymiennikowni Zeromskiego przy ul. Zeromskiego 29.

2. Nazwa i adres Zamawiajgcego:

MPEC Sp. z o0.0. w Kielcach ul. Poleska 37, 25-325 Kielce

3. Okreslenie przedmiotu zamdwienia

3.1. Zadanie obejmuje nastepujgce prace:

- Wykonanie remontu scian schodow,

- Wykonanie remontu murka oporowego,

- izolacja przeciwwodna murkéw i Scian schodéw do wysokosci 1m,

- Wymiana obrobek blacharskich,

- Wykonanie nowego pokrycia dachu,

- Czyszczenie i malowanie elewacji,

- Zabezpieczenie elewacji powtokg antygrafiti,

- Czyszczenie i malowanie wystajgcego zbrojenia na stropie wewnatrz wraz z
uzupetnieniem ubytkéw zaprawa,

- Przetozenie z wyprofilowaniem opaski z ptyt chodnikowych przy budynku,

4. Dokumentacja okreslajgca przedmiot zamowienia i stanowigca podstawe do
realizacji robot.

4.1. Spis szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru roboét, zwanych
dalej w skrécie STWIOR.

4.1.1. STWIOR - Roboty rozbiorkowe,

4.1.2. STWIOR - Roboty w zakresie robét tynkarskich,

4.1.3. STWIOR — Roboty malarskie,

4.1.4. STWIOR - Roboty dekarskie,

4.1.5. STWIOR - Roboty brukarskie,

4.1.6. STWIOR — Roboty w zakresie konstrukcji stalowych,

4.2. Zgodnosc robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ prac i ich zgodnosc¢ ze specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru robét, instrukcjami i wytycznymi Zamawiajgcego.

5. Teren budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy jest:

- zabezpieczenie terenu budowy,

- usuwanie na biezgco zbednych materiatow, odpadkéw, smieci,

- usuniecie (wywiezienie) we witasnym zakresie wszystkich materiatéw z rozbidrki.

W budynku w ktérym wykonywane bedg roboty istnieje mozliwos¢ korzystania z medidw.
6. Materiaty:

6.1. Zrodta uzyskiwania materiatow:

Wszystkie wbudowywane materiaty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do
stosowania w budownictwie i w budynkach uzytecznosci publicznej oraz by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w poszczegdélnych STWiIOR. Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia odpowiednich atestéw i aprobat na kazde zgdanie Zamawiajgcego.

6.2. Kontrola materiatow.

Zamawiajgcy moze okresowo kontrolowac dostarczane materiaty, zeby sprawdzi¢ czy sg
one zgodne z wymaganiami STWiOR.

6.3. Atesty materiatow.

W przypadku materiatow, dla ktérych w STWIOR wymagane sg atesty, kazda partia
dostarczona na budowe musi posiadac¢ atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jego
cechy.



Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom STWiOR:

Materiaty uznane przez Zamawiajgcego za niezgodne ze STWiOR muszg by¢
niezwtocznie usuniete z budowy.

6.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ materiaty przed uszkodzeniem.

6.5. Stosowanie materiatbw zamiennych.

Jezeli wykonawca zamierza uzy¢ w jakims szczegolnym przypadku materiaty zamienne
inne niz przewidziane w STWIOR, poinformuje o takim zamiarze Zamawiajgcego
przynajmniej na 2 dni przed ich uzyciem i uzyska zgode Zamawiajgcego.

7. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i Srodowisko.

8. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezgco, na wiasny koszt wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drodze wewnetrznej
Zamawiajgcego.

9. Kontrola jakosci robot:

9.1. Zasady kontroli jakosci robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robo6t i jakosci materiatow. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okre$lone w STWIOR, normach

i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraznych przepisow, Zamawiajgcy ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

9.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

10. Odbior robot.

Zasady odbioréw robot okresla umowa.

11. Dokumenty odniesienia.

11.1. Normy i normatywy.

Wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami

i normatywami. Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczgce danego asortymentu
robét sg wyszczegodlnione na koncu kazdej STWIOR.

11.2. Przepisy prawne.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane za rowno przez
wiadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w
jakikolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robét.

12. Termin wykonania robat.

Zgodnie z ofertg Wykonawcy.

13. Harmonogram wykonywania robot.

Prace nalezy wykonywac zgodnie z harmonogramem robo6t wykonanym przez Wykonawce
i przedstawionym do zatwierdzenia Zamawiajgcemu.

14. Gwarancja.

14.1. Wykonawca udzieli gwarancji jakosci/rekojmi na roboty budowlane i wbudowane
materiaty bedgce przedmiotem niniejszej umowy na okres zadeklarowany w ofercie, liczgc
od dnia podpisania przez obie strony bezusterkowego protokotu koncowego odbioru robot.
Okres gwaranciji udzielonej Zamawiajgcemu przez Wykonawce na materiaty i prace
remontowe jest rowny okresowi gwarancji udzielonej przez producenta materiatow, jednak
nie krétszy niz 36 miesiecy liczgc od dnia podpisania przez obie strony bezusterkowego
protokotu koncowego odbioru robot.

15. Wynagrodzenie.

15.1. Wykonawca otrzyma wynagrodzenie Kkosztorysowe na podstawie obmiarow
powykonawczych i cen jednostkowych z kosztorysu ofertowego. Wykonawca uwzgledni



wszelkie koszty nie ujete w przedmiarze robot i STWIOR, a ktorych poniesienie niezbedne
jest dla realizacji przedmiotu zamdwienia, w szczegdlnosci:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw i sprzetu,

- ocene i przygotowanie podtozy,

- demontaz przed robotami i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac,

- zabezpieczenie przed zabrudzeniem i zakurzeniem mebli i urzgdzen biurowych,
wyniesienie i wniesienie wyposazenia, mycie i sprzgtanie po wykonaniu prac, oraz koszt
wspotpracy z Zamawiajgcym,

- naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw

i wymaganiami specyfikacji,

- zakup kompletu materiatow, urzgdzen oraz transportu na miejsce wbudowania,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

15.2. Podstawg fakturowania bedzie protokot koncowego odbioru robot, podpisany przez
Kierownika Robdét i Zamawiajgcego. Wymagania dotyczgce faktur i ptatnosci za
wykonane prace zawiera wzor umowy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST+1

CPV 45100000-1 ROBOTY ROZBIORKOWE



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-1

(ROBOTY ROZBIORKOWE 451.1)

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot rozbidrkowych w budynku wymiennikowni Zeromskiego przy ul.
Zeromskiego 29

1.2. Zakres stosowania Przedmiot STWIOR

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Przedmiot STWIOR

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie rob6t rozbiérkowych w obiekcie wg ponizszego:

- Odbicie tynkdéw zewnetrznych na murkach i Scianach elewacji — przyjeto 30%,

- Odbicie zagrzybionych tynkéw wewnetrznych,

- Rozebranie obrobek blacharskich,

- Demontaz pasa papy obwodowo.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
STWIOR i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materiaty

Do prowadzenia robét rozbiorkowych i demontazowych nie przewiduje sie zastosowania
materiatow budowlanych.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robaot.

4. Transport

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Takie jak wézki, taczki
itp.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa.

Prace wykonywaé powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzgcych
w sktad grupy nalezy scisle wyznaczy¢ czynnosci i podac kolejnosc¢ ich wykonania.
Pracownicy ci powinni zna¢ przepisy BHP obowigzujgce przy robotach rozbiérkowych i
zasady stosowanej przy tych robotach sygnalizacji.

6. Sktadowanie, usuwanie odpadow.

Otrzymane w zwigzku z rozbiérkg odpady nalezy unieszkodliwi¢ oraz wywiez¢ na
wskazane miejsce sktadowania odpadoéw. Miejsce sktadowania bgdz usuwania odpadéw
na terenie rozbidrki powinno by¢ wygrodzone i oznakowane. Odpady nalezy usuwac w
SposOb ograniczajgcy ich rozrzut oraz pylenie. Z terenu rozbidrki gruz, odpady nalezy
wywiez samochodem samowytadowczym. Zatadowanie gruzu na samochdd zalecane jest
przy uzyciu koparko-tadowarki.

7. Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowg robdt jest 1 tona tj rozebranego elementu.



8. Odbior robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru korncowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania
catosci zakresu robot.

9. Podstawa ptatnosci jest objeta w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(czesc¢ ogolna) 00.00 pkt. 15 wynagrodzenie i ptatnosci.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogolne,

BN-83 18836-02 Roboty ziemne,

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikdéw podczas pracy,

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r o odpadach.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-2

CPV 45400000-1 ROBOTY W ZAKRESIE ROBOT TYNKARSKICH



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-2

(ROBOTY W ZAKRESIE ROBOT TYNKARSKICH 454.1 )

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIiOR

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét tynkarskich w budynku wymiennikowni Zeromskiego przy ul.
Zeromskiego 29

1.2. Zakres stosowania Przedmiot STWIOR

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Przedmiot STWIOR

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robét
tynkarskich na scianach zewnetrznych i wewnetrznych w obiekcie wg ponizszego:

- Odtworzenie wczes$niej skutych tynkéw,

- 1zolacja przeciwwodna murkow i scian schodéw do wysokosci 1m,

- Przyklejenie warstwy siatki na $cianach

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
STWIOR i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materiaty

2.1. Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych stosowa¢ mozna wode pitng. Niedozwolone

jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek musi spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych” a w szczegdlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych oraz
miec frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 — 2,0 mm.

2.3. Cement — do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ gotowe paczkowane cementy do
zapraw tynkarskich.

2.4. Wapno — do zaprawy tynkarskiej stosowac gotowe, paczkowane wapno, rozrobione
uprzednio z wodg. Masa wapienna winna stanowic jednolitg jednobarwng mase bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.5. Gips budowlany — do gtadzi gipsowych i tynkéw gipsowych nalezy uzywac¢ gotowych,
paczkowanych mieszanek gipsowych do wykonywania tynkéw i gtadzi gipsowych.

2.6. Tynk maszynowy — gotowa zaprawa tynkarska

2.7. I1zolacja przeciwwodna

Izolacja przeciwwodna scian zewnetrznych masami polimerowo - bitumicznymi

3. Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robét tynkarskich zewnetrznych i
wewnetrznych winien wykazac sie mozliwoscig i umiejetnoscig korzystania z powszechnie



stosowanego sprzetu do wykonywania tych robot a w szczegolnosci wymienionego
ponizej. Niezbedny sprzet (nalezy zapewni¢ w ilosci wystarczajgcej do wykonania robot):
- mieszarki do zapraw, agregat tynkarski

- betoniarka wolnospadowa, pompa do zapraw

- przenosne zbiorniki na wode

- pace i narzedzia do zacierania gtadzi gipsowych

- papier scierny do gtadzi gipsowych lub siatki Scierne

- deski gr. 19 mm, gwozdzie

- siatka tynkarska

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

5. Wykonanie robot

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p.3.3.1. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych
winny by¢ zgodne z danymi okres$lonymi w tabl. 4. normy PN-70/B-10100. Grubosc¢
tynkéw w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.

Izolacje przeciwwodng polimerowo - bitumiczng naktada¢ zgodnie z wytycznymi i
zaleceniami producenta.

Na nowych scianach i murach oraz w miejscach, w ktorych skuto istniejgce tynki nalezy
wykonac tynki cementowo — wapienne zgodne z powotang normg. Na tynkach cementowo
— wapiennych nalezy wykonac gtadzie gipsowe. Podczas zacierania gtadzi powinna byc¢
ona mocno dociskana do warstwy tynku.

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych osfabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
ttuszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czystg wodg. Roboty
tynkarskie nalezywykonywac w temperaturze powyzej 5 st. C, lub w nizszych po
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych. Swiezo wykonane tynki nalezy
chroni¢ przed bezposrednim dziataniem wysokich temperatur przez zwilzanie woda.

6. Kontrola jako$ci robot

- prawidtowosci przygotowania podtozy

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

- przyczepnosci tynkow do podtoza

- grubosci tynkow

- pekniecia powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podtoza;

- wyglad powierzchni tynku

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

- wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robat.

Jednostkg obmiarowg robot jest mb.

8. Odbidr robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru korn\cowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania
catosci zakresu robot.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow,

- gtadkosc¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, pekniec, wypryskow i
specznien jest niedopuszczalne,

- przyczepnosc¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa)



Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykfe.
Wymagania i badania przy odbiorze.”

9. Podstawa ptatnosci jest objeta w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(czes¢ ogdlna) 00.00 pkt. 15 wynagrodzenie i ptatnosci.

10. Przepisy zwigzane.

PN-ISO-9000 Seria 9000-9004 normy dotyczgce systemow zarzgdzania jakosci i
zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 ,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”

PN-B-32205 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-B-10109:1998 ,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

PN - 87/B-02355 ,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-3

CPV 45400000-2 ROBOTY MALARSKIE



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-3

(ROBOTY MALARSKIE 454.2)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot STWIOR.

Przedmiotem niniejszej STWIOR sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru
robét malarskich w budynku wymiennikowni Zeromskiego przy ul. Zeromskiego 29
STWIOR jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIOR.

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci okreslone
w przedmiarze oraz inne niezbedne czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot malarskich tynkow wg ponizszego:

- Czyszczenie i malowanie elewacji,

- Zabezpieczenie elewacji powtokg antygrafiti,

- Czyszczenie i malowanie pretéw zbrojenia.

2. Materiaty.

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ dokumenty dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie i w budynkach uzytecznosci publiczne;j.

2.1. Farby do Scian lateksowe w kolorze biatym (kolor z palety RAL: 1013, 9001, 9002,
9003, 9010, 9016 do ustalenia na etapie robét z Zamawiajgcym)

Wymagania dla farb:

- odpornosc¢ na szorowanie wg PN-C 81914:2002 | rodzaj;

- stopien potysku przy kgcie 85 wg PN-EN 13300:2002 gteboki mat;

- odpornosc¢ na dziatanie wody;

- odpornos¢ na szorowanie na mokro wg PN-EN 13300:2002 klasa I;

- bezemisyjna, bezrozpuszczalnikowa;

- wodoscieralna;

2.2. Farba antygraffiti

Preparat woskowy na bazie rozpuszczalnikdw organicznych przeznaczony do ochrony
murow (wewnatrz i na zewnatrz) przed graffiti.

2.3. Farby do metalu (prety zbrojeniowe)

- emalia olejno-ftalowa do drewna i metalu, klasa palnosci min. D-s!, dO;

2.4. Srodki gruntujgce - zgodnie z instrukcjg przewidywang przez producentéw farb.
2.5. Srodki anty — grzybiczne - zgodnie z instrukcjg przewidywang przez producentdw.
2.6. Farba podktadowa

Przeznaczona do antykorozyjnego i ochronnego zabezpieczania konstrukcji stalowych.
Farba miniowa to zawiesina pigmentow i wypetniaczy w roztworze zywicy alkidowej w
rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem pigmentéw, sSrodkow pomocniczych i
antykorozyjnych. Produkt rozcienczalnikowy.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.

4. Transport.

Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie drogowym.

5. Wykonanie robét.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzagdzenh ogrzewczych.



5.1.Przygotowanie podtozy.

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow materiatem z ktorego jest wykonane. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z Kurzu i brudu.

5.2. Wykonywanie powtok malarskich.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam i bez sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich
wykonania nie wczesniej niz po 7 dniach.

6.2.2. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

7. Obmiar robot.

llo$¢ robdt oraz jednostki obmiarowe okreslone zostaty w zatgczonych przedmiarach
robot.

8. Odbidr robat.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

8.2. Odbidr robdt.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réGwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajgcych ptatow
powtoki.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzeniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szmatka.

9. Rozliczenie robét tymczasowych i prac towarzyszacych.

Roboty tymczasowe oraz prace towarzyszgce winny by¢ wkalkulowane w poszczegdlne
pozycje wycenionych przedmiardw robét.

10. Dokumenty odniesienia.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowane. Pakowanie przechowywanie transport.

PN-EN ISO 2409-199 Farby lakiery. Metoda siatki ciec .

PN-EN 13300-2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowane i systemy



powtokowe na wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81901;2002 Farby olejne i alkilowe.
PN-C-81914;2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN 92/C-81517 Okreslenie liczby cykli szorowania na mokro
PN-EN 13300 Klasyfikacja odpornosci na szorowanie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-4

CPV 45260000-7 ROBOTY DEKARSKIE



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-4

(ROBOTY DEKARSKIE 452-7)

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIiOR

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot w zakresie robot dekarskich w budynku wymiennikowni
Zeromskiego przy ul. Zeromskiego 29

1.2. Zakres stosowania Przedmiot STWIOR

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Przedmiot STWIOR

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu remont dachu wg ponizszego:

- Pokrycie dachu z papy termozgrzewalnej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
STWIOR i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materiaty

2.1. Papa termozgrzewalna

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia z posypkg gr. min. 5mm, wodosczelna, gietka
przy niskich temperaturach.

3. Sprzet

Specjalistyczny sprzet dekarski. Do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap
zgrzewalnych uzywac nastepujgcego sprzetu :

- palnik gazowy jednodyszowy z wezem o dtug. min. 15,0 m;

- maty palnik gazowy do obrébek dekarskich;

- butla z gazem technicznym propan-butan o tadunku 11 kg;

- watek dociskowy z rolka silikonowa;

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

5. Wykonanie robot

Prace z uzyciem pap termozgrzewalnych modyfikowanych mozna prowadzi¢ w
temperaturze nie nizszej niz 0 stopni C; nie nalezy wykonywac prac dekarskich w
przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

Pape wierzchniego krycia nalezy zgrzewac na catej powierzchni. Przed utozeniem papy
nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z
uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu, zwingc¢ jg z dwoch
koncoéw do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczeséniej pasie papy (z ktérym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i wtopi¢ posypke na catej
szerokosci zaktadu szpachelka. Pape uktada¢ na zaktady podtuzne 10 cm i zakfady
poprzeczne 12+15 cm. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci
0,5+1 cm na catej dtugoséci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie



wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad watkiem z silikonowa rolkg. Pape
nawierzchniowg przy okapach zakonczy¢ ok. 1 cm przed krawedzig zagiecia obrobki
blacharskiej pasa okapowego. W poszczegolnych warstwach pokrycia, arkusze papy
powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie przy kryciu dwuwarstwowym o 1/2 szerokos$ci
arkusza.

6. Kontrola jako$ci robot

Zastosowane materiaty muszg posiadac pozytywng opinie i dopuszczenie do stosowania
w budownictwie na podstawie aprobaty technicznej oraz atestu PZH.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. Obmiar robat.

Izolacja dachu — m2 powierzchni rzutu dachu. Ponadto cena obejmuje przygotowanie
podfoza z wykonaniem wszystkich robot uzupetniajgcych.

8. Odbior robot

Odbidr pokrycia z papy

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkow
lub zwojow od linii prostej, ztagcza sg prostopadte do okapu, itp.).

- sprawdzenie umocowania,

- sprawdzenie tgczenia.

9. Podstawa ptatnosci jest objeta w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(czes¢ ogdlna) 00.00 pkt. 15 wynagrodzenie i ptatnosci.

10. Przepisy zwigzane.

- PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych- czes¢ C. zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: pokrycia dachowe, wydane przez ITB Warszawa 2004 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-5

CPV 45233222-1 ROBOTY BRUKARSKIE



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-5

(ROBOTY BRUKARSKIE 452.1)

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét brukarskich w robotach zewnetrznych w budynku
wymiennikowni Zeromskiego przy ul. Zeromskiego 29

1.2. Zakres stosowania Przedmiot STWIOR

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Przedmiot STWIOR

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie rob6t brukarskich:

- Przetozenie z wyprofilowaniem opaski z ptyt chodnikowych wokot budynku,

Prace brukarskie nalezy wykonywac z zachowaniem ostroznosci tak aby nie uszkodzié¢
elewacji budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
STWIOR i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materiaty

Wymagania dotyczgce materiatow i wyrobéw budowlanych

2.1 Piasek do wykonania podsypek — grunt i materiaty dopuszczone do budowy nasypéw
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-S-02205:1998

2.2 Cementy CEM 32,5 — PN-EN 197-1:2002, PN-EN 197-1:2002/A1:2005, PN-EN 197-
2:2002

2.3 Woda do betonéw - PN-EN 10008:2004.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4 Piyty chodnikowe gr. 7 cm o wymiarach 50x50cm — z odzysku i w uzupetnieniu nowa
wg PN-EN 1338:2005 Struktura wyrobu powinna byc¢ bez rys, peknie¢ plam i ubytkow
Powierzchnia gérna powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie trylinki rowne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2mm. Tolerancje wymiarowe: na dtugosci +-3mm, na
szerokosci +- 3mm, na grubosci +-5mm. Wytrzymatosc¢ ptyt chodnikowych na Sciskanie po
28 dniach nie powinna by¢ mniejsza niz 60MPa. Nasigkliwos¢ powinna odpowiada¢ PN-
EN 206-1:2003 i wynosic¢ nie wiecej ni¢ 5%.

2.5. Geowldknina lub agrowtoknina

Geowtdknina lub agrowtdknina w celu zabezpieczenia korzeni drzew przed uszkodzeniami
3. Sprzet.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu
warunkéw ogélnych okreslonych w STWIOR.

4. Transport.

Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie drogowym.



5. Wykonanie robot.

5.1 Przed rozpoczeciem robét ziemnych wykona¢ demontaz ptyt chodnikowych
stanowigcych opaske wokot budynku. Ptyty nadajgce sie do wykorzystania ztozy¢ w
miejscu wskazanym przez Inwestora. Gruz z rozbidérki wywiez¢. Wykona¢ warstwe
podsypkowg z piasku z uformowaniem pochylenia 4% w kierunkach drogi.

5.2 Wykonanie podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem

Uformowac¢ warstwe gr. 16cm gruntu do stabilizacji. Cement rozsypac réownomiernie w
ilosci 25kg na 1 m2. Ze wzgledu na niewielkie przestrzenie piasek z cementem mieszaé
recznie do stanu uzyskania jednolitej kolorystyki wymieszania. Zaleca sie mieszanie
gruntu z piaskiem w mieszarkach mechanicznych z zachowaniem proporcji a nastepnie
roztozenia mieszanki w korycie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec
prawidtowy przekroj poprzeczny i jednolity wyglad. Zageszczanie nalezy kontynuowac do
osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98 maksymalnego
zageszczenia okreslonego wedtug normalnej proby Proctora zgodnie z PN-B-04481: 1988,
(duzy cylinder metoda Il). Zageszczenie powinno by¢ zakornczone przed rozpoczeciem
czasu wigzania cementu. Wilgotnos¢ mieszanki podczas zageszczania powinna byc¢
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg + 10% i - 20% jej wartosci. Wykonawca
powinien tak organizowac roboty, aby unika¢ podtuznych spoin roboczych, poprzez
wykonanie podbudowy na catej szerokosci koryta.

5.3 Pielegnacja podbudowy

Podbudowa powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnacji. Pielegnacja
powinna byc¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujgcych sposobow:

- przykrycie na okres 7 do 10 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong
na zaktad co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni podbudowy
przez wiatr,

- przykrycie matami lub widkninami i spryskiwanie wodg przez okres 7 do 10 dni,

- przykrycie warstwg piasku i utrzymanie jej w stanie wilgotnym przez okres 7 do 10 dni.
5.4 Wykonanie

Opaske wokot z ptyt chodnikowych wykonywac recznie. Ptyty uktada¢ na 2 — 3 cm
podsypce piaskowej z piasku grubego w taki sposéb, aby szczeliny miedzy ptytami
wynosity od 2 do 5mm. Szczeliny wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamiesc¢ powierzchnie.
Do zageszczenia nawierzchni stosowaé wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.

6. Kontrola jako$ci.

Wymagana jakos¢ materiatow powinna byc¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
W przypadku zastrzezenh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej lub aprobaty technicznej. Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t
materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub
aprobatom technicznym lub materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki kontroli materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.1 Kontrola jakosci wykonania robot

- sprawdzenie robot ziemnych

- grubosci warstwy gruntu do stabilizacji

- wstepne zachowania spadkow

- Sprawdzenie nawierzchni z trylinki

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podsypke



- sposob i jakos¢ zageszczenia

- prawidtowosc¢ utozenia

- prawidtowosci wypetnienia spoin

- zachowanie spadkéw

7. Obmiar robot.

llo$¢ robdt oraz jednostki obmiarowe okreslone zostaty w zatgczonych przedmiarach
robot.

8. Odbidr robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru korncowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania
catosci zakresu robot.

9. Podstawa ptatnosci jest objeta w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(czes¢ ogdlna) 00.00 pkt. 15 wynagrodzenie i ptatnosci.

10. Przepisy zwigzane.

N-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosSci

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton. Czes¢ 1:Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnos$é

PN-EN 14227-1:2005 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym — Specyfikacja -
czes$é1 Mieszanki stabilizowane cementem

PN-B-04481: 1988 Grunty budowlane — Badania prébek gruntu



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-6

CPV 45200000-2 ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUKCJI STALOWYCH



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST-6

(ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUKCJI STALOWYCH 452.2 )

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie konstrukcji stalowych w budynku wymiennikowni
Zeromskiego przy ul. Zeromskiego 29

1.2. Zakres stosowania Przedmiot STWIOR

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objety, przedmiot STWIOR

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu wykonanie robo6t w zakresie konstrukcji stalowych w obiekcie wg
ponizszego:

- montaz nowych obrébek blacharskich,

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
STWIOR i poleceniami Zamawiajgcego.

2. Materiaty

2.1. Blacha stalowa ocynkowana powlekana gr. min. 0,55 mm.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Rury przewodowe stalowe muszag
by¢ tgczone za pomocg spawania. Wszelkie prace zwigzane z montazem istniejgcych
elementow nalezy wykonac poprzez ich ciecie specjalistycznym sprzetem wymienionym
ponizej:

- Gietarki,

- Nozyce do blachy,

- Wkretarki,

- Uszczelki i kleje.

Pozostate Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajgcego. Sprzet i narzedzia
zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich
sprawne dziatanie, stosowane wytgcznie do prac do jakich zostaty przeznaczone i
obstugiwane przez przeszkolone osoby.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

5. Wykonanie robot

Obrobki blacharskie (zabezpieczenia elewacyjne) powinny wystawaé co najmniej 40 mm
poza lico tynku i skutecznie zabezpieczac go przed zaciekami wody deszczowej. Powinny
one by¢ zakonczone zebem okapowym (kapinosem). Obrobki blacharskie wykonuje sie z



blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,5-0,6 mm; Uktadane sg na uprzednio przygotowanym
podtozu wykonanym z odpowiednim spadkiem. Arkusze z blach stalowych tgczy sie na
rgbki pojedyncze lezgce szerokosci od 15 do 20 mm lub nargbek podwdjny szerokosci 20
do 30 mm.

6. Kontrola jakos$ci robot

Kontrola w montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa
pracy,

- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu,

- wykonanie i kompletnos¢ potgczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranc;ji

7. Obmiar robat.

Jednostkg obmiarowg robot jest mb.

8. Odbidr robot

Przewiduje sie dokonanie odbioru korn\cowego polegajgcego na stwierdzeniu wykonania
catosci zakresu robot.

9. Podstawa ptatnosci jest objeta w Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét
(czes¢ ogdlna) 00.00 pkt. 15 wynagrodzenie i ptatnosci.

10. Przepisy zwigzane.

PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie barwne

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby | wyroby hutnicze. Cechowanie

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 10056-2:1998 Kgtowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiardw.



