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SST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ZIEMNE |
FUNDAMENTOWE
(CPV 45111300-1, 45111200-0, 45262210-6)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania szczegdtowe
dotyczgce wykonania i odbioru Robdét zwigzanych z przygotowaniem i zabezpieczeniem
terenu, wykonaniem robét ziemnych i fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako c¢zes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywacC i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu  robot  przygotowawczych i zabezpieczajgcych, ziemnych i
fundamentowych zwigzanych z budowg obiektu.

Zakres robot obejmuje catos¢ robot przygotowawczych i zabezpieczajgcych, ziemnych i
fundamentowych, m.in. przygotowanie i zabezpieczenie terenu, zabezpieczenie
wykopdw, roboty ziemne wraz z wykonaniem nasypow, wykopami pod fundamenty,
wzmochieniem gruntu, zasypkami wykopow i zageszczeniem gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokosc¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.2. Wskaznik réznorodnosci U - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnosé
gruntéw niespoistych.

1.4.3. Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu
gruntowego Py gruntu sztucznie zageszczonego do maksymalnej gestosci objetosciowe;j
szkieletu gruntowego Pgys.

1.4.4. Wilgotnosé optymalna gruntu - wilgotno$¢ optymalna gruntu jest to wilgotnosé,
przy ktorej grunt ubijany w sposob znormalizowany uzyskuje maksymalng gestosé
objetos$ciowg p”.

1.4.5. Zasypka - grunt nasypowy, ktérym uzupetnia sie przestrzen w wykopie ponizej
poziomu terenu po wybudowaniu konstrukgciji, dla ktérej wykonano wykop.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgace Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
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2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt.
2.

Materiatem stosowanym do zasypania wykopow fundamentowych do poziomu terenu sg
grunty rodzime, jezeli tylko spetniajg warunki, ze nie sg to grunty organiczne, materiaty
agresywne w stosunku do budowli, odpady chemiczne, odpady ze spalania $mieci,
grunty zawierajgce frakcje powyzej 100 mm.

Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny by¢
wypetnione betonem klasy C8/10 lub odpowiednim gruntem z dodatkiem spoiwa.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonac
przy uzyciu odpowiedniego do wykonywania robot ziemnych typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Inny sprzet wedtug uznania Wykonawcy
lecz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Uzyty sprzet powinien zapewnié
ciggtos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci dla umozliwienia
wykonania czynnosci podstawowej zgodnie z odpowiednig ST. W przypadku, gdy stan
techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub narzedzi nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Inspektor Nadzoru moze
zazgda¢ zmiany stosowanego sprzetu. System odwodnienia wykopow winien byc
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt.
4.
Materiaty mogag by¢ przewozone srodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas
ziemnych. Materiaty nalezy rozmie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przemieszczaniem. Ukopany grunt powinien by¢
bezzwtocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru lub
na odkftad stuzgcy nastepnie do zasypania niezabudowanych wykopow. W przypadku
przygotowania odkfadéw gruntow przeznaczonych do zasypywania, odlegtos¢ podndza
skarpy odkfadu od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0 m,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0 m.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do zasypywania wykopow
powinny odbywac sie tak, aby zabezpieczyé grunt przed zanieczyszczeniem i utratg
wymaganych wtasciwosci.
Wyboru srodkéw transportowych nalezy dokona¢ na podstawie analizy nastepujgcych
czynnikow:

— objetosci mas ziemnych,

— odlegtosci transportu,

— szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych,

— uksztattowania terenu,

— wydajnosci maszyn odspajajgcych grunt,

— pory roku i warunkéw atmosferycznych,

— organizacji robot.
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5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogdlne wymagania.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 5.

5.2. Zabezpieczenie terenu.
— teren objety opracowaniem na czas budowy nalezy zabezpieczy¢ w sposéb
zapewniajgcy wtasciwe funkcjonowanie terenéw przylegtych;
— wszystkie sgsiadujgce obiekty nalezy wiasciwie zabezpieczy¢ i monitowac ich
stan w trakcie wykonywania prac budowlanych.

5.3. Prace przygotowawcze.
— wytyczenie geodezyjne obiektow w terenie;
— rozebranie istniejgcych elementow zagospodarowania terenu kolidujgcych z
nowoprojektowanym zainwestowaniem;
— zabezpieczenie elementéw do zachowania;
— wykonanie badan archeologicznych;
— rozebranie ewentualnych resztek innych obiektow zlokalizowanych ponizej
warstwy wierzchniej nawierzchni.
Przed wykonaniem robo6t budowlanych nalezy zabezpieczyC wszystkie istniejgce
instalacje. Nalezy stosowaé zabezpieczenie w formie rur ostonowych dwudzielnych.
Nalezy dostosowaC poziom nakryw istniejgcych studni do projektowanych rzednych
terenu.

5.4. Roboty ziemne i fundamentowe.

Wykonawca robét przed przystgpieniem do prac powinien dokfadnie przeanalizowac
dokumentacje geotechniczng i projektowg dla posadowienia obiektu.

Skarpy wykopéw fundamentowych na czas budowy nalezy zabezpieczyé przed
rozmywaniem i osuwaniem. Wykopy nalezy ukosowa¢ pod naturalnym katem tarcia
spoczynkowego gruntu rodzimego

Dla wykopow gdzie ze wzgledu na odlegto$¢ od granicy dziatki lub wymagang gtebokos$é
nie jest mozliwe ukosowanie pod naturalnym katem nalezy zaprojektowa¢ obudowy
tymczasowe wykopow, typ zabezpieczenia dopasowa¢ do warunkoéw, zaleca sie
stosowanie systemowych obuddw wykopow z systemem rozporowym.

Zakres obudow tymczasowych dla potrzeb inwestycji wynikajgcy z uksztattowania
terenu i dziatki po stronie Wykonawcy.

Ostatnie 30-40cm wybieranego podtoza gruntowego nalezy wybra¢ recznie, nie
naruszajgc naturalnej struktury gruntu rodzimego.

W miejscach rozluznienia gruntu lub stwierdzenia zalegania warstw stabonosnych grunt
nalezy wymieni¢ na nasyp budowlany.

W istniejgcych warunkach gruntowo-wodnych niezbedny jest obligatoryjny odbior
wykopu fundamentowego przez uprawnionego geologa.

5.4.1. Wymagania geotechniczne.

Roboty ziemne winny by¢ wykonywane na podstawie danych geotechnicznych
podanych w Dokumentacji Technicznej Geotechnicznej, zawierajgcej opis budowy
geologicznej i stosunki wodne, charakterystyke geotechniczng podtoza gruntowego i
wnioski geotechniczne.
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5.4.2. Odkrycia wykopaliskowe.

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robo6t ziemnych na przedmioty
zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz
wtadze konserwatorskie i roboty przerwac¢ na obszarze znalezisk do dalszej decyzji.

5.4.3. Urzadzenia i materialy nieprzewidziane w Dokumentacji Techniczne;.

Jezeli na terenie robot ziemnych napotyka sie urzadzenia podziemne nieprzewidziane w
Dokumentacji Technicznej (urzadzenia instalacyjne) albo niewypaty Iub inne
pozostatosci wojenne, wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym Inspektora
Nadzoru, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z
instytucjami sprawujgcymi nadzoér nad tymi urzgdzeniami.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia
fundamentu, na grunt o nosnosci mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji
Technicznej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwac i
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru w celu wustalenia odpowiednich sposobow
zabezpieczen.

5.4.4. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu.

Przed przystgpieniem do robot ziemnych Wykonawca robdt powinien przejg¢ od
Inspektora Nadzoru punkty state i charakterystyczne, tworzgce uktad odniesienia
lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych.

State punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone, zeby
nie nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mréz, roboty budowlane itp.
Ochrona przyjetych punktéw statych nalezy do Wykonawcy robot. W przypadku
zniszczenia punktow pomiarowych nalezy je odtworzyc.

W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza
ponizej poziomu posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inspektorem Nadzoru celem
podjecia odpowiednich decyzji.

5.4.5. Odwodnienie terenu.

Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejnosci, zeby byto zapewnione
tatwe i szybkie odprowadzenie wdéd opadowych i gruntowych w kazdej fazie robot.
Wykonane urzgdzenia odwadniajgce nie powinny powodowac¢ niekorzystnego
nawodnienia gruntdow w innych miejscach wykonywanych robot ziemnych ani
powodowac szkod na terenach sgsiednich.

Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wdd
pochodzgcych z opadéw atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna
by¢ wyprofilowana ze spadkami umozliwiajgcymi fatwy odptyw wody poza teren robét.

5.4.6. Wykonywanie robé6t ziemnych w warunkach zimowych.

W przypadku koniecznosci wykonywania robot ziemnych w okresie obnizonych
temperatur, roboty te nalezy wykonywa¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu
Techniki Budowlanej pt. ,Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur". Przez pojecie "obnizonej temperatury" nalezy rozumiec
temperature otoczenia nizszg niz +5°C.
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5.4.7. Wymiary wykopow fundamentowych.
Wymiary wykopow fundamentowych powinny by¢é dostosowane do wymiaréw
fundamentow budowli w planie, gtebokosci wykopdw, rodzaju gruntu, poziomu wody
gruntowej oraz do koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopow wynosza:

— w wymiarach w planie £10 cm,

— dla rzednych dna 5 cm.

5.4.8. Wykonanie wykopow pod fundamenty w gruncie spoistym.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ tak, aby nie nastgpito rozluznienie lub pogorszenie
stanu gruntu zalegajgcego w dnie wykopu.

Podczas prowadzenia robdét ziemnych nalezy stosowa¢ sie do wymagan
obowigzujgcych norm i przepisow.

Wykop nalezy odebra¢ z udziatem geologa wykonujgcego badania geotechniczne. W
przypadku stwierdzenia w poziomie posadowienia warstw nienosnych, nalezy je usungc¢
i zastgpi¢ materiatem wyszczegolnionym w Dokumentacji Projektowe;j.

Wykop fundamentowy nalezy chroni¢ przed wptywem warunkow atmosferycznych
(przemarzanie, rozmakanie). Nie nalezy pozostawic¢ otwartego wykopu fundamentowego
na okres jesienno-zimowy.

Wykopy prowadzone ze skarpami o nachyleniu skarp 1:1

Wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wody opadowej. Nie mozna pozwala¢ na
gromadzenie sie wody w wykopie.

Dlatego nalezy odpompowywac lub odprowadzac¢ wode grawitacyjnie, rowniez w czasie
przerw w robotach i zwiekszac nasilenie pompowania w okresie deszczy.

W gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robo6t ziemnych zaleca sie
pozostawi¢ nienaruszong warstwe grubosci 40 do 50 cm, i usungc jg recznie mozliwie
na krotko przed przystgpieniem do wykonywania fundamentu.

Bezposrednio po usunieciu ostatniej warstwy gruntu nalezy utozy¢ beton wyréwnawczy
w celu zabezpieczenia podtoza przed namakaniem wodg opadowa.

5.4.9. Wymiana gruntu i podtoze gruntowe.

W przypadku wystgpienia gruntu nienosnego w poziomie posadowienia przewiduje sie
wymiane gruntu. Usuniety grunt nalezy zastgpi¢ materiatem wyszczegolnionym w
Dokumentacji Projektowej zageszczanym zgodnie z obowigzujgcymi normami.

5.4.10. Sktadowanie ukopanego gruntu.
Skfadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
— bez zabezpieczenia jego Scian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegtosé,
przy ktérej nie zachodzi obawa obsuwania sie gruntu,
— bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego
zabezpieczenia przeciw obsunieciu sie gruntu.

5.4.11. Wykonanie fundamentoéw.

Roboty te mozna rozpocza¢ dopiero po odbiorze podtoza gruntowego. Oznacza to, ze
po wykonaniu wykopu pod fundamenty (zgodnie z zasadami prowadzenia robot
ziemnych) nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzeczywistego rodzaju i stanu gruntu z przyjetymi
w projekcie. Odbioru podtoza dokonuje sie bezposrednio przed wykonaniem
fundamentow, aby unikng¢ zmiany stanu gruntéw w podtozu, np. wskutek zawilgocenia
wodami opadowymi. Ten odbior powinien by¢ przeprowadzony przed utozeniem
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podsypki piaskowo-zwirowej, betonu wyréwnawczego oraz innych warstw izolacyjnych
badz wyréwnawczych. Odbior podsypki oraz innych warstw wyrownawczych nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowo po ich utozeniu.

Do wykonania warstw wyrownawczych, podsypek odsgczajgcych pod fundamentami,
posadzkami pomieszczen podziemnych, przy wymianie gruntéw stabych itp. powinny
byC stosowane Zzwiry, pospotki i piaski bez zawartosci ziarn pylastych i czesci
organicznych. Odbioru podtoza dokonuje sie komisyjnie. Fakt odbioru i jego wyniki
potwierdza sie w protokéle oraz zapisem w Dzienniku Budowy. Nalezy dodac, ze w celu
ochrony struktury gruntu w dnie wykopu nalezy wykop wykonywaé do gtebokosci
mniejszej o co najmniej 200 mm, a w wykopach przygotowywanych mechanicznie -
mniejszej o 300-600 mm, zaleznie od rodzaju gruntu.

Pozostawiong warstwe gruntu usuwa sie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
W wypadku wykonania wykopu gtebokosci wiekszej nalezy jako uzupetnienie
zastosowa¢ (do wymaganego poziomu posadowienia fundamentu) odpowiednio
zageszczong lub stabilizowang spoiwem podsypke piaskowo-zwirowg, warstwe betonu
(tzw. chudego betonu) itp.

Gdy podsypka piaskowo-zwirowa ma grubos$¢ wiekszg niz 200 mm, nalezy jg uktadac
warstwami i kazdg warstwe zageszczac.

Grubos$¢ warstw betonu nie powinna przekracza¢ 1/4 szerokosci fundamentu. Jezeli
konieczne byto by zastosowanie warstwy grubszej, to nalezy sprawdzi¢, czy nie wptynie
to na powstanie nadmiernych réznic w osiadaniu poszczegodlnych fragmentow
fundamentu.

Fundamenty podlegajg odbiorowi. Sprawdza sie prawidtowos¢ ich usytuowania w planie,
poziom posadowienia, prawidlowos¢ wykonania robét betonowych, izolacyjnych itp.
Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentow nie powinny by¢ wieksze niz
20 mm, a jezeli fundamenty stuzg jako oparcie stupow zelbetowych oraz elementéw
wielkowymiarowych — nie wigksze niz 5 mm.

Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie mogg przekracza¢ wartosci
podanych w projekcie.

5.4.12. Wytyczne wykonawstwa podbudowy pod fundamenty zelbetowe.

Pod fundamenty zelbetowe nalezy wykona¢ wykop obejmujgcy caty gabaryt powierzchni
fundamentu wraz ze skarpami.

W wykopy nalezy warstwami uktada¢ materiat Zzwirowo-piaskowy stabilizowany spoiwem
zageszczajgc go zageszczarkami mechanicznymi. W materiale zwirowo-piaskowym nie
powinno by¢ frakcji gliniastych.

Zageszczenie poszczegolnych warstw winno by¢ sprawdzone i odnotowane w
Dzienniku Budowy.

Po zakonczeniu zageszczania podtozy zwirowo-piaskowych fundamentéw Zelbetowych
utozy¢ wierzchnig warstwe wyrownawczg z betonu klasy C8/10 grubosci 10 cm.

5.4.13. Zasypanie wykopow z zageszczeniem.

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w
nich elementéw obiektu i okreslonych robot. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow
ich dno powinno by¢ oczyszczone z namutéw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen
obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt
rodzimy wydobyty z zasypywanego wykopu, nie zamarzniety i bez jakichkolwiek
zanieczyszczen. Grunt uzyty do zasypania wykopow powinien by¢ zageszczony
przynajmniej tak jak grunt wokdét wykopu. Kazda warstwa gruntu powinna byc¢
zageszczana.
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Grubos¢ zageszczanych warstw winna wynosi¢ przy zageszczaniu wibratorami lub
ubijakami mechanicznymi - max 0,4m.
W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien by¢
zageszczany recznie. Zageszczanie gruntu powinno odbywaé sie przy jednoczesnej,
statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia lub wskaznik odksztatcenia
gruntu nasypowego powinien by¢ rowny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego.
Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej. Przy zageszczaniu gruntow nasypowych, dla uzyskania réwnomiernego
wskaznika nalezy:
— rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub
lekkim sprzetem mechanicznym,
— warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na catej szerokosci, przy jednakowej
liczbie przejs¢ sprzetu zageszczajgcego,
— prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi obszaru zasypek.
Wykopy wokét fundamentédw nalezy zasypywaé do poziomu spodu warstwy gleby na
terenie przylegtym do wykopu. Wierzch warstwy zasypki nalezy ksztattowac tak aby
zostatlo odtworzone uksztaltowanie terenu istniejgcego w tym miejscu przed
rozpoczeciem budowy fundamentow.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow realizowanych przed budowg obiektu
nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.
Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny
podlegacé nastepujgce sprawy:

— zgodnosc¢ wykonania Robot z Dokumentacjg Techniczng,

— roboty przygotowawcze i zabezpieczajgce,

— roboty rozbiérkowe,

— roboty pomiarowe,

— rodzaj i stan gruntu w podtozu,

— wymiana gruntu,

— odwadnianie wykopoéw,

— wymiary wykopodw,

— zabezpieczenie wykopow.

6.1. Badanie przydatnosci gruntéw do budowy nasypu.
Badanie przydatnosci gruntu do budowy nasypu nalezy przeprowadzi¢ na probkach
pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzgcej z nowego zrédta.
W badaniu nalezy okresli¢:
sktad granulometryczny,

— zawarto$¢ czesci organicznych,

— wilgotnosc¢ naturalng,

— wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowg szkieletu gruntowego,
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— granice ptynnosci,
— kapilarnoé¢ bierna.

6.2. Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw zasypek
i nasypow.
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw nasypu polegaja
na sprawdzeniu:

— odwodnienia kazdej warstwy,

— grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu.

6.3. Sprawdzenie zageszczenia zasypek i nasypow.
Sprawdzenie zageszczenia nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci
wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie nalezy kontrolowa¢ zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru, jednak
nie rzadziej niz | raz w trzech punktach dla kazdej warstwy. PrawidtowosS¢ zageszczenia
konkretnej warstwy musi byC potwierdzona przez Inspektora Nadzoru wpisem do
Dziennika Budowy.
Ocene wynikébw zageszczania gruntow, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza sie obliczajgc srednig arytmetyczng wszystkich wartosci zageszczenia
przedstawionych przez Wykonawce w raportach z biezgcej kontroli robo6t ziemnych.
Zageszczenie nasypu uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli spetnione bedg
warunki:
— 2/3 wynikow badan uzytych do obliczania sredniej spetnia warunki zageszczenia,
a pozostate wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecej niz 5% (ls) od wartosci
wymaganej;
— ls - Srednie nie mniej niz I - wymagane.

6.4. Pomiary ksztattu nasypu.
Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:

— prawidtowosci wykonania skarp,

— szerokosci korony korpusu.
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z
pochyleniem.
Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szerokosci korony
korpusu na poziomie wykonywanej warstwy gruntu z szerokoscig wynikajgcg z
wymiaréw geometrycznych korpusu.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

8. Odbiér robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robo6t okreslonych w niniejszej ST podlega Odbiorowi Robo6t Zanikajgcych i
Ulegajgcych Zakryciu wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegétowe prze odbiorze:
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8.1. Program badan.
Przy odbiorze robot ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Techniczna,

— sprawdzenie przygotowania i zabezpieczenia terenu,

— sprawdzenie odwodnienia terenu,

— sprawdzenie wykonanych wykopow i zabezpieczen.
Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robodt.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych
robot, do ktérych pozniejszy dostep jest niemozliwy. Na podstawie wynikéw badan
nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robot czesciowych i koncowych. Roboty zanikajgce
nalezy wpisac¢ do Dziennika Budowy.

8.2. Opis badan.

Sprawdzenie wykonanych wykopow polega na poréwnaniu ich z Dokumentacjg
Techniczng oraz stwierdzeniu ich zgodnosci z ST przez ogledziny oraz pomiar z
doktadnoscig do 10 cm.

Odbidr koncowy.

Podczas odbioru koricowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a) Dokumentacja Techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy,

b) dziennik budowy,

c) protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacii
Technicznej,

d) wyniki badan kontrolnych betonu,

e) protokoty z odbioru robét zanikajgcych (fundamentéw, zbrojenia elementéw),

f) inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania
konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo Budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych roboét obejmuje ocene:

a) prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

b) prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia,
jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);

c) tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie
wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju
danego elementu,

d) zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

Odchylenia Dopuszczalna odchytka
[mm]

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od
pochylenia:
a) na 1 m wysokoSci 5
b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 20
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:
a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5
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b) na catg ptaszczyzne 15
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzeniu
tatg dtugosci 2 m, z wyjatkiem powierzchni podporowych:

a) powierzchni bocznych i spodnich 14
b) powierzchni gérnych 18
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementow 120
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego 18
Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementow 15

8.3. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty Ilub ich
czesc nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami ST. W tym przypadku Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i
jednostki miar (lub rownowazna).

2) PN-EN 13331-1:2004 Obudowy $cian wykopow. Czes¢ 1: Opisy techniczne
wyrobow (lub rownowazna).

3) PN-EN 13331-2:2005 Obudowy scian wykopéw. Czes¢ 2: Ocena na podstawie
obliczen lub badan (lub rownowazna).

4) PN-EN ISO 14688-1:2018-05 Badania geotechniczne. Oznaczanie i
klasyfikowanie gruntow. Czesc¢ 1: Oznaczanie i opis (lub rbwnowazna).

5) PN-EN ISO 14688-2:2018-05 Badania geotechniczne. Oznaczanie i
klasyfikowanie gruntow. Czesc¢ 2: Zasady klasyfikowania (lub rownowazna).

6) PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 2:
Rozpoznanie i badanie podtoza gruntowego (lub rbwnowazna).

7) PN-EN ISO 17892-1:2015-02 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Badania
laboratoryjne gruntow. Cze$¢ 1: Oznaczanie wilgotnosci naturalnej (lub
rownowazna).

8) PN-EN ISO 17892-2:2015-02 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Badania
laboratoryjne gruntow. Czes¢ 2: Oznaczanie gestosci objetosciowej (lub
rbwnowazna).

9) PN-EN ISO 17892-3:2016-03 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Badania
laboratoryjne gruntéow. Czes¢ 3: Badanie gestosci wtasciwej (lub réwnowazna).

10)PN-EN I1SO 22475-1:2006 Rozpoznanie i badania geotechniczne. Pobieranie
prébek metodg wiercenia i odkrywek oraz pomiary wéd gruntowych. Czesc 1:
Techniczne zasady wykonania (lub rownowazna).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentac;ji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
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niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢é wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajace zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg
rezerwa, itd.
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SST 01.02 - MONTAZ PREFABRYKOWANYCH ELEMENTOW
ZELBETOWYCH
(CPV 45262300-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem prefabrykowanych elementow
zelbetowych tj. fundamenty.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako c¢zes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywacC i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA”.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robo6t zwigzanych z montazem prefabrykatow zelbetowych tj. fundamenty.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

Prefabrykaty zelbetowe powinny odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Technicznej i
obowigzujgcych norm.

2.2. Wymagania szczegoétowe.
Prefabrykaty powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13369:2018-05
~Wspolne wymagania dla prefabrykatéw z betonu” lub rownowaznej.
Do wbudowania mogg by¢ uzyte prefabrykaty, dla ktérych wydano jeden z
nastepujgcych dokumentow:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— certyfikat zgodnosci z Polskg Normg (PN) lub Aprobatg Techniczng (AT),

— deklaracje zgodnosci z PN lub AT.
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Do kazdej partii prefabrykatow dostarczanych na budowe, powinno by¢ dotgczone
zaswiadczenie o jakosci wystawione przez Producenta. Zaswiadczenie to powinno
potwierdza¢ prawidtowos¢ wykonania prefabrykatéw pod wzgledem:

— jakosci materiatow uzytych do produkcji (kruszywa, cementu, wody, specjalnych
dodatkow, stali zbrojeniowej, okug),

— zgodnosci z projektem: ksztaltu, wymiaréw, masy prefabrykatu oraz
dopuszczalnych odchytek i wymagan wytrzymatosciowych,

— wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiarow gabarytowych
prefabrykatu,

— wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw otwordw i ich
usytuowania w elemencie oraz do prawidtowosci usytuowania i rozstawu $rub,
sworzni, pretow, blach tacznikowych itp. elementow umieszczonych w
prefabrykacie.

Wielkos¢ partii prefabrykatéw dostarczanych na budowe uzalezniona jest od przyjetych
rozwigzan technologicznych w projekcie montazu i organizacji budowy i powinna by¢
kazdorazowo uzgodniona miedzy Producentem, a Odbiorca.

2.3. Fundamenty prefabrykowane.

e Dla wszystkich elementéw stupodw konstrukcyjnych wiaty nalezy przewidziec
prefabrykowane fundamenty betonowe oraz kotwy montazowe wklejane ze stali
nierdzewnej z nakretkami z tbem kotpakowym.

e Dla wszystkich elementéw konstrukcyjnych podestu nalezy przewidzie¢
prefabrykowane fundamenty betonowe oraz kotwy montazowe wklejane ze stali
nierdzewnej z nakretkami z tbem kotpakowym.

e Dla wszystkich elementow rekreacyjnych nalezy przewidzie¢ prefabrykowane
fundamenty betonowe oraz kotwy montazowe wklejane ze stali nierdzewnej z
nakretkami z tbem kotpakowym.

e Dla wszystkich elementéw matej architektury nalezy przewidzie¢ prefabrykowane
fundamenty betonowe oraz kotwy montazowe wklejane ze stali nierdzewnej z
nakretkami z tbem kotpakowym.

3. Sprzet.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Roboty nalezy wykonywacé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego
dla realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologig dzwigu samochodowego, ktérego
parametry techniczne jak udzwig, wysieg, wysokos¢ podnoszenia itp. sg dostosowane
do rodzaju montowanego prefabrykatu.
Uzyty do montazu sprzet mechaniczny powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:
— posiadac udzwig przy wymaganym wysiegu wiekszy o okoto 5% od maksymalnej
masy montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.),
— posiada¢ wysieg wiekszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia
najdalej montowanego prefabrykatu,
— posiada¢ wysokos¢ podnoszenia tadunku wyzszg co najmniej 1,0 m od gornej
krawedzi najwyzej montowanego prefabrykatu.
Urzgdzenia pomocnicze do montazu, jak zawiesia, rozpory, tgczniki, konduktory,
drabinki, rusztowania itp., powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie
organizacji montazu i spetniaC nastepujgce wymagania:
— wytrzymatos¢  elementéw konstrukcyjnych poszczegdlnych urzadzen
pomochiczych powinna by¢ dostosowana do przenoszonych obcigzen z
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uwzglednieniem odpowiednich wspotczynnikdw przecigzenia i wspotczynnikéw
materiatowych,

— konstrukcja urzadzeh montazowych powinna zapewnia¢ ich maksymalng
uniwersalno$¢ zastosowania do montazu réznych rodzaju prefabrykatow,
niezaleznie od ich wielkosci wysokosci kondygnacii,

— obstuga urzgdzen pomocniczych nie powinna by¢ skomplikowana,

— wszystkie urzgdzenia pomocnicze powinny by¢ zaopatrzone w tabliczki z
podanymi wartosciami udzwigu lub obcigzenia.

Urzadzenia nietypowe powinny by¢ wykonane w oparciu o obliczenia statyczne i rysunki
techniczne zatwierdzone przez wiasciwy nadzor techniczny.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt.
4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie elementéw prefabrykowanych powinno
odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozyC¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Do transportu nalezy uzywac specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu
prefabrykatéw.

Elementy przewozone na ptask powinny byc¢ starannie i rbwno utozone na powierzchni
tadunkowej Srodka transportowego, na przektadkach z drewna lub twardej gumy.
Przektadki nalezy umieszcza¢ w odlegtosci 20 lub 30 cm od konca elementu. Ich
dtugos¢ powinna by¢ wieksza od szerokos$ci zabezpieczonego elementu, a grubos¢ co
najmniej o 3 cm wieksza od wysokosci uchwytdw wystajgcych pionowo z elementow.
Przekfadki rozdzielajgce elementy muszg by¢ utozone dokladnie w linii pionowe;.
Niespetnienie tego warunku moze by¢ przyczyng spekan.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Wymagania ogdine.
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.
Wykonanie robét powinno sie odby¢ na podstawie zatwierdzonego przez Inspektora
Nadzoru projektu technologii organizacji montazu lub instrukcji montazowych, w
przypadku obiektow o prostej powtarzalnej konstrukcji.
Projekt technologii i organizacji montazu powinien zawierac:
— dane wyjsciowe i charakterystyke obiektu,
— charakterystyke lokalnych warunkoéw realizacji (uksztattowanie terenu, warunki
gruntowowodne,
— stanu uzbrojenia podziemnego, inwentaryzacje przeszkdod naziemnych i
napowietrznych, posiadany sprzet montazowy i transportowy),
— zestawienie prefabrykatow,
— 0golna koncepcje wykonania montazu,
— zasady doboru maszyn gtbwnych do montazu,
— zestawienie urzgdzen pomocniczych,
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— omowienie technologii montazu poszczegdlnych prefabrykatow (sposéb ich
pobierania,

— zawieszenia na haku, sposoby stezenia montazowego),

— zasady organizacji brygad montazowych z podaniem cykli montazu,.

— wytyczne w zakresie technologii montazu w warunkach zimowych.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji z prefabrykatow nalezy:

— dokona¢ odbioru technicznego czesci budowli, od ktorej rozpoczyna sie montaz
prefabrykatéw monolitycznych. w szczegdlnosci nalezy sprawdzi¢ wymiary,
odlegtosci osi, rzedne wysokosciowe fundamentow itp. czesci budowli oraz
rozmieszczenie w nich i prawidtowosc¢ wykonania srub kotwigcych, trzpieni, blach
tacznikowych, gniazd, uchwytow montazowych oraz innych elementéw
wyposazenia niezbednych do prawidlowego montazu prefabrykatow.

— zatozy¢ geodezyjng osnowe realizacyjng, wyznaczyC osie gtowne budowli,
wyznaczy¢ osie fundamentow.

Gdy montaz konstrukcji z prefabrykatow zaczyna sie od poziomu stanu zerowego,
nalezy:

— sprawdzi¢ podstawowe wymiary stanu zerowego budowli oraz prawidtowosé
ksztattu rzutu poziomego,

— sprawdzi¢ rzedne wysokosci stanu zerowego i poziom,

— wyznaczy¢ osie ustawienia prefabrykatow przyziemia,

— punkty state geodezyjnej osnowy realizacyjnej powinny by¢ ustabilizowane w
terenie i zabezpieczone przed mozliwoscig ich uszkodzenia, przesuniecia itp.

— rzedne wysokosciowe budowli i poziomu utozenia obiektu powinny by¢ ustalone
przy pomocy pomiarow geodezyjnych.

Prawidtowos¢ wykonania tej czesci budowli, od ktérej rozpoczyna sie montaz
(fundamenty, itp.), nalezy potwierdzi¢ protokétem odbioru tych robdét, bez dokonania
technicznego i formalnego odbioru tej czesci budowli nie wolno rozpoczyna¢ montazu
konstrukcji z prefabrykatow. Przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowac
odpowiednig do potrzeb ilos¢ srodkdéw transportowych, dostarczy¢ na budowe potrzebne
zurawie, maszyny, sprzet pomocniczy i urzgdzenia oraz przeprowadzi¢ ich przeglad i
odbidr techniczny.

5.2. Przygotowanie sprzetu montazowego.

Konstrukcie z elementéw prefabrykowanych nalezy montowa¢ za pomocag
odpowiedniego sprzetu mechanicznego (np. dzwigi samojezdne), ktérego parametry
techniczne, jak udzwig, wysieg, wysokos¢ podnoszenia itp., powinny by¢ dostosowane
do rodzaju montowanych elementow konstrukcji.

Przy montazu prefabrykatow zaleca sie stosowacC lekkie drabinki przestawne,
przesuwne pomosty robocze, lekkie rusztowania itp. urzadzenia, ktére mogg byc¢ tatwo
przenoszone lub przesuwane na kolejne stanowiska robocze.

Do rektyfikacji pionu oraz umocowania na czas montazu prefabrykatéw nalezy stosowaé
rozpory montazowe, tgczniki imadtowe, prowadnice montazowe itp. urzgdzenia
umozliwiajgce ustawienie prefabrykatow w przewidzianym miejscu i ich stabilizacje.
Urzadzenia te powinny by¢é zmontowane w miejscach oznaczonych w projekcie
organizacji montazu przed ustawieniem prefabrykatow na podfozu i zamocowane do
prefabrykatu przed jego zwolnieniem z zawiesia montazowego. W czasie montazu
nalezy dokonywac¢ biezgcej kontroli stanu technicznego sprzetu montazowego i
pomocniczego i natychmiast usuwac stwierdzone usterki i uszkodzenia.
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Czestotliwosc¢ tego rodzaju kontroli powinna byc¢ tak ustalona, aby zapewni¢ prawidtowg
I nieprzerwang prace brygad montazowych uzywajgcych ten sprzet.

5.3. Dostawa prefabrykatéw i materiatéw do montazu konstrukcji obiektu.

Montaz konstrukcji z prefabrykatow powinien by¢ w zasadzie wykonywany bezposrednio
ze srodkow transportowych, palet lub z miejsca ich scalania.

Jesli projekt organizacji montazu nie przewiduje montazu bezposrednio ze Srodkow
transportowych, dopuszcza sie przyobiektowe sktadowanie prefabrykatow na
odpowiednio przygotowanych placach sktadowych zlokalizowanych w zasiegu dziatania
urzgdzen montazowych.

5.4. Odbiér prefabrykatéw na budowie.
Przy odbiorze prefabrykatow na budowie srodka transportowego nalezy:
— sprawdzi¢ zgodno$¢ z wykazem liczby i typow prefabrykatéw,
— sprawdzi¢ prawidtowos¢ oznakowania prefabrykatow,
— sprawdzi¢ stan techniczny prefabrykatow,
— sporzadzic¢ protokot w przypadku uszkodzen prefabrykatéw.
W przypadku gdy prefabrykaty zostaty uszkodzone i nie nadajg sie do wbudowania,
nalezy niezwtocznie zawiadomi¢ wytwoérnie o brakach i uszkodzeniach prefabrykatow.

5.5. Ogodlne warunki montazu.

Montaz konstrukcji z elementéw prefabrykowanych, mozna rozpoczg¢ po wykonaniu
wszystkich ~ czynnosci  przygotowawczych, w  warunkach  atmosferycznych
umozliwiajgcych montaz oraz gdy konstrukcja podporowa (stan zerowy) wraz ze
ztgczami, bgdz poprzedni element, osiggngt wymagang wytrzymatosc¢ betonu. Przyjeta
kolejnos¢ montazu poszczegolnych prefabrykatéw powinna zapewnia¢ mozliwie
najszybsze tworzenie samostatecznych zespotéw elementéw konstrukcji oraz tatwosc i
bezpieczenstwo montazu.

Przy montazu prefabrykatow powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

— kazdy prefabrykat przed podniesieniem winien by¢ doktadnie obejrzany i
oczyszczony z brudu, $niegu, lodu, a czesci metalowa z rdzy i innych
zanieczyszczen, z tym, ze niedopuszczalne jest usuwanie lodu za pomocg
goracej wody, soli i bezposrednie dziatanie ptomieniem,

— wypuszczone z prefabrykatu prety zbrojenia nie powinny by¢ pogiete, w
przypadku koniecznosci ich prostowania nie moze by¢ naruszone ich potozenie
ani tez uszkodzony beton,

— prefabrykat powinien by¢ uchwycony i podnoszony w taki sposob, aby nie zostat
uszkodzone jego krawedzie, obrzeza i faktura,

— przy podnoszeniu prefabrykatéw nalezy stosowaé odpowiednie rodzaje zawiesi,
zawieszac prefabrykaty o masie nie wiekszej niz maksymalny udzwig zawiesia,
zaczepiac liny kierunkowe i kontrolowaé prawidtowos¢ zawieszenia prefabrykatu
na haku po podniesieniu go na wysokos¢ 0,5 m nad terenem,

— prefabrykatami zawieszonymi na haku Zzurawia nalezy manewrowaé bez
wstrzgsow i szarpniec,

— podnoszenie i opuszczanie prefabrykatéw powinno sie odbywaé pionowo,
odcigganie liny z zawieszonym prefabrykatem Iub odcigganie prefabrykatu
zawieszonego na linie jest zabronione,

— kazdy prefabrykat powinien by¢ zatrzymany nad miejscem jego ustawienia lub
utozeni na wysokosci okoto 30 cm - od podtoza, tak aby dalsze jego opuszczanie
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odbywato sie przy jednoczesnym bezposrednim kierowaniu prefabrykatem przez
montazystow,

prefabrykat powinien by¢ zawieszony na haku zurawia do czasu zabezpieczenia
przed przewrdceniem sie (o ile nie jest samostateczny) przez zamocowanie,
rozporami montazowymi przy konstrukcyjnych potgczeniach spawanych, a
nastepnie wypetnianych betonem, nalezy sprawdzi¢ jako$¢ spawdw i dokonac ich
odbioru przed zabetonowaniem,

przed ostatecznym zamocowaniem kazdego prefabrykatu i wykonaniem ztgczy
nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢ jego potozenia w poziomie i pionie.

Przy montazu konstrukcji prefabrykowanych nie mogg wystgpi¢ nastepujgce btedy:
— przesuniecie prefabrykatu w kierunku, poprzecznym i podtuznym,
— przesuniecie prefabrykatu w pionie,
— skrecenie prefabrykatu w stosunku do jego osi podtuznej,
— przechylenie prefabrykatu z pionu,
— przesuniecie prefabrykatu gérnego poziomu w stosunku do prefabrykatu dolnego
poziomu,
— zbyt mate oparcie na podporach prefabrykatéw,
— skrecenie, utozenie w roznych poziomach, itp.

Tabela 1. Dopuszczalne odchytki przy montazu w zalezno$ci od rodzaju prefabrykatow
Rodzaj Przesuniecie Przesuniecie elementu w Wychylenie | Przesuniecie
elementu elementu w poziomie elementu z elementu
pionie w kierunku w kierunku pionu gornej
poprzecznym | podiuznym kondygnaciji
w
stosunku do
dolnej
Mm
Fundamenty 16 +25 125 - -
Elementy 16 +10 10 14 16
scienne bez
faktury
Elementy 14 16 16 +3 4
Scienne z
fakturg
Stupy, ramy 16 +10 10 4 16
Piyty 15 16 16 - -
stropowe
zebrowe
Piyty 10 +10 10 - -
stropowe
petne
Piyty 16 +10 10 - -
dachowe
Belki, 13 4 4 12 13
podciagi,
dzwigary
Prefabrykaty +10 +16 16 16 18
taczone na
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Sruby,
sworznie itp.

Elementy 16 +10 10 4 16

wypetniajgce

5.6. Roboty montazowe w okresie obnizonych temperatur.
Roboty montazowe sg dopuszczalne, jesli:

— Temperatura nie spada ponizej -5°C, a predkos¢ wiatru nie przekracza 8m/s.

— Temperatura nie spada ponizej -10°C a predkosc¢ wiatru nie przekracza 4m/s.

— Temperatura nie spada ponizej -15°C, a predkosc¢ wiatru nie przekracza 2m/s.
Jezeli mréz jest wiekszy lub wiatr silniejszy montaz jest zabroniony. Rob6t montazowych
nie wolno wykonywac rowniez podczas gotoledzi, opadow Sniegu i deszczu.

Spawanie elementéw zigczy bez zastrzezen dozwolone jest przy temperaturze nie
nizszej niz -5°C. Przy temperaturze od -5 do -10°C trzeba stosowac ostony od wiatru i
zapewnic takie warunki aby wykonane spawy stygty powoli.

Montaz w temperaturze ponizej -10°C jest dozwolony pod warunkiem zastosowanie
srodkdw zapewniajgcych wigzanie i twardnienie betonu i zapraw. Montaz w
temperaturze od -10°C do -5°C wolno wykonywac tylko wyjgtkowo, stosujgc specjalne
zabezpieczenia przed zamarznieciem fragmentéw konstrukcji, ktére zawierajg zaprawe
lub mieszanke betonowg. Zabezpieczenie musi by¢é utrzymane do czasu osiggniecia
wymaganej wytrzymatosci.

Do zabezpieczeh mozna stosowac:

— Materiaty izolacyjne do okrywania (maty stomiane, ptachty brezentowe).

— Domieszki chemiczne.

— Nagrzewanie promieniami podczerwieni.

— Nagrzewanie gorgcym powietrzem.

— Nagrzewanie para.

5.7. Montaz elementéw prefabrykowanych.
Przy montazu elementéw prefabrykowanych, o ile w dokumentacji nie podano inaczej
nalezy zachowa¢ minimalne oparcie na podporze zgodnie z danymi podanymi nizej:

Tabela 2. Wymagane minimalne podparcia dla prefabrykatow

Sposoéb oparcia i rozpietos¢ poziomych | Beton zwykly nie Beton zwykly
prefabrykatéow nizszy nizszy
niz C16/20 niz C16/20 oraz
beton
kruszynowy lekKi

Prefabrykaty nie 1<3,0 m 5cm 7cm
zamocowane oparte na L>30m 7cm 10 cm
dwoch podporach
Prefabrykaty L<30m 4 cm 5cm
zamocowane oparte na L>3,0m 5cm 7,0cm
dwéch podporach oraz
prefabrykaty oparte na
trzech lub czterech
krawedziach
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Kazdy prefabrykat powinien by¢ utozony na réwno roztozonej warstwie zaprawy o
wytrzymatosci na sciskanie okreslonej w projekcie. Jesli w projekcie nie przewidziano
inaczej, grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ nie mniejsza niz 10 mm i nie wieksza niz
20 mm.

Przy montazu prefabrykatow nalezy zwraca¢ uwage na doktadne utozenie w poziomie.
Elementy wspornikowe mocowane do konstrukcji prefabrykowanej do czasu wykonania
statych potgczen powinny by¢ zabezpieczone urzgdzeniami stabilizujgcymi ich potozenie
w konstrukcji zgodnie z projektem.

Po zmontowaniu elementéw prefabrykowanych, na kazdym poziomie nalezy sprawdzi¢
prawidtowos¢ ich utozenia w poziomie na catej dtugosci obiektu.

5.8. Wykonywanie potaczen prefabrykatow.

5.8.1. Wykonywanie potaczen spawanych.
Potgczenia spawane przy dtugosci spoin ponad 250 mm i grubosci ponad 10 mm oraz
spawanie pretoéw zbrojeniowych o srednicy wiekszej niz 20 mm nalezy wykonaé¢ zgodnie
z instrukcjg spawania.
Ze wzgledu na wiasciwg prace potgczen spoiny nie powinny zbyt krotkie. Ich minimalna
dtugos¢ wynosi:
— 10 D (srednic preta) - przy spawaniu tukiem elektrycznym pretow na naktadke
jedng spoing,
— 5D - przy spawaniu tukiem elektrycznym pretdw z naktadkami dwoma spoinami,
— 5 D - przy spawaniu pretow z elementami ptaskimi lub profilowanymi dwoma
spoinami bocznymi,
— 2,5 D - przy spawaniu pretow z elementami ptaskimi czterema spoinami
bocznymi.
Nie dopuszcza sie:
— wprowadzania jakichkolwiek zmian w konstrukcji ztgczy spawanych,
— stosowania podktadek, przektadek lub wstawek nie przewidzianych w projekcie
potgczenia bez uprzedniego uzgodnienia z Projektantem,
— przepalania pretéw, petli, klamer itp. elementéw tgcznikowych w weztach
spawanych.
Po wykonaniu spawania nalezy wszystkie spoiny doktadnie oczysci¢ i zabezpieczyC
czesci metalowe przed korozja.
Dopuszczalne odchytki wymiarow i wady potgczen spawanych przy montazu konstrukgciji
prefabrykowanych podano ponizszej tabeli:

Tabela 3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw przy potgczeniach spawanych

prefabrykatow
Lp. Wyszczegodlnienie wad Dopuszczalna wielkos¢ odchytek lub
wad
1. Przesuniecie osi naktadek z pretow nie wiecej niz 0,1d w strone przeciwlegtg
okragtych wzgledem osi pretow do spoin
tgczonych przy spoinach
jednostronnych i naktadkach
podwdjnych
2. Odchytka dtugosci nakfadek stykéw 10,5d
spawanych
3. Przesuniecie osi pretow w ztgczach 10,1d
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przy spawaniu z okrggtymi
naktadkami

4, Odchytka dtugosci spoiny bocznej w 10,5d
stosunku do dtugosci obliczonej

5. Odchytka szerokosci spoiny bocznej +0,15d
w stosunku do szerokosci obliczonej

6. Wysokos$¢ spoiny bocznej nie mniej niz 0,2d lecz nie wiecej niz4 m

7. Zatamanie osi pretow w zlgczach nie wiecej niz 2°

8. Przepaty, pekniecia, ggbczastos¢ Niedopuszczalne
spoin

9. Pustki i wirgcenia zuzlowe:
a) na powierzchni spoiny (liczgc na najwyzej 3 sztuki
odcinku dtugosci dwdch srednic)
b) w przekroju spoiny przy srednicy najwyzej 2 sztuki
pretow nie przekraczajgcej 16 mm
c) w przekroju spoiny przy srednicy najwyzej 3 sztuki
pretow powyzej 16 mm

10. | Srednica poréw lub wtrgcen
zuzlowych:
a) na powierzchni spoiny nie wiecej niz 1,5 mm
b) w przekroju spoiny przy srednicy nie wiecej niz 1,0 mm
pretow nie przekraczajgcej 16 mm
c) w przekroju spoiny przy srednicy nie wiecej niz 1,5 mm
pretow powyzej 16 mm

Wykonanie i przyjecie robot spawalniczych powinno by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

5.8.2. Wykonywanie betonowych potaczen monolitycznych.

Wypetnianie ztgcz i spoin konstrukcyjnych pionowych zaprawg cementowg lub
mieszankg betonowg nalezy wykonywaé¢ dopiero po stwierdzeniu prawidtowosci
ustawienia elementow, dokonaniu odbioru potgczeh spawanych Ilub uftozonego
zbrojenia, stwierdzeniu zabezpieczenia czesci metalowych przed korozjg i usunieciu
wszelkich zanieczyszczeh mechanicznych.

Przy wypetnianiu ztgcz zaleca sie wykonywac zageszczenie zaprawy przez wibrowanie
lub ttoczenie pod cisnieniem.

Przy stosowaniu proceséw ,mokrych", temperatura otoczenia podczas wykonywania
tych robot nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku koniecznosci wykonywania
ich w temperaturze nizszej nalezy stosowa¢ s$rodki zabezpieczajgce wigzanie i
twardnienie zaprawy lub mieszanki betonowej przewidziane dla robo6t prowadzonych w
warunkach zimowych.

5.9. Ocieplenie ztaczy i uszczelnienie spoin.

Uszczelnianie zlgcz i spoin niekonstrukcyjnych, chronigce budowle przed przeciekami
wod opadowych lub gruntowych albo innych spoin niekonstrukcyjnych powinno byc¢
wykonane za pomocag kitow, uszczelek ze spienionych tworzyw sztucznych oraz
uszczelek wykonanych na bazie kauczuku itp. materiatbw. Powinny one odznaczac sie
tatwoscig stosowania i wymiany.

Kity, wktadki i uszczelki z tworzyw sztucznych lub innego materiatu powinny miec¢ jako$¢
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potwierdzong zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez Producenta i byc
dopuszczone do stosowania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przy uszczelnianiu spoin za pomocg elastycznych uszczelek szerokos¢ spoiny powinna
by¢ mniejsza od grubosci uszczelki. Uszczelki powinny by¢ wciskane pod spoine za
pomocg odpowiednich narzedzi w taki sposob, aby doktadnie przylegaty do powierzchni
na catej dtugosci spoiny.

Przy uszczelnianiu pionowych spoin za pomocg wktadek metalowych lub tworzywowych
wktadki powinny by¢ wsuniete w przewidziana dla nich komore na catg wysoko$c¢
prefabrykatu i swymi krawedziami przylega¢ do powierzchni betonu w spoinie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Jako zespdl elementéw prefabrykowanych nalezy rozumie¢ wydzielong funkcjonalnie
lub konstrukcyjnie czes¢ budowli, ktorej prawidtowos¢ wykonania jest warunkiem
decydujgcym o prawidtowosci montazu nastepnej czesci budowli.

Kontrola jakosci wykonania zespotu elementéw powinna obejmowac sprawdzenie:

— zewnetrznych wymiaréw zespotu,

— doktadnosci montazu poszczegdlnych prefabrykatéw (osiowos¢ i pionowosé
ustawienia) i wielkosci przesunie¢ poziomych, pionowych, wychylenia z pionu,
wzajemnego przesuniecia itp.,

— poziomu utozenia elementéw i glebokosci ich oparcia,

— doktadnos$ci wykonania potgczen,

— dokfadnosci wypetnienia spoin,

— dokfadnosci uszczelnienia i ocieplenia ztgczy,

— rozmieszczenia punktéw kontrolnych wraz z danymi okreslajgcymi ich potozenie.
Prawidtowos¢ wykonania kontrolowanego zespotu nalezy sprawdzi¢ przez pomiar i
poréwnanie stwierdzonych odchytek montazowych z wymaganiami okreslonymi w
projekcie i warunkach technicznych. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary decydujgce o
doktadnosci wykonania kontrolowanego zespotu.

Przed udzieleniem zezwolenia na dalszy montaz nalezy sprawdzi¢ wszystkie wyniki
badan wytrzymatosci probek kontrolnych i stwierdzac¢, czy wytrzymatos¢ betonu i
zaprawy w ztgczach i spoinach pozwala na dalsze prowadzenie robot.

W zespotach z elementow prefabrykowanych, ktérych kompletnos¢ zalezy od wykonania
innych robét poza montazowymi, kontrolg jakosci wykonania zespotu nalezy réwniez
objac¢ roboty zgodnie z ustalonym dla nich warunkami wykonania i odbioru robét.
Kontrola jakosci wykonania zespotu powinna byC przeprowadzona komisyjnie. W
przypadku stwierdzenia prawidtowosci wykonanych robét protokét koncowy (zapis w
Dzienniku Budowy) powinien zawiera¢ zezwolenie na dalsze prowadzenie robot.
Warunki badan elementéw prefabrykowanych i innych materiatéw powinny by¢ wpisane
do Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.
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8. Odbioér robét.

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
montazowych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— protokoty z odbioréw czesciowych,

— prawidtowosc¢ wykonanych montazy.

Protokét odbioru kohcowego montazu konstrukcji z elementéw prefabrykowanych
powinien m.in. zawierac:

— wyniki przeprowadzonych badan,

— decyzje komisji dotyczgcg przyjecia lub nie przyjecia odbieranej konstrukcji - z
wykazaniem ewentualnych usterek i podaniem sposobu i terminu ich usuniecia
oraz wskazaniem kto ma dokonac kontroli po usunieciu usterek,

— wniosek komisji dotyczgcy mozliwosci prowadzenia budowlanych robot
wykonczeniowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju (lub rownowazna).
2) PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju (lub rownowazna).
3) PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Czes¢ 1: Drut
zebrowany (lub rownowazna).
4) PN-H-93247-2:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Cze$¢ 2:
Zgrzewane siatki zbrojeniowe (lub rownowazna).
5) PN-H-93220:2018-02 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia
betonu. Prety i walcowka zebrowana (lub rownowazna).
6) PN-EN ISO 3766:2006 Rysunek budowlany. Uproszczony sposob przedstawiania
zbrojenia betonu (lub rwnowazna).
7) PN-EN ISO 15630-1:2019-04 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody
badan. Czesc¢ 1: Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu (lub rownowazna).
8) PN-EN ISO 15630-2:2019-04 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody
badan. Czesc¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia (lub réwnowazna).
9) PN-EN ISO 15630-3:2019-04 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody
badan. Czesc¢ 3: Stal do sprezania (lub réwnowazna).
10)PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukciji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci.
Czesc¢ 6: Kotwienie stalowych pretéw zbrojeniowych (lub réwnowazna).
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11)PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnoSci.
Czes¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozjg (lub rownowazna).

12)PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa.
Postanowienia ogélne (lub rownowazna).

13)PN-EN 15184:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Przyczepnos¢ otulonej stali do betonu przy scinaniu
(badanie wyrywania) (lub rownowazna).

14)PN-EN 934-1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 1:
Wymagania podstawowe (lub rownowazna).

15)PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. CzesS¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicie, wymagania, zgodnosé, oznakowanie i
etykietowanie (lub rownowazna).

16)PN-EN 934-6:2019-04 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci (lub rownowazna).

17)PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czesc 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania (lub réwnowazna).

18)PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czesc¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania (lub rownowazna).

19)PN-EN 480-11:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes¢ 11: Oznaczanie charakterystyki porow powietrznych w stwardniatym
betonie (lub réwnowazna).

20)PN-EN 450-1:2012 Popidt lotny do betonu. Czes¢ 1: Definicje, specyfikacje i
kryteria zgodnosci (lub rownowazna).

21)PN-EN 450-2:2006 Popioét lotny do betonu. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci (lub
rbwnowazna).

22)PN-EN 206+A2:2021-08 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
(lub rownowazna).

23)PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu.
Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw (lub réwnowazna).

24)PN-EN 1992-1-1:2008/A1:2015-03 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z
betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw (lub rownowazna).

25)PN-EN 1881:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Badanie wyrobéw kotwigcych metodg wyrywania
(lub rownowazna).

26)PN-EN 1766:2017-03 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Betony wzorcowe do badan (lub réwnowazna).

27)PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnoSci.
Czesc¢ 1: Definicje (lub rownowazna).

28)PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.
Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu (lub réwnowazna).

29)PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Oznaczanie zawarto$ci chlorkbw w betonie (lub
rownowazna).

30)PN-EN 13791:2019-12 Ocena wytrzymatosci betonu na Sciskanie w
konstrukcjach i prefabrykowanych wyrobach betonowych (lub rbwnowazna).

31)PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu (lub rownowazna).
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32)PN-EN 13369:2018-05 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu (lub
rownowazna).

33)PN-EN 12649+A1:2011 Maszyny do zageszczania i wygtadzania betonu.
Bezpieczenstwo (lub rownowazna).

34)PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu (lub réwnowazna).

35)PN-EN 12504-1:2019-08 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Probki
rdzeniowe. Pobieranie, ocena i badanie wytrzymatosci na S$ciskanie (lub
rownowazna).

36)PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach. Czes$¢ 2: Badanie
nieniszczgce. Oznaczanie liczby odbicia (lub rownowazna).

37)PN-EN 12504-3:2006 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 3: Oznaczanie sity
wyrywajgcej (lub rownowazna).

38)PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu. Czes¢ 1: Ksztait, wymiary i inne
wymagania dotyczgce prébek do badan i form (lub rownowazna).

39)PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja
prébek do badan wytrzymatosciowych (lub réwnowazna).

40)PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymato$¢ na sciskanie
prébek do badan (lub réwnowazna).

41)PN-EN 12390-4:2020-03 Badania betonu. Czes¢ 4: Wytrzymato$¢ na Sciskanie.
Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych (lub rownowazna).

42)PN-EN 12390-5:2019-08 Badania betonu. Cze$¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie
prébek do badan (lub réwnowazna).

43)PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu. Czes¢ 6: Wytrzymatos¢ na rozcigganie
przy roztupywaniu probek do badan (lub rownowazna).

44)PN-EN 12390-7:2019-08 Badania betonu. Czes¢ 7: Gestos¢ betonu (lub
rbwnowazna).

45)PN-EN 12390-8:2019-08 Badania betonu. Czes¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody
pod cisnieniem (lub réwnowazna).

46)PN-EN 12350-1:2019-07 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 1: Pobieranie
prébek (lub rownowazna).

47)PN-EN 12350-2:2019-07 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie
konsystencji metodg opadu stozka (lub réwnowazna).

48)PN-EN 12350-3:2019-07 Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 3: Badanie
konsystencji metodg Vebe (lub rwnowazna).

49)PN-EN 12350-4:2019-08 Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 4: Badanie
konsystencji metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci (lub rwnowazna).

50)PN-EN 12350-5:2019-08 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 5: Badanie
konsystencji metodg stolika rozptywowego (lub rownowazna).

51)PN-EN 12350-6:2019-08 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 6: Gestos¢ (lub
rownowazna).

52)PN-EN 12350-7:2019-08 Badania mieszanki betonowej. Czes$¢ 7: Badanie
zawarto$ci powietrza. Metody cisnieniowe (lub réwnowazna).

53)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesoéw produkcji betonu (lub réwnowazna).

54)PN-B-06265:2018-10 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1:
Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc¢ (lub réwnowazna).

55)PN-B-06264:2019-10 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Badania
radiograficzne (lub rownowazna).
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56)PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku (lub rownowazna).

57)PN-EN 197-2:2020-09 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnoséci (lub rwnowazna).

58)PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatos$ci (lub rownowazna).

59)PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna
cementu (lub rownowazna).

60)PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci (lub rownowazna).

61)PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Cze$¢ 5: Badanie pucolanowosci
cementow pucolanowych (lub rownowazna).

62)PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu. Czes¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia (lub rownowazna).

63)PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Czes¢ 7: Metody pobierania i
przygotowania probek cementu (lub réwnowazna).

64)PN-B-30010:2016-01 Cement. Cement portlandzki biaty (lub rownowazna).

65)PN-B-19707:2013-10 Cement. Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci (lub réwnowazna).

66)PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania (lub rownowazna).

67)PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4:
Oznaczenie ksztattu (lub rwnowazna).

68)PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢
8: Ocena zawartosci drobnych czgstek. Badanie wskaznika piaskowego (lub
rownowazna).

69)PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wasciwosci
kruszyw. Czesc 6: Oznaczenie gestosci ziarn i nasigkliwosci (lub rownowazna).

70)PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja (lub
rownowazna).

71)PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Terminologia
(lub rownowazna).

72)PN-EN 636+A1:2015-06 Sklejka. Wymagania techniczne (lub réwnowazna).

73)PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1: Gwozdzie ogdlnego
przeznaczenia (lub rownowazna).

74)PN-EN 1991-1-1:2004/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢
1-1: Oddziatywania ogolne. Ciezar objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenia
uzytkowe w budynkach (lub réwnowazna).

75)PN-EN 1991-1-2:2006/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢
1-2: Oddziatywania ogdélne. Oddziatywania na konstrukcje w warunkach pozaru
(lub réwnowazna).

76)PN-EN 1991-1-3:2005/A1:2015-10 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje.
Czesc¢ 1-3: Oddziatywania ogélne. Obcigzenie sniegiem (lub rownowazna).

77)PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢
1-4: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania wiatru (lub réwnowazna).

78)PN-EN 1991:1-5:2005/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czesc¢
1-5: Oddziatywania ogdlne. Oddziatywania termiczne (lub réwnowazna).

79)PN-EN 1991-1-6:2007/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢
1-6: Oddziatywania ogdélne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji (lub
rbwnowazna).
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80)PN-EN 13369:2018-05 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu (lub
rownowazna).
81)PN-ISO 7729:2001 Zigcza pionowe pomiedzy dwoma prefabrykatami
betonowymi Sciany zewnetrznej. Wtasciwosci, cechy charakterystyczne i kryteria
klasyfikacji (lub rownowazna).
82)PN-ISO 7728:2001 Ztagcza poziome sciany zewnetrznej z prefabrykatéw
betonowych i stropu betonowego. Wtasciwosci, cechy charakterystyczne i kryteria
klasyfikacji (lub réwnowazna).
83)PN-EN ISO 1927-7:2013-06 Monolityczne (nieformowane) wyroby ogniotrwate.
Czes¢ 7: Badania prefabrykatow (lub rownowazna).
84)PN-EN  14992+A1:2012 Prefabrykaty z betonu. Elementy Scian (lub
rbwnowazna).
85)PN-EN 14991:2010 Prefabrykaty z betonu. Elementy fundamentow (lub
rbwnowazna).
86)PN-EN 13225:2013-09 Prefabrykaty z betonu. Pretowe elementy konstrukcyjne
(lub rownowazna).
87)PN-EN 13198:2005 Prefabrykaty z betonu. Elementy matej architektury ulic i
ogrodow (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujagcych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢é wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajagce zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg
rezerwa, itd.
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SST 01.03 - KONSTRUKCJE STALOWE
(CPV 45223210-1)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot polegajgcych na wykonaniu i montazu konstrukcji stalowych
wraz zabezpieczeniem antykorozyjnym i p.poz.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA”.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
robotach obejmujgcych wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym i p.poz.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine" pkt.
2.

2.1. Procedura zatwierdzania materiatow.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatow
nie oznacza akceptacji samych materiatbw. Wykonawca przedktada Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia Swiadectwo odbioru potwierdzajgce odpowiednia jako$é
wszystkich partii materiatdw. Dokumenty te przygotowuje sie na podstawie wynikow
kontroli odbiorczych.

Upowaznionego przedstawiciela kontroli ze strony Zamawiajgcego deleguje Inspektor
Nadzoru w porozumieniu z Zamawiajgcym. Inspektor Nadzoru moze odstgpi¢ od
delegowania swojego przedstawiciela w przypadku zapewnienia przez Producenta /
Wytworce potwierdzenia dokumentéw kontroli przez inspektora kontroli okreslonego w
przepisach urzedowych (dawniej Komisarz Odbiorczy).
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2.2. Wymagania dotyczace stali konstrukcyjne;.
Wymagania jakosciowe stali:
— wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
normowym,
— wady powierzchniowe: powierzchnia powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan,
— na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

2.3. Realizacja dostaw stali.

Dostarczane materiaty winny byé zaopatrzone w Swiadectwo odbioru zgodnie z normg
PN-EN 10204:2006 lub réwnowaznej potwierdzajgce spetnienie wymagan norm PN-EN
10025-1:2007 lub réwnowaznej i PN-EN-10025-2:2007 Ilub réwnowaznej oraz
dodatkowych wymagan okreslonych w niniejszej Specyfikacji. Obowigzek dostarczenia
Swiadectwa odbioru spoczywa na Wykonawcy.

2.4. Wymagania dotyczace tacznikéw.
a) Potgczenia spawane
Elektrody powinny miec¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujgcych norm i wymagan producenta.

b) Sruby, nakretki, podktadki

— rodzaje i klasy: srub, nakretek i podktadek,

— wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na

gtébwkach.

Stosowane materiaty spawalnicze muszg spetnia¢é wymagania norm przedmiotowych.
Zamowienia na materialy spawalnicze sktada Wykonawca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru producentéw tych materiatow. Na
Wykonawcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow atestow
potwierdzajgcych spetnienie wymagan zawartych w normach przedmiotowych
dotyczgcych danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii tgcznikdw i materiatdw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestéw Producent tgcznikéw lub materiatdw spawalniczych przeprowadza
na wtasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapasow Wykonawcy konstrukcji, powinny by¢
atestowane na koszt wtasny Wykonawcy konstrukciji.
Wykonawca powinien przestrzegaC okresow waznosci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podioga w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.
Materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

2.5. Skladowanie materiatéw.

Materiaty dostarczane na plac budowy powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wyciggarek, wciggnikow lub wozkow
widtowych. Elementy dtugie, ciezkie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac w sposob
umozliwiajgcy odczytanie oznakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
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mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przewidzianego do scalania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich dostarczeniu i uktadac
na wyznaczonych miejscach, oczyszcza¢ i naprawia powstate w czasie transportu
uszkodzenia samej konstrukcji. Elementy nalezy uktada¢ w pozycji ich wbudowania (w
miare mozliwosci).

Elektrody sktadowa¢ w magazynach w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem. tgczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w
skrzyniach lub beczkach.

2.6. Badania na budowie.
Kazda partia materialu dostarczona na plac budowy przed jej wbudowaniem musi
uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe
podlega odbiorowi wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z Dokumentacjg Technicznag,

— zgodnosci z atestem wytworni.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy.

2.7. Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.
Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie wg wytycznych podanych w
PN-EN-ISO 12944-1 (lub rownowaznej).Okres trwatosci: zatozono okres trwatosci [diugi
H] wg PN-EN-1SO 12944-1 (lub rownowaznej).
Klasyfikacja srodowiska: C4 wg PN-EN-ISO 12944-2 (lub rownowaznej). — konstrukcje
zewnetrzne.
Zabezpieczenie antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe lub farby ochronne w
zaleznosci od elementu.
Zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji stalowej — malowanie odpowiednimi farbami
dla odpornosci ogniowej. Klase odpornosci ogniowej konstrukcji nalezy przyja¢ wg
operatu Ppoz. Pierwsza warstwa farby winna by¢ natozona na podtoze oczyszczone do
co najmniej Il stopnia czystosci wg PN-70/H-97050 (lub réwnowaznej).
Konstrukcje stalowe wykonuje sie ze stal konstrukcyjnej wg PN-EN 10027-1:2007 lub
réownowaznej i PN-EN 10027-2:2015-07 lub rbwnowaznej.
Materiatami stosowanymi do wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukciji
stalowej wedtug zasad niniejszej ST sg niskorozpuszczalnikowe farby dobrane przez
Wykonawce w zestawie o przewidywanej trwatosci min. 15 lat.
Farby stosowane do wykonania warstwy gruntujgcej, powinny posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

— kompatybilne z produktami stosowanymi do malowania nawierzchniowego,

— tworzenia zwartej i odpornej na Scieranie powiloki zapewniajgcej wtasciwg

ochrone,

— zapewnia dobre krycie krawedzi,

— odpornos¢ na procesy starzenia,

— moze by¢é podktadem dla nawierzchni na bazie Zzywicy epoksydowej i

poliuretanowej,

— zawierac ptatkowe wypetniacze metaliczne.

Zaleca sie materiat na bazie zywic epoksydowych.
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Farby stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny posiadaé nastepujgce
wiasciwosci:

— zdolnos$¢ do tworzenia trwatych powtok, odpornych na procesy starzenia,

— duza elastycznosc, niewrazliwos¢ na uderzenia i duza odpornosc¢ na scieranie,

— zdolnos¢ do nanoszenia grubowarstwowego,

— wysoka odpornos¢ chemiczng.
Dobor materiatéw nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zaleceh producenta i
danych zawartych w kartach technicznych poszczegodlnego produktu oraz przestrzegac
warunkow jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu
okreslonych przez producenta.
Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia. Temperatura wewnatrz
pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5°C do +25°C.
Materiaty Scierne - o wielkosci ziarna 0,5+1,5 mm, ostro krawedziowe, suche i nie
zanieczyszczone, np. korund, elektrokorund, tamany drut staliwny lub Zeliwny, ciety drut
stalowy, zuzel pomiedziowy.

2.8. Projektowane konstrukcje stalowe.

2.8.1. Wiata na rowery.

Na potrzeby przechowywania rowerow zaprojektowano zadaszong, azurowg wiate
rowerowg o wymiarach 15,23x3,79m, h-2,98m.

Konstrukcje wiaty zaprojektowano z profili stalowych ocynkowanych, malowanych
proszkowo na kolor grafitowy. Wszystkie spawy zeszlifowane na gtadko. Na potgczeniu
elementow stalowych i aluminiowych nalezy stosowaé przektadki EPDM.

2.8.2. Pomost rekreacyjny.

Na potrzeby rekreacji zaprojektowano pomost w konstrukcji stalowej o wymiarach
11,10x6,10m.

Konstrukcje pomostu zaprojektowano z profili stalowych ocynkowanych, malowanych
proszkowo na kolor grafitowy. Wszystkie spawy zeszlifowane na gtadko. Na potgczeniu
elementéw stalowych i aluminiowych nalezy stosowac przektadki EPDM.

3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczagce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 3.

3.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca obiektu w Projekcie
organizacji montazu zobowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki
ciSnieniowe posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.
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3.3. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzy¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw,
podnosnikdw i innych urzadzen. Wszystkie urzgdzenia podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajgcymi do eksploatacji.

3.4. Sprzet do robo6t spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie spoin zgodnie z przyjetg
technologia.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze niz 10%.

Sprzet powinien by¢ eksploatowany zgodnie z instrukcja.

Stanowisko spawalnicze powinno by¢ urzadzone tak, aby spawarki staty na izolujgcym
podwyzszeniu i byty zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

Sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamknietych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno byC urzgdzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi, odpowiednio
oSwietlone i wentylowane.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.5. Sprzet do potaczen srubowych.
Do potgczen na sruby nalezy stosowaé sprzet uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

3.6. Sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.

3.6.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru np. piaskarek do czyszczenia powierzchni.

3.6.2. Sprzet do malowania konstrukcji.

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to
odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametréw technologicznych
nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy sprezarek, pistoletow i pomp nie majg
charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien byc¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustalenie parametréw malowania
nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje
Zamawiajgcego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

4.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i sktadowanie u Wykonawcy.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwiaszcza od
substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczenh moggcych utrzymywacé wilgo€.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.
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Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza by¢ cechowane zgodnie w wymaganiami normy
PN-EN 10025-1:2007 lub rownowazne;.

Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukciji.
Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wykonawca konstrukcji jest zobowigzany do wykonania niezbednych obliczen lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania,
podnoszenia, transportu i itp. Elementow konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania
i montazu konstrukcji.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na Srodki transportu w ten
sposéb, aby mogty by¢ zatadowywane, transportowane i roztadowywane bez powstania
nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie
konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwosc¢ ich
uszkodzenia szczegolnie chronione musza byC elementy potgczen/stykow
montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku, transportu i roztadunku.
Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia musza
by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy
Srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki, nakretki czy
drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny
by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢é zachowana we
wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogg by¢
one transportowane w innej pozycji pod warunkiem, Zze bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Sposéb mocowania
elementow musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie
ich w czasie transportu.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw
skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdow nalezy uzyska¢ zgode zarzadcédw drog,
po ktérych bedzie odbywat sie przejazd pojazddéw. Konwdj przewozacy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujgcy. Transport konstrukcji musi by¢é poprzedzony
rozpoznaniem trasy w celu potwierdzenia mozliwosci przejazdu konwoju.

Wykonawca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takce wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy
np. komplet srub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktorych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

Przekazane powinny by¢é dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki przeprowadzonych badan i odbiorow.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci czy
elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej geometrii. Stwierdzone
odchyiki ksztattu (deformacje) nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych
podanych w punkcie 5 niniejszej Specyfikaciji.

W przypadku koniecznosci usuniecia deformaciji i uszkodzen, Wykonawca przedstawia
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji sposob i harmonogram usuwania odchytek. Sposéb
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usuwania deformacji i uszkodzen nalezy zawrze¢ w Programie Zapewnienia Jakosci.
Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywacC bez obecnosci
jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wykonawca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po
zakonczeniu prac Wykonawca montazu w obecnosci Inspektora Nadzoru dokonuje
ponownego odbioru poprawionych elementow.

W przypadku gdy po prostowaniu (usuwaniu deformaciji) wystgpig pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego czesc¢) nalezy zdyskwalifikowa¢, a w jego miejsce
wykonac nowy.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonywania robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 5.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej przyjeto ze stali St3S (S235JR).

Dtugosci projektowanych elementéw konstrukcji stalowej oraz ich wzajemne pasowanie
nalezy dostosowa¢ do wykonanych elementéw konstrukcji. Potgczenia elementow
wykonac¢ jako spawane — potgczenia doczotowe wykona¢ na petng grubosc cienszego
elementu, spoiny pachwinowe na max grubos¢ 0,7 grubosci cienszego z tgczonych
elementow.

Elementy stalowe mocowane do konstrukcji zelbetowej za pomocg ocynkowanych
pierscieniowych srub rozporowych.

Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie wg wytycznych podanych w
PN-EN-ISO 12944-1 (lub rownowaznej).Okres trwatosci: zatozono okres trwato$ci [diugi
H] wg PN-EN-ISO 12944-1 (lub rownowaznej).

Klasyfikacja srodowiska: C4 wg PN-EN-ISO 12944-2 (lub rownowaznej). — konstrukcje
zewnetrzne.

Zabezpieczenie antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe lub farby ochronne w
zaleznosci od elementu.

Zabezpieczenie ogniochronne konstrukcji stalowej — malowanie odpowiednimi farbami
dla odpornosci ogniowej. Klase odpornosci ogniowej konstrukcji nalezy przyja¢ wg
operatu Ppoz. Pierwsza warstwa farby winna by¢ natozona na podtoze oczyszczone do
co najmniej Il stopnia czystosci wg PN-70/H-97050 (lub réwnowaznej).

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonywania robét.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ)
zawierajgcego:
— projekt organizacji i harmonogram robét objetych niniejszg ST,
— program zapewnienia bezpieczenstwa pracy oraz ochrony zdrowia i srodowiska
podczas wykonywania robot objetych niniejszg ST,
— plan wytwarzania konstrukcji uwzgledniajgcy: technologie spawania, usuwanie
deformacji i uszkodzen wykonanie probnego montazu konstrukcji,
— instrukcje podpierania, manipulacji (przemieszczania), podnoszenia,
sktadowania, transportu i elementéw (sposoéb i organizacje),
— projekt montazu konstrukcji.
Dla sporzadzonego w wyzej wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.
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5.3. Wymagane opracowania.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wtasnym zakresie i na koszt wiasny
nastepujgcych opracowan:

— projekt podziatu konstrukcji stalowej na elementy wysytkowe,

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajgce sposob manipulacji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukgiji,

— program wykonania konstrukcji w wytworni,

— technologie spawania,

— projekt montazu w miejscu scalania na budowie.

5.3.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej.
W rysunkach warsztatowych nalezy:
— rozrysowac oddzielnie kazdy z elementow wysytkowych,
— rozpracowa¢ wszystkie niezbedne szczegoty konstrukcyjne w  zakresie
ukosowania i wielkosci progow spawalniczych,
— uwzgledni¢ dodatkowe elementy umozliwiajgce manipulacje elementami wraz ze
sposobem ich usuniecia (demontazu) po zmontowaniu konstrukcji.
Wykonawca konstrukcji winien uzyska¢ od Inspektora Nadzoru akceptacje rysunkéw
warsztatowych.

5.3.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.
Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru programu wytwarzania konstrukcji, ktéry powinien stanowi¢ czes¢ Programu
Zapewnienia Jakosci. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce i powinien zawierac:

— oswiadczenie Wykonawcy o szczegdlowym zapoznaniu sie z dokumentacjg

techniczng i specyfikacjami,

— $wiadectwo kwalifikacji wytworni,

— harmonogram realizacji,

— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,

— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest

udokumentowanie kwalifikaciji,

— informacje o dostawcach materiatéw,

— informacje o podwykonawcach,

— informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

— technologie spawania,

— technologie giecia profili,

— projekt probnego montazu konstrukcji,

— sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

— inne informacje zgdane przez Inspektora Nadzoru,

— ewentualne zgtoszenie potrzeby zmian w dokumentacjach technicznych.

5.3.3. Technologia spawania.

Technologia spawania winna zawiera¢ co najmnie;j:
— dobdr metody spawania,
— dobdr materiatéw spawalniczych,

dobdr parametrow spawania,

— sposoéb przygotowania krawedzi blach,
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— kolejnos¢ spawania,

— plan kontroli spoin,

— wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winna by¢ sporzadzona przez specjaliste spawalnika i
uwzglednia¢ nastepujgce czynniki wyjsciowe:

— dynamicznosc¢ obcigzenia dziatajgcego na konstrukcje,

— powtarzalnos¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe),

— koniecznosc¢ ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych.
Technologia spawania musi obejmowacC zaréwno proces wytwarzania konstrukcji w
wytwérni jak i prace montazowe na placu budowy.

5.3.4. Program montazu na miejscu scalania na budowie.
Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce
montazu i powinien zawierac:
— protokot odbioru konstrukcji od Wykonawcy,
— harmonogram terminowy realizacji,
— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,
— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,
— Program Zapewnienia Jakosci,
— informacje o podwykonawcach,
— informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji
zadania,
— technologie spawania,
— sposob wykonywania badan ujetych w Specyfikaciji,
— informacje o sposobie zapewnienia bezpieczehstwa osbdb, ktdére mogg znalez¢ sie
w obszarze prac montazowych,
— projekt organizacji ruchu na czas montazu (zatwierdzony),
— inne informacje zgdane przez Inspektora Nadzoru.
Czescig sktadowg PZJ w zakresie montazu jest organizacja montazu. Wytyczne do
organizacji montazu powinny zawiera¢ co najmniej:
— sprawdzenie wytrzymatosci i odksztatcen konstrukcji w poszczegolnych etapach
montazu,
— obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory
montazowe, podesty robocze, itp.),
— rysunki robocze konstrukcji i urzgdzen wymienionych powyzej,
— organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji,
— rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegdlnych jego etapach,
— instrukcje zabezpieczenia warunkow BHP.
Program Zapewnienia Jakosci w zakresie organizacji montazu podlega akceptacji przez
Inspektora Nadzoru pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami przyjetymi przy ich
sporzgdzaniu.

5.4. Akceptowanie stosowanych technologii.

Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia technologii montazu konstrukcji przez
Inspektora Nadzoru i Projektanta.
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5.5. Kontrola wykonywanych robét.
Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci
kontrolnych, badawczych i odbiorow czesciowych na caty czas wykonywania i montazu
konstrukciji.
W zaleznosci od wynikéw badan Inspektor Nadzoru informuje Wykonawce co do
mozliwosci kontynuowania robot.
Zalecenia Inspektora Nadzoru sg przekazywane Wykonawcy poprzez:

— wpisy do Dziennika wytwarzania konstrukcji (w wytworni),

— wpisy do Dziennika Budowy (w trakcie montazu),

— lub w inny udokumentowany sposob (w kazdym etapie realizaciji).

5.6. Wykonanie konstrukcji w wytworni.
5.6.1. Obrébka elementéw.

5.6.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobéw ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci
uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogag byé
uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiarow i ksztattdw nie przekraczajg dopuszczalnych
odchytek wg obowigzujgcych norm.

5.6.1.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegéw.

Ciecie elementow i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych norm. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez
wyokraglenie promieniem r = 2-5mm. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez
obrobki mechanicznej tylko te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania. Pozostate powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny
by¢ co najmniej oczyszczone z zuzla gratow (wyptywek), naciekow i rozpryskéw
materiatu.

5.6.1.3. Prostowanie i giecie elementow.

Prostowanie i giecie elementéw nalezy wykonywac zgodnie z obowigzujgcymi normami.
Wykonawca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru wykonac¢ probne
uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementéw. Zastosowany sprzet
winien umozliwiaé przyktadanie sit w sposdb statyczny — przy prostowaniu i gieciu na
zimno nie nalezy stosowac uderzen. Roboty mogg by¢ kontynuowane tylko gdy
pomierzone po probnym uzyciu odchyiki nie przekroczg wartosci podanych w
obowigzujgcych normach.

Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych
elementow.

5.6.1.4. Dopuszczalne odchyiki.
Sprawdzeniu podlegajg odchyiki:
— wymiarow liniowych,
— prostosci elementow,
— skrecenia przekrojow,
— swobodne ksztattu przekroju,
— ksztattu przekroju w obrebie stykow,
— zatamania w strefach $ciskanych spoin czotowych,
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— przekrojow konstrukcji uzebrowanych.
Dopuszczalne odchytki wymiarowych elementéw nalezy przyjmowac¢ wg obowigzujgcych
norm.
Dopuszczalne zatamanie przy sciskanych spoinach czotowych powinno by¢ nie wieksze
niz 2mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m.

5.6.2. Przygotowanie elementéw do wykonania (sktadania).

Przed przystgpieniem do skfadania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inspektora
Nadzoru akceptacje elementdéw w zakresie usuniecia gratdow, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow stykéw z zachowaniem wymagan
obowigzujgcych norm.

5.6.3. Wykonanie (sktadanie) elementéw konstrukcji przez spawanie.

5.6.3.1. Wymagania ogolne.
Elementy nalezy przygotowa¢ w taki sposodb aby spetnione byly wymagania
obowigzujgcych norm.

5.6.3.2. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonac¢ zgodnie z zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania
danej konstrukcji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji prowadzonym przez uprawnione instytucje (np. Instytut
Spawalnictwa). Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifilkowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Niezalenie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania
przedmiotowej konstrukcji (szczegodlnie dotyczy to elektrod zasadowych). Kazda spoina
powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach
krotkich spoin w odlegtosci 10—-15mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odstepach co
1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢
odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej i Programu Zapewnienia
Jakosci, jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien byc¢
prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inspektora Nadzoru.

Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci
powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych  przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W przypadku
spawania w utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza
wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury
powietrza nizsze niz podane wyzej), nalezy przygotowac i przedstawi¢ Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia specjalne procedury.

Powierzchnie tgczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka
spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczenh do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementow mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeling i nierownosci.
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Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np.
przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gftadka.
Dopuszczalna wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podpionie przyjmowac wg
obowigzujgcych norm.

Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac¢ inng
obrobke mechaniczng pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkow do
spawania) nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 9692-2:2002 lub réwnowazne;.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaC wytgcznie materiatow
spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny miec
zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowac spoiwa w
gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow
powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw.
Suszenie elektrod i topnikbw powinno by¢é zgodne z zaleceniami producentéw.
Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatéw
Swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzag
starzenia sie elektrody. Suszenie zestarzatych elektrod jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaC wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z
technologig spawania. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas
spawania nie mogg przekracza¢ 10%.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczy¢é poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do
tego ptytek wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny miec¢ tg samg grubosc¢ i ksztatt co
spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskéw) spoiny powinny by¢ na
nie wprowadzone na dtugos¢ co najmniej 25mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych
nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3mm od brzegu pasa, a nastepnie
usung¢ nadmiar przez obrébke mechaniczng.

5.6.3.3. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnosci ksztaltu geometrycznego. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Prostowanie konstrukcji nalezy wykonac¢ zgodnie z
obowigzujgcymi normami. Program Zapewnienia Jakosci opisujgcy zakres robot i
sposoby technologiczne prostowania podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.
Operacja usuwania odksztatceh spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po
usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
danego elementu.

5.6.4. Probny montaz konstrukcji.
Wytwarzana stalowa konstrukcja podlega prébnemu montazowi u Wykonawcy. Probny
montaz wytworzonych elementow stalowej konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami obowigzujgcych norm.
Do probnego montazu mozna przystgpic po dokonaniu odbioru wytworzonych
elementow stalowej konstrukcji przez Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego
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akceptacji dla przewidywanych sposobdow przeprowadzenia probnego montazu i
stosowanych technologii.
O ile to mozliwe prébnemu montazowi nalezy poddac¢ obiekt w catosci, skfadajgc
wszystkie jego elementy w potozeniu montazowym.
W  przypadku wymiaréw obiektu uniemozliwiajgcych prébny montaz w catosci,
konstrukcje nalezy podzieli¢ na sekcje. W sktad kazdej sekcji powinny wchodzi¢ co
najmniej cztery elementy wysytkowe, przy czym co najmniej jeden element kazdej sekcji
musi by¢ elementem wspdlnym sgsiadujgcych sekcji. Podziat na sekcje wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru.
W trakcie probnego montazu nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane
podniesienie wykonawcze. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi
+10%, pod warunkiem, ze linia wygiecia wstepnego ma ptynny przebieg (odchytka
réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekracza¢ 10% tej wartosci).
Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego
schematu oznaczen.
O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z trzydniowym
wyprzedzeniem zawiadamia¢ Inspektora Nadzoru oraz Wykonawce montazu
docelowego na budowie.
Na zakonczenie probnego montazu Wykonawca spisuje protokdt z  jego
przeprowadzenia, podajgc w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane. Protokot winien
zawieraC co najmniej:

— stwierdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji, wraz ze szczegdétowym

omoéwieniem odchytek od wymiarow teoretycznych,
— linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej,
— znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i
wymiary wzgledem siebie w zmontowanej konstrukciji.

5.6.4.1. Wykonanie elementéw pomocniczych do montazu wstepnego i transportu
i montazu na miejscu budowy.

Elementy stuzgce do montazu wstepnego, transportu oraz montazu na miejscu budowy,
ktére nie pozostajg na trwate w obiekcie muszg by¢ wykonane wedtug wymagan
uzgodnionych kazdorazowo miedzy Wykonawcg a Inspektorem Nadzoru.

5.6.5. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. przed wysytka.

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone.

Wykonanie czynnosci zwigzanych 2z zabezpieczeniem, to jest przygotowanie
powierzchni i nanoszenie powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie
wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.
Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. nalezy wykona¢ w wytwérni konstrukcji stalowe;j.
Na placu budowy dokonuje sie jedynie lokalnego zabezpieczenia wokdt spoin
montazowych oraz uzupetnien i napraw uszkodzeh powlok powstatych w czasie
transportu i montazu.

Wszystkie elementy stalowe konstrukcji nalezy zabezpieczyé na warsztacie zgodnie z
wymaganiami. WykonacC czyszczenie metodg strumieniowo-scierng do danej klasy
czystoéci oraz pomalowaé warstwg farby podktadowej oraz warstwami farby
nawierzchniowej zgodnie z wymaganiami.
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Jako zabezpieczenie konstrukcji stalowej do danej klasy odpornosci ogniowej nalezy
przewidzie¢ zastosowanie natryskowej izolacji ogniochronnej umozliwiajgcej uzyskanie
danej klasy.

Po montazu konstrukcji catos¢ wymy¢, a miejsca uszkodzen powitoki malarskiej
naprawi€¢ poprzez ich oczyszczenie i nakfadanie emalii jw. Elementy zewnetrzne
zabezpieczyC antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Marki, okucia itp. w elementach
zelbetowych zabezpieczy¢ antykorozyjnie w wytworni podobnie jak elementy konstrukcji
stalowych.

Powyzej zatozono, ze wszystkie warstwy powtoki antykorozyjnej naktadane sg na
warsztacie. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢, by element transportowac
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstw malarskich. Dla stwierdzenia tego faktu
potrzebny jest kazdorazowo protokoét dopuszczenia elementu do transportu. Ponadto w
czasie transportu oraz montazu konstrukcji nalezy stosowac¢ srodki zapobiegajgce
uszkodzeniu nawierzchni (np. miekkie podktadki, itd.). Po montazu konstrukcji catosé
wymyc¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawi¢ poprzez ich oczyszczenie i
malowanie.

5.6.5.1. Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnia elementéw przeznaczonych do natryskiwania powinna by¢ pozbawiona
zadziorow nierbwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach fgczenia
elementow, pekniec i ostrych krawedzi.

Ostre krawedzie nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz r = 1 mm. Zadziory,
nierébwnosci, szczeliny, peknigecia nalezy usung¢ za pomocg obrébki mechanicznej lub
spawania.

Z powierzchni stali nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia.

Waznym elementem przygotowania powierzchni jest odttuszczanie. Odttuszczanie
nalezy wykonacC przed oczyszczeniem strumieniowo-sciernym. Zattuszczone miejsca
powinny by¢ przemyte rozpuszczalnikiem organicznym lub przemystowymi Srodkami
odttuszczajgcymi. Dopuszcza sie usuwanie smaréw gteboko zaabsorbowanych na
powierzchni przez wypalanie palnikiem.

Zanieczyszczenia materiatami trudno usuwalnymi (np. bitumy) mozna usungé¢ obrobkg
strumieniowo-$cierng, przy uzyciu scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie
stosowania tych Scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

Ostateczne przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢é za pomocg obrébki
strumieniowo-sciernej. Oczyszczenie metoda strumieniowo-scierng powinno zapewni¢
catkowite usuniecie sladow korozji, warstw tlenkéw (walcowiny, zgorzeliny) oraz
schropowacienie powierzchni.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa o stopniu czystosci wg
PN ISO 8501-1:2008 lub rownowaznej, SIS 055900-67 lub réwnowaznej, DIN 55928 lub
rownowaznej. Nie nalezy pozostawiaC miejsc czystych, natomiast powinny by¢ miejsca
wykazujgce potysk metaliczny. Nie nalezy dotyka¢ powierzchni oczyszczonej gotymi
rekami oraz pozostawia¢ na niej Sladow pytdbw po obrébce strumieniowo-sciernej.
Obrobke strumieniowo-scierng prowadzi¢ jedynie przy temperaturze otoczenia powyzej
+5°C i wilgotnosci wzglednej mniejszej niz 90%.

Po oczyszczeniu metodg strumieniowo-$cierng, z powierzchni przeznaczonych do
naniesienia powtoki nalezy usung¢ pyt, kurz i inne zanieczyszczenia mechaniczne
poprzez odmuchanie sprezonym powietrzem. Nalezy zwrdci¢é uwage, aby byto ono
pozbawione oleju. Dotyczy to rowniez powietrza uzywanego do napedu urzgdzen
oczyszczajgcych.
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5.6.5.2. Natryskiwanie.
Okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego do rozpoczecia natryskiwania
nalezy skréci¢ do minimum. Przerwa miedzy zakonczeniem przygotowania powierzchni
za pomocg obrobki strumieniowo-$ciernej a rozpoczeciem natryskiwania powinna byc¢
krotsza niz:
— 8 godzin — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym
pomieszczeniu,
— 4 godziny — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu na otwartym
powietrzu, przy suchej pogodzie,
— 0,5 godziny — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu pod zadaszeniem
przy wilgotnej atmosferze.
Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni,
to powierzchnie elementu nalezy podda¢ ponownemu oczyszczeniu strumieniowo-
Sciernemu.
Nie dopuszcza sie prowadzenia natryskiwania w warunkach, gdy temperatura elementu
jest nizsza niz temperatura punktu rosy otoczenia, poniewaz powoduje to zawilgotnienie
powierzchni.
Natryskiwanie powinno by¢ prowadzone w temperaturze powyzej +5°C i wilgotnosci
wzglednej ponizej 90%.
Cisnienia gazow oraz warunki prgdowe dla pistoletow powinny by¢é zgodne z
instrukcjami obstugi tych urzgdzen.
Przy recznym naktadaniu powiok dla uzyskania rownomiernej grubosci powtoki pistoletu
i powinien by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposob, aby kazde nastepne
pasmo metalu zachodzito na potowe pasma natozonego poprzednio.
Powltoke nalezy nanies¢ natryskujgc kilka warstw w taki sposéb, aby kierunek
naktadania byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.
Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej
grubosci powtoki przy jednokrotnym przejsciu urzgdzenia natryskujgcego i rownolegtych
pasmach naktadania. Nalezy przy tym zachowac¢ rownomiernos¢ grubosci powtoki.
Przy natryskiwaniu powierzchni elementéw, ktdérych krawedzie przewidziane sg do
wykonania spoin montazowych, nalezy pozostawi¢ niepokryte pasy o szerokosci okoto
50 mm, z kazdej strony wykonywanej spoiny.
Po wykonaniu montazu na budowie wszystkie uszkodzenia powtoki powstate w czasie
transportu i montazu oraz lokalnie miejsca wokét spoin montazowych nalezy oczysci¢ do
wymaganego stopnia czystosci (wg PN-ISO 8501-1:2008 lub rownowaznej), a nastepnie
zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez natrysk powtoki zgodnie z wymaganiami i zasadami
podanymi powyze;j.

5.6.5.3. Nanoszenie powlok malarskich.

Konstrukcje stalowg nalezy przygotowa¢ do malowania w sposob $cisle odpowiadajgcy
wymaganiom producenta systemu malarskiego, zwykle przez odttuszczenie (wszelkie
zanieczyszczenia state, roztwory soli i zatluszczenia nalezy usungé np. wodg pod
ci$nieniem, z dodatkiem detergentéw).

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem
przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem
suchego, odoliwionego powietrza, bgdz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W przypadku duzego zabrudzenia powierzchni, lub odstepach w malowaniu dtuzszych
niz jeden miesigc sposéb przygotowania powierzchni nalezy uzgodni¢ z producentem.
Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru oczyszczonych powierzchni i wyraza zgode na
nanoszenie powtoki malarskiej.
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Nanoszenie powiok malarskich nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi
produktow. Inspektor Nadzoru moze zarzgdzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich
na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do
podtoza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok i eliminacji technik niegwarantujgcych odpowiedniej jakosci robot.

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotno$¢ wzgledng powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym
w kartach technicznych poszczegdlnych produktow. Zwraca sie uwage na zroznicowang
tolerancje poszczegodlnych produktow na wilgotnoS¢ powietrza oraz temperature
powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzic¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania
rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy.
Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy
silnym wietrze (4° Beauforta).

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C — +25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie
schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia
poszczegodlnych warstw.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty, jakosci, termin
przydatnosci do aplikaciji.

Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania Scisle wg procedury
podanej we wiasciwej dla danego produktu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na
procedure te sktadajg sie: mieszanie zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej
ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okre$lony sposob
poszczegolnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w
ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania ilosci
farby w okresie, w ktéorym zachowuje ona swoja zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc
bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposéb okreslony w kartach technicznych
odpowiadajgcych tym farbom.

Szczegdblna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym,
ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki malarskiej w
pasach o szerokosci 50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania konstrukciji
powinny byC zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy
ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z innymi
stosowanymi gruntami.

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte warstwg gruntujgca.
Powierzchnia nowych elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zostac
oczyszczona. Jesli zostat przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje miedzy
naktadaniem warstwy gruntujgcej, a nakladaniem nawierzchniowej farby nalezy
przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie
powierzchni odpowiednim rozpuszczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy naktada¢ w
spos6b okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym farbom.
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Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie
warunki, chronigc od opaddw atmosferycznych, kurzu i brudu.

Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementow przez
odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementow konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub
betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy z naniesiong powlokg malarskg mozna transportowa¢ po catkowitym
wyschnieciu powtoki.

5.6.5.4. Warunki dotyczace BHP i ochrony srodowiska.

Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni oraz natryskiwaniem powtok
ochronnych nalezy przestrzega¢ zasad BHP. Zaleca sie zabezpieczenie drog
oddechowych, skéry i oczu przez zaopatrzenie pracownika w kombinezon roboczy,
czapke, okulary ochronne, rekawice, kask, maske. Podczas prowadzenia robot w
pomieszczeniach zamknietych lub z ograniczong wymiang powietrza nalezy zapewnic
wentylacje o odpowiedniej wydajnosci. Sposéb prowadzenia prac nie moze powodowac
skazenia srodowiska.

5.6.6. Wysyitka elementéw z wytworni.

Elementy mogg by¢ wystane z wytwdrni po wykonaniu i uzyskaniu pozytywnych
wynikow wszystkich przewidzianych badan dla zakresu robdt przewidzianego do
wykonania w wytwoérni. Wykonanie i wyniki poszczegolnych badania potwierdza sie
protokotami.

5.7. Montaz i scalenie konstrukcji na miejscu budowy.

5.7.1. Zasady montazu konstrukcji stalowych.

Podczas montazu konstrukcji budynku zwraca¢ szczegodlng uwage na zachowanie
statecznos$ci zmontowanej czesci konstrukcji. Dlatego nalezy montowacC konstrukcje
jednoczesnie ze stezeniami i wykorzystywac podpory i odciggi tymczasowe.

Zmontowac jeden z uktadoéw gtébwnych, a statecznos¢ zapewni¢ przez tymczasowe
podpory, odciggi itd. Uktad sgsiedni montowac, zaktadajgc jednoczesnie niezbedne
stezenia. Sruby montowa¢, dokrecajac je zdecydowanie, przewidujgc jednak dalszg
rektyfikacje konstrukcji.

Z tego powodu sruby w potgczeniach nie dokrecac¢ docelowo.

Do tak zmontowanego uktadu dotgczac kolejne uktady. Sukcesywnie zaktada¢ wszystkie
elementy.

Po zmontowaniu okreslonej czesci konstrukcji, przeprowadzi¢ jej rektyfikacje
geodezyjng. Po ustabilizowaniu ksztaltu na gotowo dokreci¢ styki i Sruby oraz wykonac
ewentualne podlewki.

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu montazu konstrukcji, z
uwzglednieniem problemu jej statecznosci oraz prawidtowej rektyfikacji oraz mozliwosci
technicznych.

Ze wzgledu na charakter obiektu — konstrukcje stalowg nalezy zakwalifikowaé¢ do klasy 1
konstrukcji. Konstrukcja stalowa powinna by¢é poddana kontroli potgczeh spawanych jak
dla okreslonej klasy (1) konstrukcji i wedlug dokumentacji rysunkowej. Generalnie
zapewnic¢ nalezy:

Wszystkie spoiny kontrolowane wizualnie (100%) kontroli, poziom niezgodnosci B.
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Spoiny pachwinowe — badanie magnetyczno-proszkowe, 5% spoin poziom niezgodnosci
B.
Spoiny czotowe badanie ultradzwiekowe 100% spoin, poziom niezgodnosci B.
Blachy czotowe w potgczenia srubowych nalezy sprawdzi¢ na rozwarstwienie.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest opracowac¢ projekt technologii spawania.
Dotyczy to zarbwno spawania blach czotowych/weztowych jak i tgczenia elementow
pretowych (podwadjne profile).
W sprawach nieokreslonych dokumentacjg obowigzuja:
a) warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych (wg
Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlanej),
b) normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.) lub rbwnowazne,
c) instrukcje, wytyczne, $Swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki
Budowlanej,
d) instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéow i dostawcoéw materiatéw
budowlano-instalacyjnych.
e) przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakos¢ materiatéw i wykonywanych
robot.

5.7.2. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wykonawcy konstrukcji, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej
konstrukcji i usung¢ ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc
kolejnos¢ poszczegolnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podkfadach
kolejowych). Sposodb uktadania powinien zapewnié:

— statecznos¢ i nieodksztatcalnos¢ elementow,

— dobre przewietrzanie elementow,

— mozliwo$¢ inspekcji sktadowanych elementow,

— dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw,

— zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu,

zanieczyszczen itp.

Nalezy dgzy¢ do tego aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji wbudowania. W
przypadku skfadowania w innej pozycji niz pozycja wbudowania w projekcie montazu
wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosc¢ i wytrzymatosc.

5.7.3. Przemieszczanie elementoéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposob gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane
przy pomocy dzwigdbw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga). Ze
wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy na czas
montazu odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie.

5.7.4. Montaz konstrukcji.

Wykonawca robot niezaleznie od przyjetej technologii scalania konstrukcji stalowej w
miejscu  wbudowania zobligowany jest do wykonania operatu geodezyjnego
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usytuowania konstrukcji. Koniecznym, jest wykonanie takiego pomiaru celem
potwierdzenie poprawnosci scalenia konstrukcji. Powyzszy operat podlega akceptacji
Inspektora Nadzoru.

5.7.5. Wykonanie potgczen spawanych tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu
technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg
by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a w szczegolnosci przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz
ostonieciu od wiatru.

5.7.6. Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy.

5.7.6.1. Polagczenia spawane.

W przypadku potrzeby wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlaczajgc w to spoiny czepne), szczegoty takie podlegajg zaakceptowaniu przez
Inspektora Nadzoru. Spawanie nieprzewidzianych uchwytow montazowych (uszu) do
podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru
moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm. Roboty
spawalnicze mozna prowadzi¢ w temperaturach powyzej +5°C. Miejsce wykonywania
spoiny nalezy zabezpieczyC przed wptywem ztych warunkéw atmosferycznych (wiatr,
opady) poprzez zastosowanie tymczasowych zadaszen i oston.

Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja spawacza
jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie, jakosci i
odbiorowi zgodnie z punktem 6 niniejszej ST.

5.7.6.2. Wykonanie otworéw.

Wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac
podczas ostatecznego montazu konstrukciji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ osie
prostopadte do powierzchni elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny byé w miare
mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zie rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje
element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzgdzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg byc¢ starannie
dociéniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢
naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora Nadzoru.

5.7.6.3. Polaczenia na sruby.

Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb
Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke przylega¢ do tgczonych powierzchni.
Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokryé warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgaé przy
ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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5.7.7. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej wykonywane jest w wytworni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powioki zabezpieczajgcej. Po montazu konstrukciji
catos¢ konstrukcji wymy¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawic.

5.7.8. Podpory i rusztowania montazowe.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z
projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego oraz sity od obcigzen srodowiskowych
(wiatr, snieg). Projekt rusztowan musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru, a
po zaakceptowaniu nie moze byc¢ bez jego zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny
odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm.

5.7.9. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepisow o BHP i ochronie Srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét.

6.2.1. Obowiagzki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robét,
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru. Wykonawca konstrukciji
stalowych obowigzany jest do wydania $wiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy
wykonujgcego montaz na miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukciji i jej montazu.
Kontrole prowadzi¢ wg zasad opisanych w pkt. 5 niniejszej ST.

6.2.3. Kontrola jakosci wykonania potagczen spawanych.

6.2.3.1. Wymagania ogdine.

Wykonawca zobowigzany jest dokona¢ badania spoin i przedtozy¢ rezultaty
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Zakres i rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin
nalezy wykona¢ wg obowigzujgcych norm. Zakres ten winien by¢ uscislony przez
Wykonawce w projekcie technologii spawania i podlega akceptacji przez Inspektora
Nadzoru. Koszty badah ponosi Wykonawca. Kazda spoina powinna by¢é oznaczona
markg spawacza. Inspektor Nadzoru uprawniony jest do zarzgdzania dodatkowych
badan stopiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Wykonawca
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan i przekazac jg Inspektorowi
podczas odbioru kohcowego konstrukcji.
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6.2.3.2. Wymagania szczegotowe.

Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96
godzin po ich wykonaniu.

Badania spoin polegajg na ogledzinach i wykonaniu makroskopowych badaniach
nieniszczgcych.

Niedopuszczalne s3g rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm
zuzlowych lub wklesniec. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie
powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow.

Wszystkie spoiny kontrolowane wizualnie (100%) kontroli, poziom niezgodno$ci B.
Spoiny pachwinowe — badanie magnetyczno-proszkowe, 5% spoin poziom niezgodnosci
B.

Spoiny czotowe badanie ultradzwiekowe 100% spoin, poziom niezgodnosci B.

6.2.3.3. Postepowanie w przypadku wadliwych spoin.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom
nalezy usung¢ w sposob niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w nigj
dodatkowych naprezen. Powtérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy
podda¢ ponownemu badaniu.

6.2.4. Sprawdzanie jakosci powtok zabezpieczajacych.

W trakcie wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego i p.poz. kontroli podlegaja:
— jakosc¢ stosowanych materiatow,
— stan wyjsciowy powierzchni:

— nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem przy swietle
dziennym lub rozproszonym; powierzchnia elementow przeznaczonych do
natryskiwania powinna by¢ pozbawiona zadziorow nieréwnosci po spawaniu,
szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementéw, peknie¢ i ostrych
krawedzi oraz powinna by¢ odttluszczona; skutecznosc¢ odttuszczenia mozna
sprawdzi¢ jedna z nastepujgcych metod:

— na odttuszczong powierzchnie naniesc kilka kropli benzyny ekstrakcyjnej i po
kilku sekundach przytozy¢ skrawek bibuty filtracyjnej; rownoczesnie na drugi
skrawek bibuty, stuzgcy jako wzorzec, réwniez nanies¢ benzyne; po
odparowaniu benzyny z obu skrawkéw nalezy dokona¢ porownania;
obecnos¢ plam tluszczu na bibule przycisnietej do powierzchni swiadczy o
ztym jej odttuszczeniu,

— odtluszczong detergentami powierzchnie sptuka¢ wodg, ciggty film wody
Swiadczy o dobrym odttuszczeniu,

— na odttuszczong powierzchnie nanies¢ krople 1% roztworu fioletu
krystalicznego w etanolu; na powierzchni Zle odttuszczonej kropla o
zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w pierwotnej formie Ilub, w
przypadku powierzchni pionowych, sptynie cienkg struzkg; na powierzchni
dobrze odtluszczonej kropla bezposrednio po naniesieniu rozleje sie, tworzgc
duzg barwna plame,

— stan powierzchni po przygotowaniu ostatecznym:

— nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem; oczyszczona
powierzchnia powinna spetnia¢ wymagania dla danego stopnia czystosci wg
PN-ISO 8501-1:2008 Iub rownowaznej — powinna by¢ chropowata,
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metalicznie czysta o barwie jednolitej, jasnoszarej, bez pozostatosci scisle
przylegajacej zgorzeliny walcowniczej, rdzy i innych zanieczyszczen,
sprawdzenie chropowatosci nalezy wykonaC przez poréwnanie stanu
powierzchni z zatwierdzonymi uprzednio wzorcami Ilub za pomoca
profilometréw przenosnych, do pomiaru wartosci Ra z zakresem pomiarowym
0+25 um,

— warunki i sposob natryskiwania powtoki — nalezy kontrolowac:

odlegtos¢ natryskiwania,

temperature otoczenia — przy uzyciu termometru o doktadnosci wskazan
+0,5°C,

wilgotnosc¢ otocznia — z doktadnoscig pomiaru +£0,5%,

— wyglad zewnetrzny powtoki:

kontrole nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem,
porownujgc natryskang powtoke z uzgodnionymi uprzednio wzorcami,
powtoka powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci, nie moze
wykazywacC widocznych wad, jak: rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza,

— grubosc¢ powtoki:

kontrole przeprowadza sie za pomocg grubosciomierzy magnetycznych lub
elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0+500 pm, o dokfadnosci
wskazan +10%; zaleca sie stosowanie przyrzgdow wyposazonych w czujniki
dwubiegunowe;

kazdorazowo przed wykonaniem pomiarow grubosciomierz nalezy
wywzorcowac¢ w identycznych warunkach jak warunki pomiarowe; miejscowg
grubos¢ powtoki oblicza sie jako Srednig arytmetyczng trzech pomiaréw
grubosciomierzem dwubiegunowym, przy czym przy wykonaniu tych
pomiarow jedna z sond czujnika powinna by¢ przemieszczana w kwadracie o
wymiarach 1x1cm; wartos¢ kazdego z trzech pomiaréw, z ktorych oblicza sie
nastepnie grubos¢ miejscowg, nie powinna by¢ mniejsza niz 75% ustalonej
minimalnej grubosci powtoki;

na elementach o powierzchni do 1 m2 miejscowa grubosc¢ powtoki okresla sie
co najmniej w 10 miejscach, przy czym pomiary nalezy wykona¢ na
wszystkich pokrywanych powierzchniach przedmiotu;

na przedmiotach o powierzchni wiekszej niz 1 m2 lub w miejscach
szczegolnie trudno dostepnych, miejsca pomiarowe nalezy okresli¢ losowo
lub wybra¢ z kazdych 10 m2 obszary o powierzchni nie mniejszej niz 1 m2,
na ktorych wykonuje sie pomiar miejscowej grubosci powtoki w co najmniej
10 miejscach;

za srednig grubo$é powloki na catym elemencie przyjmuje sie srednig
arytmetyczna wszystkich warto$ci pomierzonych grubo$ci miejscowych; za
rownomierno$¢ grubosci powloki uwaza sie roznice miedzy maksymalng i
minimalng pomierzong gruboscig miejscows;

grubos¢ powtoki uznaje sie za prawidtowg, jezeli wszystkie grubosci
miejscowe sg wieksze od zatozonej grubosci minimalnej,

— przyczepnos¢ powtoki:

kontrole przeprowadza sie w przypadkach uzasadnionych, tj. jezeli zachodzi
podejrzenie, ze ze wzgledu na dostepnos¢ powierzchni lub warunki
naktadania powioki, byto utrudnione spetnienie wymagan dotyczgcych
parametréw natryskiwania;
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— badanie wykonuje sie metodg niszczgca przez nacinanie powioki ostro
zakonczonym nozem lub rylcem, tworzgc siatke wzajemnie prostopadtych rys
na powierzchni o wymiarach 15x15 mm; odstep miedzy rysami powinien
wynosi¢ 3 mm;

— przy wykonywaniu kazdego naciecia powtoke nalezy przecig¢ az do materiatu
podtoza;

— przyczepnosc¢ powtoki uznaje sie za zgodng z wymaganiami, jezeli powstate
w wyniku nacinania kwadraty nie odwarstwiajg sie od materiatu podtoza;

— po przeprowadzeniu badania przyczepnosci miejsca uszkodzone podczas
badan nalezy podda¢ obrobce strumieniowo $ciernej uzywajgc
odpowiedniego szablonu wykonanego z blachy, a nastepnie natryskac
wymagana grubosc¢. W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki
dopuszcza sie jej uzupetnienie, jezeli powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub
zabrudzeniu i nie wykazuje sladéw korozji. W przypadkach niedostatecznej
przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
peknie¢ lub pecherzy, catg powloke nalezy doktadnie usung¢ i element, po
powtornym oczyszczeniu metodg strumieniowo-scierng, podda¢ ponownemu
natryskiwaniu.

6.2.4.1. Sprawdzanie jakosci materialéw malarskich.

Ocena materiatébw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢c wiasne badanie
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w
zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

6.2.4.2. Sprawdzanie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania do malowania powierzchni stalowych przeprowadza sie w oparciu
o PN EN-ISO 8501-1:2008 lub réwnowaznej oraz wymagania zawarte w kartach
technicznych produktow wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie
stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchosc, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami). Ocene przeprowadza sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pozniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci
przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3:2008 lub réwnowazne;.

6.2.4.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod kgtem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zaleceh dotyczgcych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $wiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok
poszczegolnych warstw. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powiok
malarskich.

6.2.4.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok malarskich.

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskie;.
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Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.
Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z zaaprobowanym przez Inspektora Nadzoru
doborem zestawu pokry¢. Mierzy sie ja przy pomocy metod nieniszczgcych, przy
pomocy przyrzadow magnetyczno-indukcyjnych lub innych zapewniajgcych doktadnosc
£10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny
pomiaru przyjmuje sie srednig arytmetyczna wynikdw uzyskanych z 5 pomiaréw, po
odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosié
mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymaga sie, aby nie
byto odczytéow grubosci nizszych niz 75% grubosci nominalnej.

Badanie przyczepnosci pokryé malarskich nalezy przeprowadzic wg PN-EN ISO
4624:2016-05 lub rownowazne;.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczeh powinna by¢é naprawiona
(pedzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym
0 mocy 100W z odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ zmarszczen i zaciekOw oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny miec¢ powierzchnie gtadka bez zmarszczen, zaciekow
i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét.

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

— po wykonaniu konstrukcji przez wytwérnie - odbioru dokonuje sie w wytworni po
wykonaniu probnego montazu konstrukcji i naniesieniu powtok zabezpieczenia
antykorozyjnego i p.poz.,

— po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie,

— odbidr koncowy.

8.2.2. Odbiodr konstrukcji u Wykonawcy.

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor Nadzoru
dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z obowigzujgcymi normami. Odbiér polega na
komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej
sktad ustala Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢é przedstawiciel przedsiebiorstwa
montujgcego obiekt.

Wykonawca powinien przedstawi¢ komisji:
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— dokumentacje techniczng i rysunki warsztatowe,
— dziennik wytwarzania,
— atesty uzytych materiatow,
— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— protokot z probnego montazu, a jezeli probny montaz nie byt przewidywany,
protokot z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,
— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.
Odbior konstrukcji winien by¢ potwierdzony Protokotem Odbioru.

8.2.3. Odbioru posrednie w trakcie budowy obiektu.

llos¢ i zakres odbiorow w tracie budowy obiektu nalezy dostosowaC do przyjetej
technologii budowy.

Minimalny zakres odbiorow obejmuje:

— sprawdzenie wytyczenia osi obiektu,

— sprawdzenie rusztowan i podpor,

— sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych, a
przed wykonaniem potgczen (spawaniem stykow) z uwzglednieniem podniesienia
wykonawczego,

— badania jakosci potgczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie,

— sprawdzanie robo6t zanikajgcych.

Zakres ten moze byC poszerzony przez Inspektora Nadzoru o dodatkowe elementy
wynikajgce ze specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbiér koncowy.
Koncowy odbior stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukohczeniu montazu
konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcji muszg by¢ odbierane komisyjnie z
zachowaniem warunkow okreslonych w obowigzujgcych normach.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Dokumentacje
Techniczng, zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy.
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i ocene dokumentéw
kontroli z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami norm. W szczegolnosci powinny
by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukcji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jakos¢ materiatéw i spoin,

— stan elementéw konstrukciji,

— stan i kompletnos¢ potaczen.
W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
podac co najmniej:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje okres$lajgcg komplet wymagan,

— dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoty odbioru czesciowego,

— parametry sprawdzone w obecnosci komisiji,

— stwierdzone usterki,

— decyzje komisiji.
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9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 1993-1-1:2006/A1:2014-07 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji
stalowych. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw (lub rownowazna).

2) PN-EN 1993-1-2:2007/NA:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych.
Czes¢ 1-2: Reguty ogdlne. Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe
(lub rownowazna).

3) PN-EN 1993-1-3:2008/NA:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych.
Czes¢ 1-3: Reguty ogodlne. Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji z ksztattownikéw
i blach profilowanych na zimno (lub réwnowazna).

4) PN-EN ISO 6892-1:2016-09 Metale. Proba rozciggania. Czes¢ 1: Metoda
badania w temperaturze pokojowej (lub réwnowazna).

5) PN-EN ISO 6892-2:2011 Metale. Proba rozciggania. Cze$¢ 2: Metoda badania w
podwyzszonej temperaturze (lub rownowazna).

6) PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali (lub rownowazna).

7) PN-EN 10021:2009 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych (lub rownowazna).

8) PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna powierzchnia
stopek walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu i wymiaréw (lub rownowazna).

9) PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czesc 1: Ogolne warunki techniczne dostawy (lub rownowazna).

10)PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych (lub
rbwnowazna).

11)PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym (lub
rbwnowazna).

12)PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po walcowaniu termomechanicznym (lub réwnowazna).

13)PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejgcych
(lub réwnowazna).

14)PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 6: Warunki Techniczne dostawy wyrobéw ptaskich o podwyzszonej granicy
plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie (lub réwnowazna).

15)PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Czes¢ 1: Znaki stali (lub
rbwnowazna).

16)PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System cyfrowy (lub
rbwnowazna).

17)PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i
wigkszej. Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy (lub rownowazna).
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18)PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej. Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchyiki ksztattu (lub rownowazna).

19)PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznaczanie
catkowitej zawartosci wegla metoda wagowa po spaleniu w strumieniu tlenu (lub
rbwnowazna).

20)PN-EN ISO 148-1:2010 Metale. Préba udarnosci sposobem Charpy'ego. Czes¢
1: Metoda badania (lub rownowazna).

21)PN-EN ISO 148-2:2009 Metale. Préba udarnosci sposobem Charpy'ego. Czesc¢
2: Sprawdzanie mtotow wahadtowych (lub rownowazna).

22)PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokrgglona stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco - Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw
(lub rownowazna).

23)PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary (lub réwnowazna).

24)PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierébwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw (lub rownowazna).

25)PN-EN 10058:2005 Prety stalowe ptaskie walcowane na gorgco ogolnego
zastosowania. Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiaréw (lub réwnowazna).

26)PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych (lub rownowazna).

27)PN-EN 10160:2001 Badanie ultradzwiekowe wyrobow stalowych ptaskich
grubosci rownej lub wiekszej niz 6 mm (metoda echa) (lub rownowazna).

28)PN-EN 10163-1:2007 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikbw walcowanych na
gorgco. Czes¢ 1: Wymagania ogolne (lub rwnowazna).

29)PN-EN 10163-2:2007 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow walcowanych na
gorgco. Czesc¢ 2: Blachy grube i blachy uniwersalne (lub rownowazna).

30)PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na
gorgco. Czes¢ 3: Ksztattowniki (lub rownowazna).

31)PN-EN 10168:2006 Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz
z opisem (lub réwnowazna).

32)PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli (lub
rbwnowazna).

33)PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem. Wymiary i masy na
jednostke dtugosci (lub réwnowazna).

34)PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy (lub réwnowazna).

35)PN-EN 10296-1:2006 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogélno technicznych. Warunki techniczne dostawy.
Czesc¢ 1: Rury ze stali niestopowych i stopowych (lub rownowazna).

36)PN-EN 10296-2:2007 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogélnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy.
Czes¢ 2: Stale odporne na korozje (lub rownowazna).

37)PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogdlnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Czes¢ 1:
Rury ze stali niestopowej i stopowej (lub rownowazna).

38)PN-EN 10297-2:2007 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogdlnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 2:
Stale odporne na korozje (lub rownowazna).
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39)PN-EN ISO 14175:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Gazy i mieszaniny
gazow do spawania i procesoéw pokrewnych (lub rownowazna).

40)PN-EN I1SO 14341:2011 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe i
stopiwo do spawania tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali
niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja (lub rwnowazna).

41)PN-EN 1SO 9016:2013-05 Badania niszczgce ztgczy spawanych metali. Badanie
udarnosci. Usytuowanie prébek, kierunek karbu i badanie (lub rownowazna).

42)PN-EN 876:1999 Spawalnictwo. Badania niszczgce spawanych zigczy metali.
Préba rozciggania probek wzdtuznych ze spoin zitgczy spawanych (lub
rbwnowazna).

43)PN-EN I1SO 5173:2010 Badania niszczace spoin w materiatach metalowych.
Badanie na zginanie (lub rwnowazna).

44)PN-EN 1SO 17637:2011 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
wizualne ztgczy spawanych (lub rownowazna).

45)PN-EN 1SO 9015-1:2011 Badania niszczace ztgczy spawanych metali. Badanie
twardosci. Czes¢ 1: Badanie twardosci zigczy spawanych tukowo (lub
rownowazna).

46)PN-EN 1SO 9015-2:2016-04 Badania niszczgce ztgczy spawanych metali.
Badanie twardosci. Czes¢ 2: Badanie mikrotwardosci ztgczy spawanych tukowo
(lub rownowazna).

47)PN-EN ISO 9017:2014-01 Badania niszczgce spawanych zigczy metali. Proba
tamania (lub réwnowazna).

48)PN-EN SO 17639:2013-12 Badania niszczace spawanych zigczy metali.
Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych (lub rownowazna).

49)PN-EN ISO 15792-1:2008 Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania.
Czes¢ 1: Metody badania dla probek do badania stopiwa ze stali, niklu i stopéw
niklu (lub rownowazna).

50)PN-EN ISO 15792-2:2008 Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania.
Czesc¢ 2: Przygotowanie probek do badania ze stali technikg jednosciegowg i
dwusciegowg (lub réwnowazna).

51)PN-EN ISO 15792-3:2011 Materiaty dodatkowe do spawania. Metody badania.
Czes¢ 3: Badanie klasyfikacyjne materiatow dodatkowych do spawania wediug
ich przydatnosci do pozycji spawania i przetopienia grani w spoinie pachwinowej
(lub rownowazna).

52)PN-EN ISO 17635:2010 Badania nieniszczgce spoin. Zasady ogdélne dotyczace
metali (lub rownowazna).

53)PN-EN ISO 2560:2010 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja
(lub rownowazna).

54)PN-EN I1SO 3834-1:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych. Czes$¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci
(lub réwnowazna).

55)PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych. Czes$¢ 2: Petne wymagania jakosci (lub rownowazna).

56)PN-EN ISO 3834-3:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych. Czes¢ 3: Standardowe wymagania jakosci (lub rownowazna).

57)PN-EN ISO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych. Czes¢ 4: Podstawowe wymagania jakosci (lub rownowazna).

58)PN-EN ISO 3834-5:2015-08 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych. Czes$¢ 5: Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnosci z
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wymaganiami jakosci. ISO 3834-2, I1SO 3834-3 Ilub ISO 3834-4 (lub
rownowazna).

59)PN-EN ISO 6947:2011 Spawanie i procesy pokrewne. Pozycje spawania (lub
rownowazna).

60)PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo. Spawanie. Wytyczne pomiaru
temperatury podgrzania, temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania
(lub réownowazna).

61)PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo. Tolerancje ogoine dotyczgce konstrukcji
spawanych. Wymiary liniowe i katy. Ksztatt i potozenie (lub rownowazna).

62)PN-EN ISO 14731:2008 Nadzorowanie spawania. Zadania i odpowiedzialnos¢
(lub rownowazna).

63)PN-EN 1011-1:2009 Spawanie. Zalecenia dotyczgce spawania metali. Czes¢ 1.
Ogdlne wytyczne dotyczgce spawania tukowego (lub réwnowazna).

64)PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie. Wytyczne dotyczgce spawania metali.
Czesc¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych (lub réwnowazna).

65)PN-EN 1011-3:2002/A1:2005 Spawanie. Wytyczne dotyczgce spawania metali.
Czesc¢ 3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych (lub rownowazna).

66)PN-EN 1792:2010 Spawanie. Wielojezyczny wykaz terminéw dotyczgcych
spawania i procesow pokrewnych (lub rownowazna).

67)PN-EN 14610:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Definicje proceséw
spawania/zgrzewania metali (lub réwnowazna).

68)PN-EN 14717:2009 Spawanie i procesy pokrewne. Srodowiskowy wykaz
czynnosci kontrolnych (lub rownowazna).

69)PN-EN ISO 3690:2012 Spawanie i procesy pokrewne. Oznaczanie zawartosci
wodoru w metalu spoiny (lub rbwnowazna).

70)PN-EN I1SO 4063:2011 Spawanie i procesy pokrewne. Nazwy i numery procesow
(lub rownowazna).

71)PN-EN 1SO 6520-1:2009 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja
geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w metalach. Czes¢ 1: Spawanie
(lub rownowazna).

72)PN-EN 1SO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego.
Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci (lub réwnowazna).

73)PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Rodzaje
przygotowania zigczy. Czes¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe
elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i
spawanie wigzkg stali (lub rownowazna).

74)PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegow
do spawania. Czes$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym (lub rownowazna).

75)PN-EN I1SO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania
metali. Instrukcja technologiczna spawania. Czes¢ 1. Spawanie tukowe (lub
rbwnowazna).

76)PN-EN ISO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania
metali. Instrukcja technologiczna spawania. Cze$¢ 2: Spawanie gazowe (lub
rownowazna).

77)PN-EN 1SO 17659:2008 Spawanie. Wielojezyczne terminy dotyczace ztgczy
spawanych/zgrzewanych z ilustracjami (lub réwnowazna).

78)PN-EN  1990:2004 Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji (lub
rébwnowazna).
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79)PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢ 1-1:
Oddziatywania ogdlne. Ciezar objetosciowy, ciezar wtasny, obcigzenia uzytkowe
w budynkach (lub réwnowazna).

80)PN-EN 1991-1-2:2006 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-2:
Oddziatywania ogoélne. Oddziatywania na konstrukcje w warunkach pozaru (lub
rownowazna).

81)PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1. Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-3:
Oddziatywania ogdlne. Obcigzenie sniegiem (lub rbwnowazna).

82)PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-4:
Oddziatywania ogdlne. Oddziatywania wiatru (lub rownowazna).

83)PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-6:
Oddziatywania ogoélne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji (lub
rownowazna).

84)PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 1: Zasady
ogolne (lub réwnowazna).

85)PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéow malarskich. Czesé 1. Ogodlne
wprowadzenie (lub rownowazna).

86)PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk (lub rownowazna).

87)PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukc;ji
stalowych za pomocg ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 3: Zasady
projektowania (lub rownowazna).

88)PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni (lub réwnowazna).

89)PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie (lub rownowazna).

90)PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wtasciwosci (lub rownowazna).

91)PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich (lub réwnowazna).

92)PN-EN I1SO 14713-1:2010 Powitoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce
ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopow zelaza. Czes¢ 1: Zasady ogdlne
dotyczgce projektowania i odpornos$ci korozyjnej (lub réwnowazna).

93)PN-EN I1SO 14713-2:2010 Powtoki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce
ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopéw zelaza. Czes¢ 2: Cynkowanie
zanurzeniowe (lub rbwnowazna).

94)PN-EN 1SO 14713-3:2010 Powioki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce
ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopow zelaza. Cze$¢ 3: Szerardyzacja (lub
rbwnowazna).

95)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok
(lub rownowazna).
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96)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

97)PN-1SO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powitok (lub
rbwnowazna).

98)PN-1SO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok (lub réwnowazna).

99)PN-I1SO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni (lub
rownowazna).

100) PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni. Cze$¢ 4: Stany wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i
stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim
ci$nieniem (lub réwnowazna).

101) PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1:
Wyszczegolnienie i definicie wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny
powierzchni po obrobce strumieniowo-Sciernej (lub rownowazna).

102) PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 2:
Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrdbce strumieniowo-
sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem wzorca (lub rwnowazna).

103) PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czesé 3:
Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu
powierzchni. Sposéb postepowania z uzyciem mikroskopu (lub rownowazna).

104) PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci
powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 4:
Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okres$lania profilu
powierzchni. Sposdb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego (lub
rbwnowazna).

105) Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyka chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 5: Metoda oznaczania profilu powierzchni
tasmag replikacyjng (lub rownowazna).

106) PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substancji nielotnych (lub rownowazna).

107) PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do
stosowania wielosktadnikowych systeméw powtokowych. Przygotowanie i
kondycjonowanie probek oraz wytyczne do badan (lub rwnowazna).
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108) PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:
Metoda piknometryczna (lub rownowazna).

109) PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2:
Metoda zanurzenia sondy (lub rownowazna).

110) PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 3:
Metoda oscylacyjna (lub réwnowazna).

111) PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czesc¢ 4:
Metoda kubka cisnieniowego (lub rwnowazna).

112) PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie
prébek do badan (lub réwnowazna).

113) PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢
(kondensacja nieciggta) (lub réwnowazna).

114) PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen stozkowy)
(lub rownowazna).

115) PN-EN 1SO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem $ciernym i obracajgca
sie probkg do badan (lub rownowazna).

116) PN-EN 1SO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami sciernymi i obracajgcg sie
prébkg do badan (lub réwnowazna).

117) PN-EN 1SO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
Scieranie. Cze$¢ 3: Metoda z kragzkiem pokrytym papierem Sciernym i
przesuwajgcg sie liniowo prébkg do badan (lub rownowazna).

118) PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 1:
Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia (lub
rbwnowazna).

119) PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni (lub réwnowazna).

120) PN-EN ISO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni (lub rownowazna).

121) PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢.
Czes¢ 1: Kondensacja ciggta (lub rownowazna).

122) PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg
kondensacyjng (lub réwnowazna).

123) PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

124) PN-EN 1SO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje (lub
rbwnowazna).

125) PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki (lub
rbwnowazna).

126) PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena (lub rwnowazna).

127) PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki
metodg otdwkowg (lub rownowazna).

128) PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok (lub
rownowazna).
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129) PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barw farb
(lub rownowazna).

130) PN-EN 1SO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czesc¢ 1: Metoda statego obcigzenia (lub rownowazna).

131) PN-EN 1SO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czesc 2: Metoda zmiennego obcigzenia (lub rownowazna).

132) PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposob
przeprowadzenia ocen wizualnych (lub rownowazna).

133) PN-EN I1SO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powtoki reaktywne do ochrony
podtozy metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, witasciwosci i
znakowanie (lub rownowazna).

134) PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna.
Plany badania na podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli
partii izolowanych (lub rownowazna).

135) PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe (lub rownowazna).

136) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe (lub réwnowazna).

137) PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe (lub rownowazna).

138) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne (lub réwnowazna).

139) PN-C-81923:2004 Lakiery epoksydowe (lub rownowazna).

140) PN-C-89911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne (lub réwnowazna).

141) PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane (lub rownowazna).

142) PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane (lub rownowazna).

143) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe (lub réwnowazna).

144) PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe (lub rownowazna).

145) PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe (lub réwnowazna).

146) PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe (lub rownowazna).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢ wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajgce zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza
rezerwa, itd.
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SST 01.04 - ROBOTY IZOLACYJNE I POKRYWCZE
(CPV 45320000-6, 45261210-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot polegajacych na wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych oraz robo6t pokrywczych dachu.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA” .

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robot izolacyjnych: izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych oraz
robot pokrywczych dachu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Papa termozgrzewalna - papa termozgrzewalna na osnowie z widkien
szklanych, tkaniny szklanej lub widkniny poliestrowej. Papa termozgrzewalna
przyklejana jest do powierzchni konstrukcji po nadtopieniu jej powierzchni palnikiem
gazowym. Papa zwykta moze byC klejona bezposrednio do podtoza betonowego
lepikiem, na zimno lub gorgco.

1.4.2. Srodek gruntujacy - preparat asfaltowy lub Zywiczny nanoszony na powierzchnie
budowli przed natozeniem witasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajgcy przyczepnosé
izolacji do podtoza. Moze wystepowaC samodzielnie na powierzchniach betonowych
stykajgcych sie z gruntem.

1.4.3. Obrébki blacharskie - elementy stalowe z blachy.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi

1.4.4. Rynny, rury spustowe - element systemu odprowadzajgcego wode deszczowg z
dachu obiektu.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne 2z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
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2. Materialty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt.
2.

2.1. Izolacje przeciwwodne z roztworéw asfaltowych.

2.1.1. Roztwér asfaltowy do gruntowania.

Roztwor plastyfikowanych asfaltéw ponaftowych w rozpuszczalnikach. Dziatanie polega
na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw
oraz na stwarzaniu warunkéw przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest
odporny na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych (benzol, benzyna, nafta itp.) oraz
temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy stosowa¢ na mokrych i przemrozonych
powierzchniach. Rozprowadza sie na zimno, bez podgrzewania, na podtozu
oczyszczonym z pytéw, w temperaturze powyzej +5°C.

Zaleznie od stopnia porowatosci podtoza jednokrotne smarowanie 0,3 - 0,45 kg na 1 m2
powierzchni zabezpieczanej. Materiat tatwopalny, nalezy stosowaé przepisy
przeciwpozarowe i BHP.

2.1.2. Roztwoér asfaltowy izolacyjny.

Produkowany jest z asfaltow ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozcienczanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podtozu zagruntowanym tworzy po
wyschnieciu silnie przylegajgcg powtoke asfaltowg o duzej plastycznosci. Powtoka ta
wykazuje odpornos¢ na dziatanie wod agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest
odporny na dziatanie rozpuszczalnikbw organicznych oraz temperatury powyzej 60°C.
Rozprowadza sie na zimno (bez podgrzewania) cienkg warstwg na zagruntowanym
podtozu. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C. Przy jednokrotnym
smarowaniu powierzchni zabezpieczanej 0,8 do 1,0 kg na 1 m2. Materiat fatwopalny,
nalezy stosowac przepisy przeciwpozarowe i BHP.

Mas izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewaé na otwartym ogniu.
Dostarczone na budowe gotowe preparaty nie mogg by¢é rozcienczane
rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi.

Materiaty izolacyjne dostarczane sg w beczkach blaszanych. Masy izolacyjne
stosowane na zimno zawierajg sktadniki lotne, ktérych pary sg tatwopalne a w duzych
stezeniach szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metrow od
miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

Wiasciwosci  zastosowanego roztworu winny byé zgodne z instrukcjami
technologicznymi opracowanymi przez Producenta oraz z obowigzujgcymi normami.

2.2. Papa termozgrzewalna.

Nalezy stosowaC pape termozgrzewalng, podktadowg i nawierzchniowg, zgodng z
Dokumentacjg Projektows.

Do izolacji przeciwko wodzie naporowej nalezy stosowacC pape termozgrzewalng o
zwiekszonej gramaturze, wyklejang dwukrotnie na $cianach i spodzie piyty
fundamentowej (na podktadzie z chudego betonu) nowoprojektowanego skrzydta.

Papy termozgrzewalne sg elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gietkosci
wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadac praktycznie przez
caty rok.
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Osnowe pap zgrzewalnych stanowig: welon z widkien szklanych, tkanina szklana lub
widknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i
posiadajgce bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne.

a) Wymagania:

— wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam. Przy rozwijaniu rolki
niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde
10 m dtugosci papy.

b) Pakowanie, przechowywanie i transport:

— Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co
najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0.5mm.

— Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi
danymi okreslonymi w w/w normie.

— Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych
przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéw.

— Rolki papy nalezy ukfadaé w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej
warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami - 80cm.

Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pecherzy, zataman i o réwnych krawedziach. Papa
powinna mie¢ réwnomiernie roztozong powtoke i posypke. Niedopuszczalne sg
uszkodzenia powstate przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy. Ponadto papa
powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.

Rolki pap nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie.

2.3. Pokrycia dachowe.

2.3.1. Blacha dachowa trapezowa.
Blacha dachowa stalowa trapezowa powlekana o parametrach wyszczegdlnionych w
Dokumentacji Projektowej.

2.3.2. Obrébki blacharskie.
Blacha stalowa ocynkowana ptaska powlekana o parametrach wyszczegdlnionych w
Dokumentacji Projektowe.

2.3.3. Rynny dachowe i rury spustowe.
Rynny dachowe i rury spustowe z blachy ocynkowanej powlekanej o parametrach
wyszczegolnionych w Dokumentacji Projektowe;j.

2.3.4. Ptyty OSB.

Nalezy stosowac ptyty OSB wodoodporne o gruboéci i klasie zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.
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3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do
realizacji robét powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu
musi gwarantowa¢ wykonanie zamowienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

3.2. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych.
Wykonawca przystepujgcy do prac izolacyjnych powinien posiadac nastepujgcy sprzet i
narzedzia:

— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki,
szczotki druciane, szczotki do zmiatania, narzedzia murarskie do napraw
podtoza,

— do gruntowania — sprzet malarski, pedzle, watki, naczynia,

— do przygotowania mas izolacyjnych - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

— do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

— do uktadania izolacji — noze, miarki, listwy, watki dociskowe.

Narzedzia i sprzet natychmiast po wykonaniu pracy z zaprawami powinny by¢
czyszczone za pomocg wody. Zwigzane materiaty mozna usungé¢ jedynie mechanicznie.

3.3. Sprzet do wykonania robét papowych.
Do wykonania robét w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

— palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

— maty palnik do obrébek dekarskich,

— palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku

zgrzewania duzych powierzchni),

— butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

— nodz do ciecia papy,

— watek dociskowy z silikonowg rolkg,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka

odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i
obrébek z pap zgrzewalnych.
Waz do palnikbw gazowych powinien mie¢ dtugos¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne
poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe
powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg)
w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.
Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewow i ich wygtadzania oraz do sprawdzania
poprawnos$ci wykonanych spoin.
Pracownik majgcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegolnych
detali praktycznie nie dotyka rekg papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelka.
Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych musi sie
znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z
piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.
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3.4. Sprzet do wykonania obrébek blacharskich.

Do wykonania obrébek blacharskich niezbedne sa:
— narzedzia mechaniczne - wiertarki, wkretarki, nozyce elektryczne,
— narzedzia reczne takie jak nozyce, miotki, lutownice.

3.5. Sprzet do montazu blach stalowych.
Do montazu blach stalowych stosuje sie elektronarzedzia typu:
— wiertarka,
— wkretarka,
— zakretarka,
— wyrzynarka do ciecia (zabronione jest ciecie szlifierkg kgtowg),
— nozyce do blach.

3.6. Sprzet do wykonania konstrukcji drewnianych
Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego drobnego
sprzetu pomocniczego do montazu:

- miotki,

- wiertarko-wkretarki,

- strugi mechaniczne,

- pity mechaniczne itp.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

4.1. Transport sSrodkéw izolacyjnych.
Asfaltowe $rodki izolacyjne powinny by¢ pakowany w szczelnie zamkniete bebny
metalowe. Bebny nalezy magazynowaC w pozycji stojgcej z dala od zrodet ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i
wptywami atmosferycznymi.
Asfaltowe s$rodki pakowane jak wyzej, mogg by¢ przewozony dowolnymi srodkami
transportu z zachowaniem przepiséw Ministra Transportu dla materiatow klasy llla — w
sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny ze Srodkiem izolacyjnymi nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej, $cisle
jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg catosé
zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.
Na kazdym opakowaniu srodka izolacyjnego powinny znajdowac sie nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— date produkciji,

— numer partii wyrobu,

— mase netto,

— termin przydatnos$ci do uzycia,

— informacje o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej IBDiM,

— informacje o proporcji mieszania,

— napis ,Ostroznie z ogniem”.
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4.2. Transport pap.
Arkusze papy powinny by¢ zwiniete w rolki i owiniete wstegg papieru lub folii o
szerokosci co najmniej 60 cm. Na kazdym opakowaniu papy powinna znajdowac sie
etykieta zawierajgca dane:

— nazwe i adres producenta,

— 0znhaczenie,
— date produkciji i numer partii,
— wymiary arkuszy papy,

— informacje o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z
dala od zrodet ciepta. Rolki papy nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej w jednej warstwie
na paletach transportowych. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna
by¢ okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami
transportowymi.

Powinny by¢ one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem
i uszkodzeniem.

4.3. Transport i sktadowanie blach stalowych.
Kazdg dostawe nalezy sprawdzi¢ pod katem:

— kompletnosci (na podstawie dokumentéw przewozowych),

— prawidtowego oznakowania,

— widocznych uszkodzen.
Uwagi nalezy zanotowac w liscie przewozowym.
Roztadunku dokonuje sie na przyktad za pomocg suwnic i zurawi. Do roztadunku nalezy
stosowac szerokie pasy parciane, nie nalezy natomiast uzywac lin.
Pakiety z elementami dtugosci ponizej 10 m mogg by¢ roztadowywane bezposrednio z
zastosowaniem parcianych pasoéw i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie
miedzy pasami.
Pakiety z elementami dtugosci powyzej 10 m powinny by¢ roztadowywane przy uzyciu
pasoéw i trawersow. Dostarczane deski roztadowcze, wsuniete pod podkfad pakietu wraz
Z pasami parcianymi, stuzg do rozktadu obcigzenia. Roztadunek krotkich pakietow moze
odbywac sie przy uzyciu wézkéw widtowych bocznego podnoszenia
Pakiety elementow o wysokosci okreslonej w instrukcji stosowania producenta, powinny
by¢ opakowane folig i uktadane na podktadach z ptyt wiérowych lub MDF oraz klockach
styropianowych.
Dane dotyczgce symboliki i dlugosci blach powinny by¢ naklejone na pakietach. Pakiety
nalezy rozktada¢ na placu budowy zgodnie z potrzebami montazowymi, a sktadowac
tylko na réwnym podtozu.
Podczas dtuzszego sktadowania zaleca sie ukfadanie tylko dwoch pakietow jeden na
drugim z lekkim skosem w kierunku dtugosci blach, w celu swobodnego sptywu skroplin,
ktére mogg powsta¢ miedzy blachami. W celu uzyskania przewietrzania nalezy folie
opakowania przecig¢ na czotach pakietow i ochroni¢ plandekg. W przypadku
sktadowania dtuzszego niz dwa tygodnie, blachy (odkryte) powinny by¢ umieszczone w
wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich
warstw. Niezachowanie tych warunkbw moze grozi¢ odbarwieniami powtoki
(powstaniem tzw. ,biatej rdzy").
Skfadowanie blach dachowych na konstrukcji dachu powinno by¢ kazdorazowo
uzgadniane z Nadzorem.
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Elementy powinno przenosic sie tylko w potozeniu ,na sztorc”.

5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 5.

5.1. Izolacje z hydroizolacyjnych mas bitumicznych.

5.1.1. Prace przygotowawcze.

Prace te stuzg temu aby zamkng¢ wszelkie pory w podfozu, a poprzez to zapobiec
tworzeniu pecherzy w warstwie izolacji, jak i w celu skutecznego uszczelnienia
wszelkich pekniec¢, spoin, naroznikdw wewnetrznych i zewnetrznych.

Podtoze musi byC stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoty i innych powiok
antyadhezyjnych. Wystajgce resztki zaprawy nalezy zbi¢, a krawedzie odsadzek
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Gtebokie spoiny i rysy nalezy uzupetnic.

We wszystkich kagtach wewnetrznych nalezy wykonac fasety (wyokrgglenia) o promieniu
4-6 cm. Zaleca sie obrobienie wyokrgglenia pomiedzy sciang, a fundamentem zaprawg
szlamowg w celu ochrony przed negatywnym cisnieniem wody.

5.1.2. Gruntowanie.

Aby uzyska¢ umocnienie podtoza, zmniejszenie jego nasigkliwosci oraz zapewnic
lepsza przyczepno$é izolacji do podioza (mostek sczepny) zaleca sie gruntowanie. Zeby
zapobiec tworzeniu sie pecherzy przy powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak
przy cegtach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce
(drapane).

Szpachla wypetniajgca musi wyschng¢, zanim mozna bedzie rozpoczg¢ nastepny etap
pracy.

5.1.3. Wykonanie powtok gruntujacych izolacyjnych fundamentoéw.
Na uprzednio oczyszczone podtoze nanosi sie srodek gruntujgcy jako grunt pod izolacje.

5.1.4. Wykonanie zasadniczych powtok izolacyjnych fundamentow.

Po przeschnieciu zagruntowanej powierzchni naktadamy wiasciwg izolacje pacg lub
szpachlg na grubos¢ zalezng od typu izolacji. Zaleca sie naktada¢ jednorazowo warstwe
nie grubszg niz 2 mm. Po przeschnieciu pierwszej nalezy nanosimy kolejne warstwy.
Zawartos¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszac.

Powtoke nanosi sie zawsze na strone Sciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy
unika¢ negatywnego cisnienia hydrostatycznego. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na
to, by powierzchnie kgtéw wewnetrznych i zewnetrznych byty doktadnie pokryte masa.
W zaleznosci od obcigzenia wodg nalezy dobraC¢ odpowiednig grubos¢ warstwy
izolacyjnej. W przypadku wystepowania wody bez cidnienia naktada sie 2-3 kilogramy
na metr kwadratowy. W przypadku dziatania wody pod cisnieniem - na jeden metr
kwadratowy naktada sie min. 4 kg preparatu.

W pierwszej kolejnosci uszczelnia sie punkty przytgczenia, tj. miejsca styku. Nastepnie
izoluje sie powierzchnie. Mase uszczelniajgcg naktada sie od dotu do géry kielnig do
wygtadzenia.

5.2. Szczegotowe zasady dotyczace wykonania rob6t papowych.
Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogdlnymi zasadami wykonywania
zabezpieczen wodochronnych.
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Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych.

1.

2.

Przed przystgpieniem do wykonywania trzeba zapoznac sie ze stanem podtoza i
dokona¢ wyboru odpowiednich materiatow.
Przed przystgpieniem do prac nalezy dokonaé pomiarow, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow kanalizacyjnych, wielkos¢ spadkow oraz iloS¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowa¢ roztozenie
poszczegodlnych pasow papy na powierzchni.
Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz 0°C - +5°C. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.
+20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezposrednio przed zgrzaniem
Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana,
a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem =zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwing€ jg z dwoch koncéw do srodka. Miejsca zaktaddw
na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy podgrzac palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zaktadu (12-15).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rdwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje
te czynnosé, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W
przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolkg.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobrac, aby pojawit sie wyptyw masy o
zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze
powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu
masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zakfady:

— podtuzny 8 lub 10 cm,

— poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaktady
nalezy wykonywacC ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle
zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.
W poszczegodlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie tak, aby zaktady (zarbwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.
Aby unikng¢ zgrubien papy na zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikow
uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

5.2.1. Przygotowanie podiozy pod wykonanie robét papowych.
Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetniaC kilka
podstawowych wymogow:

wymagana jest odpowiednia sztywnosé i wytrzymato$¢é poditoza zapewniajgca
przeniesienie wystepujgcych obcigzen w czasie robot,

wymagana jest rownos$¢ podtoza, co ma istotny wptyw na przyczepnos¢ papy do
podtoza i estetyke wykonania pokrycia,
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— podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,
— podioze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane
roztworem asfaltowym, np. asfaltowg emulsjg anionowa.

5.2.2. Podtoze betonowe.

Podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowe] utozone na warstwie izolacji
termicznej, powinny mie¢ grubos¢ min. 4-5 cm. Podtoze nalezy zdylatowac¢ na pola o
boku 1,5-2 m.

Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.
Podtoza betonowe i z zaprawy cementowe] muszg byC dojrzate i uzyskaC przed
utozeniem pokrycia papowego wilgotno$¢ mniejszg niz 6%. W przypadku wilgotnosci
wyzszej nalezy sie liczy¢ z obnizong przyczepnoscig utozonej papy, a w dalszej
perspektywie z powstawaniem pecherzy w pokryciu.

Przed przystgpieniem do robét pokrywczych podtoze nalezy zagruntowacé asfaltowg
emulsjg anionowg lub innym dopuszczonym do stosowania srodkiem gruntujgcym.

5.3. Montaz blach trapezowych.
Montaz blach trapezowych nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
instrukcjg montazu producenta wyrobu.
Pokrycia z blachy stalowej trapezowej nalezy wykonywacC zgodnie z wymaganiami
podanymi w polskich normach wyrobow, wymaganiami producenta i PN-B-02361:1999.
Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byly podparte
na ciggtej konstrukcji.
W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
- blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego
zakresu ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac
szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg
temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych.
- po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady moggce
spowodowac¢ odbarwienie powierzchni blach.
Blache nalezy uktadac na fatach i mocowac je za pomocg wkretéw samonawiercajgcych
do tat.
Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ przy tym podktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac poza
brzeg gérnej podkfadki stalowej. Wkrety powinny by¢é umieszczone w srodku wgtebienia,
w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek,
zas przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na
bocznej naktadajgcej sie krawedzi.
Przed montazem blach nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystgpi¢ do ukfadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc
od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym
katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie, co wymusza prawidtowy kgt montazu. Po
zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu
znalezienia prawidtowego sposobu utozenia.
Pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢é wentylowane, tak aby powietrze
mogto swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy.
Niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych
uszczelek, w celu uniemozliwienia przedostawania sie Sniegu i kurzu.
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Blachy absolutnie nie nalezy ktas¢ bezposrednio na papie, powszechne jest stosowanie
folii paroprzepuszczalnych z zastosowaniem fat i kontrtat.

Konstrukcje z tat i kontrtat stosowac takze na odeskowane dachy pokryte papa.
Zapewnia to wiasciwg wentylacje pota zapobiega kondensacji pary wodnej przy skokach
temperatur. taty muszg by¢ przybijane doktadnie, w rownych odstepach tak aby
podpieraty blache w jej najnizszym punkcie.

Mocowanie pierwszej taty uzaleznione jest od szerokosci rynny i spadku dachu. Dolna
krawedz dachéwki blaszanej winna siegac¢ 1/3 szerokosci rynny. Jezeli stosujemy pas
nadrynnowy musimy pamieta¢c o tym by zamontowaC go w sposob umozliwiajgcy,
odprowadzenie z folii do rynny ewentualnych skroplin.

Arkusze uktada sie od lewej strony dachu mocujgc najpierw "na sucho " trzy pierwsze
arkusze, by sprawdzic¢ kat i prowadzenie okapu i kalenicy. Podktadajgc kolejne arkusze
rowkiem kapilarnym pod spdd mocujemy krotkimi wkretami 20 mm pod przemoczeniem,
na kazdym module. Robigc to lekko pod katem maskujemy je - co znakomicie poprawia
wyglad i estetyke wykonania.

Taki sposob ukfadania arkuszy sprawia, iz blacha samym swym ciezarem zatrzaskuje
sie na przettoczeniach zas potgczenia arkuszy sg niewidoczne, czego czasem nie da sie
unikng¢ naktadajgc blache na wierzch, gdy trzeba jg dopycha¢ do gory - zmniejsza to
tez liczbe operacji. Dopiero tak pofgczone arkusze mocu;emy do fat wtasciwymi
wkretami (35 mm). Srednie zuzycie wkretéw to ok. 6-7 sz/m~ (w rejonach narazonych
na silne wiatry nalezy zagesci¢ punkty mocowan). Mocuje sie je w dole fali za pomoca
nasady magnetycznej wkretarki akumulatorowej lub wiertarki.

Szczelnos¢ potgczenia gwarantujg wkret posiadajgce uszczelke z EPDM, ktéra przy
prawidlowym (prostopadtym) dokreceniu wkretu powinna wyjS¢ nieco poza obreb
podktadki.

Uwaga - zawsze nalezy sSciggng¢ folie ochronng przed przykreceniem wkretow,
przeciwnym wypadku uszczelka nie zapewnia odpowiedniego dolegania i szczelnosci!
Gagsiory mocujemy wkretami "blacha z blachg", w co drugim grzbiecie fali stosujgc
uszczelki profilowane lub uniwersalne.

5.4. Rynny dachowe i rury spustowe.

Montaz rynien i rur spustowych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg montazu
Producenta wyrobu.

Rynny dachowe:

— haki, obejmy, rynny muszg by¢ elementami tego samego systemu rynnowego, a
przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego rozwigzania
przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cziondéw i sktadane w elementy
wielocztonowe,

— powinny byc¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,

— rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 50 cm,

— spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie z dokumentacjg techniczng,

— rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe:

— haki, obejmy, rury spustowe muszg by¢ elementami tego samego systemu
rynnowego, a przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego
rozwigzania przez przedstawiciela Producenta systemu,

79



— rury spustowe powinny by¢é wykonane z pojedynczych cziondéw i sktadane w
elementy wielocztonowe,

— powinny byc¢ tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w
ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,

— rury spustowe powinny by¢ mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 3 m,

— uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

5.5. Obrébki blacharskie.

Montaz obrébek blacharskich nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg montazu producenta
wyrobu i zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do
wielkosci pochylenia. W pokryciach blaszanych obrobki blacharskie powinny byc¢
tgczone miedzy sobg na rabki lezgce podwdjne lub zgodnie z wymogami montazu
zalecanego przez producenta gotowych elementow obrébek.

Przy wykonywaniu obréobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci wykonywania
dylatacji.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego
robét (odbior czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktérych
dostep podzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas
suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badanh nalezy
wpisac do Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robot wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujgce dokumenty:

— zatwierdzong Dokumentacje Techniczng i Dziennik Budowy,

— protokoty  odbiorow  miedzyoperacyjnych  stwierdzajgcych prawidtowe
przygotowanie podtoza, prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych
izolacji oraz innych robdét zanikajgcych,

— protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do
wykonanej i izolaciji.

Przed przystgpieniem do badan nalezy poréwnac¢ na podstawie protokotéw lub zapiséow
w Dzienniku Budowy:
— czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia izolacji.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych polegajgcych na wykonaniu pokryé papowych
i bezspoinowych powtok asfaltowych oraz pokry¢ nalezy kontrolowac:

— Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng.

— Sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego rownosci i spadkow.

— Sprawdzi¢ materiaty (jakos¢).

— Badac¢ prawidtowos¢ i doktadnos$¢ wykonania (szczelnosci izolacji).
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7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Wymagania ogélne dotyczace odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robdét okreslonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robét
zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace odbioru robot.

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.

— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.

— Protokoty odbioréw czesciowych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych izolacji oraz innych robét
zanikajgcych.

— Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze robét papowych.

Sprawdzenie przyklejenia papy termozgrzewalnej do poditoza odbywa sie przez
ogledziny. Miejsca nasuwajgce watpliwosci nalezy badac¢ przez wykonanie w pokryciu
dwoch rownolegtych nacie¢ na gtebokos¢ warstwy diugosci okoto Scm i odrywanie
paska papy szerokos$ci nie wigkszej niz 5cm - oderwanie powinno nastgpi¢ na warstwie
papy a nie na warstwie szczepnej.

Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajacy ich odszukanie i naprawe
po wyschnieciu pokrycia.

8.2.3. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci
wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do
czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i
odbiorowi.

8.2.4. Odbior robét pokrywczych i izolacyjnych.
Przy odbiorze robét pokrywczych i izolacyjnych sprawdza sie:
— zgodnosc¢ wykonania robot z Dokumentacjg Projektowg i ST,
— materiaty,
— wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,
— bada sie prawidtowos¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelnos¢) izolacji i pokrycia.

8.2.5. Odbiér robét obrobek blacharskich.
Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:
— zgodnos¢ wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST,
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— materiaty,

— wyglad zewnetrzny pokrycia,

— umocowanie i rozstawienie zabek, tapeki jezykow,
— potgczenia i umocowania arkuszy,

— wykonanie i umocowanie paséw usztywniajgcych,
— rynny,

— rury spustowe,

— zabezpieczenia elewacyjne,

— zabezpieczenia dachowe,

— szczelnos¢ pokrycia.

8.2.6. Odbiodr czesciowy pokry¢ z blach stalowych.
Odbiodr czesciowy powinien by¢ dokonywany na etapie przyjmowania blach na plac
budowy. Wyglad i ksztatt blach stalowych powinien spetnia¢ wymienione nizej kryteria.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa (lub rownowazna).

2) PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa (lub réwnowazna).

3) PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa (lub rownowazna).

4) PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
zimno (lub rownowazna).

5) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco (lub rwnowazna).

6) PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci (lub rownowazna).

7) PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i
wiasciwosci (lub réwnowazna).

8) PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i
wiasciwosci (lub réwnowazna).

9) PN-EN 13970:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe
do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i wtasciwosci (lub rownowazna).

10)PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe
do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wtasciwosci (lub réwnowazna).

11)PN-EN 13967:2017-05 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Definicje i wtasciwosci (lub réwnowazna).

12)PN-EN 15820:2011 Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie wodoszczelnosci (lub rownowazna).
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13)PN-EN 15817:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na wode (lub réwnowazna).
14)PN-EN 15816:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na deszcz (lub réwnowazna).
15)PN-EN 15815:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na sciskanie (lub rownowazna).
16)PN-EN 15818:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okres$lanie stabilno$ci wymiaréw w podwyzszonej temperaturze (lub
rbwnowazna).
17)PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami do izolacji wodochronnej. Definicje i wymagania (lub rownowazna).
18)PN-EN 15813:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze (lub rownowazna).
19)PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobdéw z blachy stalowej uktadanych na ciggtym podtozu (lub réwnowazna).
20)PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych i oktadzin z metalu.
Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozje. Czesc¢ 1: Stal (lub réwnowazna).
21)PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje (lub réwnowazna).
22)PN-EN ISO 7053:2011 Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem szesciokgtnym
z kotnierzem walcowym (lub réwnowazna).
23)PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobdw z blachy ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu
(lub réownowazna).
24)PN-B-02361:2010 Pochylenie potaci dachowych (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujagcych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢ wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajgce zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza
rezerwa, itd.
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SST 01.05 - NAWIERZCHNIE Z KOSTEK BETONOWYCH
(CPV 45233200-1)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni chodnikéw z kostek
betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
prowadzeniu robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni chodnikéw z kostek
betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Betonowa kostka wibroprasowana - ksztattka wytwarzana z betonu metodag
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa Ilub w dwdch
warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Krawezniki i obrzeza betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce
chodniki dla pieszych oraz nawierzchnie drog.

1.4.3. Beton zwykly - beton o gestosci pozornej powyzej 2,0 kg/dm3 wykonany z
cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz
ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.4. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.5. Zaprawa cementowa - mieszanina cementu, kruszywa mineralnego do 2 mm i
wody.

1.4.6. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania
betonu przed i po zageszczeniu, lecz przed zwigzaniem betonu.

1.4.7. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. betonu klasy B20 przy RbG = 20
MPa) okreslajgcy wytrzymatosé gwarantowang betonu (RbG).

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacja Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
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2. Materiaty.

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2.

2.2. Nawierzchnie utwardzone.

Na terenie, w rejonie wiaty rowerowej zaprojektowano utwardzenie z kostki betonowej
ptukanej 20x20x6cm jasnoszarej, po obwodzie zaprojektowano obrzeza chodnikowe
8x30x100cm na fawie betonowej. Podbudowy pod nawierzchnie utwardzone nalezy
wykona¢ z podsypki cementowo-piaskowej (gr.4cm, E2/130MPa, podbudowy z
mieszanki niezwigzanej z kruszywem C90/3 (gr.25cm, E2>80MPa i warstwy mieszanki
zwigzanej cementem C1,5/2,0 (gr.30cm, E2>25MPa). Obrzeza i krawezniki nalezy
sadowi¢ na tawach betonowych C12/15 gr.15cm.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostek betonowych.
Mate powierzchnie nawierzchni z kostek wykonuje sie recznie. Do zageszczenia
nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

3.3. Sprzet do wykonania obrzezy betonowych.
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki
cementowo-piaskowej,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
4.

4.2. Transport kostek betonowych.

Uformowane w czasie produkcji kostki uktadane sg warstwowo na palecie. Kostki
pakuje sie w folie i spina tasmg stalowag, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Kostki mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach
transportowych producenta.

4.3. Transport obrzezy betonowych.

Obrzeza betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportowymi.
Obrzeza betonowe uktadac¢ nalezy na Srodkach transportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jazdy. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu, a gorna warstwa nie
powinna wystawac¢ poza Sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokos$ci tej
warstwy.
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5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Wykonanie nawierzchni z kostek betonowych.

5.2.1. Podtoze.

Koryto pod nawierzchnie nalezy wykonywacC zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej.

Podtoze pod utozenie nawierzchni z kostek moze stanowi¢ grunt piaszczysty - rodzimy
lub nasypowy o WP = 35. Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno dogeszczone
do stopnia Is minimum = 1,0.

5.2.2. Podbudowa.

Podbudowa z mieszanki niezwigzanej z kruszywem C90/3 0/31,5 grubosci 20 cm
powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i obowigzujgcymi normami. Podbudowa powinna by¢ zageszczona i
wyprofilowana zgodnie z dokumentacjg projektows.

5.2.3. Obramowanie nawierzchni.
Do obramowania nawierzchni z kostek nalezy stosowaé obrzeza betonowe wg PN-EN
1340:2004 (lub rownowaznej) zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowe;.

5.2.4. Podsypka cementowo-piaskowa.

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby wymieszany jednorodnie z cementem o
proporcji 1:4, odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 12620+A1:2010 (lub réwnowaznej).
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 4 cm. Podsypka cementowo-
piaskowa powinna mie¢ wilgotnos¢ naturalng, powinna by¢ zageszczona i
wyprofilowana zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.2.5. Podsypka.

Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN
12620+A1:2010 (lub réwnowaznej). Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna
wynosi¢ do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana
zgodnie z dokumentacjg projektows.

5.2.6. Ukladanie nawierzchni z kostek betonowych.

Kostki ukfada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym zgodnym z wymaganiami
dokumentacji projektowej. Przy uktadaniu kostki w sposéb bezfazowy szczeliny miedzy
kostkami nie wystepujg. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od zaktadanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po
utozeniu kostek, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢é powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do
ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
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Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku s$rodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z kostek nie wolno uzywaé walca. Po ubiciu nawierzchni
nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do
ruchu.

5.3. Montaz obrzezy betonowych.

5.3.1. Wykonanie koryta pod fawy.

Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosié, co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.2. Wykonanie taw.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu
lub bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw
nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowg, przy czym nalezy stosowaé, co
50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

5.3.3. Ustawienie obrzezy betonowych.

5.3.3.1. Zasady ustawiania obrzezy.

Zewnetrzna Sciana obrzeza od strony nawierzchni powinna by¢ po ustawieniu obrzezy
obsypana, niesortem kamiennym, starannie ubitym. Na zatamaniach niwelety oraz
tukach obrzeza winny by¢ dociete pitg spalinowag

5.3.3.2. Ustawienie obrzezy na tawie betonowej.
Ustawianie obrzezy na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.3.3.3. Spoiny.
Spoiny obrzezy nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci przy ukladaniu nawierzchni z kostek betonowych.

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek i
obrzezy posiada atest wyrobu.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru
do akceptacji wyniki badan materiatdéw przeznaczonych do wbudowania.
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6.2.2. Sprawdzenie podtoza i podbudowy.
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich 2zgodnosci z
wymaganiami.

6.2.3. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami.

6.2.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z kostek polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z wymaganiami:

— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.2.5. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

6.2.5.1. Nieréwnosci podtuzne.
Nierownosci podiuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem nie powinny
przekraczac 0,8 cm.

6.2.5.2. Spadki poprzeczne.
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z tolerancjg £0,5%.

6.2.5.3. Niweleta nawierzchni.
R&znice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni nie powinny przekracza¢ +1 cm.

6.2.5.4. Szerokos¢ nawierzchni.
Szerokos¢ nawierzchni nie moze réznic sie o wiecej niz £5 cm.

6.2.5.5. Grubos¢ podsypki.
Dopuszczalne odchyiki od zaktadanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £1,0
cm.

6.2.6. Czestotliwosé pomiarow.

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kosek, powinna by¢
dostosowana do powierzchni wykonanych robét. Zaleca sie, aby pomiary cech
geometrycznych byty przeprowadzone w punktach charakterystycznych dla niwelety lub
przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci przy ukladaniu obrzezy betonowych.

6.3.1. Badania przed przystapieniem do robét.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obrzezy nalezy przeprowadzi¢é na podstawie
ogledzin elementu. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonacC za
pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementdéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadno$cig do 1
mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katéw
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prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie kgtownika do badanego
naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.3.2. Sprawdzenie koryta pod tawe.

Nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podfoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi £2 cm. Zageszczenie podtoza powinno byc¢
zgodne z pkt. 5.3.1.

6.3.3. Sprawdzenie taw.
Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:

a)

b)

d)

Zgodnosc¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw.

Profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z niwelets.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ +1 cm na kazde 100 m fawy.

Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde
100 m tawy.

Tolerancje wymiarow wynoszg:

- dla wysokosci £10%,

- dla szerokosci £10%.

Réwnos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwdch
punktach, na kazde 100 m tawy, trzymetrowe;j taty.

Przeswit pomiedzy goérng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze
przekracza¢ 1 cm.

Odchylenie linii taw od kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od kierunku nie moze przekracza¢ +2 cm na
kazde 100 m wykonanej tawy.

6.3.4. Sprawdzenie ustawienia obrzezy.
Przy ustawianiu obrzezy nalezy sprawdzac:

a)
b)

c)

d)

dopuszczalne odchylenia linii obrzezy w poziomie, ktore wynosi +1 cm na kazde
100 m ustawionego obrzeza,

dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza, ktére wynosi +1
cm na kazde 100 m ustawionego obrzeza,

réwnosc¢ gornej powierzchni obrzezy, sprawdzane przez przytozenie w dwdch
punktach na kazde 100 m obrzeza, trzymetrowej faty, przy czym przeswit
pomiedzy gorng powierzchnig obrzeza i przytozong tatg nie moze przekraczaé 1
cm,

doktadnos¢ wypetnienia spoin bada sie, co 10 metréw. Spoiny muszg byc¢
wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”

pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”

pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbidér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
Odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— przygotowanie podtoza,

— wykonanie podbudowy pomocniczej,

— wykonanie podbudowy zasadniczej,

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

— wykonanie koryta pod tawe,

— wykonanie tawy pod obrzeza.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 10.

1) PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan (lub

rbwnowazna).

2) PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan (lub
rbwnowazna).

3) PN-EN 206:2021-08 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢ (lub
rbwnowazna).

4) PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu (lub rownowazna).

5) PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia (lub rbwnowazna).

6) PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes$¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatosci (lub rownowazna).

7) PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci (lub rownowazna).

8) PN-EN 196-2:2013-02 Metody badania cementu. Cze$¢ 2: Analiza chemiczna
cementu (lub réwnowazna).

9) PN-EN 197-1:2012 Cement. Czes¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementu powszechnego uzytku (lub rownowazna).

10)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
z procesow produkcji betonéw (lub réwnowazna).

11)PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1:
Oznaczanie skfadu ziarnowego. Metoda przesiewania (lub rownowazna).

12)PN-EN 1744-1+A1:2013-05 Badanie chemiczne wiasciwos$ci kruszyw. Czes¢ 1:
Analiza chemiczna (lub rbwnowazna).

13)PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu (lub rownowazna).

14)PN-EN 933-1:2012 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu
ziarnowego (lub rownowazna).

15)PN-EN 933-4:2008 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaitu ziaren
(lub rownowazna).
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16)PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci
kruszyw. Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci (lub rownowazna).
17)PN-EN 1367:2007 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig (lub rownowazna).
18)PN-EN 1097-2:2020-09 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci
kruszyw. Czes¢ 2: Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie (lub
rbwnowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujacych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢ wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajgce zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wigeksza
rezerwa, itd.
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SST 01.06 - ZIELEN | ELEMENTY ZAGOSPODAROWANIA
TERENU, ROBOTY SLUSARSKIE
(CPV 45112710-5, 45111291-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ksztattowaniem terenéw zielonych i montazem elementéw
zagospodarowania terenu, w tym elementow matej architektury oraz urzadzen sitowni
wraz nawierzchnig bezpieczna.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako c¢zes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA” .

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy ksztattowaniu
terendw zielonych i montazu elementéw zagospodarowania terenu, w tym elementow
matej architektury oraz urzgdzen sitowni wraz nawierzchnig bezpieczng.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.

2.2. Mata architektura.

Na terenie zaprojektowano dwie fawki, trzy stoty piknikowe i pojemnik na odpadki.
Wszystkie elementy matej architektury zaprojektowano w jednej spojne;j linii stylistycznej
z naturalnego drewna egzotycznego oraz z metaloplastyki w kolorze grafitowym
matowym. Dla wszystkich elementéw matej architektury nalezy przewidzie¢
prefabrykowane fundamenty betonowe oraz kotwy montazowe wklejane ze stali
nierdzewnej z nakretkami z tbem kotpakowym.
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e Pojemnik na odpadki: wktad z tworzywa HDPE, pojemnos¢ 50I, waga 17kg,
konstrukcja z blachy ocynkowanej malowanej proszkowo, obudowa z aluminium
malowanego proszkowo, przykrecany do fundamentu.

e tawki: siedzisko z wykonczeniem listwami drewnianymi w uktadzie poziomym z
drewna egzotycznego, konstrukcja z blachy ocynkowanej malowanej proszkowo,
wymiary: 200x54x44cm, przykrecane do fundamentu.

e Stoty piknikowe z tawami: siedzisko i blat z wykonczeniem listwami drewnianymi
w uktadzie poziomym z drewna egzotycznego, konstrukcja z blachy ocynkowanej
malowanej proszkowo, wymiary: 308x160x75cm.

2.3. Silownia zewnetrzna z nawierzchnig bezpieczna.

Pomiedzy budynkiem Wydziatu Biotechnologii a wiatg rowerowg zaprojektowano
sitownie zewnetrzng wyposazong w atestowane urzadzenia rekreacyjne (4 szt.) w tym:
drabinke ze stupem, wioslarza wolnostojgcego, narciarza wolnostojgcego i orbitreka,
tablice informacyjng (montowang do wiaty rowerowej). Dla wszystkich elementéw
rekreacyjnych nalezy przewidzie¢ prefabrykowane fundamenty betonowe oraz kotwy
montazowe wklejane ze stali nierdzewnej z nakretkami z tbem kotpakowym.

Wokot urzgdzen rekreacyjnych nalezy wykonac atestowang nawierzchnie bezpieczng z
segmentowego granulatu gumowego. Nalezy stosowac ptyty 50x50x4cm w kolorze RAL
7035 (jasnoszary), dwuwarstwowe, spodnia cze$¢ z czarnego granulatu SBR, gérna
czes¢ wykonana z kolorowego granulatu EPDM. Ptyty nalezy fgczy¢ ze sobg na zamek
systemowy zapobiegajacy ich przesuwaniu.

2.4. Zielen.

Pomiedzy wiatg rowerowg a sitownig zewnetrzng nalezy wykona¢ nasadzenia z
Laurowisni. Niecke retencyjng wokot pomostu rekreacyjnego nalezy obsadzic¢
Nerecznica Samczg. Dla nowych nasadzen nalezy przeprowadzi¢ prace
przygotowawcze polegajgce na usunieciu z podtoza, gruzu, zanieczyszczen, resztek
budowlanych, ewentualnych pniakdéw i korzeni. Nastepnie glebe nalezy przygotowac i
uprawi¢ poprzez stworzenie odpowiedniej jej struktury i dostarczenie materiatu
organicznego. Zaleca sie sadzi¢ rosliny z pojemnikdw. Nalezy wykonaé dotki o
gtebokosci okoto 50 cm dla krzewow i wypetni¢ glebg urodzajng. Powierzchnie pod
krzewy nalezy wytozy¢ czarng agrowtdkning i obsypaé grysem granitowym. Dla
nasadzen nalezy zapewni¢ gesto$¢ bylin nie mniejszg niz 40cm - uzyskujgc
réownomierny efekt pokrycia roslinnoscig. Nalezy stosowac¢ sadzonki wys. min. 80cm.
Materiat roslinny nalezy sadzi¢ w odpowiednich warunkach pogodowych przy normalnej
wilgotnosci podtoza. Nie nalezy przeprowadzaé prac podczas mrozow, silnych upatéw
oraz po okresie dlugotrwatych i intensywnych opadéw lub diugotrwatych okresach
suszy. Rosliny powinny by¢ sadzone w miejscach i ilosci wskazanej na rysunkach oraz
powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie i dopasowane ksztattami tak, aby uzyskaé
okreslony efekt. Rosliny muszg pochodzi¢ ze szkétek objetych kontrolg polskiego
Inspektoratu Ochrony Roslin. Wszystkie wybrane rosliny powinny by¢ wolne od choréb i
szkodnikéw, z duzym, zdrowym systemem korzeniowym, bez $ladéw uszkodzen.

2.5. Stojaki rowerowe.

Nalezy wykonac stojaki rowerowe dwupoziomowe, ze stali ocynkowanej, przykrecane
do podtoza, stojak do naprawy rowerdéw (stojak mocowany do fundamentu, wyposazony
w uchwyty zabezpieczone gumg do wieszania roweru, narzedzia przymocowane na
linkach stalowych, wymiary 48x42x165cm.
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2.6. Balustrada.
Zaprojektowano balustrade pomostu rekreacyjnego z metaloplastyki.

2.7. Deski kompozytowe.
Zaprojektowano podest z deski kompozytowej gr. 22mm na legarach.

2.8. Drzwi do wiaty.

Drzwi do wiaty nalezy wyposazy¢ w klamke z elektronicznym systemem kontroli dostepu
sterowanym Kartg Uniwersyteckg — kompatybilnym z systemem wykorzystywanym na
catym Kampusie Uniwersytetu Gdanskiego.

2.9. Oktadzina z zaluz;ji.
Oktadzina wiaty z zaluzji aluminiowych ttoczonych (50x43mm), preanodowanych (strefa
nadmorska) malowanych proszkowo na kolor grafitowy.

2.10. Oktadzina z laminatu HPL.
Okfadzina wiaty z laminatu HPL gr. 8mm w kolorze jasnoszarym (mocowanie klejone) —
na systemowej podkonstrukcji aluminiowe;.

3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Nalezy stosowac sprzet budowlany zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i zgodny
z technologig zatozong w Dokumentaciji Technicznej.
Proponuje sie uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

— poziomica,

— wkretaki,

— sprzet pomiarowy,

— wiertarka,

— miotki reczne,

- pity,

— lopaty,

— nozyce,

— (grabie,

— taczki,

— kosiarki.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatéw do nasadzen.

Materiat roslinny mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochrone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 5.

5.2. Wykonanie nasadzen.

Przed przystgpieniem do wykonywania nasadzen roslinnych glebe nalezy przygotowac i
uprawi¢ poprzez stworzenie odpowiedniej jej struktury i dostarczenie materiatu
organicznego.

Dla nasadzen pojedynczych doty do potowy zaprawi¢ odpowiednig ziemig ogrodniczga.
Nalezy dgzy¢ do tego aby ziemia w pojemniku, ziemia w dole i w otoczeniu rosliny miaty
zblizong strukture.

Dla nasadzen grupowych istniejgce podtoze usungcC i zastgpi¢ je odpowiednig zyzng
ziemig ogrodniczg. Przed nawiezieniem ziemi kompostowej podtoze pozostate po
usunieciu wierzchniej warstwy gleby przekopac na gtebokos¢ co najmniej 20 cm.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ odczyn gleby, dla wiekszosci roslin odczyn powinien wynosic
pH 6,5-7.

5.2.1. Terminy sadzenia.

Przy wybieraniu pory sadzenia nalezy zwrdciC uwage na sprzyjajace warunkKi
atmosferyczne takie jak: umiarkowana temperatura powietrza i gleby, ocienienie,
dostateczna wilgotnosc¢ powietrza, pogoda bezwietrzna. Niedopuszczalne jest sadzenie
roslin w czasie silnych przymrozkow lub w zamarznietg ziemie. Ustalajgc pore sadzenia
nalezy stosowac sie do zasad sztuki ogrodniczej.

5.2.2. Dob6r materiatu roslinnego.
Sadzi¢ tylko rosliny z brytg korzeniowg, z pojemnikéw.
Materiat roslinny powinien spetnia¢ nastepujace kryteria:

- materiat roslinny powinien by¢ dobrze uksztattowany, posiada¢ odpowiedni pokroj
i odpowiadac okreslonym standardom jakosciowym,

- silny, prosty, pojedynczy, zwezajgcy sie ku gorze przewodnik,

- system korzeniowy powinien by¢ dobrze wyksztatcony, nie uszkodzony, zdrowy,
odpowiedni dla danego gatunku, odmiany i wieku rosliny,

- bryla korzeniowa powinna byc¢ silnie przerosnieta (nalezy zwroci¢ uwage czy
rosngce korzenie nie opasujg bryty korzeniowej) i uprawiana w pojemnikach o
pojemnosci proporcjonalnej do wielko$ci rosliny,

- rosliny nie powinny by¢ uszkodzone mechanicznie i nie powinny zawiera¢ plam,
obtamanych i usychajgcych gatgzek, oraz pozostawaé¢ zdrowe bez sSladéw
zerowania szkodnikow,

- lidcie nie powinny by¢ zwiedniete, zwijajgce sie, zabarwione wiasciwie dla danego
gatunku, bez plamek i nienormalnych odbarwien.

5.2.3. Technika sadzenia.

Jezeli bryty roslin ulegty podczas transportu przesuszeniu, nalezy je na kilka godzin
przed sadzeniem silnie spryskaé lub zanurzy¢ do wody. Zanurzenie nie powinno jednak
spowodowacé rozptyniecia sie bryty.

Podczas przenoszenia roslin nalezy chwytac za pojemnik.

Miejsce sadzenia nalezy starannie przygotowac¢. W tym celu trzeba wykopac¢ dét o
Srednicy co najmniej dwa razy wiekszej niz Srednica pojemnika w ktérym uprawiana byta
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roslina. Jego Sciany nie powinny by¢ gtadkie (zwtaszcza gdy gleba jest ciezka gliniasta),
dobrze jest ponacinac je topatg. Na dnie dotu nalezy zatozy¢ drenaz grubosci 45cm z
drobnych kamieni, zwiru (mozna z niego zrezygnowac tylko jesli gleba jest lekka i ma
przepuszczalne podglebie).

Doty nalezy wykona¢ bezposrednio przed przybyciem roslin na miejsce budowy. Przed
posadzeniem drzewa mozna doty do potowy wypeti¢ woda.

Rosliny sadzi¢ tak gteboko, jak rosty w pojemniku. W celu zabezpieczenia przed
nadmiernym osiadaniem drzew z ciezkg bryta korzeniowg nalezy posadawiaé jg na
nienaruszonej glebie rodzimej (o ile nie wykonujemy drenazu). Wolng przestrzeh w dole
wypetni¢ ziemig ogrodniczg zmieszang z ziemig miejscowg. Do zasypywania korzeni
nalezy uzywacC ziemi sypkiej, ktora tatwiej wypetnia przestrzenie miedzy nimi. Po
napetnieniu okoto potowy dotu nalezy ziemie lekko udeptac. Po catkowitym napetnieniu
dotu ziemie ponownie udeptaé a powierzchnie ziemi wokoét roslin uformowaé w miske o
Srednicy rownej srednicy dotu, nastepnie obficie podlaé. Powierzchnie miski przykry¢ 5
cm warstwg torfu.

5.3. Zakladanie trawnikow z rolki.

5.3.1. Przygotowanie podtoza.

Teren doktadnie oczysci¢ z kamieni, gruzu, resztek budowlanych, chwastow, korzeni
roslin itp. Trawnik zaktada¢ na odpowiednio przygotowanej 20 cm warstwie dobrze
odchwaszczonej ziemi ogrodniczej. Ksztattujgc teren nalezy zachowac spadki.

Teren nalezy wyréwnac i splantowac¢ oraz rozrzuci¢ ziemie urodzajng o rownej warstwie
i wymieszac¢ z nawozami mineralnymi lub kompostem. Powierzchnie terenu pod trawniki
nalezy dodatkowo recznie wyréwnac. Przed roztozeniem trawnika ziemie nalezy
uwatowac walcem gtadkim ciezkim (min. 70 kg).

5.3.2. Terminy zakladania trawnikow.
Trawniki nalezy zaktada¢ w terminach: 15.04-15.06 oraz 15.08-15.10.

5.3.3. Ukladanie trawnikéw z rolki.

Na przygotowane podtoze roztozy¢é darn murawy z rolki zgodng z wymaganiami
projektu.

Do budowy trawnika stosowacC darn na trawniki ozdobne o wysokiej odpornosci na
wydeptywanie. Darn powinna by¢ wysokiej jakosci gesta, jednolicie zielona z dobrze
rozwinietym, nieuszkodzonym systemem korzeniowym. Przed roztozeniem kazdej rolKki
fragment podtoza nalezy obficie pola¢ wodg i wyrbwnac grabiami. Ptaty darni muszg by¢
do siebie docisniete. W trakcie pracy nie nalezy deptaé roztozonej juz darni. Utozong
darn nalezy uwatowac i obficie podla¢. Na drugi dzien po posadzeniu darh nalezy skosic
na wysokosc¢ takg jak, jak na plantacji (zazwyczaj 5-6 cm). W celu przyjecia sie darni
nalezy jg systematycznie podlewac.

5.4. Pielegnacija roslin.

- Sciotkowanie terenu torfem gr. 5 cm,

- wymiana roslin chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych,

- usuwanie uszkodzonych peddéw, przycinanie koron, ciecie szpaleru,

- usuwanie posuszu,

- spulchnianie i pielenie misek, rowkdéw i powierzchni grup roslin,

- podlewanie — w porze wieczornej, nigdy w petnym stoncu, utrzymanie wiasciwe;j
wilgotnosci podtoza, z uwzglednieniem zwielokrotnienia podlewania w okresie
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podwyzszonych temperatur. Nowo posadzone ro$liny powinny by¢ nawadniane 3
razy w tygodniu w ciggu dwu pierwszych tygodni po posadzeniu a nastepnie co
tydzien, lub co dwa tygodnie w okresie pierwszego sezonu wegetacyjnego,

- zabezpieczenie roslin na zime,

- ocienianie przez ostanianie rzadkg tkaning lub owijanie,

- zapobieganie zachwaszczeniu i usuwanie chwastow metodg reczng juz w ich
poczgtkowym stadium wzrostu,

- nawozenie nie jest wskazane, jezeli jednak mimo dobrze uprawionej gleby
zachodzi koniecznos¢ dozywiania roslin, nalezy zastosowac¢ nawozy dolistne lub
fertygacje (czesto i systematycznie, po potudniu),

- koszenie i pielegnacja trawnikow przez caty sezon wegetacyjny co dwa tygodnie
rozpoczynajgc od poczgtku maja i konczgc w potowie pazdziernika, skracajgc
trawy nie wiecej niz o jedng trzecia,

- dosiewanie pfaszczyzn trawnikowych o zbyt matej gestosci wykietkowanych
nasion,

- nawozenie mineralne trawnikow dwa razy w sezonie wegetacyjnym: nawozem
azotowym w okresie wczesnowiosennym przed rozpoczeciem wzrostu w ilosci 1-
2 kg/100m2 i w okresie jesiennym nawozem wieloskladnikowym w ilosci 2-3
kg/100 m2.

5.5. Montaz elementéw zagospodarowania terenu i matej architektury oraz
urzadzen sitowni terenowe;j.

Montaz elementow zagospodarowania terenu i matej architektury - tawek, pojemnikow
na odpadki, stojakébw rowerowych, balustrad i tablicy informacyjnej oraz urzgdzen
sitowni terenowej, wykonac Scisle wedtug zalecen i wytycznych oraz instrukcji montazu
producenta oraz zgodnie z rysunkami i detalami dokumentacji projektowe;j.

5.5.1. Prace przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do roboét, nalezy wyznaczyé w terenie lokalizacje elementéw do
montazu zgodnie z dokumentacjg projektows.

5.5.2. Wykonanie wykopoéw i fundamentoéw.

Sposob wykonania wykopu pod fundamenty powinien by¢ dostosowany do gtebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu.

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania tablic, balustrad i
elementéw zagospodarowania terenu nalezy wykonaé zgodnie z normg PN-S-02205
(lub rownowazng) oraz specyfikacjg techniczng robdét ziemnych i dokumentacjg
projektowaq.

Fundamenty wykonac¢ zgodnie z rysunkami dokumentacji projektowej i specyfikacjami
technicznymi robot betonowych i zbrojeniowych.

5.5.3. Tolerancje ustawienia.

W trakcie montazu rur w chudym betonie nalezy stabilizowaé pionowos¢ i
wspotliniowosc elementdéw rurowych poprzez naktadany szablon z ptyty OSB z otworami
okragtymi UWAGA: szablony nalezy wykonac dla odcinkéw prostych oraz dla tukéw o
Srednicy: 4,5m; 5,0m; 6,5m; 7,0m; 9,0m; 11,0m.

Stupki balustrad, powinny sta¢ pionowo w linii, a ich wierzchotki powinny znajdowac sie
na jednakowej wysokosci.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia tablicy, balustrad i masztu oraz elementéw
zagospodarowania terenu:

97



— odchytka od pionu, nie wiecej niz £1%,

— w wysokos$ci umieszczenia tablicy, nie wiecej niz £2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia tablicy od krawedzi nawierzchni, nie wiecej niz
5 cm,

— odlegtosci ustawienia elementéw wzgledem elementu sgsiedniego, nie wiecej niz
+1 cm.

5.5.4. Montaz urzadzen sitowni terenowej.

Szczegdtowe wymagania stawiane urzgdzeniom na sitowniach terenowych, zasady ich
montazu zapewniajgce bezpieczne uzytkowanie, zachowania bezpiecznej odlegtosci i
zasady kontroli okreslajg normy PN-EN 16630.

Montaz i instalacja decydujg o trwatosci, stabilnosci i bezpieczenstwie uzytkowania
sprzetu do sitowni terenowych. Nalezy przestrzega¢ instrukcji Producenta. Aby
zapewni¢ bezpieczenstwo na sitowni, jego wyposazenie przed pierwszym uzyciem
powinno zosta¢ gruntownie zbadane przez osobe wykwalifikowang.

Montaz urzadzen i wyposazenia sitowni terenowej nalezy wykona¢ w przewidzianych na
planie miejscach dostosowujgc do warunkéw terenowych, Scisle wg instrukcji
producenta oraz zgodnie z Polskimi Normami dot. sitowni plenerowych i Dokumentacjg
Projektowa.

Wszystkie urzgdzenia muszg byc¢ trwale i stabilnie zwigzane z gruntem zapewniajgc
bezpieczenstwo uzytkownikom, w strefie bezpieczehstwa nie mogg znalez¢ sie zadne
przeszkody. Strefy bezpieczenstwa dla poszczegdolnych urzgdzen nie mogg nachodzié
na siebie.

5.6. Montaz desek kompozytowych.

Przed przystgpieniem do montazu desek nalezy zapoznac sie z instrukcja montazu
producenta wyrobu.

Wszystkie prace nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta wyrobu.
Przed rozpoczeciem prac montazowych zaleca sie pozostawienie (aklimatyzacja)
materiatu w pozycji ptasko lezgcej w miejscu montazu na minimum 24 godziny.
Zalecana temperatura otoczenia podczas montazu to minimum +5°C. Kompozyt mozna
cig¢, wierci¢ i montowaé uzywajgc standardowych narzedzi.

5.6.1. Przygotowanie podtoza.

Deski ryflowane montuje sie na legarach.

Nalezy zapewni¢ odpowiedni odptyw wody poprzez wykonanie spadku o nachyleniu
1cm na 2m.

5.6.2. Montaz legarow.

Legary powinny na catej swojej dtugosci przylega¢ do podtoza. Wszystkie legary nalezy
przytwierdzi¢c do podtoza za pomocg odpowiednich kotkéw rozporowych, kotw i
nierdzewnych wkretow.

Nalezy pamieta¢, aby zapewni¢ odpowiedni odptyw wody poprzez utozenie legarow
réwnolegle do kierunku jej sptywu.

Zalecana odlegtos¢ miedzy legarami to min. 35cm, a max. 50cm. W miejscach
szczegolnie czesto odwiedzanych nalezy przyjg¢é 25cm. W celu zachowania
odpowiedniej dylatacji, odlegtos¢ legara od innej konstrukcji powinna wynosi¢ 5mm.

W miejscach tgczenia legarow na dtugosci nalezy je odpowiednio skreci¢ ze sobg po
obu stronach.
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5.6.3. Montaz desek kompozytowych.

Deski ryflowane nalezy montowaé do legarow za pomocg specjalnych klipsow
przykrecanych za pomocg samowiercgcych wkretow ze stali nierdzewne;j.

Klips wcisng¢ w rowek na brzegu deski, a nastepnie przykreci¢ go do legara. W celu
unikniecia pekniecia kompozytu, zaleca sie montowanie klipsow nie mniej niz 3cm od
brzegu deski.

Deski nalezy uktada¢ ryflowang / antyposlizgowg strong, prostopadle do legarow. Mozna
réowniez tworzy¢ desenie skosne, zachowujgc przy tym odpowiednie odlegtosci miedzy
legarami.

Zaleca sie uktadanie desek na przemian z minimum 50 cm przesunieciem (na przemian
cata i tgczona).

Minimalna odlegto$¢ deski od innej konstrukcji wynosi 10 mm.

Odstepy wzdluzne miedzy deskami oraz odstepy na tgczeniach powinny by¢ nie
mniejsze niz Smm.

5.6.4. Wykonczenie.

Nalezy pamietac, aby wszystkie konce desek ryflowanych lezaty na legarach i byty do
nich przymocowane.

Po przymocowaniu wszystkich desek, przy uzyciu pity obrotowej z tarczg o drobnych
zebach nalezy wyrownac wszystkie konce.

W celu zapewnienia odpowiedniego obiegu powietrza oraz wody, listwe kohcowg nalezy
licowa¢ z gornym poziomem deski.

Do mocowania listew zaleca sie uzywanie samowiercgcych wkretow ze stali
nierdzewnej.

Wszystkie konce desek ryflowanych, ktére nie sg wykonczone listwg, nalezy zaslepic
specjalnymi zaslepkami, uzywajgc do tego kleju montazowego.

5.6.5. Czyszczenie i konserwacja.

Deski ryflowane nie wymagajg szczegdlnego czyszczenia ani konserwacji. W celu
zapewnienia odpowiedniego odptywu wody oraz przeptywu powietrza nie wolno
dopuszczac do zatykania sie przestrzeni miedzy deskami.

Deski czysci sie tatwo przy uzyciu domowych srodkéw czyszczgcych.

Do czyszczenia kompozytu NIE STOSUJE SIE maszyn czyszczgcych ani
rozpuszczalnikow. Najlepszy efekt czyszczenia uzyskaC mozna uzywajgc myijki
cisnieniowej przy max. 80 barach.

Plamy z ttuszczu lub oleju nalezy usung¢ najszybciej jak to mozliwe, nie dopuszczajgc
do ich wyschniecia, przy uzyciu podstawowych detergentow.

5.7. Montaz elementéw slusarskich.

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we
fragmenty budynku nie wolno wyrzgdzac szkoéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobdéw
metalowych nalezy przygotowacC w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenhstwo i
higiena pracy os6b, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z Dokumentacjg Techniczng lub
instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobow powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi
elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw
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w elementach w trakcie montazu jest niedopuszczalne ze wzgledu na zastosowane
powtoki antykorozyjne wyrobow.
Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otwordw montazowych w
podtozu: posadzce, scianach. Wklejenie kotkbw mocujgcych powinno by¢ wykonane z
wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia
do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu
wkretami, sSrubami z uszkodzonymi tbami.
Dtugosci srub powinny byC¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych
czesci, uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki.
Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w
gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawa¢ ponad ptaszczyzne tgczonych
czesci lub elementéw.
Do taczenia elementdw metalowych z konstrukcjg budowli stosowaé nalezy zigczy
rozporowych, kotkdow kotwigcych. Osadzanie kotkow rozporowych powinno byc¢
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

— otwor powinien odpowiadac srednicy kotwy,

— z otworu nalezy usungc¢ pyt i drobiny urobku,

— wcisngc¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka

— przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

— kotek rozprezac dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.
W przypadku kotew wklejanych:

— otwor powinien by¢ nieco wiekszy od Srednicy kotwy,

— kotwe posmarowac klejem,

— wcisngc¢ w oczyszczony z pytu otwor,

— po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna

przystgpi¢ do montazu wyrobow metalowych.

Ztgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajgcych
powinny by¢ metalowe wkrecane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac
zgodnie z rysunkami szczegotowymi.
Montaz balustrad oraz pochwytéw nalezy zaczg¢ od wyznaczenia miejsc nawiertéw pod
kotki rozporowe, sprawdzajgc umieszczenie nawiertbw na wilasciwych poziomach.
Nawierci¢ otwory w wyznaczonych miejscach przy uzyciu wiertarki, przytozyé gotowy
element balustrady, otwory w markach pokry¢é z nawiertami, wbi¢ czesC kotka
rozporowego przy uzyciu mtotka, wkreci¢ sruby. Nastepnie wypoziomowaé element i w
ten sam sposob przytwierdzi¢ drugi koniec elementu.
Ostony zaluzjowe montowac scisle wedtug wytycznych producenta wyrobu.

5.8. Montaz nawierzchni bezpiecznej sitowni terenowej.

Wokot urzgdzen rekreacyjnych nalezy wykonac¢ atestowang nawierzchnie bezpieczng z
segmentowego granulatu gumowego. Nalezy stosowacé ptyty 50x50x4cm w kolorze RAL
7035 (jasnoszary), dwuwarstwowe, spodnia cze$¢ z czarnego granulatu SBR, gorna
czes¢ wykonana z kolorowego granulatu EPDM. Piyty nalezy taczy¢ ze sobg na zamek
systemowy zapobiegajgcy ich przesuwaniu.

Montaz bezpiecznej elastycznej nawierzchni sitowni terenowej nalezy wykonac zgodnie
z Dokumentacjg Projektows i instrukcjg montazu producenta wyrobu.

Nawierzchnia winna by¢ instalowana przez autoryzowanego Wykonawce o
kwalifikacjach potwierdzonych stosownym dokumentem wystawionym przez producenta
nawierzchni i dotyczgcym wykonywanego zadania.
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Spetnianie wszystkich wymaganych minimalnych parametréw nawierzchni nalezy
potwierdzi¢ stosownymi wiarygodnymi dokumentami, (np. Aprobata lub Rekomendacja
Techniczna ITB, karta techniczna producenta w oryginale) pozwalajgcymi na ich
weryfikacje. Nawierzchnia powinna posiadac aktualny Atest Higieniczny.

Bardzo waznym elementem jest odpowiednie wykonanie, a nastepnie fachowy odbior
podtoza, przed przystgpieniem do montazu elastycznej nawierzchni bezpiecznej.
Podtoze, na ktérym ma by¢ uktadana nawierzchnia powinno by¢ przygotowane zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i sztukg budowlang. Winno by¢ suche, rowne, pozbawione
zanieczyszczen i ustabilizowane. Warstwa podtoza powinna by¢ utozona z
zachowaniem lokalnych spadkdw.

Wykonawca winien ztozy¢ gwarancje na oferowang nawierzchnie potwierdzong przez
Producenta nawierzchni.

Wszystkie roboty budowlano-montazowe, a takze odbiér robdt, nalezy wykonaé zgodnie
z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych
wydanych przez Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej Budownictwa, a opracowanych
przez Instytut Techniki Budowlanej oraz normami i instrukcjami branzowymi, wtasciwymi
dla danego rodzaju robot, wytycznymi i zaleceniami producentéw pod fachowym
nadzorem. Sciéle przestrzega¢ aktualnych przepiséw i zasad BHP dla wystepujgcych
rodzajéw robot.

5.9. Montaz oktadzin HPL.

Ptyty HPL nalezy mocowac na klej bez widocznych elementéw mocujgcych, zgodnie z
instrukcjg montazu producenta ptyt.

Ptyty nalezy wylicowac z pozostatymi materiatami wykanczajgcymi.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci robét.

Badania w czasie prowadzenia robo6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora
Nadzoru na biezgco, w miare postepu roboét, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatéw i zgodnosci wykonywanych robaot.

W szczegdblnosci zakres badan obejmuje:

— badanie materiatéw pod wzgledem wykonania, rodzaju uzytego materiatu, jakosci
wykonczenia, wymiarow oraz zgodnosci z dokumentacjg projektowg i
wymaganiami specyfikacji technicznych oraz obowigzujgcych norm,

— kontrole poprawnosci i jakosci wykonania oraz montazu,

— ocene estetyki wykonanych robat.

W czasie wykonywania roboét nalezy sprawdzac:

— zgodnos¢ wykonania pomnika, tablicy, masztu, balustrad i elementéw
zagospodarowania terenu (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ mocowania, itp.),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

— prawidtowosé wykonania wykopdéw pod konstrukcje wsporcze i fundamenty,

— poprawnosc¢ wykonania fundamentéw i elementoéw zelbetowych,

— poprawnosc¢ ustawienia i kotwienia stupkéw oraz konstrukcji wsporczych,

— sprawdzenie powiok antykorozyjnych elementow stalowych,
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— prawidlowos¢ mocowania tablicy do konstrukcji wsporczej i elementow
zagospodarowania terenu do podtoza,

— prawidtowos¢é montazu ptyt z konglomeratu,

— prawidtowos¢ wykonania inskrypcji na ptytach pomnika.

Wszystkie materialy do wykonania rob6t muszg odpowiada¢c wymaganiom
obowigzujgcych norm oraz posiada¢ sSwiadectwa jakosci producenta (certyfikaty i
atesty).

Badania gotowych elementow metalowych powinno obejmowaé co najmnigj
sprawdzenie:

— wymiarow — tasmg stalowg 2z dokladnoscia do 1 mm, suwmiarka,
szczelinomierzem,

— wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

— zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci
powtoki i jej szczelnosci, powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskow,
tuszczenia lub pekniec,

— rodzajow, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnos¢ z
Dokumentacjg Techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

— potfgczen konstrukcyjnych — na zgodnosc¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami
norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wymienione badania nalezy przeprowadzac przy odbiorze kazdej partii elementow.
Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci wykonania robdt, polega na 2zgodnosci wykonania robdt z
Dokumentacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osadzenia elementow,
— stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z
Dokumentacjg Techniczna.

7. Obmiar robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbior robét.

8.1. Ustalenia ogéine dotyczace odbioru robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

8.2. Odbiér elementéw przed wbudowaniem.
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:
— zgodnosc¢ wykonania elementow i ich sktadowych z Dokumentacjg Technicznag,
— wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
— prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawow,
srub), srednice otworow,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
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rodzaj zastosowanych materiatow,
zabezpieczenie wyrobdéw przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu.
Przy odbiorze elementow Slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:

prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
prawidtowos¢ dziatania elementow ruchomych oraz urzgdzen zamykajgcych,
zgodnos¢ wbudowanego elementu,

inne, ktorych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci
wykonanych robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z wymaganiami, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01. ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 10.

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7

8)
9)

PN-R-67026:2002 Materiat sadzeniowy. Sadzonki drzew i krzewéw do
zadrzewien i zakrzewien (lub rownowazna).

PN-EN 438-1:2016-03 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z
zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami). Czes¢ 1:
Wprowadzenie i informacje ogdlne.

PN-EN 438-2+A1:2019-01 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty
z zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami). Czes¢ 2:
Oznaczanie wiasciwosci .

PN-EN 438-4:2016-04 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z
zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami). Czes¢ 4:
Klasyfikacja i specyfikacje laminatow kompaktowych o grubosci 2 mm i
grubszych.

PN-EN 438-6:2016-04 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z
zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami). Czes¢ 6:
Klasyfikacja i specyfikacje laminatbw kompaktowych do zastosowan
zewnetrznych o grubosci 2 mm i grubszych.

PN-EN ISO 6892-1:2020-05 Metale. Proba rozciggania. Czes¢ 1: Metoda
badania w temperaturze pokojowej (lub rownowazna).

PN-EN ISO 6892-2:2018-08 Metale. Proba rozciggania. Czes$¢ 2: Metoda
badania w podwyzszonej temperaturze (lub rownowazna).

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali (lub rownowazna).
PN-EN 10021:2009 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych (lub réwnowazna).

10)PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Czes¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy (lub réwnowazna).

11)PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.

Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych (lub
rbwnowazna).
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12)PN-EN 10025-3:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym (lub
rownowazna).

13)PN-EN 10025-4:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czesc¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po walcowaniu termomechanicznym (lub rbwnowazna).

14)PN-EN 10025-5:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudnordzewiejgcych
(lub rownowazna).

15)PN-EN 10025-6:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 6: Warunki Techniczne dostawy wyrobdéw ptaskich o podwyzszonej granicy
plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie (lub rbwnowazna).

16)PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali. Czes¢ 1: Znaki stali (lub
rownowazna).

17)PN-EN 10027-2:2015-07 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System cyfrowy (lub
rownowazna).

18)PN-EN 10029:2011 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i
wiekszej. Tolerancje wymiaréw, ksztattu i masy (lub rownowazna).

19)PN-EN 10058:2019-11 Prety stalowe ptaskie walcowane na gorgco ogodlnego
zastosowania. Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiarow (lub rownowazna).

20)PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych (lub rownowazna).

21)PN-EN 10168:2006 Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz
z opisem (lub réwnowazna).

22)PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli (lub
rbwnowazna).

23)PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem. Wymiary i masy na
jednostke dtugosci (lub réwnowazna).

24)PN-EN 10296-1:2006 Rury stalowe ze szwem o przekroju okragtym do
zastosowan mechanicznych i ogélno technicznych. Warunki techniczne dostawy.
Czesc¢ 1: Rury ze stali niestopowych i stopowych (lub rownowazna).

25)PN-EN 10296-2:2007 Rury stalowe ze szwem o przekroju okragtym do
zastosowan mechanicznych i ogolnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy.
Czes¢ 2: Stale odporne na korozje (lub rwnowazna).

26)PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogodlnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Czes$¢ 1:
Rury ze stali niestopowej i stopowej (lub rownowazna).

27)PN-EN 10297-2:2007 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogdlnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Cze$¢ 2:
Stale odporne na korozje (lub réwnowazna).

28)PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie (lub réwnowazna).

29)PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukc;ji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Czesé 2: Klasyfikacja
$rodowisk (lub réwnowazna).

30)PN-EN ISO 12944-3:2018-02 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 3: Zasady
projektowania (lub rownowazna).
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31)PN-EN ISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni (lub réwnowazna).

32)PN-EN ISO 12944-5:2018-04 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie (lub rownowazna).

33)PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci (lub rownowazna).

34)PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc¢ 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich (lub réwnowazna).

35)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok
(lub rownowazna).

36)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

37)PN-ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok (lub réwnowazna).

38)PN-ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni (lub
rownowazna).

39)PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane
z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem (lub réwnowazna).

40)PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1: Wyszczegdlnienie i
definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrdbce
strumieniowo-$ciernej (lub réwnowazna).

41)PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca (lub rbwnowazna).

42)PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 3: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposob
postepowania z uzyciem mikroskopu (lub rownowazna).

43)PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy
stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Czes¢ 4: Metoda kalibrowania
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wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposob
postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego (lub rownowazna).

44)PN-ISO 8503-5:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Czes¢ 5: Metoda oznaczania profilu
powierzchni tasma replikacyjng (lub rbwnowazna).

45)PN-EN 1SO 3251:2019-07 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substancji nielotnych (lub rownowazna).

46)PN-EN ISO 9514:2019-07 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do
stosowania wielosktadnikowych systemow powtokowych. Przygotowanie i
kondycjonowanie probek oraz wytyczne do badan (lub réwnowazna).

A7)PN-EN 1SO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:
Metoda piknometryczna (lub rownowazna).

48)PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy (lub réwnowazna).

49)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes$¢ 3: Metoda
oscylacyjna (lub rwnowazna).

50)PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego (lub rownowazna).

51)PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do
badan (lub rownowazna).

52)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢
(kondensacja nieciggta) (lub réwnowazna).

53)PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Proba zginania (sworzen stozkowy) (lub
rownowazna).

54)PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem $ciernym i obracajgca sie
prébkg do badan (lub réwnowazna).

55)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajgcg sie probkg do
badan (lub rownowazna).

56)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem sciernym i przesuwajgcg sie
liniowo probkg do badan (lub rownowazna).

57)PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schnigcia. Czes¢ 1: Oznaczanie
stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia (lub
réownowazna).

58)PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni (lub réwnowazna).

59)PN-EN 1SO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornos¢ na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni (lub réwnowazna).

60)PN-EN 1SO 6270-1:2018-02 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czes¢ 1: Kondensacja ciggta (lub rownowazna).

61)PN-EN 1SO 6270-2:2018-02 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc.
Czes¢ 2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg
kondensacyjng (lub réwnowazna).

62)PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).
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63)PN-EN I1SO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje (lub rownowazna).
64)PN-EN ISO 2808:2020-01 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki (lub
rbwnowazna).
65)PN-EN 1SO 2810:2021-03 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena (lub rwnowazna).
66)PN-EN 1SO 15184:2020-07 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki metodg
otdbwkowg (lub rownowazna).
67)PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Ocena porowatosci suchych powiok (lub
rbwnowazna).
68)PN-EN ISO 3668:2020-08 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb
(lub rownowazna).
69)PN-EN ISO 1518-1:2019-07 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czes¢ 1: Metoda statego obcigzenia (lub rownowazna).
70)PN-EN ISO 1518-2:2019-07 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na
zarysowanie. Czes¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia (lub rownowazna).
71)PN-EN I1SO 13076:2020-03 Farby i lakiery. Os$wietlenie i sposob
przeprowadzenia ocen wizualnych (lub rownowazna).
72)PN-EN 16630:2015-06 Wyposazenie sitowni plenerowych zainstalowane na
state. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan (lub rownowazna).
73)PN-EN 14877:2014-02 Nawierzchnie syntetyczne niekrytych terendw sportowych.
Specyfikacja (lub rownowazna).
74)PN-EN 1177:2008 Nawierzchnie placow zabaw amortyzujgce upadki.
Wyznaczanie krytycznej wysokosci upadku (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢é wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumieé¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajagce zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza
rezerwa, itd.
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SST 01.07 - INSTALACJE ELEKTROENERGETYCZNE |
TELETECHNICZNE
(CPV 45311200-2)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt w zakresie wykonania instalacji elektrycznych,
energetycznych i teletechnicznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako c¢zes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywacC i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,WIATA
ROWEROWA, PODEST REKREACYJNY | SILOWNIA ZEWNETRZNA WRAZ Z
NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA”.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie instalacji elektrycznych, energetycznych i teletechnicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
2.

Wszystkie materialy do wykonania instalacji elektrycznych powinny odpowiadacé
wymaganiom odpowiednich norm i aprobat technicznych.

2.1. Instalacje elektroenergetyczne oswietlenia terenu i wiaty, instalacje
teletechniczne (kontrola dostepu wiaty rowerowej).

W ramach inwestycji nalezy wykonac¢ oswietlenie terenu w sktad ktérego wchodzg: dwa
stupki oswietleniowe przestrzen sitowni zewnetrznej, cztery stupki o$wietleniowe
podestu rekreacyjnego oraz oswietlenie wewnetrzne wiaty rowerowej i strefy wejscia.
Oprawy zewnetrzne nalezy sterowac z czujnika zmierzchowego, oprawy wewnetrzne w
wiacie rowerowej wigczane czujkg ruchu. Drzwi do wiaty nalezy wyposazy¢ w klamke i
elektroniczny system kontroli dostepu sterowany Kartg Uniwersyteckg — kompatybilny z
systemem wykorzystywanym na catym Kampusie Uniwersytetu Gdanskiego. Pomiedzy
wiatg a budynkiem Wydziatu Biotechnologii nalezy wykona¢ kanalizacje teletechniczng,
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celem wigczenia kontroli dostepu drzwi wiaty do systemu kontroli dostepu w budynku
Wydziatu.
Projektowane oswietlenie wewnetrzne wiaty rowerowej oraz os$wietlenie strefy
rekreacyjnej zasilane bedzie w ramach istniejgcej mocy przytgczeniowej od uktadu
oswietlenia zewnetrznego budynku Wydziatu Biotechnologii. Punktem zasilania bedzie
istniejgca rozdzielnica elektryczna RL-1/1 zlokalizowana na parterze wewnatrz budynku
Wydziatu Biotechnologii. Zasilanie oswietlenia wiaty wykona¢ kablem YKY 3x2,5mm2
uktadanym w r.o. HDPE 50mm. Obwdd oswietleniowy nalezy zabezpieczyc
wylgcznikiem instalacyjnym nadprgdowym B10A.Wewnatrz wiaty projektuje sie liniowe
oprawy przemystowe LED pytoszczelne o mocy 26W (3900im) 4000K, IP65,
IKO8.Sterowanie oswietleniem wiaty realizowane bedzie czujkami ruchu zlokalizowany
w/przy oprawach.
W strefie rekreacyjnej projektuje sie oprawy oswietleniowe cokotowe — w formie stupkéw
okragtych wys. 80cm, srednicy 12cm, zrodto swiatta LED 1x20W E27, 1P44, klasa
ochronnosci ll, ze stali szlachetnej malowanej proszkowo na kolor antracytowy.
Przy drzwiach wejsciowych do wiaty zaprojektowano zamek szyfrowy z wbudowanym
czytnikiem RFiD. Szyfrator posiadaé¢ bedzie wbudowany czytnik kart zblizeniowych
dziatajgcy w standardzie kompatybilnym z systemem wykorzystywanym na Kampusie
UW. Sterowanie elektrozaczepem mozliwe jest przy uzyciu karty, breloka, naklejki RFiD
lub za pomocg czterocyfrowego kodu. Klawiatura podswietlana z diodg trybu pracy,
szyfrator posiadajgcy czujnik antysabotazowy i czujnik otwartych drzwi.
Dane techniczne zamka szyfrowego:

e Hermetyczna, wandaloodporma obudowa ze stopu aluminiowego
Wbudowany czytnik kart zblizeniowych
Obstuga 1 strefy
Mozliwos¢ podtgczenia dodatkowego przycisku zwalniania rygla
Funkcja czujnika otwartych drzwi (wymaga zainstalowania czujki kontaktowej)
Wbudowany wewnetrzny system alarmowy chronigcy przed nieautoryzowanym
uzyciem
Wbudowany optyczny czujnik antysabotazowy
Podswietlana klawiatura
Zasilanie : 12V DC
Zakres temperatur pracy: -20 st.C / +50st.C
Klasa szczelnosci: IP65

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych roboét, zarowno w miejscu
tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt.
4.

Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposdb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.
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5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 5.

5.1. Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i
urzgdzeniami, powinna byC przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji
oraz remontow. Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.2. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji
elektrycznych, bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza w
sposob trwaty, uwzgledniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja
bedzie pracowac, oraz sam rodzaj instalacji.

5.3. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposéb trwaty zapewniajgcy
mocne i bezpieczne jego osadzenie. Do mocowania sprzetu i osprzetu mogg stuzyé
konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na podtozu, przyspawane do stalowych
elementéw konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podtoza za pomocg kotkéw i
Srub rozporowych oraz kotkdw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw
zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowac przez wkrecanie w metalowy
kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza sie mocowania hakéw za pomocag
kotkdéw rozporowych z tworzywa sztucznego.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy tgczy¢ z przewodami wypustéw za pomoca
ztgczy swiecznikowych.

5.4. Podejscie do odbiornikéw.

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikbw nalezy wykonywa¢ w miejscach
bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposob estetyczny. Rury i kanaty muszg spetniaé
odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone ponad podioge do
wysokosci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikbw zamocowanych na konstrukcjach podejScia nalezy wykonywaé
przewodami utozonymi na tych konstrukcjach budowlanych, a takze na innego rodzaju
podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.5. Uktadanie przewodoéw.
5.5.1. Przewody izolowane w rurkach.

5.5.1.1. Ukladanie rur.
Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych
w podtozu.
Konce rur przed potgczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od
przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa tgczenie rur ze sobg oraz sprzetem i
osprzetem nalezy wykonywac przez:

— wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym uszczelnianiem potgczen,

— wkrecanie nagwintowanych koncéw rur,

— wkrecanie nagrzanych koncow rur.
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tuki na rurach nalezy wykonywacé tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15%
wewnetrznej srednicy. Promien giecia powinien zapewniaC swobodne wcigganie
przewodow.

Cata instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwi¢
odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensaciji. Zabrania sie uktadania rur z
wciggnietymi w nie przewodami.

5.5.1.2. Wciagganie przewodow.

Przed przystgpieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢
wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potgczen z rurami oraz
przelotowosc.

Wocigganie przewoddw nalezy wykonac za pomocg specjalnego osprzetu montazowego.
Nie wolno do tego celu stosowaé przewodow, ktére pdzniej zostang uzyte w instalaciji.
taczenie przewodow wykonac¢ wg wczesniej opisanych zasad.

5.5.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach.
W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

— W wykonaniu zwyktym,

— w wykonaniu szczelnym.
Stosuje sie nastepujgce rodzaje instalaciji:

— bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytow pojedynczych lub zbiorczych,

— na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,

— pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,

— na korytkach prefabrykowanych metalowych,

— w listwach PCW.
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelniaé w
sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawikéw. Srednica dtawicy i otworu
uszczelniajgcego pierscienia powinna by¢é dostosowana do Srednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za
pomocg odpowiednich uszczelniaczy.

5.5.2.1. Ukladanie przewodéw na uchwytach.

Na przygotowanej trasie nalezy zamontowaé uchwyty wg wczesniejszego opisu.
Odlegtosci od uchwytéow nie powinny by¢ wieksze od 0,5 m dla przewoddw kabelkowych
i 1.0 m. dla kabli.

Rozstawienie uchwytéw powinno by¢ takie, aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledéw
estetycznych byty jednakowe, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu i
osprzetu do ktérego dany przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy przewodow
pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

5.5.2.2. Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych.
Zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego podtoza, utozenie
korytek na konstrukcjach wsporczych, utozenie przewodoéw w korytku wraz z zatozeniem

pokryw.

5.5.2.3. Wykonanie instalacji w listwach PCW.

Zamontowania listwy PCW na Scianie lub stropie za pomocg kotkéw rozporowych
przykrecanych do podtoza, utozenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy z
zatozeniem pokrywy.

111



5.6. Laczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewodéw nalezy dokonywaé w
sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac¢ potgczen
skrecanych.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i
dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczyC przewody o rodzaju
wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktérych przewody sg przytgczone za pomocg
oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podktadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposdb umozliwiajgcy przeptyw
pradu. Ditugos¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe
przytgczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen
mechanicznych.

W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadzac
warstwy cyny.

Konce przewodow miedzianych z Zzylami wielodrutowymi (linek) powinny lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie
tulejek zamiast cynowania).

5.7. Przylgczanie odbiornikow.
Miejsca potgczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikdw powinny byé doktadnie
oczyszczone. Samo potgczenie musi byé wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku,
korozjq itp.
Potgczenia mogg by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od
konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytgczenia sztywne nalezy
wykonywaé¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz
przewodami kabelkowymi i kablami.
Potgczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej
amplitudzie lub przystosowane sg do przesunie¢ lub przemieszczeh. Pofgczenia te
nalezy wykonac:

— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

— przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,

— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach

elastycznych.

5.8. System kontroli dostepu.

Sposoéb montazu.

— w rurkach instalacyjnych w przestrzeniach zamknietych,
Wszelkie tgczenia przewodow tylko i wytgcznie w puszkach instalacyjnych przy uzyciu
zaciskoéw.
Przewody instalacji odpowiednio oznakowac, tj. konce przewodow wejsciowych i
wyjéciowych oznakowa¢ numerem wejscia/wyjscia. Przewody magistral wewnetrznych
opisa¢ numerem centrali.
Opisy naniesc¢:

— na listwach i rurkach instalacyjnych.
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Wszystkie kable i przewody po wykonaniu instalacji sprawdzi¢ pod katem spetnienia
warunkow technicznych producenta i zgodnosci z normami.

Ochrona przed uszkodzeniem mechanicznym.

Kable odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Kable uktadaé
w miejscach wystarczajgco bezpiecznych (np. rurkach, kanatach kablowych).
Wytrzymatos¢ mechaniczna kabli jest adekwatna do sposobu i miejsca montazu. W
razie potrzeby, zastosowac Srodki dodatkowej ochrony mechaniczne;.

Ochrona przed zakiéceniami elektromagnetycznymi.

W celu unikniecia uszkodzen urzgdzenia (wtgcznie z okablowaniem) nie powinny by¢
instalowane w miejscach, w ktorych mogg wystepowac¢ wysokie poziomy zaburzen
elektromagnetycznych. Gdy takie rozwigzanie nie jest mozliwe, nalezy zastosowac
odpowiednie srodki ochrony przed wptywami zaburzen elektromagnetycznych.

Wskazéwki montazowe.

Wszystkie elementy systemu nalezy rozmie$ci¢ zgodnie z projektem wykonawczym, a
potagczenia wykonac¢ zgodnie z DTR poszczegolnych urzgdzen. Kwestie sporne nalezy
zgtaszac do autora projektu wykonawczego.

Wybdér producenta urzgdzen systemu kontroli dostepu po stronie wykonawcy.
Dokumentacja projektowa stanowi cato$¢ sktadajgcg sie z czesci rysunkowej oraz
opisowej i nalezy jg rozpatrywac tgcznie, w tym z projektami branzowymi. Wszelkie
niezgodnosci, zapytania i uwagi nalezy zgtaszac¢ przed rozpoczeciem robét.

Wszystkie wymiary kazdorazowo, przed rozpoczeciem robot sprawdzi¢ na budowie i w
razie niezgodnosci skontaktowac sie z jednostkg projektowag i upowaznionymi przez nig
projektantami.

Wszystkie uzyte materiaty i rozwigzania techniczne muszg posiada¢ stosowne atesty i
aprobaty techniczne.

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z polskim prawem.

Wszelkie materiaty, systemy budowlane; systemy i urzgdzenia techniczne, zastosowane
w realizacji budynku okreslonego niniejszym projektem, jak rowniez jakosc¢ ich
wykonania powinny by¢ zgodne z Prawem Budowlanym, ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét” oraz wymaganiami Polskich Norm lub odpowiednich Norm
Europejskich, lub jesli nie ma odpowiednich norm, z najlepszg praktykg i zasadami
zawodowymi.

Wykonawca systemu jest zobowigzany do przekazania dokumentac;ji:
— oSwiadczenia o zgodno$ci wykonanego systemu z projektem wykonawczym lub
przedtozenie dokumentacji powykonawczej,
— certyfikatow oraz DTR zastosowanych urzgdzen,
— certyfikatow dla zastosowanych przewodow,
— protokotu z pomiaréw oraz sprawdzenia instalaciji,
— ksigzki pracy KD,
— zalecen, co do konserwacji i serwisu systemu.
Wykonawca systemu jest zobowigzany do przeszkolenia obstugi.

5.9. Rowy pod kable.

Rowy pod kable nalezy wykonywac recznie, po uprzednim wytyczeniu ich tras przez
stuzby geodezyjne.
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Wymiary poprzeczne rowéw uzaleznione sg od rodzaju kabli i ich ilosci uktadanych w
jednej warstwie.
Gtebokos¢ rowu okreslona jest gtebokoscig utozenia kabla wg pkt. 5.3.4. powiekszong o
10 cm, natomiast szerokos¢ dna rowu obliczamy ze wzoru:
S=nd+ (n-1) a+ 20 [cm]
gdzie: n - ilo$¢ kabli w jednej warstwie,

d - suma srednic zewn. wszystkich kabli w warstwie,

a - suma odlegtosci pomiedzy kablami wg tablicy 1.

Tablica 1. Odlegtosci miedzy kablami utozonymi w gruncie przy skrzyzowaniach i
zblizeniach:
Skrzyzowanie lub zblizenie Najmniejsza dopuszczalna
odlegtos¢ w cm
Pionowa przy Pozioma przy
skrzyzowaniu zblizeniu
Kabli elektroenergetycznych na napiecie 25 10
znamionowe do 1 kV z kablami tego samego
rodzaju lub sygnalizacyjnymi
Kabli sygnalizacyjnych i kabli przeznaczonych 25 mogaq sie stykac
do zasilania urzgdzen oswietleniowych z
kablami tego samego rodzaju
Kabli elektroenergetycznych na napiecie
znamionowe do 1 kV z kablami 50 10
elektroenergetycznymi na napiecie
znamionowe wyzsze niz 1 kV
Kabli elektroenergetycznych na napiecie
znamionowe wyzsze niz 1 kV i 50 10
nieprzekraczajgce 10 kV z kablami tego
samego typu
Kabli elektroenergetycznych na napiecie 50 25
znamionowe wyzsze niz 10 kV z kablami tego
samego rodzaju

Kabli elektroenergetycznych réznych 50 50
uzytkownikow z kablami telekomunikacyjnymi

Kabli réznych uzytkownikdéw 50 50
Kabli z mufami sgsiednich kabli - 25

5.10. Uktadanie kabli zewnetrznych.
Linie kablowe sieci elektrycznych zewnetrznych zaprojektowano w oparciu o
postanowienia normy N SEP-E-004 ,Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie
kablowe. Projektowanie i budowa".
Kable uktada¢ w ziemi na gtebokosci:
— 0,7 m (dla kabli nN),
— 1,0m pod wjazdami i drogami w rurach ochronnych
— linig falistg z zapasem ~3% dtugosci, na warstwie piasku grubosci 10cm i
przykryte takg samg warstwg piasku. Nastepnie przysypane warstwg ziemi
rodzimej grubosci min.15cm.

114



Przy ukfadaniu kabli we wspdélnym rowie nalezy zachowac¢ normatywng odlegto$é
miedzy kablami 0,1m (50cm dla kabli obcych). Kazdg z kolejno ukfadanych warstw
nalezy zageszcza¢. Row kablowy zasypa¢ do poziomu terenu, doprowadzajgc
powierzchnie do stanu pierwotnego.
Na catej dlugosci projektowane kable nN przykry¢ folig z polietylenu koloru niebieskiego
(TO-ENN/40/12) i zaopatrzy¢ w oznaczniki kablowe. Przy skrzyzowaniu kabli z innym
uzbrojeniem podziemnym nalezy chronic je rurg ochronng.
Po wprowadzeniu kabla do rur, konce obustronnie uszczelni¢ (np. tasmag samospajalna,
gabki poliuretanowe). Grunt wokét rur i kabli pozbawi¢ kamieni i innych kopalisk oraz
doktadnie ubic.
Oznaczniki kablowe powinny zawierac trwate opisy oznaczajgce:

— rok utozenia kabli,

— typ kabla,

— relacje kabla,

— uzytkownika kabla.
Przy budowie linii kablowych zapewni¢ obstuge geodezyjna.
Przy skrzyzowaniu projektowanych kabli z drogami kotowymi, nalezy stosowac rury
ostonowe o $rednicy minimum ®110mm i wytrzymatosci na sciskanie minimum N750,
utozone na gtebokosci 1,0m od powierzchni drogi do gérnej krawedzi rury ostonowej.
Dtugosé rury ostonowej powinna by¢ tak dobrana, aby zapewni¢ ochrone kabla na catej
szerokosci jezdni oraz dodatkowo na dtugosci minimum 0,50m po obu stronach drogi.
Przy wprowadzaniu WLZ do budynkéw zapas kabli powinien wynosi¢ min. 5m. Wejscie
do budynkéw realizowaé za pomocg przepustoéw systemowych, ktory nalezy obustronnie
zabezpieczy¢ przed wnikaniem wody oraz wilgoci, rury uktada¢ nalezy pod posadzka ze
spadkiem w kierunku terenu.

5.10.1. Ogd6ine wymagania.
Uktadanie kabli powinno by¢ wykonane w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie przez
zginanie, skrecanie, rozcigganie itp. Ponadto przy uktadaniu powinny by¢ zachowane
Srodki ostroznosci zapobiegajgce uszkodzeniu innych kabli lub urzgdzen znajdujgcych
sie na trasie budowanej linii.
Zaleca sie stosowanie rolek w przypadku ukfadania kabli o masie wiekszej niz 4 kg/m.
Rolki powinny by¢ ustawione w takich odlegtosciach od siebie, aby spoczywajacy na
nich kabel nie dotykat podtoza.
Podczas przechowywania, uktadania i montazu, konce kabla nalezy zabezpieczy¢ przed
wilgocig oraz wptywami chemicznymi i atmosferycznymi przez:

— szczelne zalutowanie powtoki,

— natozenie kapturka z tworzywa sztucznego (rodzaju jak izolacja).

5.10.2. Temperatura otoczenia i kabla.

Temperatura otoczenia i kabla przy uktadaniu nie powinna byé nizsza niz -5°C - w
przypadku kabli o izolacji i powtoce z tworzyw sztucznych na napiecie 0,6/1kV.

Zabrania sie podgrzewania kabli ogniem.

Wzrost temperatury otoczenia utozonego kabla na dowolnie matym odcinku trasy linii
kablowej powodowany przez sgsiednie zrodta ciepta, np. rurocigg cieplny, nie powinien
przekraczaé 5°C.

Temperatura kabli uktadanych przy temperaturach otoczenia okreslonych w p. 5.3.2.
powinna byc¢ nie nizsza od tych wartosci, przy czym jezeli w ciggu 24 h poprzedzajgcych
uktadanie kabla temperatura otoczenia byta okresowo nizsza od tych wartosci (nocne
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spadki temperatury), to woéwczas bezposrednio przed ukfadaniem nalezy zmierzy¢
temperature powierzchni kabla. Zmierzona bezposrednio przed uktadaniem temperatura
powierzchni kabli uprzednio nagrzanych i uktadanych przy temperaturach otoczenia
nizszych od okreslonych w pkt. 5.3.2. powinna wynosi¢ co najmniej: +15°C - dla kabli
polimerowych na napiecie 0,6/1 kV.

Nagrzewanie kabla nawinietego na bebnie lub zwinietego w krag zaleca sie wykonywac
przetrzymujgc beben lub krgg kabla w pomieszczeniu, w ktérym temperatura powietrza
wynosi, co najmniej 25°C i nie krétszy niz 36 h. Mozna rowniez nagrzewa¢ beben z
kablem ustawiony na trasie budowanej linii, naktadajgc na beben specjalny pokrowiec z
otworem wentylacyjnym i doprowadzajgc do wnetrza tego pokrowca nagrzane powietrze
ze specjalnej dmuchawy (pokrowce takie i dmuchawy oferujg firmy produkujgce
urzgdzenia do uktadania kabli).

Pomiar temperatury kabla zaleca sie wykonywaC mierzgc temperature powierzchni
zewnetrznej warstwy kabla nawinietego na bebnie (lub zwinietego w krag) za pomocag
optycznego miernika temperatury (pirometru) o dolnym zakresie pomiarowym
wynoszacym ok. -10°C. Pomiar temperatury nalezy wykonaé, co najmniej w dwdch
przeciwlegtych punktach obwodu bebna lub kregu, a jako temperature kabla przyjmowac
najmniejszg ze zmierzonych wartosci.

5.10.3. Zginanie kabli.

Przy uktadaniu kabli mozna zgina¢ kabel tylko w przypadkach koniecznych, przy czym
promien giecia powinien by¢ mozliwie duzy, nie mniejszy niz Rd=12D - dla kabli
polimerowych na napiecie 0,6/1kV, gdzie D - zewnetrzna Srednica kabla.

5.10.4. Ukladanie kabli bezposrednio w gruncie.

Kable nalezy uktada¢ na dnie rowu pod kable, jezeli grunt jest piaszczysty, w
pozostatych przypadkach kable nalezy uktada¢ na warstwie piasku o grubosci, co
najmniej 10 cm. Nie nalezy uktadac kabli bezposrednio na dnie wykopu kamiennego lub
w gruncie, ktéry mogtby uszkodzi¢ kabel, ani bezposrednio zasypywac takim gruntem.
Kable nalezy zasypywaé warstwg piasku o grubosci, co najmniej 10 cm, nastepnie
warstwg rodzimego gruntu o grubosci, co najmniej 15 cm, a nastepnie przykry¢ folig z
tworzywa sztucznego. Odlegtosc folii od kabla powinna wynosic, co najmniej 25 cm.
Grunt nalezy zageszcza¢ warstwami 20 cm. Wskaznik zageszczenia gruntu powinien
osiggnac, co najmniej 0,95 wg norm i przepisow.

Gtebokos¢ utozenia kabli w gruncie mierzona od powierzchni gruntu do zewnetrznej
powierzchni kabla powinna wynosi¢ nie mniej niz 70 cm - w przypadku kabli o napieciu
znamionowym do 1 kV.

Kable powinny by¢ utozone w rowie linig falistg z zapasem (od 1 do 3% dtugosci
wykopu) wystarczajgcym do skompensowania mozliwych przesunie¢ gruntu. Przy
mufach zaleca sie pozostawi¢ zapas kabli po obu stronach mufy, fgcznie nie mniej niz 1
m - w przypadku kabli o izolacji z tworzyw sztucznych, o napieciu znamionowym 1 kV.

5.10.5. Uktadanie kabli w kanatach kablowych.
W kanatach kablowych nalezy uktadac kable w sposéb zapewniajgcy:
— nienaruszalnosc¢ konstrukcji i nieostabienie wytrzymatosci mechanicznej budynku,
— tatwos¢ uktadania, montazu, kontroli i napraw kabli,
— ochrone kabli przed uszkodzeniami mechanicznymi w czasie prac zwigzanych z
naprawg i konserwacjg obiektu.
W miejscach przejscia kabli przez szczeliny dylatacyjne, przejscia kabli z konstrukc;ji
nosnej na filary i przyczoétki oraz w miejscach przejscia kabli z gruntu do budynku, kable
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powinny mie¢ zapasy dlugosci uniemozliwiajgce wystgpienie w kablu naprezen
rozciggajgcych.

5.11. Skrzyzowania i zblizenia kabli miedzy soba.

Skrzyzowania kabli miedzy sobg nalezy wykonywac tak, aby kabel wyzszego napiecia
byt zakopany gtebiej niz kabel nizszego napiecia, a linia elektroenergetyczna Iub
sygnalizacyjna gtebiej niz linia telekomunikacyjna.

5.12. Skrzyzowania i zblizenia kabli z innymi urzagdzeniami podziemnymi.

Zaleca sie krzyzowac kable z urzgdzeniami podziemnymi pod katem zblizonym do 90° i
w miare mozliwosci w najwezszym miejscu krzyzowanego urzadzenia. Kazdy
z krzyzujgcych sie kabli elektroenergetycznych i sygnalizacyjnych utozony bezposrednio
w gruncie powinien by¢ chroniony przed uszkodzeniem w miejscu skrzyzowania i na
dtugosci po 50 cm w obie strony od miejsca skrzyzowania. Przy skrzyzowaniu kabli z
rurociggami podziemnymi zaleca sie uktadanie kabli nad rurociggami.

Tablica 2. Najmniejsze dopuszczalne odlegtosci kabli utozonych w gruncie od
innych urzadzen podziemnych

Rodzaj urzadzenia podziemnego Najmniejsza dopuszczalna odlegtosé¢ w
cm
Pionowa przy Pozioma przy
skrzyzowaniu zblizeniu
Rurociggi wodociggowe, $ciekowe, 80" przy $rednicy
cieplne, gazowe z gazami niepalnymii |rurociggu do 250 mm 50
rurociggi z gazami palnymi o cisnieniu i 1502
do 0,5 at
Rurociggi z cieczami palnymi przy srednicy
Rurociggi z gazami palnymi o ciSnieniu wiekszej niz 100
wyzszym niz 0,5 at i 250 mm
nieprzekraczajgcym 4 at
Rurociggi z gazami palnymi o ciSnieniu Wg BN
wyzszym niz 4 at
Zbiorniki z ptynami palnymi 200 200
Czesci podziemne linii napowietrznych - 80
(ustoj, podpora, odcigzka)
Sciany budynkéw i inne budowle, np. - 50
tunele, kanaty
Urzadzenia ochrony budowli od 50 50
wytadowan atmosferycznych

1) dopuszcza sie zmniejszenie odlegtosci do 50 cm pod warunkiem zastosowania
rury ochronnej

2) dopuszcza sie zmniejszenie odlegtosci do 80 cm pod warunkiem zastosowania
rury ochronnej.

5.13. Skrzyzowania i zblizenia kabli z drogami.

Kable powinny sie krzyzowa¢ z drogami pod kgtem zblizonym do 90° i w miare
mozliwosci w jej najwezszym miejscu.

117



Przy utozeniu kabla bezposrednio w gruncie ochrona kabla od urzgdzeh mechanicznych
w miejscach skrzyzowania z drogg, powinna odpowiada¢ postanowieniom zawartym w
tab. 3.

Tablica 3. Dtugosci przepustow kablowych przy skrzyzowaniu z drogami

i rurociggami
Rodzaj krzyzowanego Dtugos¢ przepustu na skrzyzowaniu
obiektu

Rurociag Srednica rurociggu z dodaniem po 50 cm z kazdej
strony

Droga o przekroju ulicznym z | szerokos¢ drogi z kraweznikami z dodaniem po 50 cm z

kraweznikami kazdej strony

Droga o przekroju szlakowym |szerokos¢ korony drogi i szerokosci obu rowéw do

z rowami odwadniajgcymi zewnetrznej krawedzi ich skarpy z dodaniem po 100 cm
z kazdej strony

Droga w nasypie szerokos¢ korony drogi i szeroko$¢ rzutu skarp
nasypow z dodaniem po 100 cm z kazdej strony od
dolnej krawedzi nasypu

Najmniejsza odlegtosc¢ pionowa miedzy gorng czescig ostony kabla a ptaszczyzng drogi
nie powinna by¢ mniejsza niz 100 cm.

Kable nalezy uktada¢ poza pasem drogowym w odlegtosci, co najmniej 1 m od jego
granicy.

Odlegtosc¢ kabli od pni drzew powinna wynosié, co najmniej 2 m.

Roboty przy uktadaniu kablowych linii elektroenergetycznych na skrzyzowaniach z
drogami i na odcinkach ewentualnego wejscia linig kablowg na teren pasa drogowego
przy zblizeniach do drogi - wymagajg zezwolenia ze strony zarzagdu drogowego i nalezy
je wykonywaé na warunkach podanych w tym zezwoleniu, zgodnie z ustawg o drogach
publicznych.

5.14. Ochrona przeciwporazeniowa.

Ochronie podlegajg wszystkie czesci przewodzace dostepne i obce mogace znalez¢ sie
pod napieciem w warunkach zaktoceniowych.

Ochrone od porazen nalezy wykona¢ zgodnie z normg N SEP-E-001.

Skuteczno$¢ ochrony sprawdzono w czesci obliczeniowej, co nalezy potwierdzic
pomiarem powykonawczym.

5.15. Oznaczenie linii kablowych.
Linie kablowg na catej dlugosci oznakowa¢ za pomocg trwatych oznacznikdéw. Kabel
utozony w ziemi nalezy zaopatrzy¢ na catej dtugosci w trwate oznaczniki rozmieszczone
w odstepach nie wigkszych niz 10m oraz przy mufach i miejscach charakterystycznych
jak skrzyzowania, wejscia do przepustow rurowych / zaleca sie wykonanie oznacznikow
z tworzyw sztucznych.
Oznaczniki powinny zawiera¢ nastepujgce informacje:

— symbol i numer ewidencyjny linii

— o0znaczenie kabla wg normy

— znak uzytkownika kabla

— rok utozenia kabla.
W szafce pomiarowej zamocowac na kablu tabliczki informacyjne.
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Sposob wykonania i tres¢ tabliczek uzgodnic¢ z Inwestorem.

5.16. Préby i pomiary linii kablowej.
Po zakonczeniu budowy linii kablowych nn wykona¢ pomiary izolacji kabli i pomiary
opornosci uziemien.

5.17. Préby montazowe.
Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujgce badania i
pomiary. Zakres prob montazowych nalezy uzgodnic z Inwestorem. Zakres
podstawowych préb obejmuije:

— pomiar rezystancji izolacji instalaciji,

— pomiar rezystanciji izolacji odbiornikow,

— pomiary impedancji petli zwarciowych,

— pomiary rezystancji uziemien.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 6.
Sprawdzenie i odbiér robét powinno by¢ wykonane zgodnie z normami i przepisami.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robo6t oraz po ich zakonczeniu powinno
podlegac:
— zgodnosc¢ wykonania robot z obowigzujgcymi normami i przepisami,
— wilasciwe podtgczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd,
— zatgczanie punktow swietlnych zgodnie z zatozonym programem,
— wykonanie pomiarow rezystancji uziemienia, izolacji, pomiarow skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru,
— sprawdzenie wykonania systeméw i instalacji teletechnicznych oraz
technologicznych,
— wykonanie wymaganych pomiaréw systeméw i instalacji teletechnicznych oraz
technologicznych,
— proby dziatania systemow teletechnicznych i technologicznych.

7. Obmiar robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne"
pkt. 7.

8. Odbior robot.
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne"
pkt. 8.

8.1. Warunki odbioru robét budowlanych niezbednych do wykonania instalacji
elektrycznej w budynku.

Wykonawca robo6t budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji elektrycznej,
powinien zapoznac sie z budynkiem, w ktorym bedg one wykonywane oraz stwierdzi¢
odpowiednie jego przygotowanie.

Odbioru robot budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji elektrycznej, dokonuje
sie przed przystgpieniem do robét elektrycznych.

Odbioru robét dokonuje Wykonawca robét elektrycznych od Inwestora (Zleceniodawcy).
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Szczegdtowy zakres odbioru robét zalezy od charakteru i rodzaju rob6t przewidzianych
do wykonania.

Zakres i termin odbioru robot budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji
elektrycznej, oraz stan budynku (lub jego czes$ci) przekazywanego do wykonania
instalacji powinien by¢ zgodny z ustaleniami zawartymi w umowie o realizacje inwestycji.
Odbidr robét powinien by¢ udokumentowany protokétem.

8.2. Warunki odbioru wykonanej instalacji elektrycznej.

8.2.1. Badania odbiorcze instalacji elektrycznych.
Kazda instalacja elektryczna w budynku powinna by¢ poddana szczegdtowym
ogledzinom i prébom, obejmujgcym niezbedny zakres pomiaréw, w celu sprawdzenia,
czy spetnia wymagania dotyczgce ochrony ludzi, zwierzat i mienia przed zagrozeniami.
Badania odbiorcze powinna przeprowadzac¢ komisja sktadajgca sie z co najmniej dwoch
osbb, dobrze znajgcych wymagania stawiane instalacjom elektrycznym.
Badania odbiorcze instalacji elektrycznych mogg wykonywa¢ wylgcznie osoby
posiadajgce zaswiadczenia kwalifikacyjne. Osoba wykonujgca pomiary moze korzystac
Zz pomocy osoby nie posiadajgcej zaswiadczenia kwalifikacyjnego, pod warunkiem, ze
odbyta przeszkolenie BHP pod wzgledem prac przy urzgdzeniach elektrycznych.
Zakres badan odbiorczych obejmuje:

— ogledziny instalacji elektrycznych,

— badania (pomiary i proby) instalacji elektrycznych,

— proby rozruchowe.
Ogledziny, pomiary i proby powinny by¢é wykonywane przez oddzielne zespoty, a
komisja ustala jedynie stan faktyczny na podstawie dostarczonych protokétow.
Protokoty z badan (pomiarow i préb), sprawdzen i odbiorow czesciowych nalezy
przedtozy¢ komisji w trakcie odbioru.
Komisja moze by¢ jednocze$nie wykonawcg ogledzin, badan i préb, z tym, ze z badan i
prob powinny by¢ sporzgdzone oddzielne protokoty.
Po zakonczeniu badan odbiorczych komisja powinna sporzadzi¢ protokot koncowy z
badan odbiorczych. Protokot ten nalezy przedtozy¢ do odbioru kohcowego budynku
(instalacji elektrycznych w budynku). Protokdét ten powinien zawieraé co najmniej
nastepujgce dane:

— numer protokotu, miejscowosc¢ i date sporzgdzenia,

— nazwe i adres obiektu,

— imiona i nazwiska cztonkow komisji oraz stanowiska stuzbowe,

— date wykonania badan odbiorczych,

— ocene wynikow badan odbiorczych,

— decyzje komisji odbioru o przekazaniu (lub nieprzekazaniu) obiektu do

eksploataciji,
— ewentualne uwagi i zalecenia komisji,
— podpisy czionkéw komisji, stwierdzajgce zgodnos¢ ustalen zawartych w
protokole.

8.2.2. Ogledziny instalacji elektrycznych.
Ogledziny nalezy wykonaé przed przystgpieniem do prob i po odigczeniu zasilania
instalacji.
Ogledziny majg na celu stwierdzenie, czy wykonana instalacja lub urzgdzenie:
— speftniajg wymagania bezpieczenstwa,
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zostaty prawidtowo zainstalowane i dobrane oraz oznaczone,
nie posiadajg widocznych uszkodzen mechanicznych, moggcych mie¢ wptyw na
pogorszenie bezpieczenstwa uzytkowania.

Zakres ogledzin obejmuje sprawdzenie prawidtowosci:

8.2.3.

wykonania instalacji pod wzgledem estetycznym (jakos¢ wykonanej instalacji),
ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym,

doboru urzagdzen i srodkow ochrony w zaleznosci od wptywow zewnetrznych,
ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi,

doboru przewodow do obcigzalnosci pradowej i spadku napiecia,

wykonania potaczeh obwodow,

doboru i nastawienia urzgdzen zabezpieczajgcych i sygnalizacyjnych,
umieszczenia odpowiednich urzgdzen odtgczajgcych i tgczacych,

rozmieszczenia oraz umocowania aparatow, sprzetu i osprzetu,

oznaczenia przewodow fazowych, neutralnych, ochronnych oraz ochronno-
neutralnych,

umieszczenia schematoéw, tablic ostrzegawczych lub innych informacji na
oznaczenie obwoddw, bezpiecznikow, tgcznikdw, zaciskow itp.,

wykonania dostepu do instalacji i urzgdzen elektrycznych w celu ich wygodnej
obstugi i konserwacji.

Estetyka i jakos¢ wykonanej instalacji.

O jakosci i estetyce wykonanej instalacji decydujg nastepujace czynniki:

zastosowanie jednego gatunku i zachowanie jednakowej kolorystyki sprzetu
elektroinstalacyjnego,

trwatosC zamocowania sprzetu do podtoza oraz innych elementow mocujgcych i
uchwytow,

zamocowanie sprzetu na jednakowej wysokosci w danym pomieszczeniu z
zachowaniem zasad prostoliniowos$ci mocowania,

zachowanie we wszystkich pomieszczeniach jednolitej pozycji tgcznikdw oraz
jednolite usytuowanie styku ochronnego w gniazdach wtyczkowych,

witasciwe zabezpieczenie przed korozjg elementéw urzgdzen i instalacji
narazonych na wptyw czynnikéw atmosferycznych.

8.2.4. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.

Nalezy ustali¢, jakie srodki ochrony przed dotykiem bezpos$rednim i posrednim zostaty
zastosowane.

Nalezy stwierdzi¢ prawidtowos¢ dobrania srodkéw ochrony przed porazeniem prgdem
elektrycznych oraz ich zgodno$¢ z normami.

Sprawdza sie zgodnos¢ instalacji z wymaganiami normy PN-HD 60364-4-41:2009.

8.2.5. Ochrona przed pozarami i skutkami cieplnymi.
Nalezy sprawdzic, czy:

instalacje i urzgdzenia elektryczne nie stwarzajg zagrozenia pozarowego dla
materiatéw lub podtozy, na ktérych (w poblizu ktérych) sg zainstalowane,
urzgdzenia moggce powodowac powstawanie tuku elektrycznego sg odpowiednio
zabezpieczone przed jego negatywnym oddziatywaniem na otoczenie,
urzgdzenia zawierajgce ciecze palne sg odpowiednio zabezpieczone przed
rozprzestrzenianiem sie tych cieczy,
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— dostepne czesci urzadzen i aparatow nie zagrazajg poparzeniem,
— urzadzenia do wytwarzania pary, gorgcej wody lub powietrza majg wymagane
zabezpieczenie przed przegrzaniem,
— urzagdzenia wytwarzajgce promieniowanie cieplne nie zagrazajg, wystgpieniem
niebezpiecznych temperatur.
Sprawdza sie zgodnos¢ instalacji z wymaganiami normy PN-HD 60364-4-42:2011.

8.2.6. Polaczenia przewodow.
Nalezy sprawdzi¢, czy:
— potgczenia przewodow sg wykonane przy uzyciu odpowiednich metod i osprzetu,
— nie jest wywierany przez izolacje nacisk na potgczenia,
— zaciski nie sg narazone na naprezenia spowodowane przez podtgczone
przewody.
Sprawdza sie zgodnosc instalacji z wymaganiami normy PN-EN 60998-2-2:2006 i PN-
EN 60998-2-1:2006.

8.2.7. Linie kablowe.
Przy przekazywaniu linii kablowej do eksploatacji, Wykonawca zobowigzany jest
dostarczy¢ Zamawiajgcemu nastepujgce dokumenty:
- projektowg dokumentacje powykonawczg,
- geodezyjng dokumentacje powykonawcza,
- protokoty z dokonanych pomiaréw,
- protokdty odbioru robot zanikajgeych,
- roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- przygotowanie, dostarczenie i wbudowanie materiatow,
- podtgczenie linii do sieci,
- wykonanie inwentaryzacji przebiegu kabli pod gruntem.

8.3. Warunki odbioru instalacji teletechnicznych.
8.3.1. System kontroli dostepu.

Wymagane dokumenty.
— instrukcja obstugi systemu w jezyku polskim,
— protokot przeszkolenia osob obstugujgcych system,
— ksigzki pracy instalacji KD, w ktorej bedg zapisywane wszystkie alarmy,
czynnosci serwisowe oraz uszkodzenia podczas pracy systemu

Warunki sprawdzenia instalacji.

Wykonawca systemu powinien przedstawi¢ protokoty z wykonanych testow i pomiaréw
systemu. Procedury odbiorowe przeprowadzi¢ wg specyfikacji zawartej w normie PN-EN
62676-1-1:2014-06E. Nalezy przedstawi¢ w formie raportu zgodnos¢ zainstalowanego
systemu z zatozeniami. Inwestorowi przedstawic w formie raportu wyglad
poszczegolnych obrazéw z kamer jako obrazy referencyjne.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.
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10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-HD 60364 — norma wieloarkuszowa. Instalacje elektryczne w obiektach
budowlanych (lub réwnowazne).

2) PN-E-04700:1998/Az1:2000 Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan
odbiorczych (lub rownowazna).

3) PN-HD-60364-4-443:2016-03 Ochrona dla zapewnienia bezpieczenhstwa.
Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub
tagczeniowymi (lub réwnowazna).

4) PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczenstwa i znaki
bezpieczenstwa (lub réwnowazna).

5) PN/IEC 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych (lub
rownowazna).

6) PN/IEC 60364-1:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia (lub rownowazna)

7) PN/IEC 60364-4-41:2009 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa (lub réwnowazna).

8) PN/IEC 60364-4-54:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Uktady
uziemiajgce i przewody ochronne (lub rownowazna).

9) PN-EN 50310:2007 Stosowanie potgczen wyrownawczych i uziemiajgcych w
budynkach z zainstalowanym sprzetem informatycznym (lub rbwnowazna).

10)PN-EN 60664-1:2011 Koordynacja izolacji urzgdzen elektrycznych w uktadach
niskiego napiecia. Zasady, wymagania i badania (lub rownowazna).

11)Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych - Tom
V. Instalacje elektryczne.

12)Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes$¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach
uzytecznosci publiczne;.

13)ISO/IEC 11801 Information technology. Generic cabling for customer premises
(lub rownowazna).

14)TIA/EIA 568-C.2 Generic Telecommunications Cabling for Customer Premises
Part 2 (lub réwnowazna).

15)PN-EN 50173-1:2009/A1:2010 Technika informatyczna. Systemy okablowania
strukturalnego. Czes¢ 1: Wymagania ogolne (lub réwnowazna).

16)PN-EN 50174-1:2009 Technika informatyczna. Instalacja okablowania.
Czes¢ 1: Specyfikacja instalacji i zapewnienie jakosci (lub rownowazna).

17)PN-EN 50174-2:2009 Technika informatyczna. Instalacja okablowania.
Czes¢ 2: Planowanie i wykonywanie instalacji wewnatrz budynkéw (lub
rownowazna).

18)PN-EN 50346:2004/A1:2009 Technika informatyczna. Instalacja okablowania.
Badanie zainstalowanego okablowania (lub rownowazna).

19)PN-EN 50130-4:2012/A1:2015-03 Systemy alarmowe. Czes¢ 4: Kompatybilno$é
elektromagnetyczna. Norma dla grupy wyrobow: Wymagania dotyczace
odpornosci urzgdzen systeméw sygnalizacji pozarowej, sygnalizacji wtamania,
sygnalizacji napadu, CCTV, kontroli dostepu i osobistych (lub rownowazna).

20)N SEP-E-004 Elektroenergetyczne i sygnalizacyjne linie kablowe (lub
rébwnowazna).

21)PN-EN 12464-2:2014 Swiatto i o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy. Czesé 2:
Miejsca pracy na zewnatrz (lub rownowazna).
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22)PN-HD 603 S1:2006/A3:2009 Kable elektroenergetyczne na napiecie
znamionowe 0,6/1 kV (lub rownowazna).
23)PN-EN 50395:2007/A1:2011 Metody badania wiasciwosci elektrycznych
przewodow elektroenergetycznych niskiego napiecia (lub rownowazna).
24)PN-EN 50393:2015-03 Metody badan i wymagania dotyczgce osprzetu do kabli
elektroenergetycznych na napiecie znamionowe 0,6/1,0 (1,2) kV (lub
rbwnowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych
wymagan okreslonych w obowigzujacych dokumentach umownych, normach,
przepisach i rozporzadzeniach nalezy przyja¢ wymagania wyzsze. Wymagania
wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze,
zapewnhniajgce zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wigksza
rezerwa, itd.
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