ELEWACJA WENTYLOWANA Z KASET ALUMINIOWYCH Z BLACHY
KOMPOZYTOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdét (STWiOR) sa
wymagania dotyczace wykonania elewacji budynku z kaset aluminiowych z blachy
kompozytowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ Dokumentow Kontraktowych i nalezy jg stosowaé w
zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania 1 Odbioru Robot
stanowig wymagania dotyczace Robot zwigzanych z wykonaniem elewacji z kaset
aluminiowych z blachy kompozytowej na $cianie zachodnie w skrzydle C zgodnie z zakresem
opisanym w OPZ oraz wg rysunkéw Dokumentacji Projektowe wraz z kompletem prac
towarzyszacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz definicjami podanymi w STWiOR ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w STWiIOR ,,Wymagania Ogolne” pkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robot oraz za ich zgodnos$¢ z OPZ
wraz z zatagcznikami, STWiOR 1 poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.6. Dokumentacja Projektowa szczegolowa

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ Roboty zgodnie z OPZ wraz z zalgcznikami, zasadami
wiedzy technicznej, obowigzujacymi przepisami, oraz zgodnie z poleceniami przekazanymi przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonawca dostarczy potwierdzong i ewentualnie skorygowana w stosunku do
Dokumentacji Projektowej Dokumentacj¢ Warsztatowa, zgodng ze swoja wiedza i
doswiadczeniem oraz zgodna ze swoim zapleczem technicznym, tacznie ze schematami
montazu, detalami daszku nad wejsciem, detalami potgczen, detalami mocowan, detalami cig¢,
gie¢, detalami izolacji termicznej, paraizolacji, detalami wentylacji przestrzeni elewacji oraz
detalami zamknie¢ otworowan, a takze detalami obtozenia pozostatych ptaszczyzn w sposob
nadajacy jednolity charakter catosci powierzchni oraz detalami polaczen z innymi materiatami.
Dokumentacja winna zawiera¢ obliczenia uwzgledniajace strefy wiatrowa 1 wykazywac
odporno$¢ elementdow na parcie i ssanie wiatru. Podkonstrukcja aluminiowa musi uwzglgdnia¢
system dylatacji od innych materiatéw elewacyjnych. Kompletna Dokumentacja Warsztatowa
bedzie podlegata zatwierdzeniu przez Przedstawiciela Zamawiajacego, powinna by¢
sporzadzona przez osobe posiadajaca odpowiednie uprawnienia budowlane do projektowania w
specjalnosci  konstrukcyjno-budowlanej oraz odpowiednie kwalifikacje do wykonywania
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie. Podpisana Dokumentacja Warsztatowa
jest podstawg realizacji prac.

Wykonawca dostarcza niezbedne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia, itp. dla
stosowanych materiatdéw oraz wykonanych Robot warsztatowych.



2. MATERIALY

2.1. Ogolne warunki stosowania materialow

Warunki ogdlne stosowania materiatéw podano w STWiOR "Wymagania Ogolne", pkt. 2.
Wszystkie stosowane materialy powinny by¢ zgodne z wymogami okreslonymi w Ustawie z
dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych Iub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Stosowany material elewacyjny

Nalezy stosowa¢ nastepujace grupy materiatowe:

e system dociepleniowy z welny mineralnej ptyta do izolacji $cian pokryta czarnym welonem
z wiokna szklanego (lambda maks. 0,034 W/m2K) do lekko wentylowanych fasad (plyta z
welonem wiatrownicy w kolorze czarnym), welon odporny na warunki atmosferyczne

e systemowa podkonstrukcja aluminiowa; mocowana na uchwytach $ciennych z przektadkami
plastikowymi

e kasety z aluminiowej ptyty kompozytowe] o grubosci catkowitej min. 4 mm, grubo$¢
aluminium min. 0,5 mm, z rdzeniem mineralnym, powierzchnia pokryta w systemie
powlok lakierowanych odpornych na warunki atmosferyczne o kolorze zblizonym dobieli
1 grafitowym, przed zatwierdzeniem koloru przez Zamawiajacego Wykonawca jest
zobowigzany przedstawi¢ probki kolorystyczne, ideowy rysunek sytemu pokazano
ponizej:

e kotki do mocowania izolacji termicznej — systemowe z talerzem zewngtrznym o $rednicy
min 120 mm o odpowiednio dobranej dlugosci i ilosci na m2

e stalowe profile konstrukcyjne ocynkowane ogniowo. Konieczne jest uprzednie
przygotowanie elementow poprzez srutowanie lub obrobke chemiczng — odttuszczanie
trawienie, fosforanowanie; zabezpieczenie antykorozyjne — ocynkowanie zanurzeniowe
o grubosci 85 m. Konstrukcje nalezy zaprojektowa¢ w oparciu o profile powszechnie
wystepujace w dystrybucji. Elementy konstrukcyjne mocowane sg do $cian za pomoca



kotew systemowych rozporowych i1 wklejanych. Stal konstrukcyjna stosowana do

elementow konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN

10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-

EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-

01105.

Wyroby walcowane — ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymogom norm:

- dwuteowniki: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-93452:1997, PN-EN

10024:1998;

- ceowniki: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003, PN-EN 10279:2003;

- teowniki: PN-91/H-93406, PN-EN 10055:1999;

- katowniki: PN-EN 10056-1:2000; PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-

2:1998/Ap1:2003;

- rury: PN-EN 10210-1:2000; PN-EN 10210-2:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto

odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i za§wiadczenia odbioru;

- mie¢ trwale ocechowanie;

- mie¢ wybite znaki cechowe.
taczniki: $ruby, nakretki 1 podktadki - stal nierdzewna lub ocynkowana, nakretki
kotpakowe zapobiegajace samoodkrecaniu;

- sruby, nakretki, nity 1 inne akcesoria do taczenia konstrukcji salowych powinny
odpowiada¢ wymogom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996, PN-82?M-
82054.20, a ponadto:

- $§ruby: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342,
PN-83/M- 82343, PN-75/M-82144, PN-85/82101;

- nakretki: PN-83/M-82171;

- podktadki: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-
82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039;

- nity: PN-88/M-82952, PN-88/m-82954.

2.3. Szczegélowe wymagania dotyczace stosowanego materialu elewacyjnego

2.3.1. Podkonstrukcje nalezy montowa¢ bezposrednio do $ciany nosnej za pomocg podporek
sciennych aluminiowych oddylatowanych przektadkami plastikowymi. Podkonstrukcja
podporek sciennych aluminiowych tworzy uktad wsporczy, z punktami statymi 1 §lizgowymi,
dla profili no$nych podkonstrukcji elewacji. Dobor podpodrek $ciennych aluminiowych, ich uktad
1 rozstaw oraz dobor profili no$nych stanowi przedmiot Dokumentacji Projektowe;j
warsztatowej. Dokumentacja winna zawiera¢ obliczenia uwzgledniajace strefy wiatrowa i
wykazywac odporno$¢ elementdw na parcie i ssanie wiatru. podkonstrukcja aluminiowa musi
uwzgledniad system dylatacji od innych materialow elewacyjnych.

2.3.2. Ocieplenie z welny mineralnej nalezy uklada¢ na uprzednio odpowiednio
przygotowane podtoze z istniejacego styropianu elewacyjnego. Istniejgca warstwa kleju z
siatka 1 wyprawy elewacyjnej powinna zosta¢ usunig¢td, powierzchnia styropianu
odczyszczona, czg$¢ styropianu ktora jest skorodowana powinna zosta¢ wymieniona na nowa,
wszelkie szczeliny 1 braki izolacji termicznej uzupelione pianka poliuretanowa, warstwa
styropianu zakotkowana w ilo$ci 6-8 szt./m2. Po utozeniu warstwy welny mineralnej nalezy
ja réwniez zakotkowaé¢ w ilosci 6-8 szt./m2 Nalezy przewidzie¢ odpowiednia szczeling
wentylacyjng miedzy warstwa izolacji termicznej a plytami kompozytowymi. Wszelkie
wyciecia w styropianie na konsole montazowe nalezy szczelnie uzupelni¢ materialem
termoizolacyjnym.

2.3.3. Okladziny elewacyjne S$cienne nalezy mocowaé do podkonstrukcji systemowe;j
aluminiowej zgodnie z wytycznymi przyjetego systemu.



Ze wzgledu na pochylenie §ciany gora do wewnatrz budynku nalezy zastosowac system z
zachowaniem maksymalnej szczelnosci profili pionowych i1 poziomych za polaczeniu z
kasetami elewacyjnymi.

Nalezy przewidzie¢ parapety okienne wygigte z blachy aluminiowej grubosci min. Imm w
kolorze takim jak kasety z wyprofilowang rynng podtaczona do rur spustowych ukrytych pod
elewacja. Styk z oknami 1 rurami spustowymi musi zapewnia¢ peing szczelno$¢, parapet
powinien by¢ wypuszczony za elewacje.

Nad elewacja nalezy wykonaé opierzenie attyki na podkonstrukcji z pltyty OSB gr. min 24

mm na podkonstrukcji aluminiowej, wypuszczonej poza elewacje ze spadkiem 2% w strone
dachu.

2.4. Uwagi dodatkowe dotyczace materialow

Do obrobki, wykanczania nalezy uzywaé jedynie zestawow neutralnych. Inne, czyli nie
neutralne silikony i kauczuk polisiarczkowi moga powodowac plamy.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIOR ,,Wymagania Ogolne” pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet
Do wykonania Robot zwigzanych z wykonaniem elewacji wentylowanej nalezy stosowac:

- sprzet specjalistyczny dopuszczony przez systemodawcg; inny sprzet wynikajacy z do§wiadczen
wykonawcy 1 dopuszczony przez Przedstawiciela Zamawiajacego.

3.3. Sprzet pomocniczy

Elewacja ma wysoko$¢ ok 21 m, do wykonania Robot zwigzanych z wykonaniem elewacji
wentylowanej nalezy stosowac:

- rusztowania systemowe, w iloSci pozwalajacej na swobodng prace na catej dtugosci
plaszczyzny elewacji; nie dopuszcza si¢ pracy w ,,segmentach”, dotyczy to wszystkich
elementéw wykonywanych czesci obiektu. Wykonawca zobowigzany jest dysponowac
odpowiednig ilosScig rusztowan, wykona¢ ich montaz zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, DTR, zapewniajacych wlasciwg jakos$¢ prac, wygrodzi¢ miejsce prowadzenia
prac iw celu zabezpieczenia dostepu 0sob postronnych. Do wykonania Robot zwigzanych
z wykonaniem elewacji skos$nej nalezy stosowac rusztowania systemowe, przed
rozpoczeciem robot rusztowanie powinno by¢ odebrane przez osobg¢ uprawniong oraz
oznakowane jako dopuszczone do uzytku.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiOR ,,Wymagania Ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Materialy bezwzglednie nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych na paletach, w
sposOb uniemozliwiajacy ich zniszczenie, w szczegolnosci potamanie lub popgkanie. Nie
dopuszcza si¢ wbudowywania materiatu uszkodzonego w transporcie lub podczas
przechowywania.

Material winien znajdowac si¢ w opakowaniu fabrycznym lub warsztatowym (warsztatowe
docinanie formatek) do czasu jego wbudowania.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot
Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWiOR ,,Wymagania Ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podkonstrukcji
Podkonstrukcji nalezy wykonac¢ dla catego elementu Robot, catej elewacii, itp. Szczegdlng
uwage nalezy zwroci¢ ma:
- wyniki obliczen statycznych i wynikajace z nich profile mocujace;
- prostokreslno$¢ podbudowy we wszystkich kierunkach oraz jej pionowos¢;
Nalezy:
- stosowa¢ przektadki pomiedzy podkonstrukcjii §ciang zelbetowa;
- stoszowac' systemowe kotwy do mocowania plyt welny mineralnej, w normatywnej ilosci na
Im~;
- zachowa¢ wymagana pustke wentylacyjna

5.3. Wykonanie warstwy wierzchniej

Kasety z aluminiowych ptyt kompozytowych nalezy uktada¢ na elewacji zgodnie z rysunkiem
zatwierdzonym Projektem Warsztatowym. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zgranie
podziatéw migdzy sobg oraz z innymi elementami, otworami okiennymi i innymi elementami
elewacyjnymi. Nie dopuszcza si¢ jakichkolwiek przesuni¢é. Calo§¢ wykonywaé z najwyzsza
starannos$cig. Nalezy utrzymywac statg warto$¢ dylatacji pomiedzy kasetami;

Po realizacji ptaszczyzn nalezy dokona¢ ich koncowego przegladu, catos¢ nalezy sprawdzi¢
pod wzgledem czystosci.

5.4. Czyszczenie koncowe

Podczas demontazu rusztowan nalezy wykonaé czyszczenie koncowe okladzin. Czyszczenie
wykonuje si¢ poprzez spryskiwanie woda z elastycznego we¢za i1 Scieranie gabka. Jezeli
pozadane s3 dodatkowe $rodki czyszczace, to w takim przypadku mozna uzy¢ jako domieszki
ptynu do mycia naczyn dostgpnego w ogodlnej sprzedazy. Mozna rowniez zastosowaé
wysokocisnieniowe §rodki czyszczace o zmniejszonym ci§nieniu.

5.5. Wykonanie zabezpieczen

Do czasu realizacji opierzen i innych elementéw elewacji wykonane cze$ci nalezy
zabezpieczy¢ przed zniszczeniem oraz zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi (nalezy
wykona¢ czape¢ zabezpieczajaca na $ciance kolankowej).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci Robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w STWIOR ,,Wymagania Ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci Robot

Sprawdzenie jako$ci Robot polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

- Dokumentacja Projektowa w zakresie kompletno$ci wykonanych Roboét oraz kolorystyki;
- wymaganiami podanymi w pkt 5 niniejszej Specyfikacji,

- sprawdzeniu ilo$ci zuzytych materiatow,

Kontrolg jakosci wykonanych Robot nalezy obja¢ poszczegodlne etapy, a mianowicie:



- montaz rusztowan,;

- przygotowanie podkonstrukc;ji;

- przygotowanie $cian do ocieplenia;

- mocowanie plyt z welny mineralne;j;

- montowanie ptyt.

Ze wzgledu na wage Robot oktadzinowych dla efektu koncowego, prace powinny by¢
kontrolowane w sposob ciagly. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

- poprawnos$¢ montazu podkonstrukci;

- poprawnos¢ przygotowanego podloza pod warstwy termoizolacyjne;

- wilgotno$¢ podtoza;

- prawidtowos$¢ mocowania warstwy termoizolacyjnej do podloza;

- szczelno$¢ termoizolacji;

- poprawno$¢ wykonania miejsc trudnych, jak dylatacje, przejécia instalacyjne, potaczenia
roznych materialow, itp.;

- prawidtowos¢ ukladania kaset elewacyjnych

- utrzymanie plaszczyzny, szczelin i dylatacji;

- kompletnos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru Robot jest 1 m kwadratowy (1m?) oblozonej ptaszczyzny obijete;
Robotami.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru Robot podano w STWiOR ,,Wymagania Ogolne” pkt 7.

8.2. Odbior Robét ulegajacych zakryciu

Czg$¢ Robot nalezy traktowac jako zanikajace. Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed
rozpoczgciem nastgpnego etapu. Dotyczy to:

- mocowania podporek $ciennych aluminiowych;

- ocieplenia;

- podkonstrukcji aluminiowej w catosci.

Wykonanie cze$ci Robot nalezy zglosi¢ do odbioru Przedstawicielowi Zamawiajacego.

8.3. Koncowy odbioru Robdt

Koncowy odbior Robot winien nastgpi¢ po wykonaniu catosci Robot elewacyjnych, tacznie z
innymi okladzinami i tacznie z opierzeniami. Wykonanie Robdt nalezy zglosi¢ do odbioru

Przedstawicielowi Zamawiajacego.

W odbiorze winni uczestniczy¢ przedstawiciela dostawcy systemu ptyt oktadzinowych

elewacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiOR ,,Wymagania Ogo6lne” pkt

8.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1m2 wykonania obejmuje:
- prace pomiarowe i1 Roboty przygotowawcze;



- oznakowanie Robot;

- transport materialow niezb¢dnych do wykonania Robdt;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie i nalezyta konserwacja sprzetu mechanicznego;
- praca sprzg¢tu mechanicznego;

- transport, stawianie 1 demontaz rusztowan (wraz z czasem ich stania);

- wiercenie w $cianie konstrukcyjnej zelbetowej, kotwienie podkonstrukci;
- montaz podkonstrukcji;

- zaktadanie izolacji termicznej (zespolonej z wiatrownica);

- docinanie 1 pasowanie plyt;

- proby elewacyjne;

- oktadanie ptyta;

- czyszczenie 1 wykanczanie;

- podmalowania podkonstrukcji i mocowan;

- prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem
2. PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia



