Il HeliBond MM2

Helibond MM2 jest tiksotropowa zaprawa na bazie
cementu stosowana do iniekcji przy pomocy
pistoletow  recznych  lub  elektronarzedzi.
HeliBond dostarczany jest w wiaderkach
zawierajacych suchy proszek i osobno pakowany
ciekty komponent.

HeliBond MM2 cechuje sie niska proporcja cieczy
do proszku, zapewniajaca wtasciwosci
tiksotropowe zaprawy, ktora catkowicie wypetnia
wszystkie pustki do ktorych zostanie wttoczona i
szybko osiagga odpowiednia wytrzymatos¢ na
sciskanie. Jednym ze sktadnikow jest produkt
rozprezajacy zapewniajacy kompensacje skurczu
wystepujacego w czasie wigzania.

HeliBond MM2 jest odpowiedni do taczenia
metalowych elementow (kotew, pretow) z
najczesciej wystepujacymi podtozami murowymi
min. betonem, cegta, kamieniem i réznego typu
bloczkami. W celu zapewnienia dobrego wigzania
konieczne jest wykonanie otworu lub naciecia o
odpowiednich wymiarach.

Otulina grubosci 2 mm wokot elementu
metalowego jest zazwyczaj wystarczajaca, ale
moze zosta¢ zwiekszona w podtozach o duzej
nasiagkliwosci lub w przypadku gtebokich wiercen,
w ktorych wiertto ma tendencje do schodzenia z
osi. W przypadku pretéw , kotew i tacznikow
firmy HELIFIX przyjmuje sig¢ nastepujace zasady:

NACIECIE SREDNICA

HELIBAR SPOFNY WIERCENIA
6 mm 10 mm

8 mm 12 mm 12-16 mm

10 mm 14 mm 16-18 mm

W przypadku stosowania pretow lub kotew w
strefie rozcigganej minimalne osadzenie powinno
wynosi¢ 100mm.

Przechowywanie

HeliBond MM2 powinien by¢ przechowywany w

suchym srodowisku w temperaturze od +5°C do
max. +25° C. Wiaderka moga byc¢ sktadowane w
stosach nie wyzszych niz 4 szt. w pionie.

Bezpieczenstwo i higiena

HeliBond MM2 zawiera cement portlandzki i w
zwiazku z tym ma odczyn zasadowy w stanie
mokrym. Nalezy unikac niepotrzebnych
kontaktow ze skora. W przypadku kontaktu z
oczami, oko powinno zostac¢ wyptukane pod
biezaca woda a nastepnie nalezy zasiegnaé
konsultacji lekarskiej.
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HeliBar i Helibeam

Dojrzewanie

Typowy wzrost wytrzymatosci na sciskanie w
temperaturze 20°C, dla probek cylindrycznych o
srednicy 50 mm dojrzewajacych w mokrym
srodowisku.

1 dzien 14 dzien

| 7 dzien

| 2 dzien

20 N/mm?* | 35 N/mm? | 45 N/mm? | 60 N/mm?*

Nieograniczona ekspansja po petnym zwigzaniu:
okoto 0,15 %
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HeliBond MM2

Instrukcja stosowania

1.

Wywierci¢ lub wyciagc otwor do ktérego ma
zosta¢ zamocowany pret HeliBar, kotwa lub
tacznik. Otwor lub wyciecie powinien mie¢
odpowiednia $rednice badz szerokos¢ oraz
gtebokos¢ w celu zapewnienia wtasciwego
utwierdzenia preta. (wskazowki dotyczace
parametréw w opisie).

Po wycieciu lub wywierceniu otworu , nalezy
go oczyscic z resztek zaprawy i spryska¢ woda
w celu uzyskania maksymalnej wytrzymatosci
wiazania zaprawy. Mozna dodatkowo uzy¢
podktadu WB w celu zmniejszenia absorpcji
cieczy.

Ciekty roztwor wlac do dostarczonego
wiaderka i dosypac proszek. Doktadnie
wymieszac przy uzyciu mieszadta
mechanicznego (przystawka do wiertarki).
Mieszanie reczne jest niewskazane poniewaz
nie zapewnia doktadnego wymieszania
sktadnikow w odpowiednim czasie.

W ZADNYM WYPADKU NIE NALEZY
DODAWAC WODY LUB INNYCH CIECZY.
CALA ZAWARTOSC POWINNA ZOSTAC
UZYTA JEDNORAZOWO -
NIEDOPUSZCZALNE JEST DZIELENIE NA

CZESCI

Napetnic zbiornik pistoletu do zaprawy i
wprowadzic¢ zaprawe ciggtym ruchem do
wycietej szczeliny lub wywierconego tworu.
W przypadku zgestnienia zaprawa moze by¢
ponownie wymieszana. W normalnych
warunkach zaprawa powinna byc¢ zuzyta w
ciagu 60 minut. Pistolet przy pomocy ktdérego
zaprawa wprowadzana jest do otworu nalezy
oproznia¢ w ciagu 5 minut, i nastepnie
ponownie wypetniac.

. Po zakonczeniu prac doktadnie oczysci¢ woda

narzedzia, mieszadta i pojemniki.

Zaleca sie stosowanie za kazdym razem nowego
wiaderka do mieszania zaprawy (dostarczanego z
kazda porcja zaprawy). W przypadku
koniecznosci ponownego uzycia wiaderka nalez je
doktadnie oczyscic i osuszy¢ przed mieszaniem
nowej porcji sktadnikow.

Wiqgzanie

Zaprawa HeliBond MM2 uzyskuje najlepsze
parametry jesli przez pierwsze trzy dni wigze w
wilgotnym $rodowisku. Sktadnik odpowiedzialny
za kompensowanie skurczu w takich warunkach
osigga maksymalne parametry. Podtoze powinno
by¢ zwilzone i dodatkowo moze zostac uzyty
podktad WB w celu zoptymalizowania procesu
wigzania.

Temperatura

Zaprawa nie moze by¢ uzywana w temperaturze
ponizej 5 °C a takze w przypadku
prawdopodobienstwa wystapienia przymrozkow.
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