] Kotwy korekcyjne

Kotewki Scienne taczace warstwy muréw szczelinowych sa
waznym elementem zapewniajacym stabilnos¢ zewnetrznej warstwy
$cian poddanych oddziatywaniu wiatru. Stan i liczba kotew w $cianie
jest bardzo istotna i w przypadku korozji lub uszkodzenia pierwotnie
uzytych elementéw albo tez pominiecia ich w czasie budowy
niezbedne bedzie uzycie kotew korekcyjnych. Elementy te moga
rowniez znalez¢ zastosowanie w murach petnych, ktore ulegty
rozwarstwieniu np. na skutek pekniecia cegiet w warstwach
gtowkowych czy ostabienia zaprawy.

Kotwy korekcyjne firmy HELIFIX produkowane sa ze stali
nierdzewnej, odpornej na korozje i cechuja sie duza sprezystoscig
utatwiajaca przejmowanie naturalnych ruchow budynku. Elementy te
sa bardzo tatwe w montazu i dokonania odpowiednich pomiarow
(testow) w remontowanym budynku.

Ponizsze informacje i tabele sa jedynie propozycja i zawieraja
podstawowe wytyczne. W celu przedstawienia petnej specyfikacji dla
danego obiektu zalecane jest dokonanie oceny i projektu przez
uprawnionego inzyniera lub rzeczoznawce.

Wytyczne dotyczqce wiercenia
otworow

W przypadku stosowania kotew korekcyjnych bardzo wazne jest

stosowanie odpowiednich technik wiercenia w celu unikniecia
odpryskiwania czastek warstwy zewnetrznej w momencie
dochodzenia do pustki miedzy warstwami. Zanotowano przypadki
odtamania nawet 80 mm cegty, a pozostata nieuszkodzona cze$¢ byta
niewystarczajaca do suchego osadzenia kotwy lub do zastosowania
kotew wklejanych.
Gdzie to tylko mozliwe nalezy uzywac wiertarek rotacyjnych ( bez
udaru) z trzy-szczekowym mocowaniem wiertet. Stosowanie tego typu
wiertarek moze nieznacznie spowolnic prace ale prawdopodobienstwo
Zniszczenia muru bedzie znacznie zmniejszone. Szczegoblnie w
przypadku stosowania kotew suchych typu DryFix , w celu
zapewnienia precyzyjnego wykonania otworu pilotowego o
odpowiedniej srednicy na catej dtugosci otworu, wiertarka rotacyjna
powinna by¢ uzywana jako standard.

Tabela 1 - Dobor kotew

Zalecenia dotyczace optymalnego i ekonomicznego doboru kotew.

W przypadku uzywania wiertarek udarowych ( typ SDS), nalezy
dazy¢ do uzywania jak najlzejszych i najmniejszych urzadzen.
Niedopuszczalne jest by operator urzadzenia naciskat na nie w celu
przyspieszenia wykonywania otworéw, bo prowadzi to do
zmniejszenia efektywnosci dziatania wiertarki i powigksza ryzyko
Zniszczenia fragmentow muru.

W miejscach gdzie niewskazane jest wiercenie w cegle nalezy
rozwazaC zastosowanie kotew w spoinach wspomych. Takie
rozwiagzanie moze byc¢ satysfakcjonujace w przypadku zapraw w
dobrym stanie i odpowiedniej wytrzymatosci. Wiercenie pod katem
stosowane jest jedynie w szczegolnych przypadkach.

Badania i rozstaw

Przed podaniem specyfikacji dla danego obiektu, czescia ogledzin
budynku powinno by¢ rutynowe przeprowadzenie badan.
Przynajmniej jedna, a najlepiej dwie kotwy nalezy zamontowaé w
kazdej elewacji na réznych poziomach w celu okreslenia minimalnej
sity wyrywajacej dla warstwy zewnetrznej i wewnetrznej. Minimalne
wartosci obcigzen powinny zostac uzyte jako podstawa do okreslenia
gestosci rozmieszczenia kotew.

Dla niewielkich obiektow wskazane jest przetestowanie 10
kotew, w przypadku duzych obiektow okoto 5 % wszystkich kotew
powinno zosta¢ poddanych badaniom.

W wigkszosci zastosowan ( budynki ponizej 30 m wysokosci na
terenach o maksymalnej predkosci wiatru mniejszej niz 46 m/s) sita
wyrywajaca powinna wynosi¢ minimum 1 kN dla rozstawu 2,5 kotwy
na 1m2 ( 900 mm x 450 mm naprzemiennie) Te zasady nie dotycza
otynkowanych muréw i podtozy o grubosci mniejszej niz 100 mm.

Niezalezne badania i Aprobaty

Kotwy korekcyjne firmy HELIFIX byty i nieustannie sa badane w
potaczeniu z roéznorodnymi materiatami. Program badan jest stale
rozszerzany i byt dotychczas prowadzony miedzy innymi przez:

Katedre Konstrukcji Budowlanych Uniwersytetu Oxford Brooks,
Katedre Konstrukcji Budowlanych Uniwersytetu Middlesex, Budowlang
Placowke Badawcza BRE.

BowTie @ CemTie RetroTie | DryFix CemenTie ResiTie
Mury petne v v
Sciany szczelinowe v v v
Mniej niz 200 kotew
Wiegcej niz 200 kotew v v
Stabilizacja wyboczonych sScian v
Budynki wyzsze od 4 pieter v v v
Wewnetrzna warstwa z ceramiki otworowej
Mury wypetnione gruzem
Rozwarstwione sklepienia tukowe
Mozliwos¢ natychmiastowego badanie na wyrywanie v v
Ponowne taczenie naroznikow Scian v
Gzymsy v
Lokalne materiaty budowlane v v v

Informacje podane w tabela nr powinny by¢ uzywane jedynie jako wskazowka. Szczegotowa specyfikacja powinna zostac
przygotowane przez uprawnionego inzyniera lub rzeczoznawce przeszkolonego przez firme HELIFIX.
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Kotwy korekcyjne

Tabela 2 - Wymiary kotew

Typ kotwy Srednica

Zalecana dtugosc¢

Otwor montazowy

Legary rownolegte do $ciany: wystarczajace
wwiercenie na gtebokos¢ 50 mm w drugi legar
stropowy

Legary prostopadte do sciany: wystarczajace
wwiercenie na gtebokos¢ 50 mm w koniec
legara stropowego

Dtugosc kotwy do 450 mm: 12 mm
Dtugosc kotwy powyzej 450 mm: 14 mm

CemTie 8 mm |50 mm mniej niz suma grubosci taczonych Kotwa 8 mm: Dtugos¢ do 450 mm: 14mm
10 mm |warstw Dtugos¢ ponad 450 mm: 16mm
Kotwa 10 mm: Dtugos¢ do 450 mm: 16mm
Dtugosc ponad 450 mm: 18mm
RetroTie 6 mm |% grubosci warstwy blizszej Tylko w warstwie zewnetrznej:
8 mm |+ szerokos¢ pustki Kotwa 6 mm: 10 mm
+ odpowiednia gtebokos¢ osadzenia dla Kotwa 8 mm: 12 mm
warstwy dalszej ( Tabela 3)
DryFix 8 mm |% grubosci warstwy blizszej Nie dotyczy
10 mm |+ szerokos¢ pustki
+ odpowiednia gtebokos¢ osadzenia dla Stosowany otwor pilotowy
warstwy dalaszej ( Tabela 3)
CemenTie | 6 mm |% grubosci warstwy blizszej 12 mm
+ szerokos¢ pustki
+ odpowiednia gtebokos¢ osadzenia dla
warstwy dalaszej ( Tabela 3)
ResiTie 6 mm |% grubosci warstwy blizszej 10 mm

+ szerokos¢ pustki
+ 55 mm w warstwie dalaszej

Dostepne dtugosci kotew: 155, 170, 180, 195, 205, 220, 245, 270, 295, 325 i 350 - wieksze dtugosci ze skokiem 25mm.
Informacje podane w tabela nr 2 powinnyby¢ uzywane jedynie jako wskazowka. Szczegotowa specyfikacja powinna zostac¢ przygotowane
przez uprawnionego inzyniera lub rzeczoznawce przeszkolonego przez firme HELIFIX.

Tabela 3 - Gtebokosc¢ zakotwienia dla roznych materiatow

Materiat w warstwie wewnetrznej Dtugos¢ osadzenia | Zalecany typ
kotew

(dalszej) (mm)

Otwor pilotowy

Migkka cegta <4,0 N/mmz2 o5 8 mm RetroTie |Nie wymagany

8 mm DryFix Nie wymagany
Cegta standardowa/Kamien naturalny/ 8 mm DryFix 5 mm/6 mm
Lekkie bloczki betonowe/ 5-20 N/mm2 70 6 mm RetroTie |4.5 mm
Twarda cegta 45 8 mm DryFix 6 mm-7 mm

6 mm RetroTie |4,5 mm
Wibrowane konstrukcje zelbetowe o 8 mm DryFix 6,5 mm - 7,5 mm
wysokiej wytrzymatosci 30 ’

6 mm RetroTie |4,5 mm
Ceramika otworowa 50 6 mm CemenTie E1e wymagany ‘

onieczny otwor montazowy
Lokalne odmiany gliny 250 8 mm RetroTie |Nie wymagany
Legary stropowe-wzdtuz ustojenia/ 50 8 mm BowTie Nie wymagany
prostopadle do ustojenia
Framugi z migkkiego drewna 8 mm DryFix Nie wymagany
45
6 mm RetroTie |Nie wymagany

Informacje podane w tabela nr 3 powinnyby¢ uzywane jedynie jako wskazowka. Szczegotowa specyfikacja powinna zostac przygotowane
przez uprawnionego inzyniera lub rzeczoznawce przeszkolonego przez firme HELIFIX.
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