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D-05.03.05a
Nawierzchnia z betonu asfaltowego. Warstwa s$cieralna, wigzaca
i wyrdwnawcza

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiIiORB

Przedmiotem niniejszego STWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania robot w ramach projektu
pn. ,Przebudowa mostu o numerze JNI: 01003038”".

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Niniejszg uszczegdtowiong Ogding Specyfikacje Techniczng, stanowigcg cze$¢ Dokumentacji
Przetargowych i Kontraktowych — nalezy traktowac jako: Specyfikacje Techniczng Wykonania
/ Odbioru Robot Budowlanych w rozumieniu ustawy Prawo Zamdwien Publicznych oraz stosowac
w zleceniu i wykonaniu robét opisanych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem:

— warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC8S

— warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego AC11S
— warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC11W
— warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC16W

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania na podtoze obcigzen od ruchu pojazdow.

1.4.2. Warstwa — jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktdry moze
sktadac sie z jednej lub wielu warstw technologicznych.

1.4.3. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.4. Warstwa wigzgca — jest to warstwa nawierzchni miedzy warstwa Scieralng a podbudowa.

1.4.5. Warstwa wyrownawcza — jest to warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie
w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.6. Podbudowa — jest to gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktdry moze by¢ utozony
w jednej lub kilku warstwach.

1.4.7. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.8. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreSlenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
ze wzgledu na wymiar D najwiekszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.9. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.10. Mieszanka SMA — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa sktadajgca sie z grubego tamanego
kruszywa o nieciggltym uziarnieniu, zwigzanego zaprawg mastyksowa.

1.4.11. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.12, Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych
i potsztywnych” GDDP-IBDIM.

1.4.13. Wymiar kruszywa — wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.14. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45mm oraz d > 2mm.

1.4.15. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czesc¢
pozostaje na sicie 0,063mm.
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1.4.16. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.

1.4.17. Mieszanka drobnoziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej
(z wylaczeniem asfaltu lanego), wigzacej i podbudowy, ktorej wymiar kruszywa D jest mniejszy
niz 16mm.

1.4.18. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigzacej
i podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D jest nie mniejszy niz 16mm.

1.4.19. Wypetniacz — kruszywo, ktorego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypelniacz dodany - wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany
oddzielnie).

1.4.20. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.21. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia,
czy jej wtasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjna.

1.4.22. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50m) wykonany
w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskania
parametréw technicznych robot.

1.4.23. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB DM-00.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 1.4.

1.4.24. Symbole i skréty dodatkowe:

— D - wymiar mieszanki mineralnej wyrazony w milimetrach [mm] wymiarem goérnego sita,

— AC - beton asfaltowy (symbol ogdlny bez wskazania warstwy, do ktdrej jest przeznaczony),

— SMA — mieszanka mastyksowo-grysowa,

— IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci do oceny rownosci
podtuznej warstw nawierzchni drogi klasy Z i drog wyzszych klas (Dz. U. Nr 43 z 1999r.
poz. 430).

Przyktady oznaczenia typu i wymiaru mieszanki mineralno-asfaltowej: AC D P/W/S, gdzie:

— AC - asphalt concrete - beton asfaltowy,
— D - najwiekszy wymiar kruszywa w mieszance,
- P/W/S - warstwa, do ktorej jest przeznaczona mieszanka mineralno-asfaltowa:

— P - warstwa podbudowy,
— W - warstwa wigzaca,
— S - warstwa Scieralna.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STWIORB DM-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
DM-00.00.00.00 , Wymagania ogdine”.

Wszystkie Zrodta materiatdbw stosowanych w ramach robdt realizowanych w oparciu
o przedmiotowg STWIORB wymagdajg akceptacji Inzyniera. Wykonawca powinien dazy¢ do
zaopatrywania sie w poszczegolne materiaty skltadowe mieszanki mineralno-asfaltowej z jednego
zrodla. W przypadku zmiany pochodzenia jakiegokolwiek materiatu - nalezy, po wykonaniu
odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowang recepte i zgtosi¢ ponownie Inzynierowi do
zatwierdzenia.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 oraz asfalty modyfikowane polimerami wg PN-
EN 14023. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w tablicy 1. Nie wyklucza sie
mozliwosci zastosowania innych nienormowych wedtug aprobat technicznych, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz akceptacji Projektanta.

Sktadowanie asfaltu drogowego sie odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajgcych jego
zanieczyszczenie i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
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grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Tablica 1. Wymagane lepiszcza asfaltowe do warstw: wigzgcych, wyréwnawczych i Scieralnych z AC
dla KR1+4 wg tablicy 1 WT-2 2014

Kategoria ruchu Mieszanka Gatunek lepiszcza Wymagania
KR 1+2 AC11W 50/70
KR 1+2 AC16W 50/70 wg tablicy 2 niniejszej STWIORB
KR 3+4 35/50 . L .
wg tablicy 2 niniejszej STWIORB
KR 142 ACSS 50/70
i AC11S

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltow drogowych dla warstw: Scieralnej (50/70 dla KR1+2 oraz
50/70 dla KR3+4), wigzacej (50/70 dla KR1+2, 35/50 dla KR3+4) oraz wyréwnawczej (35/50 dla
KR3+4) zgodnie z wykazem w tablicy 1 (wg PN-EN 12591)

s . Rodzaj asfaltu
Lp. Wiasciwosci Jedn. Metoda badania 35/50 | 50/70
WEASCIWOSCI  OBLIGATORYINE (tablica NA 1 PN-EN 12591)
1 | Penetracja w 25°C 0,1mm PN-EN 1426 35+50 50+70
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 50+58 46+54
3 | Temperatura zaptonu °C PN-EN ISO 2592 >240 >230
4 | Rozpuszczalnosé % m/m PN-EN 12592 >99 >99
5 | Odpornos¢ na starzenie w 163°C
51 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub % m/m <05 <05
przyrost) PN-EN
5.2 | Pozostata penetracji po starzeniu % 12607-1 >53 >50
5.3 | Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu °C <8 <9
WEASCIWOSCI UWZGLEDNIAJACE WARUNKI KRAJOWE (tabllca 1B PN-EN 12591)
6 | Indeks penetracji PN-EN 12591 zat. A | -1,5+0,7 | -1,5 +0,7
7 | Lepko$¢ dynamiczna w 60°C Pas PN-EN 12596 >225 >145
8 | Temperatura tamliwosci wg Fraassa °C PN-EN 12593 <-5 <-8
9 | Lepkos¢ kinematyczna w 135°C mm?/s PN-EN 12595 >370 >295

2.3. Kruszywo

Do warstw mineralno-asfaltowych nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 2014,
obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa dla warstw z betonu
asfaltowego ujetych w niniejszej STWIORB powinny spetnia¢ wymagania podane w:

— p. 5.2 oraz tablicach 8+11 WT-1 2014 — dla warstw wigzacych i wyréwnawczej,
— p. 5.3 oraz tablicach 12+15 WT-1 2014 — dla warstw Scieralnych;

przy czym, jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to
nalezy przyjac proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywaC¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno
sie odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

W programie zapewnienia jakosci (PZJ), o ktérym mowa w STWIORB DM-00.00.00.00
~Wymagania ogdlne”, Wykonawca powinien uwzgledni¢ informacje o zapasach materiatéw
kruszywowych zapewniajgcych ciggtos¢ robdt bez zbednych przestojow.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia warstwy $cieralnej (w razie zastosowania)

W celu zwiekszenia wspdtczynnika tarcia wykonanej warstwy Scieralnej, w poczatkowym okresie
jej uzytkowania, zaleca sie jej uszorstnienie kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym
uzyskanym z przekruszenia. Konieczno$¢ uszorstnienia powinna by¢ okreslona na podstawie odcinka
prébnego, zgodnie z p. 5.6. niniejszej STWIORB.

Kruszywo do uszorstnienia moze by¢ otoczone lepiszczem w iloSci zapewniajgcej jego sypkosc.

Do uszorstnienia warstwy Scieralnej z mieszanek watowanych nalezy stosowac kruszywo grube
0 wymiarze 2/4 lub 2/5. Kruszywo do uszorstnienia powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 55
WT-2 2008.

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. 2.3.
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2.5. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody — nalezy dobraC i zastosowac Srodki polepszajace adhezje.
Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedtug metody A po 6h obracania, stosujac
kruszywo 8/11 jako podstawowe (zgodnie z PN-EN 12697-11). Dopuszcza sie inne wymiary kruszywa
w wypadku braku wymiaru podstawowego do tego badania. Wymagana przyczepno$¢ - nie mniej niz
80%.

Dla Srodka adhezyjnego przydatnos¢ do zastosowania powinna by¢ deklarowana.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ dokumentom dopuszczajgcym go do stosowania, zgodnie
z obowigzujgcymi w kraju przepisami. Ilos¢ $rodka adhezyjnego powinna by¢ udokumentowana
i okreslona w recepcie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie) oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatow
lub potaczenie warstwy mineralno-asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

— materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm Ilub aprobat
technicznych,
— lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych.

W przypadku zastosowania emulsji asfaltowej lub asfaltu do uszczelnien ww. potaczen - nalezy
uzy¢ asfaltu takiego, jak do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢ nie mniej niz 15 mm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi (w przekroju szlakowym i potulicznym po stronie pobocza) nalezy
stosowac:

— asfalt drogowy wg PN-EN 12591,
— asfalt modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 , metoda na gorgco”.

Dopuszcza sie stosowanie innych rodzajow lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych,
jednak zmiana wymaga pisemnej akceptacji Projektanta oraz Inzyniera.

2.7. Materialy do zlagczenia warstw konstrukcji
Do ztgczania warstw konstrukgcji nawierzchni nalezy stosowac lepiszcza.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkgji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukfadarka, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— ciezkie walce stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji,

— ciezkie walce ogumione,

— lekka rozsypywarka kruszywa (w przypadku uszorstniania warstw Scieralnych),

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami oraz w zaleznosci od
potrzeby i warunkéw (np. istniejgce sieci napowietrzne) - przystosowane do roztadunku poprzez
przeno$nik taSmowy,

— iinny drobny sprzet niezbedny do wykonania robdt ujetych w niniejszej STWIORB.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWIORB DM-00.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

4.2, Transport materiatow

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych
W urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywac
do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy
emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od postepu robdt. Tempo wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych powinno by¢
odpowiednio dobrane, tak aby:

—  zapewnic ciggtos¢ dostaw mieszanki do wbudowania, bez przestojow uktadarki,
— nie powodowaC przestojow samochodéw dostawczych, mogacych wptyngé na zbytnie
przechtodzenie mieszanki.

Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki
powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko Srodki antyadhezyjne
niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB DM-00.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Kazdorazowe rozpoczecie i/lub wznowienie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca
ma obowigzek uzgodni¢ z Inzynierem. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca:

— dostarczy Inzynierowi do akceptacji: projekt skfadu planowanych do wbudowania mieszanek
mineralno-asfaltowych dla wymaganej kategorii ruchu oraz wyniki badan laboratoryjnych,

— zapewni mozliwos¢ pobrania probek materiatéw niezbednych do ich oceny i/lub wykonania
zarobow prébnych przez laboratorium dziatajace na zlecenie Inzyniera i/lub Zamawiajgcego.

Wymagania dla uziarnienia oraz zawartosci lepiszcza dla mieszanek mineralnych do wykonania
warstw:
— wiazacych i wyrdwnawczej - podano w tablicy 3a,
— Scieralnych - podano w tablicy 3b.

Tablica 3a. Uziarnienie mieszanek mineralnych oraz zawartosc¢ lepiszcza w mieszankach do
wykonania warstw wigzacych i wyréwnawczej z AC (tabl. 11 WT-2 2014)

Wiaciwosé - Przesiew, [% (m/m)]
T1asCIwosCe ACLIW, KR1:2 | ACI6W, KR1=2 | AC16W, KR37
SRR G i, od do od do od do
31,5 - - - - - -
2,4 - - 100 - 100 -
16,0 100 - 90 100 90 100
11,2 90 100 65 80 70 90
8,0 60 85 - - 55 80
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Wiadciwos - Przesiew, [% (m/m)]
wymiar sita #, [mm] AC11W, KR1+2 AC16W, KR1+2 AC16W, KR3+7
! od do od do od do
2,0 30 55 25 55 25 50
0,125 6 24 5 15 4 12
0,063 3 8 3 8 4 10
Zawartos¢ Iepiszcza, min. Bmin 4,8 Bmin 4,6 Bmin 4,6

Tablica 3b. Uziarnienie mieszanek mineralnych oraz zawarto$¢ lepiszcza w mieszankach do
wykonania warstw Scieralnych z AC (tabl. 16 i 17 WT-2 2014)

Wiadciwodé - Przesiew, [% (m/m)]

wymiar sita #, [mm] AC8S KR1+2 AC11S KR1+2 | AC11S KR3+6

! od do od do od do

16,0 - - 100 - 100 -
11,2 100 - 90 100 90 100

8,0 90 100 70 90 60 90

5,6 70 90 - - 48 75

4,0 - - - - 42 60

2,0 45 60 30 55 35 50

0,125 8 22 8 20 8 20

0,063 6 14 5 12 5 11

Zawartosc Iepiszcza, min. Biin 6,0 Brmin 5,8 Brmin 5,8

Minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bmin) okreslona w tablicy 3 - jest to najmniejsza ilos¢
lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, okreSlona dla danego typu mieszanki mineralno-
asfaltowej przy zatozonej gestos$ci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?3. Jezeli stosowana mieszanka
mineralna ma inng gesto$¢ (), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza - podang warto$¢
nalezy pomnozyc¢ przez wspdtczynnik ¢ wedtug réwnania:

2,650
a:
A
Wymagane pozostate wtasciwosci mieszanek mineralnych do wykonania warstw: wigzacych

KR 1+2 podano w tablicy 4a, wigzacych dla KR 3+7 — podano w tablicy 4b, zas dla Scieralnych KR 1+2
— podano w tablicy 4c., Scieralnych dla KR 3+4 — podano w tablicy 4d.

Tablica 4a. Wymagane wtasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych do wykonania warstw wigzgcych
dla KR 1+2 (wg tabl. 12 WT-2 2014)

a 2a Warunki zageszczania S G
Wiasciwosc wa PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania dla dla
9 KR1:2 | KR1:2
Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie _ ) Vinin 3,0 Vin 3,0
przestrzeni 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax 6,0 Vinax 6,0
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie ) : VFBrines | VFBrinso
wypetnione lepiszczem 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VFBraxso | VFBnaxso
Zawartos¢ wolnych o
przestrzeni C.1.2, ubijanie PN-EN 12697-8, p. 5 VMAnin 14 | VMAnin 14
2x50 uderzen
w mieszance mineralnej
s s . . T PN-EN 12697-12, przechowywanie
wggzllwosc na dziatanie 33315 Sc?gggﬁ w 40°C z jednym cyklem ITSRes | ITSReo
Y zamrazania?, badanie w 25°C
3 Ujednolicong procedurg badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zatgczniku 1 WT-2 2014.

Tablica 4b. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do wykonania warstwy wigzacej
AC16W dla KR 3+4 (wg tabl. 13 i 14 WT-2 2014)

Y Warunki zageszczania . . . AC16W AC16W
Wiasciwosc wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania dia KR 3+4 dla KR 5+7
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie ) : Vinin 4,0 Vinin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 126978, p. 4 Vinax 7,0 Vinax 7,0
Odpornos¢ na C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTSarr 0,15 WTSharr 0,10
deformacje trwate? © Pog-P100 PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 cykli PRDar 7,0 PRDarr 5,0
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Y Warunki zageszczania . . . AC16W AC16W
Wiasciwosc¢ wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania dla KR 324 dla KR 527
s as T PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C
Wrazliwosc na C.1.1, ubijanie z jednym cyklem zamrazania®, badanie ITSRso ITSRgo
dziatanie wody 2x35 uderzen W 25°C

a) Grubo$¢ ptyty 60mm.

b) Ujednolicong procedurg badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w zatgczniku 1 WT-2 2014,
9 Procedure kondycjonowania krétkoterminowego mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem probek do badan podano

w zatgczniku 2 WT-2 2014.

Tablica 4c. Wymagane wiasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych do wykonania warstw
Scieralnych z AC dla KR 1+2 (wg tabl. 18 WT-2 2014)

Wiasciwosc¢ BHEILIT 2l Bae el Metoda i warunki badania A(?lisssala
wg PN-EN 13108-20 .
KR 1+2
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni (2::520, Sgle]fzrgr? PN-EN 12697-8, p. 4 I';m‘” 13‘;
max 3,
Wolne przestrzenie wypetnione C.1.2, ubijanie ) } VFBuin 75
lepiszczem 2x50 uderzen PN-EN 12697-8, p. 5 VFBrnax 93
Zawartos¢ wolnych przestrzeni C.1.2, ubijanie PN-EN 12697-8. b. 5 VMA-
W mieszance mineralnej 2x50 uderzen » P- min 14
C.1.1. ubiianie PN-EN 12697-12, przechowywanie
Wrazliwos$¢ na dziatanie wody 2><35’ ud eJrzer'I w 40°C z jednym cyklem ITSRgp
zamrazania®, badanie w 25°C
a) Ujednolicong procedurg badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zatgczniku 1 WT-2 2014.

Tablica 4d. Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do wykonania warstwy $cieralnej
AC11S dla KR 3+4 (wg tabl. 19 WT-2 2014)

dziaftanie wody

2x35 uderzen W 25°C

Wiasciwosc V\\/IVZ“;,T\IK_'EZI\? glgslz&z:;g)a Metoda i warunki badania dIaAEIi13S+ 4
Zawartos¢ wolnych C.1.3, ubijanie Vinin 2,0
przestrzeni 2x75 uderzen PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax 4,0
Odpornos¢ na C.1.20, watowanie, | PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTShr 0,15
deformacje trwate? © Pgg-P100 PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 cykli PRDAaIR 9,0
Wrazliwodé na C.1.1, ubijanie PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C

e z jednym cyklem zamrazania®, badanie ITSRgo

a) Grubos¢ piyty 40mm.

b) Ujednolicong procedura badania wrazliwosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zatgczniku 1 WT-2 2014.
) Procedure kondycjonowania krétkoterminowego mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem probek
do badan podano w zatgczniku 2 WT-2 2014,

Dopuszcza sie zmiane wymiaru mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce, jednak jedynie

pod warunkiem:

— nie spowoduje to ujednolicenia wymiaru mieszanek dla zadnej z projektowanych warstw
(podbudowy, wiazacej i Scieralnej),
—  ze zachowana zostanie gradacja uziarnienia poszczegdlnych warstw,
— uziarnienie poszczegdlnych warstw bedzie ,dopasowane” do grubosci przyjetych w dokumentacji
warstw, z uwzglednieniem ograniczen w tablicy 59 WT-2 z 2008 r. (zastgpione ,stare” wydanie
z 2008 podano z premedytacjq).

Kazda zmiana wymiaru mieszanki mineralno-asfaltowej wymaga porozumienia z Projektantem

i Inwestorem. Nie dopuszcza sie zmiany {ypu mieszanki.
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Kazdorazowo w przypadku zmiany mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy przestrzega¢ wszystkich
wymogow okreslonych (dla nowych warstw):

- w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014; w szczegdlnosci dotyczy to:

— doboru asfaltu,

— wymaganej temperatury asfaltu w zbiorniku magazynowym (roboczym),

— dopuszczalnego przedziatu temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej od produkcji do
wbudowania,

— uziarnienia mieszanki mineralnej i zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego,

— wymaganych wtasciwosci betonu asfaltowego,

— dopuszczalne odchytki dotyczace badan sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej,

- W WT-1 Kruszywa 2014; dotyczy doboru kruszywa i wypetniacza.

Ponadto, jezeli w niniejszej STWiIORB wprowadzono pewne ograniczenia do zastosowanych
mieszanek mineralno-asfaltowych — dla mieszanek zamiennych réwniez te ograniczenia obowigzuja.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy sktadowaé oddzielnie wedtug wymiaru
i chroni¢ przed zanieczyszczeniem.

Dozowanie skfadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o rdznym uziarnieniu
lub pochodzeniu nalezy dodawac¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania,
z uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie Zzgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczac
temperatury:

— 190°C dla asfaltu drogowego 35/50,
— 180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Niektore mieszanki mineralno-asfaltowe podczas produkcji, transportu lub wbudowania moga
ulega¢ segregacji. W celu zmniejszenia tego zjawiska nalezy stosowac dodatki stabilizujgce, ktdrych
rodzaj i ilos¢ powinny by¢ dobrane do konkretnych warunkéw (typ i wymiar mieszanki, sposob jej
produkdiji itp.).

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature witasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 5. W tablicy 5 najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 5. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
asfalt drogowy 35/50 150 + 190
asfalt drogowy 50/70 140 + 180

Podane temperatury nie dotyczg mieszanek mineralno-asfaltowych, do ktérych dodawany jest
dodatek w celu obnizenia temperatury jej wytwarzania i wbudowania lub gdy taki $rodek zawiera
stosowane lepiszcze asfaltowe. Dla takich mieszanek Wykonawca okresli wartosci graniczne
temperatury mieszanek na etapie zatwierdzania receptur i to one beda traktowane jako wigzace,
w przypadku zatwierdzenia tych receptur przez Inzyniera.

Sposéb i czas mieszania skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdrni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich whasciwosciach.
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5.4. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwy wigzgce stanowi¢ mogg warstwy bitumiczne (istniejgce na odcinkach
dowigzania, nowowbudowane wyréwnawcze z AC — na odcinkach wzmocnienia) oraz podbudowa
zasadnicza z kruszywa tamanego (dla konstrukcji bez warstwy podbudowy z AC).

Podtoze pod warstwy Scieralne z AC stanowi¢ mogg: nowowbudowane warstwy wigzgce z AC lub
istniejgce warstwy bitumiczne (na odcinkach dowigzania).

Na drodze gtdwnej na styku odcinkdéw wymiany z odcinkiem wzmocnienia oraz na tgczeniu
wzmocnionej istniejgcej konstrukcji jezdni z konstrukcjg poszerzenia - nalezy przed utozeniem warstwy
wigzacej utozy¢ geokompozyt, zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz STWiORB.

Na dowigzaniu drogi gtdwnej do istniejgcej nawierzchni - nalezy przed utozeniem warstwy
wigzacej utozy¢ geokompozyt, zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz STWiORB.

W przypadku, gdy warstwa z mieszanki mineralno-asfaltowej przewidziana do uktadania na
warstwie z kruszywa famanego nie jest wbudowywana bezposrednio po odbiorze tej warstwy —
wykonanie warstwy bitumicznej nalezy poprzedzi¢ ponownym odbiorem warstwy zalegajgcej ponizej
(z kruszywa), zgodnie z zapisami odpowiedniej specyfikacji.

Podtoze pod warstwe mineralno-asfaltowg powinno by¢ na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nos$ne,

- czyste, bez zanieczyszczenia i/lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— zgodne z zapisami odpowiednich STWIORB dla warstw zalegajacych nizej.

Do oceny nierdwnosci podtoza nalezy przyja¢ dane z pomiaru rownosci warstwy zalegajacej
ponizej, zgodnie z odpowiednig STWIORB. W przypadku uktadania warstwy bezposrednio na
sfrezowanej istniejgcej nawierzchni — do oceny réwnosci nalezy przyja¢ wymagania wg STWiORB D-
05.03.11.00.

Jezeli nieréwnosci s wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze zgodnie z zapisami
w odpowiedniej STWIORB (dla warstwy stanowigcej podtoze).

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Ewentualne oznakowanie poziome na warstwie podloza nalezy usung¢. Dopuszcza
sie pozostawienie oznakowania poziomego z materiatdw termoplastycznych przy spetnieniu warunku
sczepnosci warstw w miejscu oznakowania wedtug p. 5.7.

W miejscu dowigzania projektowanych warstw do przebiegu sytuacyjno—wysokosciowego
istniejagcej drogi, nalezy konstrukcje sfrezowa¢ na grubo$¢ niezbedng do wbudowania
nowoprojektowanej warstwy. Zakres dowigzania wg dokumentacji projektowej.

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni - powierzchnia
podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢ z Inzynierem, jakie specjalne $rodki nalezy
podjac przed wykonaniem warstwy mineralno-asfaltowej.

5.5. Proba technologiczna

O ile Inzynier uzna za konieczne, Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest
zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktdra ma na celu
sprawdzenie zgodnosci witasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy
zaprogramowaC otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie
lub zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie
Z metodg okreslong w PN-EN 12697-27:2005.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

O ile Inzynier nie uzna za zbedne, co najmniej na 3 dni przed planowanym przystgpieniem do
wykonania warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej - Wykonawca wykona odcinek prébny celem
uscilenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania, jak réwniez
zbadania parametrow mieszanki, w szczegolnosci zawartosci wolnych przestrzeni oraz okreslenia
koniecznosci zastosowania uszorstnienia warstwy Scieralne;j.
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Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m? (jednak moze zosta¢ zredukowana
w porozumieniu z Inzynierem) a dtugo$¢ co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca
powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu jakie zamierza stosowac¢ do wykonania danej warstwy.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii
wbudowania i zageszczania oraz sprawozdania (zawierajgcego wyniki) z odcinka probnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwato$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potaczenia miedzy
warstwami i ich wspdtpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Potagczenie miedzywarstwowe (miedzy poszczegdlnymi warstwami  mineralno-asfaltowymi)
powinno by¢ sprawdzane poprzez wykonanie badania wytrzymato$ci na $cinanie potaczen miedzy
warstwami asfaltowymi metodg Leutnera.

Minimalne naprezenie $cinajgce dla potaczen miedzywarstwowych badanych (metodg Leutnera)
w ramach robét realizowanych w oparciu o niniejszg STWiORB wynoszg odpowiednio minimum:

- 1,0MPa - dla potaczenia warstw: Scieralnej i wigzacej (nie dotyczy asfaltowych warstw
kompaktowych - rozktadanych w jednym cyklu technologicznym, przy ktérym nie wykonuje sie
skropienia - realizujgc tzw. potaczenie ,,gorace na gorace”),

— 0,7 MPa - dla potaczenia warstw: wigzacej i podbudowy,

- 1,3 MPa - dla potaczenia cienkiej warstwy Scieralnej (o grubosci do 3,5¢cm) z warstwg wigzaca,

— 0,7 MPa - dla potgczenia warstw: wigzacej i wyrownawczej,

— 1,3 MPa - dla potaczen warstw z geowyrobem pomiedzy fgczonymi warstwami.

Pozostate potgczenia miedzywarstwowe w ramach przedmiotowego zadania nalezy przeprowadzi¢
w oparciu o odrebne STWIiORB.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem asfaltowym lub emulsjg modyfikowang polimerem. Ma
to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed
wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami. Skropienie lepiszczem podtoza, przed utozeniem
warstwy mineralno-asfaltowej powinno by¢ wykonane odpowiednim lepiszczem w ilosci (podanej
w przeliczeniu na pozostate lepiszcze) zgodnie STWIORB D-04.03.01.00 ,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych”. Tlosci pozostatego lepiszcza z zakresdw okreslonych w p. 2.3 ww. STWiIORB
nalezy uscislic z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowato$ci mieszanki. Jesli mieszanka ma
wiekszg zawartoS¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do skropienia, celem
uszczelnienie nawierzchni.

Skrapianie podfoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki
do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych
(np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych.
W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy
wytaczy¢ z ruchu publicznego przez odpowiednie wygrodzenie z uwzglednieniem ewentualnych
niezbednych zmian organizacji ruchu.

Skropienie nalezy wykona¢ odpowiednio wczeSnie przed uktadaniem mieszanki mineralno-
asfaltowej, zgodnie z p.5.3 STWIORB D-04.03.01.00 ,Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych”.

Skropienia lepiszczem nie nalezy stosowac na izolagji przeciwwodnej obiektow inzynierskich.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywa¢ na podtozu przygotowanym zgodnie
Z zapisami w p. 5.4. i 5.7.

Nie dopuszcza sie rozpoczecia wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej, gdy na podiozu
zalega $nieg, podtoze jest skute lodem, lub na podtozu tworzy sie zamkniety film wodny.

Przed rozpoczeciem uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej, nalezy wykonac uszczelnienia
potgczen warstwy mineralno-asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi
(takimi jak: krawezniki, wtazy, wpusty itp.) za pomocg materiatéw okreSlonych w p. 2.6. niniejszej
STWIORB i zatwierdzonych przez Inzyniera.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w p. 4.2.

Mieszanke  mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w  odpowiednich  warunkach
atmosferycznych.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (o predkosci przekraczajacej 16 m/s). Temperatura
powietrza podczas robdt oraz w ciggu doby poprzedzajgcej rozpoczecie robét nie powinna by¢ nizsza
od temperatury podanej w tablicy 6.
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W dniu wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej - temperatura powinna by¢ mierzona co
najmniej 3 razy: przed przystgpieniem do robot oraz podczas ich wykonywania w okresach
rownomiernie roztozonych w zaplanowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej.

Tablica 6. Minimalna temperatura otoczenia oraz podioza podczas wykonywania warstw mineralno-

asfaltowych
Ukfadana warstwa z mieszanki mineralno- Minimalna temperatura otoczenia (powietrza) przez caty czas
asfaltowej wykonywania warstw mineralno-asfaltowych [°C]
Wigzaca z AC 0°C
Scieralna AC o grubosci min. 3 cm +5°C

Nie dopuszcza sie odstgpienie z od wyzej wymienionych zatozen, nawet przy zastosowaniu
dodatkéw obnizajgcych temperature mieszania i wbudowania mieszanek mineralno-asfaltowych.

Nalezy tak sporzadzi¢ harmonogram robot, aby roboty nawierzchniowe realizowac poza okresem
poznojesienno — zimowo — wczesnowiosennym.

Wiasciwosci wykonanej warstw wigzacychi Scieralnych z betonu asfaltowego (dotyczy kazdej
warstwy technologicznej uktadanej niezaleznie) powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 7.

W przypadku koniecznosci uktadania warstwy wyrdwnawczej w dwodch warstwach (dla
wyrownania przekraczajgcego 10cm) ww. wymagdania dotyczg kazdej warstwy technologicznej
ukfadanej niezaleznie.

Tablica 7. Wtasciwosci warstw wigzacych i $cieralnych z AC

Typ i wymiar Projektowana grubos¢ warstwy | Wskaznik zageszczenia | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
mieszanki [em] [%] w warstwie [% (v/v)]
AC16W, KR5+7 wigzace: 8,0 cm > 98 4,0+7,0
AC16W, KR3+4 wigzaca: 5,0 cm; > 98 4,0+7,0
AC16W, KR1+2 wigzace: 8,0 cm > 98 3,0+6,0
AC11W, KR1+2 wigzaca: 5,0 cm > 98 3,0:6,0
AC11S, KR1+2 Scieralna: 4,0 cm > 98 1,0+3,0
AC11S, KR3+4 Scieralna: 4,0 cm > 98 2,0+4,0
ACS8S, KR1+2 Scieralna: 3,0 cm > 98 1,0+3,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Podczas wbudowywania warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej (przed jej ostygnieciem)
powinna by¢ sprawdzana jej grubos¢ min. co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy). Dla matych robot — jak zjazdy — sposob weryfikacji grubosci Wykonawca ma
obowigzek uzgodni¢ z Inzynierem.

Uktadarka powinna porusza¢ sie ze statg predkoscig i bez zbednych zatrzyman. Tempo
wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych powinno by¢ odpowiednio dobrane, tak aby nie
powodowacé przestojow samochoddw dostawczych, moggcych wptyngé na zbytnie przechtodzenie
mieszanki.

Warstwy watowane powinny by¢ rdwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.

Do warstw z betonu asfaltowego AC - nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie
z mozliwoscig wibracji, oscylacji oraz walce ogumione.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi, zgodnie ze schematem
przejs¢ walca ustalonym na odcinku probnym. Zageszczanie wykonanej warstwy, wyrazone
wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych okreslonych w tablicy 7.

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytwérni lub od kilku producentéw,
to nalezy zapewni¢ zgodno$¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagan dokumentacji
projektowej, jak réwniez szczegdlne warunki, np. barwe warstwy $cieralnej, czy jednorodng teksture.

Podczas budowy nawierzchni nalezy dazy¢ do utozenia wszystkich warstw tgcznie z warstwag
Scieralng przed sezonem zimowym, aby zapewni¢ szczelno$¢ nawierzchni i jej odpornos¢ na dziatanie
wody i mrozu. Jezeli w wyjgtkowym wypadku zachodzi konieczno$¢ pozostawienia na zime mineralno-
asfaltowej warstwy wigzacej, to nalezy jg powierzchniowo uszczelni¢ w celu zabezpieczenia przed
szkodliwym dziataniem wody, mrozu i ewentualnie srodkéw odladzajgcych.

Nie dopuszcza sie pozostawienia na okres zimowy warstwy podbudowy na odcinkach wymiany
oraz nowych odcinkach drogi.
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Zasadniczo, zabrania sie dopuszczenia wykonanej warstwy wigzacej z mieszanki mineralno-
asfaltowej do ruchu (za wyjagtkiem lekkich pojazdéw budowy — do 3,5t) — gdyz w analizie
zmeczeniowej konstrukcji nie uwzgledniono takiego wariantu do okre$lenia trwatosci zmeczeniowej
catej nawierzchni. Ciezki ruch technologiczny (poza przewidzianym do ukfadania warstwy Scieralnej)
powinien odbywac¢ sie po innych drogach (technologicznych) przewidzianych do tego celu
(wykonanych wg STWIORB DM-00.00.00.00 i rozliczonych w ramach kosztéw ogdlnych). Zabrania sie
rowniez traktowania wykonanej warstwy wiazacej jako miejsca postoju ciezkiego sprzetu. Wszelkie
odstepstwa od powyzszej zasady mogg skutkowac poleceniem usuniecia i ponownego wykonania
pakietu warstw mineralno-asfaltowych (warstwy wigzacej, ew. wyréwnawczej i podbudowy) na koszt
Wykonawcy, pomimo, iz wierzchnia warstwa nie bedzie wykazywac oznak zniszczenia. Dopuszczenie
ruchu pojazdéw ciezkich po warstwie wigzacej (za wyjatkiem pojazdow do wykonania warstwy
Scieralnej) — wymaga zgody Inzyniera ibedzie realizowane na wylaczng odpowiedzialnosc
Wykonawcy.

Dopuszczenie do ruchu wykonanej warstwy Scieralnej i wyjatkowo wigzacej (uktadanej ,na
gorgco”) - moze nastgpic po jej schtodzeniu do temperatury zapewniajacej jej odpornos¢ na
deformacje trwate. Wymagany czas chtodzenia wykonanych warstw zalezy od grubosci warstwy (lub
pakietu warstw — kompaktowych - rozktadanych w jednym cyklu technologicznym) oraz warunkdéw
atmosferycznych. Temperatura powierzchni wykonanej warstwy przed oddaniem do ruchu powinna
by¢ nie wyZzsza niz 60°C.

Wykonawca (lub jego zleceniobiorcy) zobowigzany jest do przeprowadzania badan
sprawdzajgcych jako$¢ materiatdow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy mineralno-asfaltowe, potaczenia itp.) zgodnie
z wymaganiami okre$lonymi w p. 6. w zakresie badari Wykonawcy.

5.9. Potaczenia technologiczne

Pofaczenia technologiczne powinno by¢ jednorodne i szczelne.

Nalezy dazy¢ do uktadania nawierzchni w sposdb zapewniajagcy wykonanie warstw mineralno-
asfaltowych bez ztgczy podtuznych (cata szerokoscig jezdni jedng ukiadarkg) lub w technologii
rozktadania ,,gorgce przy gorgcym” (przy uzyciu rozktadarek pracujgcych obok siebie — zgodnie z WT-2
2008). Technologia rozktadania ,,gorgce przy zimnym” (WT-2 2008) dopuszczalne sg warunkowo za
zgoda Inzyniera.

Zlacza podtuznego nie mozna umiejscowi¢ w $ladach kot. Nalezy unikaé umiejscowienia ztacza
w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacze podtuzne miedzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwac wzgledem
siebie 0 co najmniej 15cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Zlacza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi  uktadanych pasdéw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi
jezdni.

Ztgcza poprzeczne, wynikajgce z dziennej dziatki roboczej (oraz kazdej przerwy w rozktadaniu
warstwy na czas, po ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza
dopuszczalng granice) - powinny by¢ rowno obciete, pokryte materiatem wg p. 2.6. i zabezpieczone
listwg przed uszkodzeniem.

W przypadku koniecznoséci dopuszczenia do ruchu wykonanej warstwy mineralno-asfaltowej
w czasie krotkiej przerwy technologicznej (nie dtuzszej niz usciSlonej z Inzynierem oraz
w uzgodnionym projekcie organizacji ruchu na czas wykonywania robot) — nalezy zapewni¢ uskok
warstwy nie wiekszy niz 4cm. Taki uskok wymaga wprowadzenia odpowiedniego oznakowania. Przed
przystapieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usung¢ utozony poprzednio odcinek
na dtugosci do 3m i petnej grubosdi.

W przypadku rozktadania mieszanki w technologii ,gorgce przy zimnym” - wystepujace
dodatkowo ztgcza podtuzne nalezy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla ztgcza poprzecznego.

Przed przystagpieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczej — na wszystkie krawedzie zlgcz
poprzecznych i ew. podtuznych — nalezy nanies¢ zatwierdzony materiat do ztgcz, w ilosci co najmniej
50g na lcm grubosci warstwy na 1m krawedzi, wzglednie zastosowaé materiaty termoplastyczne
zgodnie z informacjami zawartymi w odpowiednich aprobatach technicznych (i/lub normach) oraz
zatwierdzonych przez Inzyniera PZJ.

5.10. Krawedzie

W wypadku warstwy $cieralnej rozktadanej przy urzadzeniach ograniczajgcych nawierzchnie,
ktérych gérna powierzchnia ma by¢ w jednym poziomie z powierzchnig tej nawierzchni (np. $ciek
uliczny, korytka odwadniajgce) oraz gdy spadek jezdni jest w strone tych urzadzen, to powierzchnia
warstwy $cieralnej powinna by¢ wyzsza o 0,5+1,0cm.
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W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajgcych
ja (np. kraweznikéw) - krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wiekszym niz 2:1 (o ile
spadkéw nie usciSlono w dokumentacji projektowej), a za pomocg odpowiednich $rodkéw
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementdw wykanczajgcych) wykonaé
krawedzie w linii prostej i docisngé réwnomiernie na catej dtugosci.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢
krawedZ potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki - obie krawedzie. W tym celu boczng
powierzchnie krawedzi nalezy pokry¢ zatwierdzonym gorgcym lepiszczem okreSlonym w p. 2.6.
niniejszej STWIORB w ilosci 4,0 kg/m?. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak,
aby krawedzie nie ulegty zabrudzeniu. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki)
powinna pozostac nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw moze by¢ uszczelniona jednoczesnie, jezeli kolejne warstwy uktadane
sg bezposrednio jedna po drugiej oraz jezeli zabezpieczy sie krawedzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli krawedZz potozona wyzej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajacq powierzchnie
odsadzki danej warstwy nalezy rowniez uszczelni¢ na szerokosci co najmniej 10cm.

W wypadku etapowania ukfadania warstw z betonu asfaltowego, w miejscu wbudowywania
warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej na nawierzchnie przeznaczong do ruchu nalezy
odpowiednio uksztattowa¢ tymczasowe odcinki przejéciowe. Wykonanie kazdego tymczasowego
odcinka przejsciowego polega na:

— usunieciu (sfrezowaniu) nawierzchni na dtugosci réwnej co najmniej 125-krotnosci grubosci
wbudowywanej warstwy, na gtebokos¢ od 0 do grubosci tej warstwy (w sposdb zapewniajgcy
wykonanie warstwy na odcinku przejsciowym o statej grubosci),

— oczyszczeniu brzegu i podtoza, wykonania potgczenia technologicznego, zgodnie z p. 5.9.
niniejszej STWIORB,

— skropieniu podtoza odpowiednim lepiszczem i w ilosci jak dla uktadanej warstwy (lecz nie mniej
niz 0,3+0,5kg/m? po odparowaniu wody),

— wykonaniu warstwy o statej, projektowanej grubosdi.

Powyzsze zapisy nie dotyczg odcinkéw dowigzania, ktdre nalezy wykonac sScisle z dokumentacja
projektowg oraz zapisami w p. 5.4. niniejszej STWiIORB dotyczacymi dowigzania.

W przypadku krotkiej przerwy technologicznej dopuszcza sie (przy zastosowaniu odpowiedniego
oznakowania) zastosowanie uskoku zgodnie z zapisami w p. 5.9.

5.11. Ewentualne uszorstnienie warstw scieralnych

Warstwa Scieralna powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture, dostosowang do przeznaczenia,
np. ze wzgledu na wiasciwosci przeciwposlizgowe, hatas toczenia kot lub wzgledy estetyczne.

Do zwiekszenia szorstkosci warstwy $cieralnej konieczne moze by¢ jej uszorstnienie. Decyzje
odnosnie koniecznosci uszorstnienia warstwy Scieralnej z AC podejmuje Inzynier w porozumieniu
Z Zamawiajgcym.

Uszorstnienia nalezy wykonac z kruszywa okresSlonego w p. 2.4. niniejszej STWIORB.

Uszorstnienie nalezy wykona¢ bezposrednio po roztozeniu warstwy asfaltowej w poczatkowym
okresie jej zageszczania. Goracg warstwe Scieralng nalezy posypa¢ kruszywem i doktadnie
przywatowa¢ (walcami drogowymi ogumionymi i/lub stalowymi gtadkimi). Nanoszenie posypki
powinno odbywac sie maszynowo, a jedynie w miejscach trudno dostepnych dopuszcza sie wykonanie
reczne.

Przy wyborze uziarnienia posypki nalezy wzig¢ pod uwage wymagania ochrony przed hatasem.
Jezeli wymaga sie zmniejszenia hatasu od kot pojazddw, nalezy stosowac posypke o drobniejszym
uziarnieniu.

Zalecana ilo$¢ posypki do warstw z betonu asfaltowego:

—  kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m?,
—  kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m?.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB DM-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:




D-05.03.05.00 Warstwy z AC: Scieralna, wigzaca i wyrownawcza

— w przypadku, gdy nie jest producentem mieszanki mineralno-asfaltowej - uzyska¢ wymagane
dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (dotyczy
zarowno mieszanki jak i jej materiatow sktadowych),

- w przypadku gdy Wykonawca jest jednoczesnie producentem mieszanki mineralno-asfaltowej:

— opracowac recepture na mieszanke z uwzglednieniem wymagan okreslonych w tablicy 4
niniejszej STWIORB, oraz:

— wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot
(minimum w zakresie wskazanym w dokumentach odniesienia powotanych w p. 2. niniejszej
STWIORB) i/lub:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce poszczegdine materiaty, traktowane jako wyroby
budowlane - do obrotu i powszechnego stosowania.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje zgodnosci
potwierdzajgcg spetnienie wymagan podanych w p. 2 niniejszej STWIORB oraz zharmonizowanej
specyfikacji technicznej (zgodnie z definicjg Dz. U. Nr 195 z 2004r. poz. 2011, wraz z pdzniejszymi
zmianami) o tresci zgodnej z zatgcznikiem nr 2 rozporzadzenia ministra infrastruktury z 11 sierpnia
2004r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 z 2004r. poz. 2041, wraz z pdzniejszymi zmianami)
dostosowanym do systemu oceny zgodnosci wedtug powotanego rozporzadzenia.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

W wypadku zmiany rodzaju i wkasciwosci materiatow budowlanych, Wykonawca zobowigzany jest
do ponownego zatwierdzenia u Inzyniera zaréwno materiatdw sktadowych jak i samej receptury.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdine
Badania dzielg sie na:

— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy i/lub Inzyniera).

Badania kontrolne dzielg sie na: dodatkowe i arbitrazowe.
6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw,
lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy mineralno-
asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze
zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug p. 6.3.3.

Zakres oraz czestotliwo$¢ badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni
przedstawiono:

— W p. 6.4.1. — dla mieszanki mineralno-asfaltowej,
- w p. 6.4.2. — dla wbudowanej warstwy z betonu asfaltowego.

Inzynier ma prawo uczestniczy¢ we wszystkich badaniach Wykonawcy.
6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne s3 badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikdw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy mineralno-asfaltowe, potgczenia itp.)
spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. W przypadku rozbieznosci pomiedzy wynikami badan
Wykonawcy i badan kontrolnych — te drugie stanowig podstawe do odbioru robdt. Pobieraniem probek
i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania
odbywajg sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak
nie bedzie przy nich obecny.

Inzynier ma prawo zleca¢ badania kontrolne w zakresie ujetym w niniejszej STWIORB
z czestotliwoscig uzgodniong z Zamawiajgcym.




D-05.03.05.00 Warstwy z AC: Scieralna, wigzaca i wyrownawcza

Maksymalna temperatura mieknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-
asfaltowej wynosi (zgodnie z tablicg 63 WT-2 2008) odpowiednio dla asfaltu:

- 35/50: 66°C,
- 50/70: 63°C.

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo Zzgdac przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkdw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien
by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkdw czeSciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktdre
nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni
lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢é w ciggu 2 miesiecy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci mieszanki, warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-
21 z uwzglednieniem czestotliwosci wykonywania badan i dopuszczalnych odchytek okreslonych
w p. 8.4.1.5 WT-2 2010.

Wiasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy mineralno-
asfaltowej). Wyijatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy z betonu
asfaltowego.

W przypadku wprowadzenia po raz pierwszy do obrotu mieszanek mineralno-bitumicznych
(pomimo prowadzenia Zaktadowej Kontroli Produkgji), w celu wskazania zgodnosci z wymaganiami -
nalezy przeprowadzi¢ badanie typu i ocene zgodnosci danej mieszanki. Badanie typu obejmuje
kompletny zestaw badan lub innych procedur, okreslajgcych przydatno$¢ funkcjonalng mieszanek
mineralno-asfaltowych na prébkach reprezentatywnych danego wyrobu.

Zakres oraz czestotliwo$¢ badan i pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 8.

Tablica 8. Zakres oraz czestotliwos¢ badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowe;j.

Lp. Rodzaj badan Czestotliwos¢ badania Bada_n |e.
zgodnie z:

Temperatura sktadnikdw — badania .
1 producenta mma dozodr ciagly p. 6.4.1.1.
2 Temperatura mieszanki mineralno- kazdy samochdd samowytadowczy przy 6.4.1.1
asfaltowej zatadunku i w momencie wbudowywania p- 0411
3 | Zawartos( lepiszcza min. 1 prébka na kazde rozpoczete 500t p. 6.4.1.2.
4 | Skiad i uziarnienie mieszanki, lecz nie mnigj niz 2 prébki dla p. 6.4.1.3.
5 | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki matych ilosci robdt p. 6.4.1.4.

Przeprowadzanie powyzszych badan nie zwalnia producenta mieszanki mineralno-bitumicznej
z obowigzku prowadzenia Zaktadowej Kontroli Produkcji, obejmujacej wymagania okreslone w PN-EN
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13108-21. Nalezy sprawdza¢ produkcyjny poziom zgodnosci metodg pojedynczych wynikéw, zgodnie
z punktem A.3 Zatgcznika A do ww. normy. Wykonawca ma obowigzek zapewnic ciggty dozor
wytwdrni podczas produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej obejmujacy m.in.:

- badania wtasciwosci kruszywa (tablica 3 PN-EN 13108-21:2008),

- badania wtasciwosci wypetniacza (tablica 4 PN-EN 13108-21:2008),

-~ badania wtasciwosci asfaltu (tablica 5 PN-EN 13108-21:2008),

— pomiar temperatury powietrza (pomiar podczas produkcji zgodnie z p. 5.8. niniejszej STWIORB),

— pomiar temperatury sktadnikédw mieszanki mineralno-bitumicznej (podczas jej produkcji zgodnie
z p. 5.3. niniejszej STWIORB),

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(od momentu wykonania do momentu wbudowania — zgodnie z p. 5.3. niniejszej STWIORB),

— ocena wizualna wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej (kontrola na biezaco).

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

Inzynier ma prawo wgladu do wynikéw powyzszych badan. Wyniki badan wtasciwosci kruszywa,
wypetniacza i asfaltu oraz protokoty z pomiaru temperatury nalezy przedktada¢ Inzynierowi. Do oceny
jakosci wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej mogq postuzy¢ wyniki badan wykonanych
w ramach Zaktadowej Kontroli Produkgji (za zgodg Inzyniera).

6.4.1.1. Kontrola temperatury wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca ma obowigzek kontrolowania temperatury mieszanki mineralno-bitumicznej
do momentu wbudowania. W celu udokumentowania zachowania wymaganego przedziatu
temperatury mieszanki powinien sporzadzi¢ protokét z pomiaru temperatury z kazdego pojazdu
samowytadowczego przy zatadunku i w momencie wbudowania.

Dodatkowo producent mieszanki mineralno-asfaltowej ma obowigzek w sposdb ciggty
kontrolowa¢ temperature sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej przed jej wytworzeniem.

Wymagany zakres temperaturowy mieszanki oraz jej sktadnikow okreslono w p. 5.3. niniejszej
STWIORB.

6.4.1.2. Zawartosc lepiszcza

Zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej
(lub wyjatkowo z prdbki pobranej z nawierzchni), okreSlona na podstawie ekstrakcji asfaltu (zgodnie
Z PN-EN 12697-1) - nie moze odbiegac¢ od wartosci projektowanej (okreslonej w zatwierdzonej przez
Inzyniera recepcie), z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki + 0,3 %.

6.4.1.3. Skfad i uziarnienie wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej

ZawartoS¢ poszczegolnych frakcji kruszywa z kazdej probki pobranej zluznej mieszanki
mineralno-asfaltowej (po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza) nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek okreslonych w tablicy 9.

Tablica 9. Dopuszczalne odchyiki dotyczace kazdego pojedynczego wyniku badan i $redniej
arytmetycznej wszystkich wynikow badan uziarnienia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Dopuszczalne odchyiki dla mieszanki
Ip Zawarto$¢ poszczegolnej frakcji kruszywa dla dowolnej iloéci mineralno-asfaltowej [% (m/m)]
’ prébek drobnoziarnistej | gruboziarnistej
D < 16 mm D > 16 mm
1. | Zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063mm +1,5 +2,0
2. | Zawartos¢ kruszywa o wymiarze < 0,125mm +1,5 +2,0
3. | Zawartos¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063mm do 2mm + 3,0 + 3,0
4. | Zawartos¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2mm +3,0 +3,0
5. | Zawartos¢ kruszywa o najwiekszym wymiarze wraz z nadziarnem + 3,0 + 3,0

Jezeli w sktadzie mieszanki mineralno-asfaltowej okreslono dodatki kruszywa o szczegdlnych
wiasciwosciach, np. kruszywo rozjasniajgce lub odporne na polerowanie, to dopuszczalna odchytka
zawartosci tego kruszywa wynosi:

— % 20% w wypadku kruszywa grubego,
— % 30% w wypadku kruszywa drobnego.

W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstwy wigzacej, wyréownawczej i podbudowy -
zawartos¢ kruszywa o wymiarze ponizej 0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2% (m/m).
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6.4.1.4. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej
lub wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w p. 5.2. niniejszej STWIORB.

Prébki Marshalla powinny by¢ zageszczane w temperaturze w zaleznosci od stosowanego asfaltu
(wg p. 8.1 WT-2 2014); dla asfaltéw drogowych 35/50 oraz 50/70: 135+5°C,

6.4.2. Warstwa z betonu asfaltowego
6.4.2.5. Cechy geometryczne nawierzchni

Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiaréw nawierzchni mogg odbiegaé od projektu o wartosci
podane w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarow warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Cechy nawierzchni (warstwy) Jednostki Odchyiki
1. | Szerokos¢ warstwy cm +5
2. | Rzedne wysokosciowe 3 cm +12
3 0$ warstwy w planie / lokalizacja om + 5 — dla osi warstwy drogi
" | zjazdu + 10 (wzgledem osi drogi gtéwnej) — dla zjazddw
4. | Spadki poprzeczne % + 0,59
+ 5 — dla warstw Scieralnych,
» + 10 — dla pozostatych warstw,
3. | Grubosc warstwy % z uwzgle;dnienien? obostr?eh w p. 6.4.2.11.
niniejszej STWiORB

1) Pod warunkiem zachowania spadku podtuznego niezbednego do sptywu wody.
2) Co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.
3) Nie dotyczy zjazdow.

6.4.2.6. Zakres i czestotliwos¢ badan wykonanej warstwy

Wiasciwosci  materiatdw budowlanych nalezy okresla¢ dla kazdej wbudowanej warstwy
technologicznej, a metody badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami technicznymi okreslonymi
w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Zakres oraz czestotliwo$¢ badan i pomiardw w czasie
wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 11.

Tablica 11. Zakres i czestotliwos$¢ badan wykonanej warstwy

Lp. Rodzaj badan Czestotliwos¢ badania
a) dla drogi - min. 10 pomiardw na odcinku drogi o dtugosci 1 km, nie
1 | Szerokos¢ warstwy mniej niz 2 dla odcinkéw krétszych niz 200m,
b) dla zjazdéw - min. 2 pomiary dla kazdego zjazdu;
2 | Rzedne wysokosciowe ) ©) a) dla drogi - wedtug dokumentacji projektowej — tj. z czestotliwoscig nie

mniejszg niz na przekrojach poprzecznych z uwzglednieniem
ewentualnych interpolowanych przekrojéw koncowych zgtaszanych do

3 | Uksztattowanie osi w planie odbioru robdt,
b) dla zjazdéw — badanie jedynie lokalizacji kazdego zjazdu wzdtuz osi
drogi;
a) dla drogi - pomiar ciggly kazdego pasa ruchu profilografem lub

4 | Rownos¢ podtuzna ®) planografem

b) dla zjazdéw - pomiar dla kazdego zjazdu tatg 4-metrowg;

a) dla drogi - ciggty pomiar profilometryczny (réwnowazny uzyciu faty
i klina) kazdego pasa ruchu,

b) dla zjazdéw - pomiar tatg 4-metrowg (lub odpowiednio kroétsza - dla
mniejszych szerokosci) min. 2 razy na kazdy zjazd;

5 | Réwnos¢ poprzeczna ®)

a) dla drogi - min. 10 razy na 1 km oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych; dla odcinkéw krétszych niz 200m — min. 2 pomiary; dla
pomiarow réwnosci podtuznej i poprzecznej profilografem — analize
poprawnosci spadkéw poprzecznych mozna rowniez oprze¢ na tym
badaniu,

b) dla zjazdéw - min. 2 pomiary dla kazdego zjazdu;

6 | Spadki poprzeczne

dla wszystkich prébek wycietych w celu zbadania zageszczenia i wolnej
przestrzeni w warstwie (min. 2 probki z kazdej warstwy na kazde

7 | Grubos¢ warstwy rozpoczete 3000m? nawierzchni) oraz na podstawie operatu
geodezyjnego obejmujacego wszystkie przekroje poprzeczne zawarte
w dokumentacji projektowej (dla drogi) oraz wszystkie zjazdy;
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Lp. Rodzaj badan Czestotliwos¢ badania

8 | Wskaznik zageszczenia min. 2 prébki z kazdej warstwy na kazde rozpoczete 3000m? nawierzchni

prébki w miejscach pobrania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas jej

9 | Zawartosc wolnych przestrzeni wbudowywania ® oraz w miejscach watpliwych

10 | Ztgcza podtuzne i poprzeczne cata dtugos¢ ztacza
11 | Krawedz warstwy cata dtugosé
12 | Wyglad warstwy ocena ciagfa

badanie wytrzymatosci na Scinanie metoda Leutnera, wykonywane:
- w przypadku zaistnienia watpliwosci co do poprawnosci potgczen
miedzywarstwowych (dla wszystkich kategorii ruchu),

13 | Potgczenia miedzywarstwowe: - nie mniej niz 2 badania dla kazdego rodzaju potgczen
nowowbudowywanych warstw (spos$rdd wyszczegdlnionych w p. 2.6.
niniejszej STWIORB) oraz nie rzadziej niz jeden punkt na 15 000 m?
wykonanej nawierzchni

a) Nalezy dgzy¢ do minimalizowania ilos¢ i $rednic otwordw wykonywanych w warstwach mineralno-asfaltowych,
dlatego rozmieszczenie miejsc do badania zageszczenia i zawartosci wolnych przestrzeni (w warstwie) nalezy
przewidzie¢ przed wykonaniem warstwy w celu zapewnienia wasciwego pobrania mieszanki mineralno-asfaltowej
podczas wykonywania ww. warstwy.

b) Dopuszczalne jest pominiecie niektdrych badan dla dolnej warstwy (technologicznej) warstwy wyréwnawczej

z AC16W (w przypadku koniecznosci jej uktadania w dwoch warstwach).

9 Nie dotyczy zjazdow.

Kopie protokotéw z powyzszych badan nalezy przedstawiac przy odbiorze robét.
6.4.2.7. SzerokoS$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona z czestotliwosci podang w tablicy
11 z zachowaniem maksymalnych odchytek podanych w tablicy 10.

6.4.2.8. Rzedne wysokosciowe oraz uksztattowanie osi w planie i/lub lokalizacja zjazdu

Rzedne wysokosciowe i uksztattowanie osi drogi w planie oraz lokalizacja zjazdow wzgledem osi
drogi gtownej powinny by¢ sprawdzane z czestotliwoscig nie mniejszg niz wskazang w tablicy 11
z zachowaniem maksymalnych odchytek podanych w tablicy 10. Do odbioru robdt Wykonawca
zobligowany jest przedstawi¢ operat geodezyjny sporzadzony i podpisany przez uprawnionego
geodete.

6.4.2.9. Rownos¢
6.4.2.9.1. Rownos¢ podtuzna
Do oceny rownosci podtuznej:

— warstwy Scieralnej nawierzchni drdg klasy Z, L, D oraz placdw i parkingow,
— warstw: wigzacej i podbudowy nawierzchni drog wszystkich klas

nalezy stosowa¢ metode pomiaru ciggtego rownowazng uzyciu taty i klina, np. z wykorzystaniem
planografu, umozliwiajgcego wyznaczanie odchylen réwnosci podtuznej jako najwiekszej odlegtosci
(prze$witu) pomiedzy teoretyczng linig taczacg spody kotek jezdnych urzadzenia a mierzong
powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostepnych dla planografu pomiar réwnosci podtuznej
warstw nawierzchni nalezy wykona¢ w sposob ciggly z uzyciem taty i klina (wg PB-68/8931-04) lub
metody rownowaznej uzyciu faty iklina, mierzac wysoko$¢ maksymalnego przeswitu miedzy tatg
a powierzchnig badanej warstwy.

Dla zjazdow, waskich powierzchni uzytkowych (Sciezek rowerowych, ciggdw pieszo-rowerowych,
chodnikéw) — pomiar réwnosci podtuznej mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu taty i klina (wg PB-
68/8931-04) lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina, mierzac wysoko$¢ maksymalnego przeswitu
miedzy fatg a powierzchnig badanej warstwy. Wéwczas pomiar réwnosci podtuznej nalezy wykonywac
nie rzadziej nizco 5 m.

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac dla:

— kazdej jezdni - w $rodku kazdego pasa ruchu,

- kazdego zjazdu, ciggu pieszo-jezdnego, Sciezki rowerowej, ciggu pieszo-rowerowego, chodnika —
w ich $rodku,

— nieliniowych powierzchni uzytkowych (parkingi, place itp.) — w S$rodku kazdego pasa
technologicznego.
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Maksymalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej dla warstwy oznaczone pomiarem ciggtym
rownowaznym uzyciu taty i klina np. z wykorzystaniem planografu, faty i klina — okreslono w tablicy
12.

Tabela 12. Maksymalne wartosci odchylen rownosci podtuznej dla warstwy asfaltowych okreslone za
pomocg pomiaru ciggtego, taty i klina

Maksymalne wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni rownosci podtuznej warstwy [mm]

Scieralnej wigzacej

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 6 (dotyczy jedynie

G Z wiaczenia i wylaczenia, postojowe, jezdnie Klasy 2) 9
facznic, utwardzone pobocza Y

L, D, place, parkingi, . . . .

Ziazdy, chodniki, $ciezki, Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie 9 12

przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow

Ciggi pieszo-rowerowe

6.4.2.9.2. ROwnos¢ poprzeczna

Do oceny rownosSci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz wszystkich innych
powierzchni uzytkowych - nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego réwnowazng uzyciu
taty i klina, umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu,
elementu drogi lub innej powierzchni uzytkowej przewidzianej do badania. Odchylenie to jest
obliczane jako najwieksza odlegtos¢ (przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg (o dtugosci 2 m)
a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna
szerokoSci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg +15 %. Warto$¢ odchylenia
rownosci poprzecznej nalezy wyznaczac z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostepnych dla profilografu - pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni
nalezy wykonac z uzyciem taty i klina (wg PB-68/8931-04) lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina,
mierzac wysoko$¢ maksymalnego prze$witu miedzy tatg a powierzchnig badanej warstwy. Dtugosc
taty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ min. 2 m (zaleca sie uzycie taty dtugosci 4 m,
o ile na to pozwalajg gabaryty mierzonej warstwy). Przy pomiarach bardzo waskich elementow
konstrukcyjnych — dopuszcza sie wizualng ocene réwnosci. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie
rzadziej niz co 5 m.

Dla zjazdow, waskich powierzchni uzytkowych (Sciezek rowerowych, ciggdw pieszo-rowerowych,
chodnikdéw) — pomiar réownosci poprzecznej mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu faty i klina (wg PB-
68/8931-04) lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina, mierzac wysoko$¢ maksymalnego przeswitu
miedzy tata a powierzchnig badanej warstwy. Wowczas pomiar réwnosci poprzecznej nalezy
wykonywac nie rzadziej niz co 5 m.

Pomiar rdwnosci poprzecznej nalezy wykonywac w kierunku prostopadtym do:

— osi jezdni - na kazdym analizowanym pasie ruchu,

— osi kazdego zjazdu,

— przebiegu ciggu pieszo-jezdnego, Sciezki rowerowej, ciggu pieszo-rowerowego, chodnika,

— kierunku uktadania wszystkich wbudowanych paséw technologicznych nieliniowych powierzchni
uzytkowych (tj. parkingi, place, itp.).

Maksymalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej dla warstwy okresla tablica 13.

Tablica 13. Maksymalne wartosci odchylen rownosci poprzecznej dla warstw asfaltowych

Maksymalne wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni rownosci poprzecznej warstwy [mm]

Scieralnej wigzacej

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
G, Z wilgczenia i wytaczenia, postojowe, jezdnie 6 9
tacznic, utwardzone pobocza

L, D, place, parkingi,
Zjazdy, chodniki, Sciezki,
Ciggi pieszo-rowerowe

Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie

przeznaczone do ruchu i postoju pojazdéw E 12
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6.4.2.10. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego powinny by¢ sprawdzane z czestotliwosci
podang w tablicy 11 z zachowaniem maksymalnych odchytek podanych w tablicy 10.

6.4.2.11. Grubos¢ warstwy

Wymagana Srednia grubos¢ dla poszczegdlnych warstw asfaltowych oraz wymagana S$rednia
grubos¢ dla catego pakietu tych warstw - powinna by¢ zgodna z gruboscig przyjeta w dokumentagji
projektowej.

Jedynie w przypadku pojedynczych wynikéw pomiaréw grubosci wbudowanej warstwy,
dopuszcza sie roznice w stosunku do grubosci przyjetej w dokumentacji projektowej w zakresie
dopuszczalnych odchytek okreslonych w tablicy 10.

Maksymalne wartosci rdéznicy grubosci Sredniej i grubosci dla pojedynczych pomiaréw
przedstawiono w tablicy 14.

Tablica 14. Maksymalne wartosci réznicy grubosci

Pakiet: warstwa Scieralna + wigzaca warstwa warstwa warstwa
+ podbudowa asfaltowa razem Scieralna wigzaca podbudowy

dla wartosci sredniej grubosci
wbudowanej warstwy z catego nie dopuszcza sie zanizenia grubosci
odcinka budowy

dla wartosci pojedynczych
wynikéw pomiaréw grubosci +10%, ale nie wiecej niz 1,0 cm +5% +10% +10%
wbudowanej warstwy

Zwiekszone grubosci poszczegdlnych warstw bedg zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych
niedoboréw nizej lezgcej warstwy. Nie dopuszcza sie tego ,wyréwnania” dla warstw Scieralnych.

Dla warstwy wyréwnawczej analize grubosci nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o zakres grubosci
dopuszczalny dla kazdej warstwy technologicznej wskazany w tablicy 7.

6.4.2.12. Wskaznik zageszczenia warstwy oraz zawartos$¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, musi spetni¢ wymagania podane w tablicy 7. Dotyczy to kazdego pojedynczego
oznaczenia danej wiasciwosci.

Wskaznik zageszczenia nalezy sprawdzi¢ na probkach wycietych z zageszczonej warstwy, poprzez
porownanie gestosci objetosciowych: ww. probek oraz prébek Marshalla formowanych z odpowiednio
pobranych mieszanek mineralno-asfaltowych (tresc¢ tablicy 11).

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac wedtug PN-EN 12697-6.

W celu ograniczenia ilosci otwordw w wykonanych warstwach mineralno-asfaltowych —
dopuszczalne jest przesuniecie w czasie przeprowadzenia badan zageszczenia i zawartosci wolnych
przestrzeni do wykonania wyrdwnania na petng grubos$¢, niezaleznie od ilosci  warstw
technologicznych. Jednak wymaga to zgody Inzyniera i moze byC realizowane jedynie na wylaczna
odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

6.4.2.13. Pozostate wlasciwosci warstwy z betonu asfaltowego

Zlacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane
w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi i uktadanego pasa warstwy — dla pozostatych
powierzchni uzytkowych. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformaciji, plam i wykruszen.

Krawedzie wbudowanej warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ wyprofilowane
a w miejscach, gdzie zaszta konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem zgodnie z p. 5.10. niniejszej
STWIORB.

Wytrzymato$¢ na Scinanie metodg Leutnera nalezy bada¢, zgodnie z ,Instrukcjg laboratoryjnego
badania sczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera i wymagania
techniczne sczepnosci. 2014”, na probkach odwierconych z nawierzchni Srednicy 100 mm lub $rednicy
150 mm. Badaniem referencyjnym jest badanie na probkach $rednicy 150 mm.

Czesto$¢ wykonywanych badan powinna wynosi¢ nie rzadziej niz jeden punkt na 15 000 m?
wykonanej nawierzchni oraz min. 2 badania dla kazdego rodzaju potgczenia. Dodatkowo badania
nalezy wykonywac (niezaleznie od kategorii ruchu) we wszystkich przypadkach budzacych watpliwosci
co do jakosci wykonanych robot.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM-00.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

— m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o statej grubosci,
-t (tona) - dla warstwy wyréwnawczej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM-00.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.

Nalezy dazy¢ do sytuacji, aby roboty byly wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows,
wymaganiami Inzyniera oraz wszystkie pomiary i badania spetniatly wymagania okre$lone w niniejszej
STWIORB z zachowaniem tolerancji wg p. 6.

Wykonawca przy zgtaszaniu do odbioru robdt (zgodnie z pozycjami scalonymi okreslonymi
w kosztorysie ofertowym) zobowigzany jest do przekazywania kompletu wynikéw badan i pomiaréw
celem potwierdzenia iloSciowego i jakoSciowego wykonanych robdt zgodnie z zatozeniami
dokumentacji projektowej oraz zatwierdzonymi uprzednio receptami.

Inzynier dokonujacy odbioru robdt ocenia ich jakosS¢ i ilos¢ na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz po wnikliwej ocenie wizualnej wykonanych robét.

Jezeli wedlug oceny odbierajgcego, wykonane roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu robot nie sg gotowe do odbioru, odbierajgcy w porozumieniu
z Wykonawca wyznacza ponowny termin odbioru.

Podstawowym dokumentem dokonania odbioru jest protokét.

Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe i uzupetniajgce powinny zostac spisane i potwierdzone
przez obie strony. Wszystkie zmiany dotyczace rodzaju, ilosci i technologii mogg zosta¢ uznane tylko
po uprzedniej pisemnej zgodzie odbierajgcego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM-00.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

9.2, Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? /1 t warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— zakup, dostarczenie materiatdw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce
wbudowania,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z przeprowadzeniem wymaganych badan,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— wykonanie préby technologicznej oraz odcinka prébnego wraz z wykonaniem niezbednych
pomiaréw i sprawdzen,

— uszczelnienie potaczen technologicznych (ztgczy podiuznych i poprzecznych) oraz krawedzi
urzadzen obcych (w miejscach ich wystepowania),

— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzadzen
pomochiczych,

— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykonanie potaczen podtuznych i poprzecznych,

— obciecie i uszczelnienie krawedzi,

— ew. uszorstnienie nawierzchni (dla warstw Scieralnych),

—  przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,

— wykonanie inwentaryzacji powykonawczej,

— koszt utrzymania czystosci na przylegajgcych drogach.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg STWiIORB obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie s3
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
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— prace towarzyszace, ktdre sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (STWiORB)
1. DM-00.00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatdw wystepujacych
w niniejszej STWIORB)

PN-EN 1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetragji igta.
PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i Kula.
PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.
PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci.
PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwosci metodg Fraassa.
PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosSci kinematycznej.
PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metodg prozniowej kapilary.
PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na starzenie pod wptywem ciepta
i powietrza. Cze$¢ 1: Metoda RTFOT.
PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probki mieszanki mineralno-asfaltowe;.
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.

Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.
Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem.

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.
Czesc¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode.

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.
Czes¢ 1: Pomiar temperatury.

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.
Czesc¢ 22: Koleinowanie.

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco.
Czesc¢ 27: Pobieranie probek.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach.,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 20: Badanie typu.

PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Cze$¢ 21: Zaktadowa kontrola produkgji.

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltdw modyfikowanych.

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie stabilnosci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych.

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie sity rozciggania asfaltow modyfikowanych, metoda
z duktylometrem.

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczenie energii odksztatcenia.

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych lepiszczy asfaltowych
metoda rozciggania.

PN-EN 13073 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztatcenia.

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu
wahadiowego.

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

PN-EN 14023 Asfalt i lepiszcze asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltdw modyfikowanych polimerami.

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Metoda otwartego tygla Clevelanda.

BN-68/8931-04 Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

Z uwagi na czeste zmiany i poprawki dotyczace norm europejskich (PN EN) w powyzszym
zestawieniu nie wskazano rocznikdw wydan. Inwestycja powinna byC realizowana w oparciu
o najnowsze publikacje wydane w jezyku polskim z uwzglednieniem wszystkich uaktualnien, dodatkow
itp. (zatozenie dotyczy jedynie PN EN oraz odwotan do PN EN w wyzej zestawionych normatywach).

10.3. Inne dokumenty

1. WT-12014 Kruszywa. Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych. Warszawa 2014.
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