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1 Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne ustalajg kryteria dotyczace wymagan stawianych tkaninom
wetnianym i wetnopodobnym przeznaczonym na umundurowanie wyjsciowe dla kadry WP.

2 Oznaczenia, wymagania i metody badan

Tkaniny wetniane i wetnopodobne przeznaczone na umundurowanie wyjsciowe powinny spetniaé wymagania
zawarte w zatgcznikach normatywnych od A do J.

Zatacznik A - Tablica A.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze khaki
- Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze khaki
Zatacznik B - Tablica B.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgcji artykutu W-0119/E55/10 w kolorze stalowym
- Tablica B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10
w kolorze stalowym.
Zalgcznik C - Tablica C.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkciji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze khaki
- Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze khaki.
Zatgcznik D -Tablica D.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkciji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
- Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze stalowym.
Zalgcznik E - Tablica E.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze granatowym
- Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze granatowym.
Zalgcznik F- Tablica F.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkc;ji artykutu W-0119/E55/0283 w kolorze granatowym
- Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283
w kolorze granatowym.

Zatgcznik G- Tablica G.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgciji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze khaki
- Tablica G.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w Kkolorze khaki
Zatgcznik H- Tablica H.1 — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze stalowym
- Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze stalowym
Zatgcznik |- Tablica I.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkgji artykutu W-0119/E55/0242 w kolorze granatowym
- Tablica 1.2 - Zestawienie wymagan i metod badanh tkaniny art. W - 0119/E55/0242
w kolorze granatowym
Zatgcznik J - Tablica J.1 - — Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz
przeznaczonych do produkcji artykutu W-0119/E55/226 w kolorze czarnym
- Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226
w kolorze czarnym.

3 Pozostale postanowienia

Pozostate postanowienia dotyczgce tkanin wetnianych i wetnopodobnych stosowanych na umundurowanie
wysciowe dla kadry WP zawiera arkusz Przedmiotowych Warunkéw Technicznych. Przedmioty umundurowania
i wyekwipowania. Tkaniny wetniane i wethopodobne. Postanowienia ogdlne.
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Zalacznik A
(normatywny)

Tablica A.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze khaki

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
el . PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawartos¢ widkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe weiny
australijska, o )
merynosowa wetna | specyfikacja techniczna
Wetna owcza : dosta
2.1 ni tas - zywa, prana, wolna Wy,
( wetniana tasma czesana ) od oblozen, PN-EN ISO 6938:
barwiona w tagmie 2015-09
PN-EN ISO 137:2016-04 *)
2.2 | Nominalna srednica wtokien um 245 PN-ISO 2647:2001 *)
- - — PN-ISO 1136:2000 *)
23 Sr.ednla. d.*U.g-OSC witokna, mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
nie mniej niz
3 Parametry jakosSciowe wtdkien poliestrowych
odcinkowe wiékno o )
poliestrowe potmat, | sPecyfikacja techniczna
3.1 |Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
(np. Trevira 340), PN-EN 1SO 2076:
barwione w tagmie 2022-04
PN-EN 1SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Tt 3,6 dtex 03
- . — PN-EN ISO 137:2016-04 *)
33 S.rednlg Qiu_gosc widkna, mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
nie mniej niz
4 Nominalna masa liniowa T 23tex Z610x 3 PN-1SO 1139:1998
przedz osnowy i watku ! S450 PN-EN ISO 2060:1997
5 Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z610
6 | Qdchylente standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
brzedzy pojedyncze] PN-EN SO 2061
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr_\lk skretu przedzy o 925
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego przedzy % -3
c;'ed nczel. nie wiecel niz +2 PN-EN ISO 2060:1997
\F/)VJspé)’r/czyn:\’ik zmieinééci numeru T PN-P-04653:1997
t _P. . *
10 |przedzy pojedynczej, % 2,8 PN-P-04625:19887)
nie wiecej niz
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Tablica A.1 ( cigg dalszy)

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 19,4
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:2010
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowane;j PN-EN ISO 2061
15 | Wspdiczynnik zmiennosci skretu o 7 2015-09%)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru .3
17 | Ty od numeru nominalnego przedzy % +
; o 2 PN-EN ISO 2060:1997
eyl e el
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 2,5 PN-P-04625:19887)
wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) Co % 14,0
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc_: wias_c[we_z.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21| popdicn mernose s 1
agania oo niz PN-EN ISO 2062:2010
29 W_ydiuz_er_ue_przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o ]
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtokien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica A.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art.W - 0119/E55/10 w kolorze khaki.

e Jednostka Wielkos¢ ,
L.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szeroko$¢ nie mniej niz: m 1.40 PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa
170+ 7 PN-EN 1049-2:2000
watek 158+ 9
3 |Masa liniowa
g/m 360+ 14 PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa g/m? 250 + 10 PN-EN 12127:2000
4 | Sita zrywajaca, nie osnhowa 600 PN-EN ISO
mniej niz: N 13934-1:2013
watek 600
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 50
przy maksymalnj sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 50 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiarOow po | osnowa 15 PN-1SO7771:1994
zamoczeniu w wodzie, % '
nie wiecej niz: watek 1,0
! Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornosé¢ na miecie, |osnowa
nie % 85 PN-P-04737:1973
mniej niz: watek
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO 105-
na Swiatto, nie mniej 5-6 B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 105-E01: 2013
4-5
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy 4.5 PN-EN ISO
na pranie, nie mniej 105-C06:2010
niz: zabrudzenie bieli 45 Warunki badania A1S

bawetny

zabrudzenie bieli wetny
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Tablica A.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegdlnienie Je?nqgf;ka v\\g:(ea”;:]’iskc; Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na pot kwasny PN-EN ISO
i alkaliczny, nie mniej | zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO
na prasowanie na 105-X11: 2000
wilgotno, nie mniej niz: | zabrudzenie bieli 5
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny

suche

mokre

PN-EN ISO
105-X12: 2016-08
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Zalacznik B
(normatywny)

Tablica B.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/10 w kolorze stalowym

L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawartos¢ wtdkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe weiny
australijska, specyfikacja techniczna
- Welna owcza merynosowa werna dostawy,
"= | (welniana tasma czesana ) i £ywa, prana, woina PN-EN ISO 6938:
od obtozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
. . . L 2016-04 %)
2.2 | Nominalna srednica wtokien m 24,5
' 1ca WioKl H PN-ISO 2647:2001 *)
Srednia diugo$¢ widkna, PN-1SO 1136:2000 *)
23 | hie mniej niz mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe pétmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO 2076:
(np. Trevira 340), 2022-04
barwione w tasmie | PN-EN I1SO 1973:2022-
03
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna T: 3,6 dtex PN-EN SO 137:
S ; L4 b 2016-04 %)
33 Srednia _dIu_gosc wtdkna, mm 85 PN-P-04761-08:
nie mniej niz 1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy i watku Tt 231ex 2610 X3 S450 | b e IS0 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 610
Odchylenie standardowe skretu
6 . : % 4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej i PN-EN ISO 2061
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2015-09 *)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’mzynmk skretu przedzy a 925
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Tt, od numeru nominalnego przedzy % -3
¢ S e +2 PN-EN ISO 2060:1997
pojedynczej, nie wiecej niz PN-P-04653:1997
Wspbtczynnik zmiennosci numeru T; b o "
10 |przedzy pojedynczej, % 2,8 PN-P-04625:1988 )
nie wiecej niz
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Tablica B.1 ( cigg dalszy )

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 19,4
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 450
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowane;j PN-EN ISO 2061
15 | Wspdiczynnik zmiennosci skretu o 7 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspo+czynn|k skretu przedzy a 118
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | Ty od numeru nominalnego przedzy % +32 PN-EN 1SO 2060:1997
Wepdiczymni zmisnoso PN-P-04853:1997
18 | numeru T; przedzy nitkowanej, nie % 2,5 PN-P-04625:19887)
wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *),
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) RN % 14,0
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc_: wias_c[we_a.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21| gt o s 1
agania oo niz PN-EN ISO 2062:2010
29 W_ydiuz_er_ue_przy rozcigganiu, % 20 PN-P-04625:1988 *)
nie mniej niz
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 10
nie wiecej niz
24 | Czystos¢ przedzy nitkowanej - dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopéw na 500 m 3.00 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych o nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlnych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica - B.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/10 w kolorze

stalowym.
A Jednostka Wielkos¢é .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szerokos¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773: 2000
2 | Liczba nitek na 1l dm osnowa 170+ 7 PN-EN
Watek 1049-2: 2000
2 158+ 9
3 |Masa liniowa PN-ISO
g/m 360+ 14 3801:1993
powierzchniowa g/m2 250 + 10 PN-EN 12127:2000
4 ilﬁez_rmgjqca, nie osnhowa 600 PN-EN 1SO
) iz — \ 13934-1: 2013
a 600
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 50
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 50 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' PN-ISO
nie wiecej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznosé wyrobu po zmieciu , nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie PN-P-04737:1973
mniej niz: watek % 85
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1; 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02: 2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie biel 45 I
bawetny '
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 45 AlS
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10

Tablica B.2 (cigg dalszy)

Jednostka

Wielkos¢

L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05: 1999
[/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na prasowanie na 4-5 10PSNXElT I;%O
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche PN-EN ISO
4 105-X12: 2016-08
mokre 4
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Zalacznik C
(normatywny)

Tablica C.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze khaki

11

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skfad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ witdkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ witdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe weiny
australijska, specyfikacja techniczna
s |Weis ovezs .| Donmosovavena | dostawy
"= | (wetniana tasma czesana ) yw ’dp bloser PN-EN ISO
od obiozen, 6938:201503
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna $rednica wtdkien um 23,5 PN |52812%2¢;)001 %)
. . L., PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dlugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe pétmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO 2076:
(np. Trevira 340 ), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtékna Tt 2,7 dtex PN ENOIgO 137
: ; £ kA 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtdkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku T 191ex 2630 x 25640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenle_ standar(_jowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przqdzy pojedyncze] PN-EN ISO 2061
Wspotczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 | przedzy pojedyncze;j, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr_\lk skretu przedzy o 868
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdtczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica C.1 ( cigg dalszy )

12

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowane;j PN-EN ISO 2061
15 | Wspdiczynnik zmiennosci skretu o 7 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspo+czynn|k skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
17 | T, od numeru nominalnego %
. S S +2 PN-EN ISO 2060:1997
e o) e el
18 |numeru T; przedzy nitkowane;j, % 2,5 PN-P-04625:1988 )
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) Lo . % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc_: wias_c[we_a.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 120 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, 0 PN'P'O4653:1997*
22 | hie mniej niz %o 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo$¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | 1los¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 7

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz wiokien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych

producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica C.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

khaki.
A Jednostka Wielkos¢ .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szeroko$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa
S96£22 | pN EN 1049-2: 2000
watek 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 + 19
-10 PN-ISO
powierzchniowa g/m? 333 +13 3801:1993
-7 PN-EN 12127:2000
4 | Maksymalna sita, nie | osnowa 1100
mniej niz: PN-EN ISO
watek N 580 13934-1: 2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek % 20 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiardw po | osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' .
nie wiecej niz: watek % 10 PN-ISO7771:1994
7 | Odprezno$¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopier 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie PN-P-04737:1973
mniej niz: watek % 78
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4 12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN 1SO
na swiatto, nie mniej 5-6 .
niz- 105-B02: 2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 105-E01: 2013
4-5
bawetny
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz; zabrudzenie biel P 105-C06: 2010
bawetny stopien 4-5 Warunki badania

zabrudzenie bieli wetny

4-5

Al1S

13
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Tablica C.2 (cigg dalszy)

Jednostka

Wielkosé

L.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny,nie mniej zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
niz: baweiny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos$é wybarwien |zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie biel 5 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, baweiny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
105-X12:2016-08
suche 4
mokre
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Zalacznik D
(normatywny)

Tablica D.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym

15

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ wiékien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
sy |Woa ovezs _ | penmosowaena | T o
"~ | (welniana tasma czesana ) ywa, prana, PN-EN ISO 6938:
od obiozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna srednica wtdkien um 23,5 PN-IS2812%2¢:2001 %
. . L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN 1SO 2076:
(np. Trevira 340), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex 03
PN-EN ISO 137:
. . L, 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtokna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . : % 4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej i PN-EN ISO 2061
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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16

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ; % 20,5
( na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowane;j PN-EN ISO 2061
15 | Wspdiczynnik zmiennosci skretu % . 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspotczynnik skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T od nhumeru nominalnego % +?é PN-EN ISO 2060:1997
Wepiazynnk smisnncéel - PN P-04653:1007
18 |numeru T przedzy nitkowane;j, % 2,5 PN-P-04625:1988 )
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowane;j procedury badan
19 ) AN % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc_: wias_c[we_a.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’fczypnlk .zm|e.nno.sc.|.sHy % 12.0 -
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, 0 PN'P'O4653:1997*
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba bteddw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | 1los¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych witdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952
splotu 2/2 Z

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica D.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze stalowym.

L.p. Wyszczegdlnienie Jednostka Wielkos¢ Metody badan
miary wskaznika wg.
1. 2. 3. 4. 5.
1 PN-EN
Szerokos¢ nie mniej niz: m 1,40 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa 556 + 22 PN-EN
watek 1049-2: 2000
2 256 + 15
3 |Masa liniowa g/m 480 + 19 PN-1SO
-10 3801:1993
powierzchniowa g/m? 333 + 13 PN-EN
_7 12127:2000
4 | Maksymalna sita, nie osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN ISO
watek 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiarow po | osnowa 15 PN-1SO
zamoczeniu w wodzie, % ' 7771:1994
nie wiecej niz: watek 10
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: . PN-1SO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa PN-P-
nie mniej niz: % 78 04737:1973
watek
9 | Odpornos$c¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien |zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 105-E01:2013
4-5
baweiny
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopienh 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 45 105-C06:2010
baweiny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 AlS
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Tablica D.2 (cigg dalszy)

T Jednostka Wielkos$¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
aIkaIiczny, zabrudzenie bieli 5 105-E04: 2013
nie mniej niz: bawemny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie bieli 5 105-X05:1999
/czterochloroetylen/, bawemny
nie mniej niz. zabrudzenie bieli welny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli 5 105-X11:2000
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
105-X12:2016-08
suche 4
mokre
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Zalacznik E
(normatywny)

Tablica E.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze granatowym

19

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skitad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ wiékien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
sy |Woa ovezs .| penmosowaena | 7 o
"~ | (wetniana tagma czesana ) ywa, prana, W PN-EN ISO 6938:
od obtozen, 2015-03
barwiona w tadmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna srednica wtdkien um 23,5 PN-IS2812%2¢:2001 %)
. . L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN 1SO 2076:
(np. Trevira 340), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex 03
PN-EN ISO 137:
. . L, 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtokna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . X % 4 PN-P-04652:1997
przgdzy pojedyncze] i PN-EN ISO 2061
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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20

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu PN-P-04652:1997
14 . . % 4
przedzy nitkowane;j PN-EN ISO 2061
15 | Wspdtczynnik zmiennosci skretu o 7 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 Wspo+czynn|k skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
17 | T od numeru nominalnego %
. S S +2 PN-EN ISO 2060:1997
P e e el
18 |numeru T; przedzy nitkowane;j, % 2,5 PN-P-04625:1988 )
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) Lo . % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\_/ytrzymafosc_: w’ras_c[wa_a.przedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 120 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, 0 PN'P'O4653:1997*
22 | hie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspbtczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llo$¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952
splotu 2/2 7

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejondw geograficznych oraz wiokien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wlasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdinych
producentdw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica E.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

granatowym
A Jednostka Wielkos¢é Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie . .
miary wskaznika wg.
1 PN-EN
Szeroko$¢ nie mniej niz: m 1,40 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa 556 + 22 PN-EN
= 1049-2: 2000
a 256 + 15
3 |Masa liniowa m 480 + 19 PN-ISO
9 -10 3801:1993
powierzchniowa /m2 333 +13 PN-EN
9 -7 12127:2000
4 | Maksymalna sita, nie osnowa 1100
mniej niz: N PN-EN ISO
watek 580 13934-1: 2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
1 S| 0,
el e | :
gcel niz a 40 13934-1: 2013
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ' PN-ISO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznosé wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: L PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odporno$¢ na miecie, |osnowa PN-P
. . . e 0 - -
nie mniej niz: ) 78 047371973
watek
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1: 2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 105-B02:2014
niz:
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
Ezsvrgﬂzeme bieli 4.5 PN-EN ISO
y 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz; zabrudzenie biel 105-C06: 2010
4-5 ;
baweiny Warunki
zabrudzenie bieli wetny badania A1S

4-5
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Tablica E.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegolnienie Jednostka Wielkos$¢ Metody badan
miary wskaznika wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i PN-EN ISO
alkaliczny, zabrudzenie biel 5 105-E04:2013
nie mniej niz: bawetny
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki PN-EN ISO
organiczne zabrudzenie biel 5 105-X051999
[/czterochloroetylen/, bawetny
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien zmiana barwy 4.5
na prasowanie na PN-EN ISO
wilgotno zabrudzenie bieli s 105-X11:2000
bawetny
16 Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny PN-EN ISO
suche 4 105-X12:
2016-08
mokre
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Zalacznik F
(normatywny)

Tablica F.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/0283 w kolorze granatowym

23

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skitad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ wiékien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
sy |Woa ovezs .| penmosowaena | 7 o
"~ | (welniana tasma czesana ) ywa, prana, PN-EN ISO 6938:
od obiozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna srednica wtdkien um 23,5 PN-IS2812%2¢:2001 %
. . L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe widkno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN 1SO 2076:
(np. Trevira 340), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex 03
PN-EN ISO 137:
. . L, 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtokna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . : % 4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej i PN-EN ISO 2061
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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TablicaF.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymato$¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane;j B PN-EN ISO 2061
15 | Wspotczynnik zmiennosci skretu % . 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
e iz | " »2 | Pweviso s
Wsp6tczynnik Zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) A % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 Wytrzyma{osc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczypnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 120 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
L i i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 2112 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica F.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0283 w kolorze

granatowym
e Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegodlnienie . .
miary wskaznika wg.
s R PN-EN
Szerokos¢ nie mniej niz: m 1,50 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1 dm osnowa 330+ 13 PN-EN
Watek 1049-2: 2000
4 240 + 14
3 |Masa liniowa PN-1SO
g/m 360+ 14 3801:1993
powierzchniowa PN-EN
g/m?2 234+9 12127:2000
4 ilﬁez_rmgjqca, nie osnowa N 700 PN-EN 1SO
) iz — 13934-1:2013
a 450
5 | Wydtuzenie wzgledne [osnowa
przy maksymalnej sile, % 45 15535'\1158023
nie wiecej niz: watek 35 '
6 |Zmiana wymiaréw po |oshowa 15
zamoczeniu w wodzie, % ' PN-ISO
nie wiecej niz: watek 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: . PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornosé¢ na miecie, |osnowa
nie mniej niz: %
PN-P-
watek 86 04737:1973
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
12945-1; 2002
| winto, memniey | 5.6 PN-EN 1SO
el ’ J 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
Ezsvrgﬂzeme bieli 4.5 PN-EN ISO
y 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli stopien 4 105-C06:2010
-5 X
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli wetny badania A1S
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Tablica F.2 (cigg dalszy)

e Jednostka Wielkosé Metody badan
L.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika W
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
nie mniej niz: bawetny 105-E04:2013
zabrudzenie bieli wetny 5
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/qztero_chlorpetylen/, bawetny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na prasowanie na 45 152' ;(Ell\ll_lzso?)o
wilgotno zabrudzenie bieli 5 '
bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny

suche

mokre

PN-ENISO
105-X12:
2016-08
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Zatacznik G
(normatywny)

Tablica G.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

27

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skitad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ wiékien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
sy |Woa ovezs .| penmosowaena | 7 o
"~ | (wetniana tagma czesana ) ywa, prana, W PN-EN ISO 6938:
od obtozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna srednica wtdkien um 23,5 PN I82812%2¢2001 %
. . L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN 1SO 2076:
(np. Trevira 340), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN ENOIgO 137
. . L, 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtokna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . : % 4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej i PN-EN ISO 2061
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica G.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspodtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane;j B PN-EN ISO 2061
15 | Wspdtezynnik zmiennosci skretu % - 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
T e o iz | .2
Wspdtczynnik Zmiennosai PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) Lo . % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk zmiennosci 'sHy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢€ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
. PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajgce podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegdlinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica G.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze khaki

L.p. Wyszczegolnienie Jeg]r:grs;ka v\v/gg ;tr)]?kca Metody badan wg.
1
Szeroko$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1 dm osnhowa 299 49 PN-EN
watek 1049-2:2000
a 220+ 19
3 |Masa liniowa / PN-1SO
g/m 260+ 10 3801:1993
powierzchniowa 5 PN'_EN
g/m 181+ 7 12127:2000
4 | Sita zrywajaca, nie osnhowa
A 550 PN-EN ISO
mniej niz:
) wajtek N 13934-1:2013
550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalnej sile, 35 PN-EN ISO
35
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa
zamoczeniu w wodzie, 15 _
nie wiecej niz: watek % 10 PN-ISO 7771:1994
7 | Odpreznosé wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie
mniej niz: watek % 78 PN-/P-04737:1973
9 | Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: ., PN-EN ISO
stopien 4 12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
na $wiatto, nie mnie; 5-6 105-B02:2014
niz: '
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN ISO
bawetn -
wemy 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na pranie, nie mniej 4-5
niz. zabrudzenie bieli 4s 155')\!'50%_'280010

bawetny

zabrudzenie bieli wetny

Warunki badania
Al1S
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Tablica G.2 (cigg dalszy)

L.p. Wyszczegolnienie Je?nr;grs;ka V\g:(eal ;g;skc; Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 5 PNIIEE(I)\LIZS(% ;05-
zabrudzenie bieli wetny stopien 5 '
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
[/czterochloroetylen/, bawetny 5 152' 'XEOI\SI_Ilsg(gg
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 '
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy i
na prasowanie na 4-5 152'_')5'\1'_'250%0
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny

suche

PN-EN ISO
105-X12:2016-08
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Zatacznik H
(normatywny)

Tablica H.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do

produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

31

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ wiékien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, * specyfikacja techniczna
sy |Woa ovezs .| penmosowaena | 7 o
"~ | (welniana tasma czesana ) ywa, prana, PN-EN ISO 6938:
od obiozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna srednica widkien um 23,5 PN-IS2812%2¢:2001 %
: ; s s PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno o )
poliestrowe pdtmat, specyfikacja techniczna
3.1 | Rodzaj wtbkna chemicznego - typu Low pilling dostawy
( np. Trevira 340 )’ PN-EN ISO 2076:
barwione w tasmie 2022-04
PN-ISO 1973:2022-03
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex PN-EN ISO 137:
2016-04 %)
3.3 |Srednia diugo$¢ widkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . : % 4 PN-P-04652:1997
przqdzy pojedyncze] PN-IEN SO 2061
Wspo’fczyn_nlk Zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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TablicaH.1 ( cigg dalszy )
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L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspodtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
( na odcinkach 8 mm), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane;j B PN-EN ISO 2061
15 | Wspdtezynnik zmiennosci skretu % - 2015-09 %)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
T e e iz | .2
Wspdtczynnik Zmiennosci PN-P-04653:1997
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) Lo . % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nno.sc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzgcych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica H.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze stalowym

T Jednostka Wielkos¢é .
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szerokosé nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2 | Liczba nitek na 1l dm osnowa 929+ 9
B PN-EN
watek 1049-2:2000
220+ 19
3 |Masa liniowa PN-ISO
/m 260 + 10
g 3801:1993
powierzchniowa 2 PN-EN
g/m 181+7 12127:2000
4 | Sita zrywajaca, nie osnhowa
mniej niz: 550 PN-EN ISO
Watek N 13934-1:2013
a 550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 35
przy maksymalnej sile, PN-EN ISO
35
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 1,5
zamoczeniu w wodzie,
1,0
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopief 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornosé na miecie, |osnowa
niemniej niz:
watek % 78 PN-P-04737:1973
9 | Odpornosé na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4 12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
Eg.swmtio, nie mniej 5-6 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy
na wode, nie mniej niz: 4-5
zabrudzenie bieli 4-5 PN-EN ISO
bawet .
aweny 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny Warunki badania
zabrudzenie bieli wetny 4.5 AlS
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Tablica H.2 (cigg dalszy)

T Jednostka Wielkos¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika wg.
13 | Odpornosé wybarwien zZmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny ° 1gglEEON4I280(:)L3
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5 '
14 | Odpornosé wybarwien zZmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli
[/czterochloroetylen/, bawetny 5 152' ;(EON5_I189%9
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 '
15 | Odpornosé wybarwien zmiana barwy i
na prasowanie na 4-5 155'\551'\1'_'250%0
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornosé wybarwien zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
suche 4 PN-EN ISO
------- 105-X12:2016-08
mokre

34
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Zatacznik |
(normatywny)

Tablica l.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

35

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 Sktad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 | Zawarto$¢ widkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % 55+ 2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe wetny
australijska, specyfikacja techniczna
sy |Woa ovezs .| penmosowaena |7 o
"~ | (welniana tasma czesana ) ywa, prana, PN-EN ISO 6938:
od obiozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna srednica widkien um 23,5 PN-IS2812%2¢:2001 %
. . L PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dtugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe potmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN 1SO 2076:
(np. Trevira 340), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Ti 2,7 dtex 03
PN-EN SO 137:
. . L, 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtokna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku Tt 191tex 2630 x 2 5640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
Odchylenie standardowe skretu
6 . : % 4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedynczej i PN-EN ISO 2061
Wspdtczynnik zmiennosci skretu 2015-09 %)
7 przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 Wspotczynnik skretu przedzy a 86.8
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 Ti, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspotczynnik zmiennosci PN-P-04625:1988 *)
10 | numeru T przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica l.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegolnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspodtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ) % 20,5
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
Odchylenie standardowe skretu o _
14 przedzy nitkowane;j % t4 PN-P-04652:1997
- . , - PN-EN ISO 2061:2015-09 *)
15 Wspo+czypn|k zmiennosci skr(_gtu__ % v PN-P-04625:1988 *)
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru 23
I 0,
17| Ty od numeru nominainego o +2 PN-EN ISO 2060:1997 PN-
przedzy nitkowanej, nie wiecej niz :
Wspétczynnik zmiennosci PNPPogféS;SlfggS %
18 |numeru T; przedzy nitkowanej, % 25 '
nie wiecej niz
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowanej procedury badan
19 ) A . % 14,7
(' na odcinkach 8 mm ), nie wigcej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: wias_m_wa_llprzedzy % 145
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’rczy_nnlk .zm|e.nnolsc.|.sﬂy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz % 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 |llos¢ zgrubier na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
s . i producenta przedz
24.2 | llos¢€ nopow na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
] PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wiékien - niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 1/1 PN-P-01701:1952

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wiasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcow w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.




Tablica |.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/0242 w kolorze granatowym

PWT 02-01:1998

T Jednostka Wielkos$¢ Metody badan
L.p. Wyszczegdlnienie miary wskaznika wg.
N PN-EN
Szerokos$¢ nie mniej niz: m 1,40 1773:2000
2 | Liczba nitek na 1l dm osnowa 929+ 9
B PN-EN
watek 1049-2:2000
220+ 19
3 |Masa liniowa PN-ISO
/m 260 + 10
9 3801:1993
powierzchniowa 2 PN-EN
g/m 181 +7 12127:2000
4 | Sita zrywajaca, nie osnhowa 550 PN-EN ISO
mniey iz 13934-1:2013
watek N 550
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa
przy maksymalnej sile, 35 PN-EN ISO
35
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa
zamoczeniu w wodzie, L5 PN-1SO
nie wiecej niz: watek % 10 7771:1994
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: . PN-ISO
stopien 4 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa PN-/P
nie mniej niz: Bl
watek % 78 04737:1973
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
stopien 4 12945-1:2002
10 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy PN-EN ISO
na swiatto, nie mniej 5-6 .
niz: 105-B02:2014
11 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na wode, nie mniej niz:
zabrudzenie bieli 4.5 PN-EN ISO
bawetny _____ 105-E01:2013
zabrudzenie bieli wetny 4.5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pranie, nie mniej PN-EN ISO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010
bawetny Warunki
zabrudzenie bieli wetny badania A1S

4-5
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Tablica I.2 (cigg dalszy)

L e Jednostka Wielkos$¢é Metody badan
.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika wa.
13 | Odpornosé wybarwien Zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: bawetny 5 1gé\l--EEol\zl1,-lzso?3
zabrudzenie bieli wetny |  stopien 5 '
14 | Odpornos¢ wybarwien Zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/czterochloroetylen/, bawetny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5
15 | Odpornosé wybarwien zZmiana barwy i
na prasowanie na 45 155'\!;51'\1_'280%0
wilgotno, zabrudzenie bieli 5 '
nie mniej niz: bawetny
16 | Odpornos$é wybarwien zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
PN-EN ISO
suche 4 105-X12:
2016-08
mokre

38
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Zatacznik J
(normatywny)

Tablica J.1 - Zestawienie wymagan technicznych oraz metod badan przedz przeznaczonych do
produkcji artykutu W - 0119/E55/226 w kolorze czarnym

39

L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 | Skiad surowcowy przedz osnowy i watku
PN-P-04604:1972
1.1 |Zawarto$¢ witdkien wetnianych % 45+ 2 PN-P-04847-01:1993
PN-P-04847-03:1993
1.2 | Zawarto$¢ wtdkien poliestrowych % 55+2 PN-EN ISO 1833-4:2017-
12
2 Parametry jakosciowe weiny
australijska, specyfikacja techniczna
s |Weis ovezs .| Donmosovsvene | oy s
"= | (wetniana tasma czesana ) ywa, prana, PN-EN ISO 6938:
od obtozen, 2015-03
barwiona w tasmie PN-EN ISO 137:
2.2 | Nominalna $rednica wtdkien um 23,5 PN ISz(ng%g;r;)()Ol %
. . L., PN-ISO 1136:2000 *)
2.3 | Srednia dlugos¢ widkna mmH 75 PN-ISO 6989:2000 *)
3 | Parametry jakosciowe widkien poliestrowych
odcinkowe wtokno | specyfikacja techniczna
poliestrowe pétmat, dostawy
3.1 | Rodzaj widkna chemicznego - typu Low pilling PN-EN ISO 2076:
(np. Trevira 340 ), 2022-04
barwione w tasmie | pN-EN SO 1973:2022-
3.2 | Nominalna masa liniowa wtdkna Tt 2,7 dtex PN ENOIgO 137
: ; 54 kA 2016-04 %)
3.3 | Srednia dtugos¢ wtdkna mm 85 PN-P-04761-08:1986 *)
Nominalna masa liniowa PN-1SO 1139:1998
4 | przedz osnowy | watku T 191ex 2630 x 25640 | b\ EN1SO 2060:1997
5 | Sredni skret przedzy pojedynczej obr/m Z 630
6 Odchylenle_ standarc_jowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy pojedyncze] PN-EN 1SO 2061
Wsp6tczynnik zmiennos$ci skretu 2015-09 %) '
7 | przedzy pojedynczej, % 6 PN-P-04625:1988 *)
nie wiecej niz
8 ngo’rczynr_\lk skretu przedzy o 868
pojedynczej
Odchylenie rzeczywistego numeru
9 T, od numeru nominalnego % -3
przedzy pojedynczej, nie wiecej +2 PN-EN ISO 2060:1997
niz PN-P-04653:1997
Wspdtczynnik zmienno$ci PN-P-04625:1988 *)
10 numeru T; przedzy pojedynczej, % 2,8

nie wiecej niz
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Tablica J.1 ( cigg dalszy)
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L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P- y 9 miary ymag i metoda badania wg
Wspdtczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy pojedynczej procedury badan
11 ; % 20,5
(' na odcinkach 8 mm ), producenta ( np. aparat
nie wiecej niz Uster Tester 3) *)
Wytrzymatos¢ wtasciwa przedzy PN-EN ISO 2062:1997
12 pojedynczej, nie mniej niz cN/tex 11,0 PN-P-04625:1988
13 | Sredni skret przedzy nitkowanej obr/m S 640
14 Odchylenie standardowe skretu % +4 PN-P-04652:1997
przedzy nitkowane; B PN-EN ISO 2061:
15 | Wspotczynnik zmiennosci skretu % 7 2015-09%)
przedzy nitkowanej, nie wigcej niz 0 PN-P-04625:1988 *)
16 V\_/spo’rczyr_mlk skretu przedzy a 125
nitkowanej
Odchylenie rzeczywistego numeru
17 | T od nhumeru nominalnego % +?é PN-EN ISO 2060:1997
s uonel e wece
-P- . *
18 | numeru T przedzy nitkowanej, % 2,5 PN-P-04625:1988)
nie wiecej niz
Wspotczynnik zmiennosci masy PN-P-04804:1976 *)
liniowej CV przedzy nitkowane;j procedury badan
19 ) A % 14,7
( na odcinkach 8 mm ), nie wiecej producenta ( np. aparat
niz Uster Tester 3) *)
20 V\/ytrzymafosc_: w’ras_c[wg.przedzy % 14,5
nitkowanej, nie mniej niz
21 Wsp_o’fczypnlk .zm|e.nno.sc.|.sHy % 12.0 .
rozciggania , nie wiecej niz PN-EN ISO 2062:2010
Wydtuzenie przy rozcigganiu, o PN-P-04653:1997
22 | nie mniej niz Yo 20 PN-P-04625:1988 *)
Wspotczynnik zmiennosci
23 | wydtuzenia przy rozcigganiu, % 12
nie wiecej niz
24 | Czystosc¢ przedzy nitkowanej, dopuszczalna liczba btedéw, nie wiecej niz
24.1 | llos¢ zgrubien na 500 m - 0.6 o )
specyfikacja techniczna
L i i producenta przedz
24.2 |1los¢ nopdw na 500 m 3.0 PN-P-04668:1980 *)
_ PN-P-06741:1976 *)
24.3 | Naloty obcych wtdkien - Niedopuszczalne
25 | Oznaczenie wg CPV 19211100-9
26 | Splot 11-nitkowy reformowany na bazie PN-P-01701:1952

splotu 2/2 Z

*) Badania uzupetniajace podstawowy zakres oceny, realizowane w ramach procedur rozjemczych.

UWAGA Dopuszcza sie zamienne stosowanie weten pochodzacych z innych rejonéw geograficznych oraz widkien
poliestrowych w nominalnych masach liniowych, wtasciwych dla asortymentu dostarczanego przez poszczegoinych
producentéw, po oznaczeniu tych parametréw surowcdw w specyfikacjach technicznych partii produkcyjnej przedzy.
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Tablica J.2 - Zestawienie wymagan i metod badan tkaniny art. W - 0119/E55/226 w kolorze

czarnym.
e Jednostka Wielkosé .
L.p. Wyszczegodlnienie miary wskaznika Metody badan wg.
Szeroko$¢ nie mniej niz: m 1,40 PN-EN 1773:2000
2 |Liczba nitek na 1l dm osnowa 556 + 22
PN-EN
watek 256 + 15 1049-2:2000
3 |Masa liniowa m 480 + 19
9 -10 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa m2 333+13 PN-EN
g -7 12127:2000
4 | Maksymalna sita, nie osnowa 1100
mniej niz: PN-EN ISO
watek N 580 13934-1:2013
5 | Wydtuzenie wzgledne |osnowa 55
przy maksymalnej sile, % PN-EN ISO
nie wiecej niz: watek 40 13934-1:2013
6 |Zmiana wymiaréw po |osnowa 15
zamoczeniu w wodzie, ' PN-ISO 7771:1994
nie wiecej niz: watek % 10
7 | Odpreznos¢ wyrobu po zmieciu, nie mniej niz: stopien 4 PN-ISO 9867:1999
8 | Odpornos¢ na miecie, |osnowa
nie % PN-/P-04737:1973
mniej niz: watek 78
9 | Odpornos$¢ na pilling, nie mniej niz: stopien 4 PN-EN ISO
13945-1:2002
OO e e bar
el ’ J 105-B02:2014
11 | Odpornosé wybarwien |zmiana barwy 4-5
na wode, nie mniej niz: PN-EN ISO
zabrudzenie bieli 4-5 105-E01:2013
baweiny
zabrudzenie bieli wetny 4-5
12 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy stopien 4.5
na pranie, nie mniej
— PN-EN I1SO
niz: zabrudzenie bieli 4.5 105-C06:2010

baweiny

zabrudzenie bieli wetny

4-5

Warunki badania
Al1S
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Tablica J.2 (cigg dalszy)
L.p. Wyszczegodlnienie Jeg]nigrs;ka v\vlgg E(r)\iskca Metody badan wg.
13 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na pot kwasny i
alkaliczny, zabrudzenie bieli
nie mniej niz: baweiny > 1(|335NEE(;\I4|§(?13
zabrudzenie bieli wetny 5 '
14 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 5
na rozpuszczalniki
organiczne zabrudzenie bieli 5 PN-EN ISO
/CZterOChloroety|en/, baWeI’ny 105-X05:1999
nie mniej niz: zabrudzenie bieli wetny 5 .
15 | Odpornos¢ wybarwien | zmiana barwy 4.5
na prasowanie na )
wilgotno zabrudzenie bieli 5 15£XE1'\1|'I.280((3)0
bawetny '
16 | Odpornos¢ wybarwien | zabrudzenie bieli
na tarcie, nie mniej niz: | bawetny
PN-EN ISO
suche 4 105-X12:2016-08
mokre
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