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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajgcych na montazu zabudowy i oktadzin
$cian wewnetrznych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczgce wykonania i odbioru Robét, ktére zostang
zrealizowane w ramach zadania — Budowa Wydziatu Komunikacji Starostwa Powiatu Wotominskiego — w zakresie wykonania i
odbioru robét polegajgcych na montazu zabudowy i oktadzin $cian wewnetrznych

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot polegajgcych na pokrywaniu $cian oktadzinami
wewnetrznymi i zewnetrznymi.

Oktadziny Scienne z ptyt HPL, okfadzin Lacobel, wedtug rzutéw projektu.

Sciany w pomieszczeniach mokrych (sanitariatach, tazienkach, , pomieszczeniach porzadkowych) wyktadane na peing wysoko$é
pomieszczen ceramikg zmywalng i szktem hartowanym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Glazura
ceramiczne szkliwione ptlytki oktadzinowe Scienne wewnetrzne (pomieszczenia mokre, sanitariaty, pomieszczenia technologiczne)

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00.00 ,Wymagania
ogolne”

1.3.2. Plyty ,, HPL” oktadzinowe z ptyt z termoutwardzalnej zywicy prasowanej

Pola na $cianach licowane taflami ptyt z termoutwardzalnej zywicy prasowanej (np.MAX INTERIOR) mocowanymi bezposrednio
do podtoza.

1.3.3. Ptyty Lacobel

Oktadziny szklane klejone za pomocg specjalistycznego kleju/ tasm do $cian wewnetrznych badz mocowane na systemowe;j
aluminiowej podkonstrukcji..

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST 00.01.00.00 ,Wymagania
ogoine”

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” . Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonania Robét oraz za ich zgodno$é z Dokumentacja Projektowsg i ST.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01.00.00 ,Wymagania ogéine” .

Zgodnie z dyspozycjami projektu architektury. Zakres wystepowania poszczegdlnych typéw wykonczen $Scian okreslono na
rzutach projektu wykonawczego architektury

Wszystkie materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢
zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

Wszystkie materiaty powinny posiadac atesty higieniczne odpowiednie dla funkcji budynku.
UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZAtOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
e SPELNIENIA TYCH SAMYCH W£SCIWOSCI TECHNICZNYCH
e  PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,
A W SZCZEGOLNOSCI SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAMIENNEGO
ROZWIAZANIA)
e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO
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2.2. Wymagania szczegé6towe dla materiatow
2.1.1. Materiaty do wykonywania

2.2. Ptyty z termoutwardzalnej zywicy prasowanej laminowane

Ptyty laminowane sg duroplastycznymi laminatami wysokocisnieniowymi (HPL=High Pressure Laminates) zgodnie z normg ON
EN 438 typ HGS. Wyrozniajg si¢ wysokg odpornoscig na $cieranie, uderzenia, zarysowania, wysoka temperature oraz
oddziatywanie chemikaliéw CIEZAR WEASCIWY: ok. 1450kg/m® GRUBOSC: 4,6,8,10 i 13mm ( £0,15mm)

FORMATY | MOZLIWE STRUKTURY POWIERZCHNI

TK G J
2140x1060 | 2800x1300 | 4100x1300
FH - Drobna struktura mtotkowa X X X
PO - Porowata X X X
MT - Matowa X X X**
TM - Matowa Gteboka X X x**
ST - Streep X
HG - Potysk x* x* xX**
FK - Drobnoziarnista X X
SF - Softfinish X
TOLERANCJA GRUBOSCI:
2,0 mm +0,2;
3,0mm £0,3;

4,0 mm % 0,3; wieksze grubosci + 5%

WELASCIWOSCI MATERIALU,

ROZSZERZALNOSC LINIOWA

Ptyty Max Compact reagujg nie tylko na zmiany temperatury, lecz przede wszystkim na zmiany wilgotno$ci w miejscu
sktadowania lub montazu. Jezeli oba czynniki oddziatujg tylko z jednej strony ptyty, to w zaleznosci od dtugosci tego
oddziatywania moze dochodzi¢ do mniejszego lub wigkszego odchylenia ptyty od powierzchni ptaskiej. Prosimy o stosowanie
naszych zalecen dotyczacych zasad magazynowania i ochrony sktadowanego materiatu oraz jego montazu. Ptyta Max Compact
kurczy sie wydzielajgc wilgo¢. Plyta Max Compact rozszerza sie wchtaniajgc wilgo¢. W trakcie projektowania i montazu

nalezy uwzgledni¢ ewentualnos¢ takiej zmiany wymiardéw liniowych ptyt. Dla Max Compact zmiana wymiaru w kierunku
wzdtuznym jest o potowe mniejsza niz w kierunku poprzecznym (kierunki ptyt w odniesieniu do formatéw fabrycznych!).
Metalowe konstrukcje no$ne zmieniajg wymiary wraz ze zmianami temperatury. Wymiary ptyt Max Compact zmieniajg sie
gtownie pod wptywem wahan wilgotnosci powietrza. W zwigzku z tym zmiany wymiardéw liniowych konstrukcji nosnej i materiatu
oktadzinowego mogg przebiegac w przeciwnych kierunkach, co wymusza przewidzenie wystarczajgcego luzu
odksztatceniowego. Do okreslenia koniecznego luzu przyjmuje sie:

Dilugosc¢ elementu = a

Szerokos¢ elementu = b a lub b (w mm) 500 = luz odksztatceniowy

ODPORNOSC NA TEMPERATURE

Ptyty Max Compact Interior sg odporne

na state oddziatywanie temperatury

do 80°C.

Narozniki ptyt frezowane.

PUNKT STALY

Punkt staty stuzy do réwnomiernego podziatu (zmniejszenia) ruchow zwigzanych ze zmiang
wymiarow liniowych piyt. Srednica otworu w plycie FunderMax Compact dla punktu statego jest
rowna $rednicy trzpienia elementu mocujgcego. W kazdej montowanej ptycie wykonuje sig
tylko jeden punkt staty, mozliwie blisko srodka ptyty. Wszystkie pozostate mocowania nalezy
wykonac¢ jako punkty ruchome.

ODSTEPY KRAWEDZIOWE

W celu zapewnienia stabilno$ci mocowania i rbwnomiernego roztozenia ptyt nalezy
bezwzglednie zachowaé zalecane odstepy elementéw mocujgcych od krawedzi ptyty. Aby
zmiany wymiaréw ptyt mogty zachodzi¢ bez przeszkod, szerokos¢ szczeliny w miejscu styku
ptyt powinna by¢ nie mniejsza niz 2 mm na kazdy metr ptyty. Stabilno$¢ obudowy
warunkowana jest rodzajem konstrukcji wsporczej oraz gruboscig zastosowanej piyty.

Grubosé AS AW
phyty
& mm 600 mm 470 mm
& mm 770 mm 620 mm
10 mm 920 mm 770 mm
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2.3. Panele dzwiekochtonne z welny szklanej grubosci 40 mm. Lico pokryte tkaning z wiékna szklanego, tyt welonem
szklanym. Krawedzie krotkie proste, dtugie sfazowane i wykornczone w sposéb umozliwiajgcy zestawianie paneli na styk (bez
stosowania profili maskujgcych styk). Panele odporne na wilgotnos¢ wzgledng powietrza do 95% przy 30°C (zgodnie z normg
ISO 4611). Materiat niepalny.

Akustyka: Klasa pochtaniania dzwieku A dla c.w.k. 40mm wg EN ISO 11654.

Wspétczynniki pochtaniania dla poszczegolnych czestotliwosci dla montazu bezposrednio na $cianie podano ponizej:

125 Hz 250 Hz 500 Hz 1 kHz 2 kHz 4 kHz

0,15 0,65 1,00 1,00 0,95 0,80

Ptyty mocowane do Sciany za pomoca systemowych profili z aluminium ekstrudowanego.

2.3. Panele z ptyt drewnopodobnych

Ptyty grubosci 13,2mm z skompresowanego gipsu i widkien celulozowych pokryte fornirem , perforowane podtuznie 5/25 .
Stopien perforacji 15%. Przed laminowaniem brzegi paneli zabezpieczone listwg brzegowa. Panele odporne na odkstatcenia

Klasa ogniowa A2. Klasa akustyczna A; gestos¢ 1250 kg/m®

Dane techniczne

Dlugosci . N

standardowe: 600, 1000, 1200, 1500, 1800, 2400 i 3000 mm

Szerokosci

standardowe: 600 mm

Ciezar pe‘}r.\ela bez 15,7 kg/m2

perforacji:

Wykonczenie 3 warstwy lakieru odpornego na dziatanie promieni UV, stopien polysku 15
Klej do forniru: Melamina — klej mocznikowy z niska zawartoscia formaldehydu

2.5. Plyty dzwiekochtonne z prasowanej welny drzewnej

Drobnoporowate ptyty grubosci 2,5cm ze sprasowanej wetny drzewnej wigzanej magnetytem. Wielkos¢ modutu 60x120cm.
Parametry plyt: op6r cieplny R= 0,21(m2°CNV) ;produkt niezapalny, ciezar 16kg/m2 z konstrukcja

2.6. Plyty lacobel ze szkta

Montaz szkfa lakierowanego to czynnos¢ wymagajgca delikatnosci. Wtasciwy montaz ma zasadnicze znaczenie, poniewaz
zapewnia:

[ [bezpieczenstwo uzytkownika koncowego — poniewaz zapobiega sttuczeniu szkta;

[l [jako$¢ szkita — poniewaz chroni lakier;

[l Lwilasciwy wyglad szkifa — poniewaz zapobiega wystapieniu cieni i réznic w kolorze spowodowanych przez powierzchnie, na
ktérej zamontowano szkto.

Montaz duzych tafli szkta Lacobel powinien by¢ wykonany przez szklarzy, natomiast mniejsze ptyty szklane moga montowaé
glazurnicy, pod warunkiem, ze przestrzegajg zalecen zawartych w niniejszej instrukcji.

2.6.1. Orientacja tafli szkta

Wiekszo$¢ odcieni lakieru nanoszonych jest izotropowo. Oznacza to, ze otrzymana powtoka nie posiada ,kierunku” ani
yorientacji’. Znaczgco usprawnia to proces montazu szkta z dwéch zasadniczych wzgledéw. Po pierwsze, mozliwe jest
wykorzystanie catej tafli, ktéra mozna rozkrawa¢ w dowolny sposéb, ograniczajgc do minimum ilo$¢ odpadéw. Po drugie, na
etapie planowania i montazu nie ma potrzeby przestrzegania okreslonego kierunku utozenia tafli.

Reguta ta nie dotyczy wybranych wersiji kolorystycznych. W ich przypadku ze wzgledu na wiasciwosci

pigmentow niezbednych do uzyskania konkretnej barwy lakieru, powtoki posiadajg $cisle okreslong orientacje, co nalezy
uwzgledni¢ na etapie planowania, obrdbki i montazu.

Do koloréw takich naleza:

Dla produktéw z linii Lacobel: Brown Starlight

2.6.2. Folie zabezpieczajace safe i safe+ do szkiel lacobel i matelac

Produkty ze szkta Lacobel wystepujg takze w wersji bezpiecznej z folig plastikowg (SAFE lub SAFE+) natozong na lakierowang
strone szkia. Folia spehia potrdjng funkcje:

1) w przypadku rozbicia szkta, odtamki pozostajg przyklejone do folii, co zapobiega skaleczeniu i uszkodzeniom.

2) chroni lakier przed zarysowaniem.

3) odcienie metaliczne montowane w wilgotnych pomieszczeniach (takich jak kuchnia i tazienka) wymagaja zastosowania folii
zabezpieczajgcej SAFE lub SAFE+.
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Pokrycia SAFE i SAFE+ sg zgodne z normami bezpieczenstwa EN12600 klasyfikacja B.

Folia SAFE + wykonana jest z materiatu PET = politereftalanu etylenu

Folia SAFE wykonana jest z materiatu PP = polipropylenu

Do przyklejania szkta SAFE lub SAFE+ na pokrycie $cian, nalezy zastosowac silikon, aktywator i dwustronng tasme klejaca.
Tabela z zalecanymi markami tych produktéw bedzie w niniejszej instrukcji dostepna poznie;.

Aby okreslié, jaki rodzaj folii zostat uzyty w posiadanym szkle (SAFE czy SAFE+), nalezy zasiegna¢ informacji u dostawcy tego
szkta.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne”.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonywania robot oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:
. szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
narzedzia lub urzadzenia do ciecia piytek,
packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-5-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,
poziomnice,
wkiadki dystansowe,
mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowywania kompozyc;ji klejgcych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podanow ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty mogag byé przewozone dowolnymi $Srodkami transportu. Urzgdzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio
przystosowane do przewozu elementdéw oktadzin kamiennych i ceramicznych. Przewozone sSrodkami transportu elementy
powinny by¢ zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych z wymaganiami
producenta. Zaleca sie¢ dostarczanie materiatéw do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem w celu unikniecia
dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

Przy transportowaniu pojedynczych elementoéw zaréwno w poziomie jak i w pionie, nalezy zwrdcic¢ uwage aby elementy podnosic
za krawedz, przez co nie nastgpi zalamanie elementu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania Robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania Robot

5.2.1. Warunki przystapienia do robét oktadzinowych.

Do roboét oktadzinowych mozna przystapi¢ po ukonczeniu robo6t ogélnobudowlanych.
Wewnatrz budynku roboty oktadzinowe mozna wykonywac¢ po:
e zakonczeniu robot tynkarskich,
e osadzeniu oscieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed zatozeniem opasek, jesli nie sg
one z kamienia,
o  catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i metalowych urzadzen sanitarnych
oraz armatury oswietleniowe;j,
e  zakonczenia podiég z materiatdw mineralnych wtacznie z cokolikiem,

Roboty oktadzinowe powinny byé wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Montowane elementy kamienne
powinny mie¢ temperature nie nizszg niz +5°C.
. Okfadzine z piaskowca wykonywaé po zakonczeniu oktadziny ceramicznej posadzek.

5.3. Montaz ptyt laminowanych ,, HPL”

Montaz plyt odbywa¢ sie powinien za pomocg rusztu aluminiowego systemowego umieszczonego na $cianach
(wypoziomowanego) pod montaz ptyt HPL (np. profile Omega). Mocowanie ptyt do stelazu za pomocg specjalistycznego kleju i
tasm dostarczonego przez producenta ptyt jako systemowy. Mocowanie niewidoczne z zewnatrz lloS¢ mocowan nie powinna
przekraczac¢ rozstawu wigkszego niz 70cm. Mocowanie systemowe uwzglednia wymog zapewnienia przeswitu pomiedzy plytg a
$ciang w celu zapewnienia przeptywu powietrza (nie mozna dopusci¢ do szczelnego zamkniecia szczeliny pomiedzy piyta a
$ciang). Dopuszcza sie wykonanie montazu ptyt poprzez klejenie do $ciany .W tym celu mozliwe jest wykorzystanie $cinkéw
ptyty(odpadéw przy przycinaniu jej w wytworni) mocowanych mechanicznie do $ciany wypoziomowanych a nastepnie
przyklejenia do nich wiasciwej ptyty. Do montazu poprzez klejenie mozna zastosowac klej Sika Tack Panel. Podczas klejenia
ptyty musza by¢ doktadnie wyczyszczone (np. preparatem Sika Cleaner 205) klejenie odbywa sie poprzez natozenie kleju na
Scinki ptyt o wymiarach min 8x10cm (nalezy odczeka¢ ok. 10min) nastepnie wykonac klejenie zasadnicze plyt poprzez
przytozenie jej do przygotowanych scinkéw. Maksymalny rozstaw $cinkéw stuzgcych do montazu ptyt klejonych powinien wynosi¢
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40x50cm (przy zachowaniu pionowej szczeliny wentylacyjnej (min. 2cm). Przerwy pomiedzy ptytami powinny zosta¢ uzupetnione
sylikonem. Szczelina przy suficie i podtodze bez sylikonu z celu prawidtowej wentylacji pomiedzy plytami a Sciang. Szeroko$¢
ptyty nie powinna przekracza¢ 125 cm.

5.4. Montaz paneli dzwigkochtonnych z welny szklanej

Montaz paneli za pomocg ceowych, systemowych profili aluminiowych ( wypoziomowanych) przykreconych do sciany co 40cm.
Mocowanie ptyt do stelazu za pomocg niewidocznych potgczen dostarczonych przez producenta ptyt jako systemowe.

5.5. Montaz paneli z ptyt drewnopodobnych

Panele mocowane do $ciany za pomocg systemowych tgcznikéw aluminiowych przykrecanych do podkonstrukc;ji (
wypoziomowanej) z tat drewnianych. Montaz do $ciany co 60cm. Wypetnienie z welny mineralnej. Panele dostarczane sg z
docelowym wykonczeniem powierzchni, dlatego nalezy obchodzi¢ sie z nimi ostroznie. Powinny by¢ chronione przed
mechanicznymi uszkodzeniami oraz dziataniem wilgoci, promieni stonecznych (istnieje niebezpieczenstwo odbarwienia forniru).

Najlepszy czas do montazu paneli to kofcowy etap prac wykonczeniowych, kiedy warunki wilgotnosci i temperatura powietrza w
pomieszczeniu maksymalnie zblizone do warunkéw eksploatacyjnych. Przed montazem pomieszczenie powinno byé ogrzane i
osuszone. Temperatura powietrza powyzej 18°C, wilgotno$¢ wzgledna 25-60%. Maksymalna wilgotnos¢ konstrukcji wsporczej
15%.

5.6. Montaz ptyt dzwigkochtonnych z prasowanej welny drzewnej

Ptyty montowane do $ciany na konstrukgji z profili aluminiowych, rozstaw elementéw mocujgcych co 60 cm, na styku z ceramikg
zamkniety profil ceowy ze stali nierdzewnej

5.7. Montaz ptyt Lacobel ze szkta

5.7.1 Przygotowanie scian (lub innej powierzchni)
Aby zapobiec uszkodzeniu lakieru na tylnej powierzchni szkta i utatwi¢ montaz, przed zamontowaniem szkta lakierowanego na
Scianie (lub innej powierzchni) zaleca sie sprawdzenie stanu $ciany (lub innej powierzchni).

5.7.2 Zapobieganie uszkodzeniu warstwy lakieru

[1 Szkito naktada¢ na czystg i suchg powierzchnie: nie montowac szkta na Scianie badz innej powierzchni, ktéra nie jest catkowtie
sucha.

[1 Zagruntowac wstepnie porowate powierzchnie podktadem gruntujgcym.

[ Zadbac o to, by lakier na tylnej powierzchni szkfa nie zostat zarysowany w trakcie montazu.

[ Upewni¢ sie, ze szkfo nie jest mokre ani ze nie zostato zanurzone w wodzie podczas przygotowania i montazu.

[1 W przypadku montazu szkta w kuchni w miejscu rerazonym na opryskanie, nalezy umiesci¢ ostone ponad powierzchnig
robocza w poblizu zrédta ciepta (tj. miedzy zrédtem ciepta — np. kuchenkg — a szktem).

5.7.3 Farba wykonczeniowa Touch-up
Mate zarysowania i uszkodzenia na stronie lakierowanej, ktére mogg powsta¢ podczas manipulacji, instalacji lub przetworstwa
szkta, mozna naprawi¢ dzieki farbie wykonczeniowej ,AGC FIX IN TU” dla wszystkich standardowych koloréw, dostepnej na

5.7.4 Utatwienie montazu
Woygtadzi¢ nieréwnosci $ciany lub podtoza. Gladka powierzchnia zapewni najlepsze przyleganie szkia.

5.7.5 Wilgotne otoczenie

Produktéw Lacobel nie nalezy nigdy zanurzaé ich w wodzie. W wilgotnym pomieszczeniu kolory metaliczne wymagajg
zastosowania folii zabezpieczajgcej SAFE lub SAFE+.

Szkto nalezy chroni¢ przed przedostawaniem sie pod sp6d wody. Nalezy zadba¢ o odpowiednig wentylacje wilgotnego
pomieszczenia, aby zapobiec osadzaniu sie wody na szkle.

5.7.6. Wyciecia specjalne

5.7.6.1 Zalecenia ogodine

Aby omina¢ ,przeszkody” w postaci gniazdek elektrycznych, krandw, rur lub uj$¢ przewoddw wentylacyjnych, wymagane jest
niekiedy wykonanie specjalnych wyciec.

Duze tafle szklane: nalezy poprosié¢ szklarza montujacego szkio o wykonanie niezbednych wycie¢ w swoim warsztacie.

Mate ptytki: otwory moze wycigé glazurnik montujgcy ptytki. Niniejszy rozdziat opisuje rézne rodzaje mozliwych wycieé i potrzebne
narzedzia.

Usilnie zaleca sie¢ stosowanie rekawic bezpieczenstwa i odpowiedniego obuwia.

Pomiary

Niezaleznie od tego, czy szkto ma format duzych tafli czy mniejszych piyt, nalezy dokonac¢ precyzyjnych pomiaréw. Wyciecia w
szkle przy rurach i gniazdkach powinny mie¢ srednice o 1 cm wiekszg od oryginalnego pomiaru.

Zalecana grubos¢

Grubos$¢ wyrobu Lacobel nalezy ustali¢ w zaleznosci od wielkosci i ksztattu tafli szkta. Do oktadzin $ciennych (tafle > 1 m?) zaleca
sie szkto grubosci 6 mm. W przypadku bardzo duzych tafli moze by¢ konieczne zastosowanie grubszego szkia.

Narzedzia

Przed rozpoczeciem prac nalezy przeczyta¢ zalecenia producenta narzedzi tngcych, by zapoznac sie ze sposobami ich uzycia.
Pracowa¢ nalezy na stabilnym stole do rozkroju szkta przykrytym matg filcowa.

Nalezy upewni¢ sie, ze stot do rozkroju nie rysuje szkta.

Krawedzie cietego szkla nalezy lekko przeciggng¢ papierem $ciernym, aby zapobiec skaleczeniu.

Podczas montazu nie nalezy zbyt mocno dociska¢ szkta wokot otworéw, aby szkto nie pekto.

5.7.6.2 Wskazowki dotyczace ciecia
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Aby dobrze Kat Grubosé¢ (mm)
przecia¢ folie w
przypadku szkta
pokrytego folig
SAFE lub SAFE
+, AGC zaleca
stosowanie
nastepujacych
tarcz do cigcia:
Tarcza do ciecia
BO 03A100M 100 3-4
BO 03A110M 110 4-5
B0 03A115M 115 5-6
Tarcza do cigcia z uchwytem plastikowym
B0 416A100M 100 3-4
B0 416A110M 110 4-5
B0 416A115M 115 5-6

Ciecie nalezy rozpoczyna¢ powoli i stopniowo zwieksza¢ docisk az do uzyskania pozgdanego cigcia.

Nalezy stosowac olej do ciecia szkta ACECUT 5503 lub réwnowazny. W celu rozkroju szkta ornamentowego, nalezy zmniejszy¢
szybkos¢ ciecia.

Odpowiednie ustawienia ciecia mogg roznic sie w zaleznosci od narzedzia i mozna je sprawdzi¢, odcinajgc prébki w formie
pasow o szerokosci 100 mm i dtugosci co najmniej 1 m. Odciete pasy powinny da¢ sie recznie odtamac.

Wyzej wymienionych tarcz do cigcia szkla mozna uzywac takze do ciecia szkla nielakierowanego niepokrytego folig
SAFE lub SAFE+.

Niniejsze zalecenia podaje sie wytacznie dla celow informacyjnych. Za przestrzeganie tych zalecen odpowiada wytacznie
uzytkownik lub klient.

5.7.7.Montaz szkta na Scianie
Szkio Lacobel mozna zamontowac¢ na $cianie na dwa sposoby:
[1 metodg przyklejania z uzyciem:

) Kkleju do glazury
L1 silikonu
[ tasmy klejgcej

[1 metodg mechaniczng polegajgca na zamocowaniu szkta za pomocg $rub, zatrzaskéw metalowych badz zamocowaniu szkta
bezposrednio w ramie.

Uwaga dotyczaca montazu szkta w rejonie narazonym na opryskanie

Szkio niehartowane moze peknaé, jesli w obrebie tego samego arkusza szkta wystepuje réznica temperatur o 30°C lub wiece;j.
Na przyktad, szkio moze pekna¢ pod wptywem zetkniecia z gorgcym naczyniem kuchennym.

W przypadku gdy kuchenka umieszczona jest w poblizu tafli szkta, najlepszym i najbezpieczniejszym sposobem, by zapobiec
peknieciu pod wptywem wysokiej temperatury, jest wstawienie listwy z innego materiatu tuz za kuchenka, do wysokos$ci naczyn
do gotowania (okoto 10 do 15 cm), tak by naczynia do gotowania nie zetknely sie ze szktem Lacobel. Te dodatkowg listwe
przewaznie wykonuje si¢ z tego samego materiatu co blat kuchenny. Inng mozliwoscia jest umieszczenie kawatka
przezroczystego szkta hartowanego przed szkiem Lacobel.

5.7.8 Sposéb przyklejania

Zalecenia ogolne

Jesli preferujemy metode klejenia, nalezy zastosowac $rodek klejacy najlepiej dopasowany do posiadanego szkta (szkto bez folii
lub z folig SAFE lub SAFE+) oraz przestrzegaé¢ zasad bezpieczenstwa wymaganych dla danego rozmiaru tafli.

Ponizej kilka zalecen:

Odpowie
Rodzaj szkla Rodzaj dni Bezpieczne

Srodka Srodek
dejacego kieja

Lacobel lub Matelac klgj do TAK{*) TAK
glazury
silikon TAK ("} NIE
tasma TAK NIE
klejaca

Lacobel lub Matelac klgj do NIE NIE

SAFE lub SAFE+ glazury
silikon TAK TAK
fasma TAK TAK
klejaca

(*) Z wyjatkiem niektérych koloréw — zob. odpowiedni rozdziat.

Uwagi

Do przyklejenia szkta Lacobel SAFE i SAFE+ mozna takze uzy¢ tasmy klejgcej. Nalezy jednak pamietaé, ze inaczej niz w
przypadku zastosowania klejéw do glazury lub silikonu, w przypadku tasmy nie da sie regulowac ustawienia przyklejonego szkia.

5.7.9 Silikon

Silikon mozna stosowa¢ zaréwno do szkfa Lacobel, jak i Matelac, w tym do wersji SAFE i SAFE+.

ZALECENIA DOTYCZACE SPOSOBU UZYCIA

[1 W celu uzyskania informacji o zgodnosci z podtozem, nalezy zawsze kierowac¢ sie zaleceniami producenta kleju. W przypadku
stosowania silikonu na wersji SAFE lub SAFE+, AGC rygorystycznie zaleca stosowanie dwustronnej tasmy klejgcej do
podtrzymania szkta w czasie wysychania silikonu
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[1 Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sie z zaleceniami dotyczacymi sposobu uzycia podanymi przez producenta
silikonu (szczegolnie dotyczacymi ilosci silikonu stosowanej na m2).

[l AGC zaleca porralowanie catej $ciany na jednolity biaty kolor, aby zapewni¢ jednolity wyglad szkta po jego montazu.

[l W przypadku montazu szkta Lacobel nalezy zawsze naktada¢ taSme dwustronng oraz klej lub silikon pionowymi pasami, aby
umozliwi¢ przeptyw powietrza miedzy tylng powierzchnig szkta lakierowanego a podtozem.

[1 W przypadku montazu szkta w jasniejszych kolorach z uzyciem silikonu i dwustronnej tasmy klejgcej, wazne, by nie dopuscic¢
do przenikania $wiatta przez boki szkia, jako ze mogtoby to spowodowa¢, ze z przodu widoczne bedg cienie w miejscach gdzie
znajdujg sie paski tasmy klejace;.

Jesli przestrzega sie powyzszych zalecen dotyczacych sposobu uzycia, $lady po silikonie widoczne przez szkfo znikng po

wyschnieciu silikonu. Czas schnigcia podany jest dla danego rodzaju silikonu (rézni sie w zaleznosci od marki produktu).
Zalecana marka silikonu* do zastosowania 7e standardowymi szklami Lacobel i Matelac

Silikon alkoksylowy FIX-IN SL, przezroczysty AGC

=

- Parasilico AM 85-1, -
Silikony oksymowe przezroczysty DL Chemicals
Silikony oksymowe Silirub 2, przezroczysty Soudal
Silikony alkoksylowe DC 817, bialy Dow Corning

5.7.10 Klej do glazury

Ten rodzaj kleju stosowa¢ mozna do szkta Lacobel, ale nie do wersji SAFE i SAFE+. Kleje do glazury dzielg sie na kleje
cementowe i dyspersyjne. Klej cementowy nalezy stosowa¢ tam, gdzie obowigzujg przepisy przeciwpozarowe. W celu uzyskania
informacji o zgodnosci z podtozem, nalezy zawsze kierowa¢ sie wskazéwkami producenta danego kleju.

ZALECENIA DOTYCZACE SPOSOBU UZYCIA

[1 Klej nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie napowierzchni klejenia i na tylnej powierzchni szkia (szczegolnie przy krawedziach).

[ Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z zaleceniami dotyczacymi sposobu uzycia podanymi przez producenta kleju
(szczegolnie dotyczgcymi ilosci kleju stosowanej na m2). Nalezy zachowac ostroznos¢ przy stosowaniu kleju do glazury do szkta
Matelac, poniewaz plam zrobionych na matowej powierzchni nie da sie potem catkowicie usungc.

5.7.11 Tasma klejaca

Standardowe wyroby szklane Lacobel mozna montowac z uzyciem tasmy klejacej. Wowczas dla zwiekszenia bezpieczenstwa
AGC zaleca stosowanie wersji SAFE lub SAFE+, szczegdlnie, gdy szkto stosowane jest jako oktadzina Scienna.

ZALECENIA DOTYCZACE SPOSOBU UZYCIA

[1 zalecasie pomalowanie catej Sciany na jednolity biaty kolor, aby zapewni¢ jednolity wyglad szkfa po jego montazu.

[ Nalezy zawsze stosowa¢ duzg ilo$¢ srodka klejacego i przestrzegaé zalecen producenta.

llos$¢ tasmy klejgcej wymagana do montazu zalezeé¢ bedzie od rodzaju uzywanej tasmy oraz od ciezaru szkta Lacobel.

Ponizsza tabela przedstawia ciezar na m2 dla szkta o nastepujgcych grubosciach:

Zaleca sie stosowanie co najmniej dziesieciu paséw tasmy o wymiarach 10 mm x 100 mm na 10 kg szkfa lakierowanego i
stosowanie raczej kilku mniejszych kawatkéw tasmy niz pojedynczych dtugich paséw (jak pokazano na powyzszym
obrazku po prawej stronie).

5.7.12 Fugi

Uszczelnienie miejsc fgczenia ptyt zapobiega dostawaniu sie wody pod spdd szkia i jest bezwzglednie konieczne w wilgotnym
otoczeniu.

Fugi powinny mie¢ grubo$¢ 3 mm.

W przypadku duzych tafli szklanych zaleca sie te same marki co marki silikonéw zalecane do montazu.
5.4.6 Montaz mechaniczny

Jesli do mocowania szkta stosujemy rame, nalezy:

[ uzy¢ klockéw i podktadek dystansowych, aby szkto nie stykato sie z ramg;

1 unika¢ stykania sie szkta Lacobel z twardymi lub tamliwymi materiatami jak metal lub porcelana.

Ten sposéb mocowania zaleca sie dla sufitéw (dla wersji SAFE oraz SAFE+).

Stosowanie metalowych zatrzaskéw i/lub srub

Jesli do mocowania szkta stosujemy metalowe zatrzaski i/lub $ruby, nalezy:

[1 umiesci¢ podktadke piankowa migdzy zatrzaskiem a szktem;

[1 unika¢ stykania sie szkla Lacobel/Matelac z twardymi lub famliwymi materiatami jak metal lub porcelana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

Inzynier moze w dowolnym czasie dokonywac¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajgcych zachowanie reziméw wymiarowych — pionu,
poziomu $cian i ich elementow, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru. Tolerancja wymiarowa
grubosci spoin na oktadzinach +/- 1mm. Tolerancje ptaszczyzn jak dla $cian murowanych wg ST 01.03 przy klasie tolerancji N2

7. OBMIAR ROBOT
1. Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robo6t podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdine”.

2. Jednostkg obmiaru jest:
Ll m? (metr kwadratowy) zamontowanej i wykonczonej powierzchni oktadziny

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych stanowi stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi
zmianami. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ peing dokumentacje powykonawczg, protokdt badan kontrolnych, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty materiatow, protokoty odbioréw dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu robdt, wykaz
stwierdzonych w trakcie wykonywania robdt niezgodnosci i dziatan korygujgcych. Zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan z wymogami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowej

Protokdt odbioru powinien zawieraé

Podsumowanie wynikéw badan

Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa
Wykaz wad ze wskazaniem sposobu ich usunigcia

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogdine”.
9.1. Cena jednostki obmiarowej dla robé6t okladzinowych obejmuje

. Dostarczenie materiatow i sprzetu
e Wykonanie zawiesi rozmierzenie i zamontowania konstrukcji podwieszania okfadzin zgodnie z Dokumentacjg
projektowg

o  Wypetnienie konstrukcji ptytami oktadzin

. Montaz elementéw wyposazenia montowanych w ptaszczyznie oktadzin

. Oczyszczenie miejsca wykonywania robét z resztek materiatow
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejsza ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy przywotane powyzej.
. PN-EN ISO 10545-7 ,Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych”

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-70/B-10100 Roboty tynkarskie. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

Praca zbiorowa: Okna. Poradnik COIB, Warszawa 1996.

Procedura badawcza ITB nr LL-25 Okna i drzwi balkonowe. Badanie infiltracji powietrza.

Procedura badawcza ITB nr LL-26 Okna i drzwi balkonowe. Badanie szczelnosci na wode opadowa.

Procedura badawcza ITB nr LL-27 Badanie sztywnosci okna na Obcigzenia réwnomiernie roztozone prostopadie do

powierzchni.

. Procedura badawcza ITB nr LL-29 Badanie sztywnosci skrzydet na obcigzenie statyczne sitg skupiong w ptaszczyznie
skrzydta.

e  Procedura badawcza ITB nr LL-31 Badanie wptywu wielokrotnego otwierania i zamykania na trwato$¢ wtasciwosci
funkcjonalnych.
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