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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych w ramach zadania
inwestycyjnego pn.:

Remont elewacji frontowej, tylnej i bocznej (prawej), docieplenie $ciany bocznej
(lewej) oraz Scian bocznych przybudowki, docieplenie stropu pod poddaszem
nieuzytkowym, wykonanie izolacji poziomej oraz remontem Kklatki schodowej
budynku mieszkalno-ustugowego przy ul. Cmentarnej 3 w Nowej Rudzie

dla zadania pn.:

»Termomodernizacja i wymiana zrdédla ciepta w budynku przy ul. Cmentarnej 3 w
Nowej Rudzie, zlokalizowanym na terenie dzialki nr 399/3, obreb 0003, Nowa Ruda 3”

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynk6w wewnetrznych w tym:

— tynki wewnetrzne cementowo-wapienne,

— lamperie z tynku Zywicznego na bazie zywicy syntetycznej

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
specyfikacja techniczng ST - 00.00.00

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$S¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”
lub PN-EN 1008:2004.

Bez przeprowadzania badan laboratoryjnych mozna kazda wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien speinia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych” lub normy PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnoSci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty odmiany 2.

3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

2.3. Cement

Cement uzywany do tynkdw musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002 Cement.
Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

2.4. Wapno

Wapno uzyte do zapraw tynkarskich musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 459-1: 2003
Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.6. Lamperie

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Na lamperie przewiduje sie tynk zywiczny na bazie zywicy syntetycznej z r6znobarwnych
kamieni o walorach tynku zmywalnego - Sto-Superlit o uziarnieniu 1,5mm

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystapieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W  nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu pierwszego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gteboko$ci 5-10mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw dwuwarstwowych.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Narzut tynkéow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Nalezy stosowal zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.10. Lamperie

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentacji projektowe;.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i spos6b obrobienia powierzchni rozréznia sie
nastepujace typy tynkéw pocienionych:
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- cyklinowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cyklina zebata o wysokosci zebéw odpowiadajacej wymiarom
najgrubszego ziarna,

- zacierane - wykonywane przez zatarcie paca lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajgcych okragte ziarna, zaglebien w ksztatcie
rowkow,

- natryskowe - wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim
lub pistoletem tynkarskim,

- wyttaczane - wykonywane przez modelowanie natoZzonej warstwy za pomoca rolki.
Grubo$¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8mm.

Przy wykonywaniu tynkoéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podioza i masy tynkarskiej, a
takze warunkoéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzegac nastepujacych zasad ogdélnych:

- mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegélnych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

- obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposdb obrobienia tynku zgodne z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodno$ci materiatu z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

- nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

- elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osgdza réwnomiernie na calym
obwodzie,

- w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

- naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywa¢ przed przystagpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na Scianach
zewnetrznych naciecia tynku SA niedozwolone - nalezy stosowa¢ odpowiednie profile
tynkarskie,

- ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej,

- przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do podtoza, w
miejscach fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu
i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je wypeini¢ odpowiednia
masa elastyczna,

- Swieze tynki zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt
intensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym
przed mrozem,

- tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.



| ST-1.06 | Tynki i oktadziny wewnetrzne 7 |

Wymagania dotyczace tynkéw pocienionych

Przyczepnos$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu sie zaprawy z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie
przyczepno$ci tynku do podtoza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepno$¢ poszczegblnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda
kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz
przyczepnos$¢ catego tynku do podtoza.

Odporno$¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miara odpornosci na uszkodzenia jest
brak wypadania kwadracikow przy badaniu miotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST.

Grubos$¢ gotowych tynkéw w zaleznos$ci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej,
sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm - z tym, Ze dla tynkéw
jednowarstwowych grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8
mm. W tynkach wielowarstwowych grubo$¢ kazdej z warstw powinna sie zawiera¢ w
granicach 1+3 mm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub miec
fakture wynikajaca z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznacza¢ sie jednolita
barwa - bez smug i plam oraz przeswitow podtoza. Powierzchnie te nie powinny pylic.
Wykwity w postaci nalotu wyKkrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, a takze zacieki majace posta¢ trwatych $ladéw oraz wykwity
plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkéw pokrytych powtoka malarska z farb wodnych Ilub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia (rozmycia)
tynku.

Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny
pionowe lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwus$cienne utworzone
przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki - jak dla tynkow
wewnetrznych kat. III wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wgtebienia na gltadko otynkowanej powierzchni, nie
wynikajace z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na

elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne skosy wyrownujgce uskoki w
ptaszczyzZnie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek
wymiarowych lub z tolerancji montazu.

Wykoniczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach

dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrobkami
blacharskimi z kapinosem.
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Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oScieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez
odciecie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przeciety i
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j.
6. KONTROLA JAKOSCI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w spos6b podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbior6w materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Wykonanie robét.

Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wykonywania poszczegélnych robot zgonie z
wytycznymi podanymi w punkcie 5 specyfikacji.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spetniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Je$li materialy nie speilniajace wymagan zostang
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
wlasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i
6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkoS¢ potracen za
obnizong jakos¢.

7. 0BMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST - 00.00. ,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ zgodnie z formularzem wyceny robét
(przedmiarem robot).

Sposdb obmierzania poszczegdlnych robot nalezy przyjmowac zgodnie z pozycjami
katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robét).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢
woda.
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8.2. Odbiodr tynkow.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III i gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci faty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego - nie wieksze niz 2Zmm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,
— poziomego - nie wieksze niz 3mm na 1m i ogdétem nie wiecej niZ 6mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajacych z podtoza, ple$ni itp.,
— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
9.1. Tynki wewnetrzne i lamperie.

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
— przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan,
— zamurowanie przebi¢,
— przygotowanie podtoza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
— osiatkowanie bruzd,
— wykonanie tynkow,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-85/B-04500 |Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.

PN-70/B-10100 |Roboty tynkowe, tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 | Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459- | Wapno budowlane.
1:2003
PN-EN Kruszywa do zaprawy.

13139:2003




