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OPIS TECHNICZNY
zamiennego projektu architektoniczno - konstrukcyjnego
informacji adresowej i ulicznej (TUIA)

1. Podstawa Opracowania
Podstawe opracowania stanowig:

e Ustalenia autorow projektu MSIT i Zespotu Konsultantow ws. dostosowania
rozwigzan architektoniczno-konstrukcyjnych informacji ulicowej i adresowej do
przyjetej i wdrozonej w ramach MSIT formy architektonicznej oznakowania
kierujgcego dla pieszych.

2. Cel opracowania

Celem niniejszego opracowania jest przedstawienie zamiennych wzoréw plastycznych
oraz zamiennych projektéw architektoniczno — konstrukcyjnych tablic adresowych i ulicznych
(TUIA). Opracowanie to powinno stanowic¢ podstawe sporzgdzenia projektu wykonawczego
(lokalizacja, architektura i konstrukcja poszczegdélnych tablic i stupkéw) informacji ulicznej
i adresowe;.

3. Zakres opracowania
Opracowanie obejmuje:

* wzory architektoniczne, przedstawiajgce tresSc¢ informacji i jej rozktad na nosnikach
informacji

e projekt architektoniczno - konstrukcyjny stupkéw i ramek tabliczek

e wytyczne materialowe i technologiczne

e wytyczne nt. wdrazania oznakowania

4. Stan istniejgcy

Obecnie ulice oznakowane sg jednostronnymi emaliowanymi i przettoczonymi
tabliczkami z nazwg ulicy. Oznakowanie ulic jest niewystarczajgce i wymaga w przypadku
istniejgcych tablic wymiany na nowe, dwustronne, wykonane w nowej technologii.
Dodatkowo, z uwagi na niewystarczajgce natezenie (zageszczenie) istniejgcej informacji
obszar miasta nalezy odpowiednio doznakowac.

Punkty adresowe oznakowane sg indywidualnie.

5. Stan projektowany
5.1. Tablice adresowe

Projekt przewiduje cztery typy tablic adresowych. Kazdy z typow zawiera dodatkowo od
dwoch do trzech podtypow. Tablice typu 1 i 2 przewidziano do stosowania w rejonie scistej
zabudowy (odlegtosc elewacji od jezdni do 7m), natomiast tablice typu 3 i 4 do stosowania
poza tym rejonem. Tablice typu 1 i 2 r0znig sie od tablic typu 3 i 4 wysokoscig uzytej
czcionki.

W obszarze strefy zabytkowej przewidziano stosowanie tablic w kolorystyce brgzowo —
z6ltej, natomiast poza nig w kolorystyce niebiesko — zZéttej.

W zaleznosci od nazwy ulicy, dlugosci numeru adresowego oraz miejsca umieszczenia
tablicy nalezy dobierac okreslony typ tablicy.
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Na tablicach adresowych nalezy przedstawic¢ informacije o:
- nazwie ulicy

- numerze adresowym

- hazwie dzielnicy

Kolorystyka oraz rodzaj czcionki, a takze szczegétowe wymiary tarcz tablic przedstawiono na
rysunkach architektonicznych.

Ramke konstrukcyjng tabliczki nalezy malowac w kolorze tta tabliczki.
5.1.1. Rozwigzania konstrukcyjno - materiatowe
Tarcza znaku

Tarcze znakow, zaprojektowano jako wykonane z jednego ptata blachy aluminiowej o
grubosci Imm umieszczanych w ocynkowanej i malowane] proszkowo stalowej ramce.
Wielkosc tarczy znaku i jej konstrukcji nosnej (ramki) zmienia sie¢ modutowo w zaleznosci od
tresci znaku. Sposob mocowania ramki nosnej zmienia sie w zaleznosci od miejsca jej

usytuowania (elewacja / ogrodzenie).

Technologia wykonania tresci znaku

Wykonanie treSci tabliczek przewidziano w technologii nadruku solwentowego
0 rozdzielczosci 720 dpi z wykorzystaniem farb rozpuszczalnikowych - tzw. solwent twardy.
Nadruk nalezy wykona¢ na folii odblaskowej 1 typu naniesionej na tarczy znaku. Po
wykonaniu nadruku lico znaku nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ lakierem lub folig ochronng
anty- UV. Wymagania dotyczgce odblaskowosci w catym okresie uzytkowania powinny
odpowiadac¢ wymaganiom stawianym znakom drogowym z trescig wykonang przy uzyciu folii
odblaskowych 1 typu.

W przypadku konieczno$ci naniesienia niewielkich zmian tresci tabliczki wyniklych w
trakcie eksploataciji dopuszcza sie, za zgodg Zamawiajacego, wykonanie ich w postaci ,fatki”
wykonanej w sposob analogiczny do tresci pierwotnej i naniesionej bez jej usuwania.

Nanoszenie folii na tarcze znakéw

Tarcze przed naklejeniem na ich powierzchnie folii odblaskowej (i ewentualnie folii
anty- UV) powinny byc¢ sktadowane razem z folig przynajmniej przez 24 godziny
w temperaturze pokojowej, ok. 20°C. Wymdg kondycjonowania tarcz znakéw razem
z odblaskowg folig podktadowg (i ewentualnie folig anty- UV) w tej samej temperaturze, w
tym samym pomieszczeniu, przed przystgpieniem do klejenia ma na celu niedopuszczenie
do wystgpienia roszenia na powierzchni elementéw po naniesieniu na nie folii, co w efekcie
spowodowatoby w krétkim czasie pojawienie sie pod folig bgbli wypelnionych wodg i
powietrzem. Tarcze po aplikacji folii powinny byc jeszcze przechowywane w temperaturze
okoto 20°C przez okres co najmniej 24 godzin.

W trakcie czynnosci zwigzanych z wykonaniem, transportem lub montazem tarcz
znakow nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecer producenta folii.

Niedopuszczalne sg jakiekolwiek pecherze, niedoklejenia lub odklejenia folii oraz
zarysowania przecinajgce catg grubos¢ folii. Inne uszkodzenia powierzchni folii mogq zostac
w trakcie odbioru pominiete jeZeli nie obnizajq trwatosci i waloréw estetycznych wyrobu.
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Konstrukcja wsporcza — ramka nosna tabliczki

Ramke nosnga tabliczki zaprojektowano z odpowiednio wyprofilowanej blachy stalowej
0 grubosci 2mm. Ramke po zespawaniu nalezy ocynkowac i pomalowac proszkowo.
Mocowanie ramki do elewacji halezy wykonac¢ za pomocg nierdzewnych tgcznikow. Dlugosc
lgcznika w murze i rodzaj jego kotwienia (kotek rozporowy, wklejany) nalezy dobra¢ w
zaleznoSci od konstrukcji muru, grubosci i stanu tynku, itp. Ramke nalezy mocowac z
uzyciem dystansowych podktadek (PCV lub metalowych, nierdzewnych) zapewniajgcych jej
odsuniecie od lica sciany o 7-10mm. Przy mocowaniu ramki na azurowym ogrodzeniu, np. z
siatki drucianej nalezy po stronie zewnetrznej (w stosunku do tabliczki) ogrodzenia
zamocowac dodatkowe ptaskowniki uniemozliwiajgce ,odczepienie sie” tabliczki w trakcie
eksploatacji.

Przygotowanie powierzchni przed cynkowaniem

Powierzchnia elementéw powinna by¢ wolna od: zawalcowan, zgorzelin, odpryskéw po
spawaniu, ostrych krawedzi, zanieczyszczern farbami, olejami, emulsjami oraz innymi
materiatami stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu, spawaniu, wierceniu itp. W
przypadku spawania elektrodg nalezy dokladnie usungc¢ otuline spawalniczg w celu
zminimalizowania wad powtoki.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej przed cynkowaniem winny byc¢ poddane
doktadnemu oczyszczeniu z rdzy i zanieczyszczen do stopnia czystosci Sa3, zgodnie z PN-
ISO 8501-1: 1996, obrébkg strumieniowgq poprzez piaskowanie.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej to 70 pm. Grubos$¢ ta zapewnia dla kategorii
odpornosci korozyjnej C3, wg. PN-EN 1SO 12944-2 (Obcigzenie korozyjne umiarkowane -
umiarkowany klimat nadmorski, atmosfera miejska o Srednim zanieczyszczeniu SO,)
ochrone o dlugosci powyzej 35 lat.

Przygotowanie powierzchni przed malowaniem

Powierzchnie przed malowaniem nalezy odtlusci¢ z fosforanowaniem zelazowym,
optukac, optuka¢ wodg DEMI. Nalezy stosowac¢ srodek do fosforanowania Zzelazowego
przeznaczony do jednoczesnego mycia i fosforanowania materiatdbw aluminiowych lub
cynkowanych. Pasywne powiloki wytworzone w trakcie tego procesu stuzg jako podkfad pod
powtoki malarskie i stanowig zabezpieczenie przed korozjg. Na powierzchni obrabianych
elementow p(z)wstaje powioka sktadajgca sie z tlenkow i fosforanéw Zelaza o grubo$ci okoto
0,4-0,8g/m~.

Malowanie

Malowa¢ nalezy metodg natrysku elektrostatycznego, dobdér dyszy pistoletu w
zaleznosci od ksztaltdw malowanego elementu oraz koniecznos$ci zachowania jednolitej
barwy elementéw. Nalezy stosowac farby przeznaczone do malowania przedmiotéw
narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych o wysokiej odpornosci na
dziatanie promieniowania UV i o odpornosci ha uderzenia co najmniej 2,5 N*m, gwarantujgce
zachowanie wiasciwosci pierwotnych przez okres min. 7 lat. Stosowac farby proszkowe
poliestrowe posiadajgce wysokg odporno$¢ w ekspozycji zewnetrznej oraz doskonate
wlasciwosci zabezpieczajgce i dekoracyjne. Czas utwardzania w piecu w zaleznosci od
rodzaju stosowanych farb. Grubos$¢ warstwy lakieru od 60 ym do 80 ym. Potpotysk.

Po ostatecznym zmontowaniu konstrukcji nalezy uzupelni¢ wszystkie ubytki powtok
malarskich powstate w trakcie transportu, skladowania i montazu.
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5.2. Tablice uliczne.

Projekt przewiduje dwa typy tablic ulicznych. Typ pierwszy zawiera cztery podtypy,
natomiast typ drugi dwa podtypy. W zaleznosci od nazwy ulicy oraz umieszczenia tablicy
nalezy dobiera¢ okreslony typ tablicy.

W obszarze strefy zabytkowej przewidziano stosowanie tablic w kolorystyce brgzowo —
Z0ltej, natomiast poza nig w kolorystyce niebiesko — Zoitej. llos¢ typow tablic wynika z
zastosowanych zasad pisowni nazw ulic, w tym uzgodniert z Zamawiajgcym.

Na tablicach ulicznych nalezy przedstawic informacje o:

- nazwie ulicy

- numerze adresowym, od ktérego lub do ktérego nastepuje wzrost numeracji
- kierunku wzrostu numeracji (za pomocg strzaiki)

- nazwie dzielnicy

Kolorystyka oraz rodzaj czcionki, a takze szczeg6towe wymiary tarcz tablic przedstawiono na
rysunkach architektonicznych.

Ramke konstrukcyjng tabliczki nalezy malowac w kolorze tla tabliczki, a jej ,ptetwe” stuzgca
do mocowania do stupka w kolorze stupka.

W strefie zabytkowej przewidziano mocowanie tablic ulicznych na tzw. ,stupkach
stylizowanych”. Stupki te majg ,glowice” maskujgce mocowanie tabliczek oraz stylizowane
podstawy nawigzujgce do zamontowanych, ozdobnych latarni ulicznych.

Poza strefg zabytkowg przewidziano mocowanie na tzw. ,stupkach ekonomicznych”.
Stupki ekonomiczne nie majg detali ozdobnych podstawy, a mocowanie tabliczek jest
widoczne. W celu wizualnego ukrycia mocowania przewidziano malowanie ptetwy mocujgce;j
w kolorze stupka (na czarno) oraz uzycie czarnych tasSm mocujgcych.

5.2.1. Rozwigzania konstrukcyjno - materiatowe

Tarcza znaku

Tarcze znakow, zaprojektowano jako wykonane z jednego (elewacyjne tablice
uliczne) lub dwoch (tablice uliczne do mocowania na stupkach lub istniejgcych konstrukcja
wsporczych) ptata /6w blachy aluminiowej o grubosci 1Imm umieszczanych w ocynkowanej i
malowanej proszkowo stalowej ramce. WielkoSc¢ tarczy znaku i jej konstrukcji nosnej (ramki)
zmienia sie modulowo w zaleznosci od tresci znaku. Spos6éb mocowania ramki nosnej
Zmienia sie w zaleznosci od miejsca jej usytuowania (elewacja, nowoprojektowany stupek
lub istniejgca konstrukcja wsporcza, np. latarnia uliczna).

Technologia wykonania tresci znaku

Wykonanie treSci tabliczek przewidziano w technologii nadruku solwentowego
0 rozdzielczosci 720 dpi z wykorzystaniem farb rozpuszczalnikowych - tzw. solwent twardy.
Nadruk nalezy wykona¢ na folii odblaskowej 1 typu naniesionej na tarczy znaku. Po
wykonaniu nadruku lico znaku nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ lakierem lub folig ochronng
anty- UV. Wymagania dotyczgce odblaskowosci w calym okresie uzytkowania powinny
odpowiada¢ wymaganiom stawianym znakom drogowym z trescig wykonang przy uzyciu folii
odblaskowych 1 typu.

W przypadku koniecznosci naniesienia niewielkich zmian tresci tabliczki wyniklych w
trakcie eksploataciji dopuszcza sie, za zgodg Zamawiajgcego, wykonanie ich w postaci ,fatki”
wykonanej w sposéb analogiczny do tresci pierwotnej i naniesionej bez jej usuwania.
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Nanoszenie folii na tarcze znakéw

Tarcze przed naklejeniem na ich powierzchnie folii odblaskowej (i ewentualnie folii
anty- UV) powinny byc¢ sktadowane razem 1z folig przynajmniej przez 24 godziny
w temperaturze pokojowej, ok. 20°C. Wymdg kondycjonowania tarcz znakéw razem
z odblaskowg folig podktadowg (i ewentualnie folig anty- UV) w tej samej temperaturze, w
tym samym pomieszczeniu, przed przystgpieniem do klejenia ma na celu niedopuszczenie
do wystgpienia roszenia na powierzchni elementéw po naniesieniu na nie folii, co w efekcie
spowodowaloby w krétkim czasie pojawienie sie pod folig bgbli wypelnionych wodg i
powietrzem. Tarcze po aplikacji folii powinny byc jeszcze przechowywane w temperaturze
okoto 20°C przez okres co najmniej 24 godzin.

W trakcie czynnosci zwigzanych z wykonaniem, transportem lub montazem tarcz
znakow nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecer producenta folii.

Niedopuszczalne sg jakiekolwiek pecherze, niedoklejenia lub odklejenia folii oraz

zarysowania przecinajgce catg grubos¢ folii. Inne uszkodzenia powierzchni folii mogq zostac
w trakcie odbioru pominiete jeZeli nie obnizajq trwatosci i waloréw estetycznych wyrobu.

Konstrukcja wsporcza — stupek uliczny, ramka nosna tabliczki

Jako nowoprojektowane konstrukcje wsporcze tablic ulicznych przewidziano
ocynkowane i malowane proszkowo stupki z rury o srednicy 70mm ze stali S235JR.
Przewidziano dwa rodzaje stupkow:

e ekonomiczny — stlupek bez dodatkowych elementéw zaslepiony od gory zaslepkag
termokurczliwg,

e stylizowanay — stupek z nalozonymi dodatkowo elementami ozdobnymi podstawy
nawigzujgcymi do zastosowanych w miescie latarni ulicznych oraz z wykonang gtowicg
maskujgcg mocowanie tabliczek.

Detale ozdobne podstawy stupka mogg by¢ wykonane w formie odlewow
aluminiowych lub Zeliwnych. Mocowanie detali ozdobnych podstawy oraz elementow gtowicy
nalezy wykonac w sposéb niewidoczny (sruba kontrujgca zagtebiana w elemencie, wklejanie,
itp.). Mocowanie musi zapewnia¢ szczelno$¢ potgczenia i nie moze uszkadzac¢ powtoki
cynkowej. Detale ozdobne nalezy malowac proszkowo w kolorze stupka.

Ramke nosnga tabliczki zaprojektowano z odpowiednio wyprofilowanej blachy stalowej
0 grubosci 3mm. Ramke po zespawaniu nalezy ocynkowac i pomalowac proszkowo.
Mocowanie tabliczek na stupkach przewidziano przy uzyciu nierdzewnych tasm
montazowych w kolorze stupka (czarny). Szerokos$¢ i nacigg tasm nalezy dobra¢ do
wielkosci mocowanej tablicy tak, aby zagwarantowac niezmienno$c¢ jej potozenia w
normalnych, przewidzianych normami warunkach uzytkowania. W przypadku mocowania
tabliczki na istniejgcej konstrukcji wsporczej, np. latarni ulicznej o srednicy lub ksztalcie nie
zapewniajgcym dostatecznego docisku tarcz do ramki nosnej nalezy miedzy stup i element
mocujgcy ramki wtozy¢ gumowy watek o Srednicy zapewniajgcej wiasciwy docisk tarcz.
Mocowanie ramki do elewacji nalezy wykonac za pomocg nierdzewnych tgcznikdw. Dlugo$c
lgcznika w murze i rodzaj jego kotwienia (kotek rozporowy, wklejany) nalezy dobra¢ w
zaleznoSci od konstrukcji muru, grubosci i stanu tynku, itp. Ramke nalezy mocowac z
uzyciem dystansowych podktadek (PCV lub metalowych, nierdzewnych) zapewniajgcych jej
odsuniecie od lica $ciany o 7-10mm.

Przygotowanie powierzchni przed cynkowaniem

Powierzchnia elementéw powinna by¢ wolna od: zawalcowan, zgorzelin, odpryskéw po
spawaniu, ostrych krawedzi, zanieczyszczern farbami, olejami, emulsjami oraz innymi
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materiatami stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu, spawaniu, wierceniu itp. W
przypadku spawania elektrodg nalezy dokladnie usungc¢ otuline spawalniczg w celu
zminimalizowania wad powtoki.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej przed cynkowaniem winny byc¢ poddane
doktadnemu oczyszczeniu z rdzy i zanieczyszczen do stopnia czystosci Sa3, zgodnie z PN-
ISO 8501-1: 1996, obrébkg strumieniowq poprzez piaskowanie.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej to 70 pm. Grubos$¢ ta zapewnia dla kategorii
odpornosci korozyjnej C3, wg. PN-EN 1SO 12944-2 (Obcigzenie korozyjne umiarkowane -
umiarkowany klimat nadmorski, atmosfera miejska o Srednim zanieczyszczeniu SO,)
ochrone o dlugosci powyzej 35 lat.

Przygotowanie powierzchni przed malowaniem

Powierzchnie przed malowaniem nalezy odtluscic
z fosforanowaniem zelazowym, optukac, optukac¢ wodg DEMI. Nalezy stosowac $rodek do
fosforanowania Zelazowego przeznaczony do jednoczesnego mycia

i fosforanowania materiatbw aluminiowych lub cynkowanych. Pasywne powloki wytworzone
w trakcie tego procesu stuzg jako podkiad pod powtoki malarskie i stanowig zabezpieczenie
przed korozjg. Na powierzchni obrabianych elementéw powstaje powtoka skladajgca sie z
tlenkow i fosforanéw zelaza o grubosci okoto 0,4 — 0,8 g/m?.

Malowanie

Malowa¢ nalezy metodg natrysku elektrostatycznego, dobdér dyszy pistoletu w
zaleznos$ci od ksztaltbw malowanego elementu oraz koniecznosci zachowania jednolitej
barwy elementéw. Nalezy stosowac farby przeznaczone do malowania przedmiotéw
narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych o wysokiej odpornosci na
dziatanie promieniowania UV i o odpornosci ha uderzenia co najmniej 2,5 N*m, gwarantujgce
zachowanie wiasciwosci pierwotnych przez okres min. 7 lat. Stosowac farby proszkowe
poliestrowe posiadajgce wysokg odporno$¢ w ekspozycji zewnetrznej oraz doskonate
wlasciwosci zabezpieczajgce i dekoracyjne. Czas utwardzania w piecu w zaleznosci od
rodzaju stosowanych farb. Grubos$¢ warstwy lakieru od 60 ym do 80 ym. Potpotysk.

Po ostatecznym zmontowaniu konstrukcji nalezy uzupelni¢ wszystkie ubytki powtok
malarskich powstate w trakcie transportu, skladowania i montazu.

Fundamenty

Posadowienie stupka ulicznego przewidziano przy pomocy prefabrykowanego
Zelbetowego elementu oporowego mocowanego w sposob rozbieralny do trzonu stupka. Z
uwagi na oporowy charakter pracy fundamentu bardzo istotne jest staranne zageszczenie
gruntu  zasypowego — do 1s=0,95. Jako zasypki mozna uzy¢ gruntu
z wykopu pod warunkiem, Ze moZliwe jest jego zageszczenie do ww. stopnia zageszczenia.
W przeciwnym wypadku nalezy jako zasypki uzy¢ mieszanki zwirowo-piaskowej.

6. Gwarancje i zabezpieczenia

Na gotowy wyrdb wykonawca udzieli min. 7 letniej gwarancji. Jako swoiste
zabezpieczenie przed kradziezg tarcze znaku nalezy oznakowac w sposoéb trwaty za pomocg
tzw. ,suchego stempla” — tloczenie tylnej strony tarczy bez widocznych przettoczen od strony
lica lub przy wykorzystaniu technologii laserowej (w tym przypadku mozna dodatkowo
wykonac jeszcze oznakowanie w wewnetrznej warstwie biatej folii odblaskowej).
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7. Uwagi koncowe

- Wszystkie materialy, polwyroby i wyroby uzyte do produkcji i montazu znakéw, tarcz,
tresci, konstrukcji wsporczych, fundamentow muszg posiada¢ odpowiednie atesty,
potwierdzajqce ich jako$¢, aprobaty techniczne lub certyfikaty obowigzujgce dla danej
grupy wyrobow i odpowiadac obowigzujgcym normom polskim i przepisom prawa.

- Na wykonane oznakowanie powinna zostac udzielona przez Wykonawce prac gwarancja
na co najmniej 3 lata.

- W celu dokonania testu optycznego, dla ustalonej z Zamawiajgcym lokalizacji, jeszcze
przed przystgpieniem do seryjnej produkcji, wykonac nalezy prototyp nosnika. Prototyp
zmontowac w miejscu jego docelowego funkcjonowania.

- Po zakoriczeniu montazu kazdego nosnika informacji nalezy sporzadzi¢ dokumentacje
fotograficzng wykonanego oznakowania i przekazac¢ jg Zamawiajgcemu.

8. Wdrazanie oznakowania.

Wdrazanie oznakowania ulicznego zaleca sie wykonywac kolejnymi dzielnicami. Wdrazanie

oznakowania adresowego zaleca sie rozpoczg¢ od oznakowania obiektéw pozostajgcych we

wiadaniu i pod zarzgdem miasta (dziatanie takie moze zachecic innych zarzgdcéw/wiascicieli

nieruchomosci do dostosowania swojego oznakowania adresowego do systemu).

Przed rozpoczeciem realizacji zadania, z uwagi na jego skale oraz niepowtarzalnosc kazdej

Z tablic, nalezy sporzadzi¢ projekt wykonawczy oznakowania ulic i punktéw adresowych.

Projekt ten powinien zawierac:

- wskazanie lokalizacyjne tablicy (np. na mapie w skali 1:10000 i fotografii cyfrowej,
precyzujgcej miejsce zlokalizowania tabliczki bgdz stupka z tabliczkg)

- rysunki architektoniczne kazdej z tablic

Zaleca sie, aby w trakcie realizacji ww. projektu przygotowa¢ dodatkowo aplikacje

komputerowg umoZliwiajgcg zarzgdzanie calym systemem oznakowania ulic, punktow

adresowych, jak rowniez oznakowania MSIT. Ww. aplikacja stanowitaby jednoczesnie

archiwum przygotowanej uprzednio dokumentacii.

Projektowat:
mgr inz. Pawet Marek

mgr inz. Wojciech Korzeniewski



