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PRZEDMIOT WARUNKOW TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych jest dzianina podszewkowa w kolorach khaki,
stalowym, granatowym i czarnym przeznaczona na obtozenie widknin puszystych stosowanych
w ukladach ocieplajacych oraz w kieszeniach umundurowania.

ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowia podstawe do kontroli 1 odbioru jako$ciowego dzianiny.

WYMAGANIA TECHNICZNE

1 :‘,‘llcjg‘(}v :pr;:vcowy 1 masa liniowa przedzy PA 6 33 dtex £9 — 58,6 %
J> PA 6 40 dtex f9— 41,4 %
' kolumienki 130+ 7
2 |Scistos¢ na 1 dm p—
4 265+ 13
3 | Splot: dzianina kolumienkowa aksamitno — trykotowa
4 Charakterystyka wykonczenia: pranie, stabilizacja, barwienie, apretura
antyelektrostatyczna.

Zatwierdzone dnia 4.07.2002 r.

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zmiany wynikajgce
z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 6/2022 z dnia 26.10.2022 r.

Za zgodnos¢ z obowiazujacymi WT 6275/AN/165
wraz z wprowadzonymi Kartami Zmian

na dzien 26.10.2022 r. 7
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artykut 6275/AN/165
WYMAGANIA UZYTKOWE
A Jednostka | Wielkos¢ S
Lp. Wyszczegdlnienie miary wskaznika Kontrola jakosci wg
1 | Szerokos¢ V) m 1,65+0,05 | PN-EN 1773:2000
liniowa g/m 116 £7 PN-P-04613:
2 | Masa - - '
powierzchniowa g/ m? 70+5 1997
PN-EN ISO 9073-
5:2008 lub
3 | Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, nie mniej niz: N 300 Procedura Badawcza
PBW-8 edycja 1
z dnia 17.02.2010
PN-EN ISO
Zms o kierunek wzdtuzny 3 5077:2011
o | e it o
’ kierunek poprzeczny 3 6330:20142Nr|Jrocedura
5 Zmiana wymiardw po kierunek wzdtuzny o 3 PN-P-04624:
prasowaniu, nie wigcej niz: | kierunek poprzeczny 0 3 1974
6 | Stopien odpornosci wybarwien dla dzianiny barwionej, nie mniej niz:
zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
. o T 105-C06:2010
6.1 | Pranie w temperaturze 40°C | zabrudzenie bieli poliamidu stop. 3-4 Warunki badania
zabrudzenie bieli bawelny 3-4 AlS
zmiana barwy 4
Rozpuszczalniki organiczne TR PN-EN ISO 105-
6.2 IPER/ zabrudzenie bieli poliamidu stop. 4 %05:1999
zabrudzenie bieli bawelny 4
zmiana barwy 4
S . USRI TIN - PN-EN ISO 105-
6.3 | Pot kwasny i alkaliczny zabrudzenie bieli poliamidu stop. 3-4 £04:2013
zabrudzenie bieli bawelny 3-4
. . C PN-EN ISO
6.4 | Tarcie suche i mokre zabrudzenie bieli bawelny stop. 3-4 105-X12:2016-08
7 | Bezpieczenstwo Wyrobu Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skladu
zwiazkow chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla
uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielko$ci oraz procedury badawcze zostaty
okreSlone przez Miedzynarodowe  Stowarzyszenie na Rzecz Badan
i Rozwoju Ekologii Wyrobow Wiokienniczych w dokumencie normatywnym
OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu I1.
Zakres niezbednych badan przedstawiono ponizej w Tabeli. Dokumentami
potwierdzajacymi zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny
by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium posiadajagcym akredytacje OiB.
W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan
w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.
Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli
posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO —
TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow II).
7.1 ) PN-EN ISO
Odczyn pH pH 4,0+17,5 3071:2020-12
7.2 | Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego si¢ formaldehydu, PN-EN 1SO 14184-
L mg/kg 75 :
nie wigcej niz: 1:2011
7.3 | Zawarto$¢ amin odszczepianych
z barwnikow azowych w warunkach redukcyjnych, mag/kg 20 PN Ell.\lzé)Sl(;_cl)j%Z
nie wiecej niz: '

D Dopuszcza si¢ wytwarzanie dzianin o innych szerokosciach z zachowaniem obowigzujacych norm przedmiotowych
od warunkiem kazdorazowego uzgodnienia zmian mi¢dzy producentem i odbiorca.
p g0 uzg edzy p q




