Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

ST-09 - Obrébki blacharskie

Klasyfikacja robot wg. Wspolnego Stownika Zaméwien:
45260000 Obrobki blacharskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonywania i
odbioru obrébek blacharskich wg zakresu okreslonego projektem wykonawczym: ,,Termomodernizacja
budynku biurowego przy ul. Biatostockiej 5 w Wality Stacja” dz. nr 1142/19, obreb ewid.: 008, jedn. ewid.:
Grodek.

1.2 Zakres stosowania SST
Zgodnie z ST-00

1.3. Zakres robét objetych SST
Zgodnie z ST-00

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

prawidtowe wykonanie obrébek blacharskich
cokotdw,
deski podokiennej
parapetow
1.4. Podstawowe pojecia
Zgodnie z ST-00
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Zgodnie z ST-00
1.6. Roboty tymczasowe i towarzyszace

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszystkich robét nie wymienionych, a ktére sg niezbedne
do kompletnego wykonania robét malarskich objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng i

przewidzianych do wykonania w ramach dokumentac;ji projektowej



2. Materialy
Zgodnie z ST-00

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania obrobek blacharskich powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach
technicznych itp.)

Blacha stalowa powlekana gr. 0.55mm, zgodnie z normg PN-EN 10327.
3. Sprzet
Zgodnie z ST-00

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosc
materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska..

4. Transport

Transport elementéw obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi

srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego
dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych paséw na placu
budowy nalezy unikaé bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokra folig, zapewni¢
réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unika¢ nalezy:

- przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposéb uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,

- przekroczenia punktu rosy,

- skfadowania na wilgotnym podtozu,

- transportowania lub skladowania materiatu na wilgotnych paletach,

- zbyt ciasnego ukfadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

tadunek w czasie transportu musi by¢ unieruchomiony. Zaleca sie, by tadunek i roztadunek byt
przeprowadzany recznie, a w przypadku stosowania sprzetu mechanicznego nie wolno dopuscié¢

do miejscowego zgniatania elementdéw i ich rzucania.

5. Wykonanie robét
Zgodnie z ST-00

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-
cynkowg, aluminiowa, organiczng, wielowarstwowg uktadane na ciggtym podtozu powinny spetniac
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny byc takie, by nizsze,
ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji. Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw.,

uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢é wymagania normy PN-EN 505:2002.



Obraobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywac

na oblodzonych podtozach.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogoélne
Zgodnie z ST-00

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadajg:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg

techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyzej, oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego
wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania obrébek blacharskich powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene
wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowos$ci wykonania,

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cietych.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania
takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwoéw do okapu, odchylenia rgbkéw lub
zwojow od linii prostej itp.

Sprawdzenie umocowania i tgczenia arkuszy polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania

arkuszy sg wykonane zgodnie z normg i instrukcjg montazu wybranego producenta.



7. Obmiar robét
Zgodnie z ST-00
8. Odbior robét
Zgodnie z ST-00
9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z ST-00
10. Przepisy zwigzane

10.1. PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

10.2. PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

10.3 PN-EN 10327 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposéb ciggty do

obrobki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy



