Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

ST- 08 — Roboty izolacyjne i ktadzenie terakoty

Klasyfikacja robot wg. Wspoélnego Stownika Zamoéwien:
45320000-6 Roboty izolacyjne

45431100-8 Ktadzenie terakoty

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonywania i
odbioru robét izolacyjnych oraz ktadzenia ptytek gresowych wg zakresu okreslonego projektem
wykonawczym: ,,Termomodernizacja budynku biurowego przy ul. Biatostockiej 5 w Wality Stacja” dz. nr
1142/19, obreb ewid.: 008, jedn. ewid.: Grédek.

1.2 Zakres stosowania SST
Zgodnie z ST-00

1.3. Zakres robét objetych SST
Zgodnie z ST-00

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

prawidtowe wykonanie prac izolacyjnych i posadzkowych:
wykonanie izolacji podptytkowych,
wykonanie posadzek podestéow schodowych z ptytek gresowych
wykonanie posadzek z ptytek gresowych z cokolikami w pomieszczeniu
1.4. Podstawowe pojecia
Zgodnie z ST-00
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Zgodnie z ST-00
1.6. Roboty tymczasowe i towarzyszace

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszystkich robo6t nie wymienionych, a ktére sg niezbedne
do kompletnego wykonania robét malarskich objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng i

przewidzianych do wykonania w ramach dokumentac;ji projektowej



2. Materialy
Zgodnie z ST-00

Wszystkie materiaty zastosowane do wykonania kompleksowej hydroizolacji podestow schodowych i
wykonania oktadziny ceramicznej powinny by¢ rozwigzaniami systemowymi i powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach
technicznych itp.)

2.1. Warstwa wyréwnawcza
2.4. Elastyczne szlamy (mikrozaprawy) uszczelniajgce

Zestawienie najwazniejszych wtasciwosci technicznych wyrobdéw przeznaczonych do wykonywania
elastycznych powtok hydroizolacyjnych wykonywanych z materiatdbw zawierajgcych cement wg ZUAT-
15/1V.13/2002

2.5.Zaprawy klejace

Do przyklejania wyktadzin ceramicznych stosuje sie kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002 Kleje do
ptytek. Definicje i wymagania techniczne — ktorych odksztatcalno$é poprzeczng wg PN-EN 12002:2005
Wymagania techniczne wg PN-EN 12004:2002 i PN-EN 12002:2005

2.6.Cementowa zaprawa spoinujaca
Wymagania w stosunku do zapraw spoinujgcych wg PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek
2.7.Elastyczna masa do wypetnien dylatacji

Do wypetnienia szczelin dylatacyjnych w wyktadzinie ceramicznej stosuje sie elastyczne kity (masy) na
bazie wielosiarczkéw (tiokoli), poliuretanéw lub silikonéw. Nalezy stosowaé kity konstrukcyjne typu F wg
PN-EN ISO 11600:2004

2.8.0ktadziny ceramiczne

Na podestach stosowa¢ mozna ptytki ceramiczne zgodne z PN-EN 14111:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne
— Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie, mrozoodporne wg PN-EN ISO 10545-12:1999
Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci. W praktyce najlepiej sprawdzajg sie ptytki
prasowane grupy Bla oraz Blb (te ostatnie zazwyczaj cechujg sie nasigkliwoscig na poziomie 2%) jak
rowniez ptytki ciggnione o nasigkliwosci nie przekraczajgcej 3+4%. Ptytki gresowe cechujg sie
nasigkliwoscig na poziomie nie przekraczajgcym 0,5%, mozna je wiec uzna¢ ze sg mrozoodporne w
Swietle PN-EN I1SO 10545-12:1999. Pozostate wymogi takie jak klasa $cieralnosci, odpornosé na

Scieranie wgtebne, antyposlizgowos$¢ itp. okresla dokumentacja techniczna.
2.9. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
“Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.



2.10. Pozostate materiaty

Wymagania stawiane pozostatym sktadnikom systemu takim jak tasmy uszczelniajgce, specjalne
gruntowniki, preparaty (zaprawy) do wykonywania warstwy sczepnej, zaprawy do zakotwien i mocowan,
modyfikatory polimerowe itp. okreslajg SST producentéw systemu uszczelnien balkonéw. Wymogi
stawiane pozostatym materiatom (np. obrébki blacharskie, balustrady itp.) jak réwniez materiatom
przygotowywanym na placu budowy okreslajg dokumentacja projektowa oraz 12 SST zastosowanych

materiatow.
2.11. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do wykonywania uszczelnien podestéw

Wyroby do wykonywania hydroizolacji i wyktadzin balkonéw mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki: — sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i w niniejszej specyfikacji technicznej, — sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach, — sg
oznakowane w sposob umozliwiajgcy petng identyfikacje, — spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane
odpowiednimi dokumentami odniesienia, — producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z
ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, karty techniczne wyrobéw lub zalecenia
producentéw dotyczgce stosowania wyrobow, — niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty
pomocnicze, w zakresie wynikajagcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11
stycznia 2001 r., posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego, — opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do
niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia
2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych, —
spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakonczenia prac powinien
sie kohczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdéw). Niedopuszczalne jest stosowanie do prac hydroizolacyjnych i wyktadzinowych

materiatéw nieznanego pochodzenia.

3. Sprzet

Zgodnie z ST-00

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.
4. Transport

Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w

transporcie kolejowym lub drogowym.
5. Wykonanie robét

Zgodnie z ST-00



Powtoka hydroizolacyjna moze by¢ uktadana bezposrednio na ptycie konstrukcyjnej podestu (wykonane;j
z odpowiednim spadkiem) lub na warstwie spadkowej wykonanej jako jastrych zespolony z ptytg
konstrukcyjng podestu. Spadek podestu nie powinien by¢ mniejszy niz 1,5-2%. Podloze musi by¢ réwne,
bez ostrych krawedzi i nierownosci, wystajgcych wtrgcen itp. Przed naktadaniem elastycznego szlamu
podtoze nalezy wysyci¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego. Nawilzanie podioza, zwtaszcza w okresach
letnich, przy relatywnie wysokiej temperaturze otoczenia, zaleca sie przeprowadzaé w dwdéch etapach,
pierwsze na kilka-kilkanascie godzin przed aplikacja, i drugie, bezposrednio przed nakfadaniem szlamu.
Lekkie zwilzenie podtoza bezposrednio przed aplikacjg nie jest wystarczajgce. Pierwszg warstwe nalezy
starannie wetrze¢ (zazwyczaj twardg szczotkg) w przygotowane podioze. Nastepng warstwe naktada sie
zgodnie ze wskazéwkami producenta (np. paca, szczotkg). W jednym przejsciu nie wolno nakfada¢
warstwy grubszej niz 1 mm. Nastepng warstwe mozna naktadac gdy tylko poprzednia zwigzata na tyle,
ze nie ulegnie uszkodzeniu. Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w karcie
technicznej. Zazwyczaj mozliwe jest naktadanie kolejnej warstwy szlamu juz po kilku-kilkunastu
godzinach, jednak w zaleznosci od warunkoéw cieplno-wilgotno$ciowych czas ten moze ulec zmianie.
Przy naktadaniu kolejnej warstwy nie pracowac¢ w sposéb mogacy uszkodzi¢ juz natozong warstwe (np.
niewtasciwe obuwie). Wszelkie zanieczyszczenia miedzywarstwowe (pyh, kurz np. z brudnego obuwia,
itp.) wptywajg na znaczne pogorszenie przyczepnosci, co moze skutkowaé pdzniejszymi problemami ze
szczelnoscig. Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpocza¢ po dostatecznym zwigzaniu lub
wyschnieciu warstwy hydroizolacji. Czas ten jest zawsze podawany przez producenta systemu.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢, szerokos¢ spoin oraz uktad 13
dylatacji. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentaciji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Oktadzine ceramiczng uktada
sie na petne podparcie, na warstwie zaprawy klejgcej o grubosci nie przekraczajgcej 5 mm metodg pacy
zgbkowanej lub metodg narzucania przy stosowaniu kleju dedykowanego okfadzinom podtogowym, lub
metodg narzucania i rozprowadzania (przy stosowaniu kleju do oktadzin podtogowych i sciennych.
Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni pod ptytka. Prawidlowo wykonana okfadzina

powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy

oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej

przyczepnos$E) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,
grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
powierzchnia okfadziny powinna mie¢ wykonstruowany spadek,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny (mierzone tatg diugosci 2 m)
nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci powierzchni oktadziny,

spoiny na catej diugosci i szerokosci muszg byé wypetnione zaprawg do spoinowania,



dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci
1 mi 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i

odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac hydroizolacynych i oktadzinowych podestow nalezy
przeprowadzi¢ kontrole jakosci i badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét
oraz kontrole przygotowania podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki, zaprawy klejgce i spoinujace,
materiaty hydroizolacyjne jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentaciji projektowej
7. Obmiar robét

Zgodnie z ST-00

8. Odbior robét

Zgodnie z ST-00

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z ST-00

10. Przepisy zwigzane

10.1. PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —

Wiasciwosci i wymagania.

10.2. PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Czes$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

10.3. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-
1:2003/A2:2006 Beton — Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

10.4. PN-EN 12004:2002, PN-EN 2004:2002/A1:2003 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

10.5. PN-EN 12002:2005, PN-EN 12002:2005/Ap1:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia

poprzecznego cementowych klejow i zapraw do 14 spoinowania.
10.6. PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

10.7. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.8. PN-EN 13139:2003, PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

10.9. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw

powszechnego uzytku.



10.10 PN-EN 1542:2000Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

10.11. PN-EN 14411:2007(U) Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i

znakowanie.



