Szczegotowa Specyfikacja Techniczna

ST- 03 Izolacje przeciwwilgociowe

Klasyfikacja robot wg. Wspoélnego Stownika Zamoéwien:
CPV: 45320000-6 - Roboty izolacyjne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonywania i
odbioru robét izolacyjnych wg zakresu okreslonego projektem wykonawczym: ,,Termomodernizacja
budynku biurowego przy ul. Biatostockiej 5 w Wality Stacja” dz. nr 1142/19, obreb ewid.: 008, jedn. ewid.:
Groédek.

1.2 Zakres stosowania SST
Zgodnie z ST-00

1.3 Zakres robét objetych SST
Zgodnie z ST-00

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét izolacyjnych zgodnie z projektem technicznym. W ramach budowy planuje sie

nastepujgce roboty:
izolacja pionowa fundamentéw — jedna warstwa bezspoinowej masy uszczelniajgcej gr. 5mm
izolacja pionowa — folia kubetkowa

1.4 Podstawowe pojecia

Zgodnie z ST-00

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Zgodnie z ST-00

1.6. Roboty tymczasowe i towarzyszace

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszystkich rob6t nie wymienionych, a ktére sg niezbedne
do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg Specyfikacjg Techniczng i przewidzianych do

wykonania w ramach dokumentacji projektowe;j.
2. Materialy

Zgodnie z ST-00



2.1. Izolacja pionowa fundamentéw
Grunt

Wysokiej jakosci preparat gruntujgcy produkowanym przy uzyciu asfaltu modyfikowanego SBS o
niewielkiej lepkosci, doskonatej wydajnosci, wysokiej penetracji podtoza oraz krétkim czasie wysychania
(ponizej 2,5 godziny) Zuzycie od 0,1 (stal) do 0,25 (beton) I/m2 dla jednej warstwy w zalezno$ci od stanu

i rodzaju podtoza i temperatury aplikaciji.

Bitumiczna izolacja grubowarstwowa

Wysokiej jakosci dwusktadnikowy produkt bitumiczny zapewniajgcy wysokg odpornos¢ na przenikanie
wody. Charakteryzujgcy sie wczesng odpornoscig na deszcz i wygodng obrébka dzieki wypetnieniu
polistyrenowemu, elastyczny. Nie zawiera rozpuszczalnikéw, nie wydziela oparéw szkodliwych dla

srodowiska oraz zdrowia uzytkownikéw. Odporny na procesy starzenia, trwata ochrona takze po latach.

Folia kubetkowa gr. min. 0,2 mm

Folia kubetkowa wykonana z polietylenu wysokiej gestosci (PEHD), wysokos¢ wyttoczen min8mm

odpornosé na Sciskanie do 450 KN/m grubos¢ min. 0,5mm.
3. Sprzet

Zgodnie z ST-00

4. Transport

Zgodnie z ST-00

5. Wykonanie robét

Zgodnie z ST-00

5.1. Przygotowanie podtoza

Obrdobke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Mleczko cementowe, resztki
zaprawy i inne obnizajgce przyczepnos¢ czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za pomoca
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowag
wyréwnac zaprawg cementowa, a nastepnie przetrzec¢, ale nie wygtadzac¢. Podtoze musi by¢ nie
zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakow i rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych
zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowac (zukosowac) zas naroza odpowiednio zaokragli¢. Do
tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokrgglenia powinien
wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykonaé z zaprawy cementowej lub zastosowacd

prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.
5.2. Hydroizolacja bitumiczng masa

Prace nalezy wykonywac¢ wytagcznie przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze min. +5°C. Podioze



nalezy wstepnie oczyscic¢ z zanieczyszczen i nieréwnosci oraz dokonaé naprawy zniszczonych
fragmentéw pokrycia w tradycyjny sposéb. Do mieszania powtoki bitumicznej nalezy stosowac
urzadzenie mieszajgce (min. 500-700 obr./min.) z odpowiednim mieszadtem topatkowym. W pierwszej
kolejnosci nalezy jednokrotnie krétko przemieszaé skfadniki bitumiczne, a nastepnie dodac proszek i
catos¢ wymieszac, az do uzyskania jednorodnej, bezgrudkowej masy. Czas mieszania wynosi ok. 3 min
Przed potozeniem warstw zasadniczych podtoze nalezy zagruntowaé przy uzyciu gruntu rozciehczonego
wodg w stosunku 1:5. Na powtoki hydroizolacyjne nalezy stosowa¢ co najmniej dwie warstwy masy.
Mase nalezy nanies¢ gtadkg pacg w min. 2 przejsciach roboczych (warstwach). Przy tym powtoka
pokrywajgca catg powierzchnie moze stanowic pierwszg warstwe. Aby osiggng¢ rownomierng grubosc
warstwy, natozong powtoke nalezy doktadnie rozprowadzi¢ pacg zebatg o odpowiedniej wielkosci, a
nastepnie jej ptaskg strong wygtadzic¢, uzyskujgc zwartg powierzchnie. Aplikacja odbywa sie metodg
Swieze na swieze.

5.3. Izolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegrod budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza. Folia paroprzepuszczalna
petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem.
Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotnosé
wewnatrz przegréd budowlanych. 1zolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje zaprojektowane zostaty jako
jedno lub dwuwarstwowe. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni bez
pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu
wod. Szczelnos¢ uktadow zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddéw sgsiednich arkuszy folii tadma
uszczelniajgca i obustronnie klejacg. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie
arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementow okalajgcych tasma klejaca aluminiowa.

Uszkodzenia folii mozna naprawia¢ stosujgc taty z zastosowanej folii klejone tasma dwustronna.
6. Kontrola jakosci robot
Zgodnie z ST-00

6.1.Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

réwnorzednym dokumentem.

6.2.Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich

jakosc¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

6.3.0dbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym

przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

6.4.Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg



wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

7. Obmiar robét

Zgodnie z ST-00

Jednostkg obmiarowg jest: [ m? ] — powierzchni izolowanych

8. Odbior robot

Zgodnie z ST-00

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie z ST-00

10. Przepisy zwigzane

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie.

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym

rozcigganiu.

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu

mechanicznego.

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki ZUAT-15/1V.08
Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

Instrukcje producenta



