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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z Przebudowa elewacji (montaz dodatkowego okna) oraz remont
pomieszczenia do ¢wiczen korekcyjnych w Szkole Podstawowej nr 16 im. Mikotaja Kopernika
w Ptocku potudniowej Szkoty Podstawowej nr 16 im. Mikotaja Kopernika w Plocku w
zakresie montazu dodatkowego okna.

1.2 PODSTAWY OPRACOWANIA

2.1 Umowa z inwestorem



2.2 Przepisy i normatywy projektowania.

1.3 DANE OGOLNE

Wymagania og6lne dotyczace robot

Niniejsza Specyfikacja Techniczna obejmuje wymagania ogélne dla robét budowlanych.
Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, materialéw, sprzgtu, narzedzi, transportu i
dostaw, niezbednych do wykonania robdt objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, ST oraz
wskazéwkami Inspektora Nadzoru.

Przed ostatecznym odbiorem rob6t Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegly teren,
dokona rozliczenia z Inwestorem za zuzyte media.

1.2 Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastgpujaco:

Roboty budowlane — procesy produkcyjne wystepujace w budownictwie, w wyniku ktérych

powstaje obiekt budowlany lub jego czg$¢, nastgpuje jego odbudowa, rekonstrukcja,
przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez dotyczace

sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych

z prowadzeniem budowy.

Przedmiar Robét — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych robdt, obliczenie i

podanie ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych, wskazanie podstaw do ustalenia
szczegdlowego opisu robot lub szczegbtowy opis robdt obejmujacy wyszczegdlnienie i opis
czynno$ci wchodzacych w zakres robdt, sporzadzone przed wykonaniem robét na podstawie
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.

Przedmiotowe prace majg charakter remontowy co zwigzane jest z ewentualna zmiang ilosci
rob6t na etapie wykonawstwa oraz braku mozliwosci przewidzenie wszystkich prac na etapie
projektowania. Wszelkie ewentualne zmiany ilosci robot nalezy skonsultowaé z projektantem.
Wykonawca na etapie procedur przetargowych zobowiazany jest do sprawdzenia przedmiaru z
projektem. Stwierdzone rdznice nalezy skonsultowaé z projektantem.

2 Materialy

Materialy stosowane przy realizacji zadania powinny uzyskaé pozytywna ocen¢ stwierdzajaca
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie zgodnie z obowiazujacymi przepisami oraz

akceptacje¢ Inspektora Nadzoru.
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Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom ST zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. wbudowanie materiatow bez akceptacji Inspektora Nadzoru, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko liczac si¢ z tym, Ze roboty zostang nie przyjete i nie zaptacone.

Inspekcja wytwdrni materiatéw

Wytwornie materialowe moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.

Probki materialow moga by¢é pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik tych
kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekcj¢ wytwdrni beda
zachowane nastepujace warunki:

-Inspektor Nadzoru bgdzie miatl zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialow w czasie przeprowadzania inspekcji.

-Inspektor Nadzoru bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni,
gdzie odbywa si¢ produkcja materialdw przeznaczonych do realizacji Umowy.

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu
Budowy. Kazdy rodzaj Roboét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem, usunigciem
i niezaplaceniem.

Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne

do Robot, byly zabezpieczone, zachowaty swoja jakos¢ i wiasciwosci i byly dostepne do kontroli

przez Inzyniera.
Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w

miejscach zorganizowanych przez Wykonawceg i zaakceptowanych przez Inzyniera.

Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatow, w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera.. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzg¢tu zgodnego z instrukcjami producentow

stolarki, kt6ry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Liczba i
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wydajno$é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi
umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4 Transport materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos$¢ i whasciwosci przewozonych materiatow.

Srodki transportu powinny umozliwi¢ zabezpieczenie odpowiednio spakowanych wyrobéw
przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

5 Wykonanie robot

5.10gdblne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z warunkami Umowy,
za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody
uzyte przy budowie, jako$¢ zastosowanych materiatow, ST i poleceniami inspektora nadzoru.
5.2 Ochrona srodowiska

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania w czasie prowadzenia robét wszelkich przepisow
dotyczacych ochrony srodowiska.

5.3 Ochrona przeciwpozarowa i BHP

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ roboty zgodnie z przepisami bhp i

ppoz. oraz utrzymywac teren budowy w nalezytym porzadku, zapewni¢ bezpieczng organizacjg
prac, bezwzglednie stosowa¢ si¢ do tresci wszystkich uzgodnien wydanych przez osoby
upowaznione przez zamawiajacego. Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie wykonywania rob6t budowlano-montazowych az do zakonczenia i odbioru
rob6t. Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci
dla uzytkownikoéw obiektu . Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia w sasiedztwie
realizacji rob6t, spowodowane jego dziatalnoscia.

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych

bezpieczefistwa i higieny pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz
nie speliajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan

bezpieczenstwa okreslone powyzej sa uwzglednione w Cenie Umowne;j.
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5.4 Stosowanie si¢ do ustalen praw i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania przepiséw powszechnie obowigzujacych oraz
przepisow wydanych przez wiladze miejscowe, ktére sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z
robotami i jest w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas realizacji robdt.

Przy wykonywaniu i odbiorze robdt nalezy uwzgledni¢ aktualnie obowigzujace normy i
przepisy:

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U z 2003 Nr 207, poz. 2016
z pbzniejszymi zmianami),

—Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. nr 75 z 2002r. poz.
690 z p6z. zm.,

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczacych wyrobéw budowlanych (Dziennik Ustaw
Nr 10, poz.48),

— Polskie Normy,

— Przepisy BHP dotyczace prowadzenia rob6t budowlanych.

5.5 Prawo przejazdu i organizacja ruchu drogowego

Wykonawca zapewni w trakcie realizacji robot, na czas niezbgdny:

-utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego,

-biezace utrzymanie objazdow i przejazdow w stanie technicznym, umozliwiajacym ruch kotowy
i pieszy zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Po wykorzystaniu i uzgodnieniu z inzynierem dokona likwidacji objazdéw przejazdow
i organizacji ruchu, w tym:

-usunigcia nie wbudowanych materialdw i oznakowania,

-doprowadzenia terenu do stanu pierwotnego.

Koszt utrzymania i likwidacji objazdow/przejazdow oraz zastepczej organizacji ruchu nie
podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w ceng¢ kontraktowa.

5.6 Rownowaznos$¢ norm i zbioréw przepisOw prawnych,

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powolane sg konkretne normy i przepisy, ktore
spelnia¢ maja materiaty, sprze¢t i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnoszg si¢ do konkretnego kraju lub regionu,

moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace réwny lub wyzszy poziom
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wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera. Roznice pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez wykonawce i przedlozone inzynierowi do
zatwierdzenia.
5.7.Wykopaliska
Wykonawca, o ile zajdzie taka konieczno$¢ lub wynika to z uzgodnienn zapewni na wlasny koszt
nadz6r archeologiczny nad prowadzonymi robotami.
O wszelkich wykopaliskach (monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
0 znaczeniu geologicznym lub archeologicznym) odkrytych na terenie budowy , Wykonawca
zobowiazany jest powiadomi¢ nadzor archeologiczny i Inzynierii i postgpowa¢ dalej zgodnie
z ich poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia
op6znienia w robotach, inzynier po uzgodnieniu z zamawiajacym i wykonawca ustali
wydtuzenie czasu wykonania rob6t i/lub wysokos¢ kwoty, o ktéra nalezy zwigkszy¢ ceng
kontraktowa.
6 Obmiar robot
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z Kosztorysem
Ofertowym i ST.
Obmiar robot zawieraé bedzie:
— podstawe wyceny i opis robot,
— ilo$¢ przedmiarowa robét ( z Wycenionego Przedmiaru Robét),
— date obmiaru,
— dane osoby wykonujacej obmiar.
Obmiar zostanie przeprowadzony po zakonczeniu robét przed odbiorem koncowym robot.
Zasady obmiaru rob6t okreslaja pozycje katalogowe zastosowane w Przedmiarze Robot.
7 Odbiér robot

Roboty wyszczegdlnione w Specyfikacji Technicznej podlegaja:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
c¢) odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
7.10dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci

wykonanych robé6t, ktére w dalszym procesie ulegng zakryciu.



Odbior bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru robdt dokonuje inspektor nadzoru.

O gotowosci danej czescei rob6t do odbioru wykonawca powiadamia inspektora nadzoru. Odbi6r
bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos$¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu
ocenia

Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw, zawierajacych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych, dokumentéw potwierdzajacych przydatno$¢ do stosowania w budownictwie i
jakos¢ wbudowanych materialdéw i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z ST
i ustaleniami.

7.2 Odbidr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesSci robdt i dotyczy w
szczegdlnosci:

a) kazdego elementu rob6t, w odniesieniu do ktorego w umowie okreslono osobng ptatnosé,
b).kazdej znaczacej czgsci robot, ktora zostata ukonczona,

c)kazdej czgéci robdt, ktérag zamawiajacy wybral celem zajecia lub uzytkowania przed
zakonczeniem zadania.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym. Odbidr czgsciowy robdt jest dokonywany
wedlug zasad jak przy odbiorze konicowym przez inspektora nadzoru w obecnosci wykonawcy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét, o
kt6rym mowa w umowie.

7.3 Odbiér koncowy

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o catkowitym zakonczeniu
robot oraz gotowosci do odbioru koncowego. Odbior koncowy robot nastagpi w terminie
ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
zakonczenia Robét i przyjecia dokumentdw, o ktorych mowa w punkcie 7.4.

Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez zamawiajacego w obecnosci
inspektora nadzoru i wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania rob6t z ST.

Przy dokonywaniu odbioru konicowego komisja odbiorowa powinna w szczegdlnosci stwierdzié

zgodno$¢ wykonanych rob6t z dokumentacjg przedmiarowo-kosztorysowa, specyfikacjami



technicznymi wykonania i odbioru robét, aktualnymi normami i przepisami, zasadami og6lnie
przyjetej wiedzy technicznej oraz umowa.

W toku odbioru koncowego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjq ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréow czgsciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robdot poprawkowych oraz dokona przegladu
wykonanych rob6t, sprawdzi kompletno$¢ dokumentacji odbiorowe;.

Badanie materialéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢ posrednio
na podstawie zalaczonych "zaswiadczen o jakosci" wystawionych przez producenta oraz
zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementow, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych
materialow z wymaganiami Specyfikacji Technicznych oraz normami panstwowymi.

Z dokonanego odbioru robét zostanie sporzadzony protokét; w ktérym powinny by¢é wymienione
zauwazone usterki. W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w
poszczegbdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potraceni, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umowy.

7.4 Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokél odbioru
koficowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru konicowego wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:

1. Obmiar robét,

2. Dokumenty ustalajace koncowa warto$¢ wykonanych robét,

3. Deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow.

4. Atesty jakosciowe wbudowanych materialow.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru konicowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace bgda zestawione wg
wzoru ustalonego przez zamawiajacego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i roboét
uzupetniajacych wyznaczy komisja.

7.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem usterek
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i w okresie gwarancyjnym.

8 .Podstawa platnosci

8.1Ustalenia Og6lne



Podstawa platnosci jest wartos¢ wynikajaca z przeliczenia ceny jednostkowej podanej w
Kosztorysie Ofertowym i ilosci faktycznie wykonanych robét.
a) Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji
Techniczne;j.
b)Ceny jednostkowe robdt beda obejmowac:
— robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

— wartos¢ pracy sprz¢tu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— koszty niezbgdnych lub wymaganych w ST badan i pomiaréw,
— koszty organizacji placu budowy,
—podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami dla wszystkich  czynnosci
zwigzanych z wykonaniem robét, tj: rob6t przygotowawczych i pomiarowych, oznakowania i
zabezpieczenia prowadzonych robét,badan, pomiardw i préb, uporzadkowania miejsc
prowadzonych robét.
Do cen jednostkowych stanowigcych podstawe wyliczenia wartosci robdt nie nalezy wliczaé
podatku VAT.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania wizji lokalnej przyszlego terenu budowy,
zapoznania si¢ z warunkami realizacji robot. W ramach wizji lokalnej nalezy stwierdzic¢:
- istniejace przeszkody i kolizje widoczne na zewnatrz;
- mozliwo$¢ zagospodarowania terenu budowy, w tym sktadowania materialow.
9.Kontrola jakosci robét

9.1 Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy przedstawienie programu zapewnienia jakosci, w ktorym
przedstawi zamierzony sposob wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne, gwarantujace wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST
i ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) cz¢$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacje¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia robét,

- organizacj¢ ruchu na terenie budowy wraz z oznakowaniem,

- spos6b zapewnienia bhp,

- wykaz zespoldw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,



- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczeg6lnych
elementéw robét ,

- system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmoéw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme¢ przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czes$¢ szczegbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzen pomiarowo-kontrolnych,

- rodzaje i ilosci $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,
- sposdb i procedure pomiaréw i badan ( rodzaj i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp. ) prowadzonych podczas dostaw materialéw, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robot,

- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

9.2  Zasady kontroli jakoSci Robot.

Celem kontroli bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem aby osiagnaé
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robodt i jakosci materialow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie
i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialdow oraz Robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czg¢stotliwoscia
zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne badania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sa okreslone w ST, normach i
wytycznych. Wykonawca przedstawi Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazng legalizacj¢ i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedure badaf. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéw ponosi Wykonawca.

9.3 _Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,

opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢, z jednakowym
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prawdopodobienstwem, wytypowane do badan. Inzynier moze poleci¢ przeprowadzenie
dodatkowych badan, tych materiatow, ktore budza watpliwosé co do jakosci. Koszty tych badan
ponosi Wykonawca , tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym wypadku, koszty
te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do prébek dostarcza Wykonawca.

9.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z normami. W przypadku gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST. stosowaé nalezy wytyczne
krajowe albo inne procedury. Przed przystgpieniem do badan i pomiaréw, Wykonawca
powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inzyniera.

9.5  Raport z badan.

Wykonawca begdzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej,

nie p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

9.6 Badania dokonywane przez Inzyniera.

Dla celéw kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatow u zrodla ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdt prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniaé¢ zgodnos$¢ materiatdéw i Robdt z wymaganiami ST na postawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawcg.

Inzynier moze pobiera¢ probki materialdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to
Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatéw i Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych i dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

9.7  Certyfikaty i deklaracje jakoSci materialdéw i urzgdzen

Przed wykonaniem badan jakosci materialow przez Wykonawce, Inzynier moze dopusci¢ do
uzycia materialy, ktore posiadaja:

-certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych,

-deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub
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- aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie

ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslona w punkcie 1 i ktére spetniaja wymogi ST.
W przypadku materiatow, dla ktorych sa wymagane ww. dokumenty przez ST , kazda partia
materialéw bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe beda posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, poparte w
razie potrzeby, wynikami wykonanych przez niego badan.
Materiaty posiadajace ww. dokumenty, a urzadzenia —wazna legalizacj¢, moga by¢ badane w
dowolnym czasie. Jezeli stwierdzona zostanie niezgodnos¢ ich wlasciwosci z ST, materiaty takie
lub urzadzenia, zostang odrzucone.
9.8. Dokumenty Budowy
9.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowigzujacym Wykonawce
i Zamawiajacego w okresie od przekazania terenu Budowy, do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy, zgodnie z obowigzujacymi przepisami ,
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i dotyczy¢ beda przebiegu Robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po
drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokdty i inne dokumenty, bgda oznaczone kolejnymi
numerami zalacznika i opatrzone data oraz podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczego6lnosci:

- date przekazania terenu budowy,

- date przekazania Dokumentacji Projektowej,

- date uzgodnienia przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw roboét,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczeg6lnych elementow robot,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioru robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych

i koncowych odbioréw robot,
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- Wwyjasnienia , uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robo6t podlegajacym
ograniczeniom lub szczegélnym wymaganiom, w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowe;j,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych(pomiarowych), dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robét,

- dane dotyczace sposobu wykonywania i zabezpieczania robét,

- dane dotyczace jakosci materialdw , pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczeg6lnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu rob6t

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy, beda przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy ,
Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢ . Projektant
nie jest jednak strong i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

9.8.2 Ksiega Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly,
w jednostkach przyjetych w wycenionym Slepym Kosztorysie i wpisuje do Ksiegi Obmiaru.
9.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialdw, orzeczenia o jakosci materialéw, recepty robocze
i kontrolne wyniki badan Wykonawcy, bg¢da gromadzone w formie uzgodnionej w programie
jakosci robot. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru Robot. Winny by¢ udostepniane na
kazde zyczenie Inzyniera.

9.8.4 Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt.(1)-(3) nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokét przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy,

d) protokét odbioru Robot,

e) protokoéty z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie,
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9.8.5 Przechowywanie dokumentow

Dokumenty budowy winny byé¢ przechowywane na Terenie Budowy, w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym miejscu Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie, w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na

zyczenie Zamawiajacego.

WARUNKI SZCZEGOLOWE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE-wykucie otworu w murze, demontaz starych posadzek oraz
stolarki wewnetrznej w pomieszczeniu

Przy wykonywaniu rob6t wyburzeniowych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP,
stosowaé sprzet ochronny i zabezpieczajacy , stosowacé si¢ do uwag zawartych w projekcie
technicznym, rozbiorke elementéw konstrukcyjnych uzgadnia¢ kazdorazowo z Inspektorem
Nadzoru

1 Do zrywania lub rozbiérki obiektéw lub nawierzchni przewidzianych do usunigcia z
placu budowy, stosowa¢ milotki pneumatyczne lekkie (o masie 7-9 kg), srednie (10 - 12kg) i
ciezkie (powyzej 12 kg).

2 W przypadku braku sprezarek dostarczajacych powietrze do mtotkéw pneumatycznych
moga byé stosowane miotki elektryczne lub spalinowe przy zachowaniu duzej ostroznosci z
punktu widzenia bezpiecznego wykonywania robot.

3. Przy zrywaniu lub rozbidrce obiektow lub nawierzchni mlotkami pneumatycznymi
nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

a)stosowaé przerwy w pracy pracownikow obstugujacych narzedzia pneumatyczne ze wzgledu
na duza ilo$¢ drgan oddzialywujacych na organizm ludzki,

b)nie wolno dopuszczaé do wykonywania rob6t narzedziami pneumatycznymi kobiet,
mlodocianych oraz oséb chorych na reumatyzm,

c) przy pracy mlotem wyburzeniowym zatrudnia¢é rownoczesnie dwoch robotnikow,
zmieniajacych si¢ co pét godziny,

a)ogranicza¢ do mozliwego minimum bieg luzem narzedzi pneumatycznych, ze wzgledu na
wywolywanie przez te urzadzenia nadmiernego hatasu,

b)narzedzia pneumatyczne podczas pracy powinny by¢ trzymane sprezyscie za uchwyty rekami

zgietymi w tokciach, a przewdd odprowadzajacy zuzyte powietrze nie powinien by¢ skierowany
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na obslugujacego dane urzadzenie; poza tym pracownik obstugujacy miot pneumatyczny
powinien go tak ustawiaé, aby pyt wytwarzany w czasie jego pracy byl odwiewany przez
wiatr,

c)pracownicy obstugujacy narz¢dzia pneumatyczne powinni byé poddawani badaniom lekarskim

przynajmniej dwa razy w roku.

WYWOZ I GRUZU

Wywozu gruzu dokonywac¢ tylko na wysypisko, utylizacje gruzu nalezy udokumentowaé

Do fadowania na $rodki transportowe moga by¢ stosowane koparki o pracy cyklicznej
podsigbierne lub ladowarki o zdolnosci przerobowej dostosowanej do istotnej potrzeby i
wyposazenia placu budowy. Koparka powinna by¢ tak ustawiona i obslugiwana, aby byta
zapewniona jej stabilnos¢; zabezpieczenie koparki przed zsunigciem si¢ moze by¢ dokonywane
przez stosowanie podkladow; jakiekolwiek nadwieszki i podkopy gruntu pod stanowiskiem
koparki sa niedopuszczalne

Do obslugi koparek moga by¢ dopuszczeni pracownicy pelnoletni, majacy uprawnienia i
przeszkoleni w zakresie BHP.

Koparki po skonczonej pracy nie powinny by¢ pozostawione bez opieki, a dostep do nich 0s6b
postronnych jest zabroniony; na koparce powinien znajdowaé si¢ napis ostrzegawczy,
przebywanie w zasiggu pracy koparki grozi $miercia.

Przebywanie os6b w odleglo$ci mniejszej niz 10 m. od koparki oraz pod konstrukcja
przeciwcigzaru koparki oraz wchodzenie i schodzenie z niej podczas jej pracy lub
przemieszczania jest zabronione.

Przy nabieraniu gruzu koparkami podsigbiernymi nie wolno dopuszcza¢ do tworzenia sig¢
nawisOw gruntu; powstale nawisy nalezy usuwaé z powierzchni terenu, a pracownicy usuwajacy
je powinni by¢ ubezpieczeni odpowiednim sprzetem.

Lyzka koparki nie powinna by¢ przemieszczana nad kabing kierowcy, a otwieranie tyzki nie
powinno by¢ dokonywane na wysokosci wigkszej niz 0,5 m. nad dnem skrzyni samochodu w
przypadku ladowania gruntéw sypkich i 0,25 m. przy ladowaniu urobku kamiennego;
wyladowywanie zawartosci lyzki na $rodek transportowy moze by¢ dokonane po
zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki.

Po zakonczeniu pracy lyzke koparki nalezy opusci¢ na ziemie, a silnik wylaczyé, zablokowaé
podwozie.

Zagospodarowanie odpadéw powinno si¢ odby¢é z zachowaniem Ustawy ,,0 odpadach” z

dnia 27 kwietnia 2001 opublikowanej w Dzienniku Ustaw Nr 62 z dnia 20 czerwca 2001
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roku. Wykonawca powinien powyzsze uzgodni¢ z Inwestorem i odpowiednimi wladzami i
w razie potrzeby uzyskaé stosowne zgody.

ROBOTY MALARSKIE-malowanie pomieszczen po pracach remontowych

-Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygladzi¢ powierzchnie przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza
dokladnoéé powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchni¢ zagruntowaé. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykonaé przed szpachlowaniem. Podloza
nienasigkliwe (np. szklo, zeliwo) nie wymagajg gruntowania.

-Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny byé wykonywane dopiero po
wyschnigciu tynk6w i miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywac
po calkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $cianach.

-Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz:
a)dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych - 3%,

b)dla farb emulsyjnych - 4%.

-Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitdw mozna wykonywaé po zakonczeniu robot
poprzedzajacych, a w szczegdInoscei:

a)catkowitym ukoficzeniu robét budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociagowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych itp. (bez zalozenia
zewnetrznych przykryw kontaktow, wylacznikow lub opraw), z
wyjatkiem przyklejenia okladzin (np. tapet), zalozenia ceramicznych urzadzen sanitarnych (biaty
montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (wytaczniki, lampy itp.),

b)wykonaniu podktadéw pod wykladziny podtogowe,

c)utozeniu podiég drewnianych (biatych),

d)dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej oraz po zagruntowaniu wrgbow
pokostem (jednak przed oszkleniem) w przypadku, gdy stolarka nie byta dostarczona w stanie
wykonficzonym, tj. oszklona i pomalowana w zaktadach produkcyjnych (tzw. konfekcjonowana).
-Drugie malowanie mozna wykonywac po:

a)wykonaniu tzw. bialego montazu,

b)po ulozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) oraz przed
ocyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych,

c)po oszkleniu okien, naswietli, jesli nie byta to stolarka fabrycznie wykonczona

-Tynki przeznaczone do malowania powinny spelnia¢ nastgpujace wymagania techniczne:
15



a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny byé naprawione przed przystapieniem
do malowania przez wypehienie zaprawa uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnia
tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podioza, rdza od zbrojenia
podtynkowego itp.) oraz osypujacych si¢ ziam piasku, a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych
takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej sig starej powtoki malarskiej.

-Powierzchnia konstrukeji stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy (do czystej l$nigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢
réwniez oczyszczone z pozostatosci zaprawy, kurzu i plam tluszczu, w takim samym stopniu jak
powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudetek instalacji elektrycznej powinny byé -
niezaleznie od przewidywanego rodzaju malowania $cian - pokryte bezminiowg farba rdzochronng
(np. na pyle cynkowym).

-Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C i nie wyzszej niz
+22°C. Wyjatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silokonowa , ktéra mozna malowaé przy
temperaturze -5°C. Zaleca si¢, aby temperatura w chwili wykonywania rob6t malarskich wynosita:

a)przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od 12 do 18°C,

b)przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,

oprzy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C (w pomieszczeniu przy zamknigtych oknach), jak
réwniez przy malowaniu
wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

-Przy malowaniu powtoki powinny by¢:

a)niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych (z wyjatkiem spirytusu),
odporne na tarcie na sucho i
na szorowanie przy myciu roztworem $rodka myjacego.

b)dawac¢ aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni,

c)barwa powlok jednolita i rownomierna, bez smug, plam, zgodna ze wzorcem producenta,
d)powierzchnie powlok bez uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i sladow pedzla. Nie dopuszcza si¢
spekan, luszczenia si¢ powlok, odstawania od podloza oraz widocznych laczen lub poprawek.
Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Powloki nie powinny wykazywa¢ rozcierajacych si¢ grudek pigmentéw i wypelniaczy.

-Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mieé¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powloki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego

podloza lub podktadu; powloka powinna bez przeswitéw pokrywaé podioze lub podkiad, ktére nie
10



powinny byé dostrzegalne okiem uzbrojonym. Dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity
wylacznie przy powtokach jednowarstwowych.
-Powtoki powinny mie¢ jednolity polysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub
pétmatowe. W przypadku powlok Jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe
zmatowienia oraz roznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu-lub trzykrotnym pierwsza warstwa
powloki powinna byé wykonana z farby do gruntowania ogdlnego stosowania lub z
farby rdzochronnej, a nastgpnie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym i trzykrotnym
malowaniu olejnym farba rdzochronng nalezy stosowaé farby rézniace si¢ miedzy soba odcieniem
lub intensywnoscia barwy. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywac
probe na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydlem, przyczepno$¢ i
wsigkliwosé.
-Powloki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powlok z farb olejnych, z tym ze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywaé
dodatkowo probe badania twardosci powloki.
-Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakorficzeniu ich wykonania w
nast¢pujacych terminach:
a)powloki z farb emulsyjnych - nie wezesniej niz po 7 dniach,
b)powloki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii - nie wezesniej niz po 14 dniach.
-Badania techniczne nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizszej niz+5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej nz 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowe;.
-Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypekiaczy, braku
plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych  platkéw  powloki, = widocznych
okiem nieuzbrojonym $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym odbierang powierzchnie
malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania.
-Sprawdzenie zgodno$ci barwy powloki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w S$wietle
rozproszonym, barwy wyschnigtej powloki malarskiej z barwa wzorca, ktéory w przypadku
nak}adania powtok bez podktadu wyréwnawczego na tynki i betony powinien by¢ wykonany na takim
samym podiozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.
-Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jéj
powierzchni migkka, welniang lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru. Powloka jest
odporna na wycieranie, jesli na szmatce nie wystapig Slady farby.
-Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powlok lakierowych nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami normy panstwowe;.
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OKLADZINY plytki ceramiczne

-Okladziny wewngtrzne mogg by¢ wykonywane z plytek ceramicznych szkliwionych, ptytek
kamionkowych zwyklych, mrozoodpomych i kwasoodpomych, pltytek klinkierowych i plytek
fajansowych.

-Do wykonczenia otworéw nalezy stosowac ceramiczne ksztattki podokienne, zewnetrzne ze
spadkiem i wewngtrzne bez ~ spadku.

-Za pomocg kleju mozna mocowaé cienkie plytki, np. plytki szkliwione lub plytki kamionkowe na
doktadnie wyréwnanym podkladzie, na réwnej i gladkiej powierzchni o dostatecznej
wytrzymalosci. Powierzchnie te pod wzgledem ich réwnosci i gladkosci powinny co najmniej
spelnia¢ wymagania dla tynku dwuwarstwowego kat. III. Klej nalezy naklada¢ na podloze za
pomoca zabkowanej metalowe]j szpachli warstwa o grubosci ok. 2 mm, wykonanie fragmentu
okladziny na natozonej kazdorazowo warstwie kleju powinno nastapi¢ w ciagu 15 minut.
Przyktadajac ptytk¢ do podtoza, nalezy j przesunaé o 10- 15 mm po powierzchni powleczonej klejem
do pozycji, jaka ma zaja¢ plytka w ukladanej warstwie; przesuni¢gcie to nie
powinno powodowaé zgarnigcia kleju na podlozu. Wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy
natychmiast usuna¢ szmatka zwilzong w czystej wodzie.

-Temperatura powietrza wewngtrznego lub zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C.

-Odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz
2 mm/m., odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty
dwumetrowe;j.

-Badanie materiatéw okladzinowych i klejéw nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie
certyfikatéw. Bezposrednio nalezy sprawdza¢ dobor kolorystyczny plytek, brak rys lub odpryskéw
itp.

-Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:

a)nalezytego przylegania do podkladu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie
wybranych miejscach: gtuchy dzwigk wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,
b)prawidtowosci przebiegu spoin przez naciagniecie cienkiego sznura wzdluza dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadno$cig do | mm (sprawdzenie
Za pomocg poziomnicy i pionu murarskiego),

c)prawidlowosci uksztaltowania powierzchni okladziny przez przylojenie w prostopadiych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m. w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny

i pomiar wielkosci przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 1 mm,
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d)wizualnym szerokosci stykéw i prawidtowosci ich wypelnienia a w przypadkach budzacych
watpliwosci przez pomiar z doktadnoscia do 0,5 mm,

e)jednolitosci barwy plytek.

-Na okladziny i obudowy nalezy stosowac plyty gipsowo-kartonowe zgodnie z projektem.

-Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, strona tylna moze by¢ ze szwem. Krawedzie ptyt
powinny by¢ proste lub splaszczone.

-Wkrety samogwintujace do mocowania plyt okladzinowych do elementéw metalowych
powinny spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej. Powinny mie¢ Srednicg 2-
3 mm i dtugo$¢ 12-18 mm. Wkrety powinny by¢ ocynkowane lub oksydowane.

-Rozstaw wkretéw powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm, a odlegtos¢ ich od krawedzi powinna
wynosié¢ 10-15 mm. Eby wkretéw moga wgniata¢ si¢ w plyte okltadzinowa, lecz nie powinny
przerywac kartonu. Lby nalezy zagruntowac farba olejna i zaszpachlowaé.

-Wykonanie okfadziny nalezy rozpoczyna¢ od wyznaczania siatki stykéw plyt gipsowo-
kartonowych za pomoca naciagnigtego sznura, pionu i katownika murarskiego na podstawie
rysunkéw roboczych zweryfikowanych wg wymiaréw rzeczywistych.

-Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ przecinane pita tarczowa lub recznie pita stolarskg lub ostrym
nozem.

-Wykonczenie narozy i obrzezy powinno by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng. W
miejscach szczegblnie narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy stosowac listwy ochronne.
-Powierzchnie oktadzin powinny by¢ wykonczone powtoka malarskaz farb emulsyjnych lub przez
naklejenie tapet.

-Temperatura pomieszczenia podczas wykonywania oktadzin powinna wyhosié co najmniej +5°C.
-Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/m.

-Przy odbiorze cz¢sciowym podkladu z plackéw nalezy sprawdzi¢ ich rozmieszczenie oraz jakos¢
mocowania ich do podtoza.

-Badanie gotowej oktadziny polega na sprawdzeniu:

a)nalezytego przylegania do podioza lub podkiadu,

b)zachowania dopuszczalnych odchylen oktadziny od ptlaszczyzny, odchylen krawedzi od linii
prostej

Parametry gresu

Parametry plytek gresowych w g normy PN-En14411

Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<=0,5%.
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OSADZENIE STOLARKI

Przed montazem okna nalgy zamontowa¢ nadproza prefabrykowane. Nadproza montowac
zgodnie z instrukcja wybranego producenta

-Przy wbudowywaniu oscieznic drzwi odleglosci miedzy punktami mocowania oscieznicy nie
powinny by¢ wigksze niz 75 cm, a maksymalne odleglosci od narozy oscieznicy - nie wigksze niz 30
cm.

-Oscieznicg po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé za pomocg kotew lub hakéw
osadzanych w murze, albo za pomocg dybli.

-Szczeliny powstale pomiedzy osciezem i o$cieznica po osadzeniu o$cieznicy w $ciany zewnetrzne
nalezy wypeli¢ na obwodzie materialem izolacyjnym, dopuszczonym do wykonywania tego
rodzaju robot.

-Dopuszcza si¢ osadzenie o$cieznic jednoczesnie ze wznoszeniem muru pod warunkiem
zabezpieczenia drewna oscieznicy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

-Warunkiem prawidlowego wbudowania elementéw i segmentéw metalowych jest sprawdzenie,
czy pomigdzy wymiarami elementdw metalowych a wymiarami o$cieza budowli w ktére majg by¢
wbudowane - nie zachodza niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

-OScieznice okienne, drzwiowe, wrotowe, kraty lub inne elementy metalowe powinny by¢
dostatecznie zakotwione w przegrodach (Scianach i stropach) budynku. W oknach statych bez
skrzydel kotwy powinny si¢ znajdowaé w miejscach klinowania szyb. W elementach ze
skrzydtami otwieranymi kotwy powinny by¢é umieszczone w miejscach przenoszenia
obciazen przez zawiasy, tak aby obciazenia mogly by¢ przeniesione na budynek.

-Odstgp miejsc zakotwienia nie powinien by¢ wigkszy niz 400 do 800 mm. Kazda strona Sciany
okiennej, drzwiowej lub kraty Powinna by¢ co najmniej w trzech miejscach zakotwiona w budowli.
Rodzaj i sposéb zakotwienia powinien by¢ okreslony w dokumentacji technicznej. Zakotwienie
nie powinno obniza¢ zdolnosci nosnej $cian lub stropéw przylegajacych do wbudowanego
elementu.

-Zamiast zakotwienia dopuszcza si¢ mocowanie elementéw metalowych w budynku przez ich
osadzenie przy pomocy kotkéw rozporowych.

-Polaczenia i mocowania elementéw i segmentéw nalezy wykonywaé tak, aby przy zmianach
temperatury elementy metalowe mogty si¢ swobodnie wydhuza¢, kurczy¢ lub przesuwag.
-Wbudowywanie elementéw i segmentéw metalowych moze nastapi¢ dopiero wtedy, kiedy mozna
obciaza¢ czgsci nosne budynkéw.

-Materialy wypelniajagce wbudowany element metalowy, takie jak szyby, plyty pelne i

nieprzezroczyste itp., powinny by¢ osadzone w sposob pewny i trwaly.
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-Zestawy element6w i segmenty wbudowywane w $ciany nalezy taczy¢ w jednolita calos¢ poprzez
spawanie, zgrzewanie, zeSrubowanie, nitowanie badz klejenie, o ile konstrukcja elementu badz
segmentu nie przewiduje innego taczenia.

-Osadzone w $cianach okna, drzwi, elementy i segmenty metalowe $cian, okna wystawowe i
$ciany okienne powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznicq badz sciang w taki sposéb,
aby nie nastgpowato przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.

-Powstale szczeliny powinny by¢ wypelnione elastycznym materialem uszczelniajacym, o ile w
opisie robot nie zostal podany inny sposéb uszczelnienia.

-Okna, drzwi i $wietliki otwierane oraz polaczenia oscieznic z sciezemo przyleglych $cian powinny
byé uszczelnione w sposob trwaly i zapewniajacy calkowita szczelnosé. Materiaty uszczelniajace
powinny by¢ odporne na drgania i wstrzasy wynikajace z uzytkowania wbudowanych elementow.
-Uszczelnienia zigczy miedzy czesciami przegrod zewngtrznych a elementami badZ segmentami
powinny spelnia¢ wymagania ograniczajace przepuszczalnos¢ powietrza przez przegrody oraz mie¢

wymagana izolacyjnos¢ cieplng przegrody okreslong norma panstwowa

REMONT TYNKOW WEWNETRZNYCH

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich i oktadzinowych na
przedmiotowym zadaniu

1.2. Zakres stosowania SST Szczegbélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1
1.3. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewngtrznych obiektu wg ponizszego. Tynki
cementowo-wapienne .Okladziny $cienne wewnetrzne. Tynki zewngtrznemineralne

1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Piasek (PN-EN 13139:2003) . Piasek powinien spelnia¢é wymagania obowigzujacej normy
przedmiotowe, a w szczeg6lnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych
wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek
gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty. Do gladzi piasek powinien by¢
drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. Zaprawy budowlane

cementowo-wapienne Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
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panstwowej. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogla byé wbudowana
mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy
stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé
cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie b¢dzie nizsza
niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Wykonanie robot

Ogoélne zasady wykonywania tynkéw a) Przed przystapieniem do wykonywania robét
tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty przygotowawcze, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. b) Tynki
nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania
rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur". d) Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo
wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem diuzszym
niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢
W czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg. Przygotowanie podtozy
. Spoiny w murach ceglanych. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢
zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed
tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampa benzynows. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢
woda. 5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych . Tynk tr6jwarstwowy powinien by¢
wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug
pasow 1 listew kierunkowych. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed
jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy
narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

Kontrola jakoSci.
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Kontrola jako$ci materialéw. a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju
materiatu i gatunku z projektem technicznym i zam6wieniem, b) wymagana jako$¢ materialow
powinna by¢ potwierdzona przez producenta wlasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem
$wiadectwa lub deklaracji zgodno$ci materialu z odpowiednim dokumentem odniesienia
potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
(Polska Normg aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z
zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta - powinien zosta¢ on zbadany zgodnie
z odpowiednimi normami, c) materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania, d) nie
dopuszcza sie do stosowania materiatow , ktorych wiasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom
przedmiotowych norm, €) nie nalezy stosowa¢ materialéow przeterminowanych, f) wyniki
odbioru materialéw i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.
Zaprawy W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialéw i
wyrob6w powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. plyt nie powinna mie¢

szwéw, krawedzie plyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

GLADZIE GIPSOWE

1. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

Materialy stosowane do wykonania tynkéw powinny mie¢: oznakowanie znakiem CE co
oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowsa specyfikacjq techniczng
panistwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo — deklaracj¢
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Se s3 to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska

Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

— okres przydatnosci do Uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Suche mieszanki

tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
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10109:1998 Ilub aprobat technicznych. Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.
Zaprawy budowlane uSywane do przygotowania podioSa pod tynki oraz ewentualnego
wykonania podkiadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle”.

Do zapraw tych nalezy stosowacé:

— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN

13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych;

wymagania dla wapna okreslone sa w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan

laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

Masy wyréwnawcze i naprawcze do podlozy odpowiadajace wymaganiom

aprobat technicznych.

Warunki przyj¢cia na budowe¢ wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli speiniaja nastepujace

warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej,

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i

powszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich réwniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobéw. Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia. Przyjecie materialow i wyrobéw na budowe
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do rob6t tynkowych pakowane w worki powinny by¢é przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé
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suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.Cement, gips i wapno suchogaszone w workach
oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub
frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych
zasiekach).

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

Sprzet do wykonywania robét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja

niekorzystnego wptywu na jako$¢ materialow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne

dla srodowiska

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przeno$ne zbiorniki na wode,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkéw, pace metalowe.

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Transport materialéw

Wyroby do rob6t tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, ulozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzgtem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, ukadanych luzem
wykonuje si¢ recznie. Reczny zaladunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie
tych wyrob6w przed zawilgoceniem. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach

lub pojemnikach stalowych.Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w
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warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

— Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podkiady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegOlowej specyfikacji
technicznej, osadzone o$cieSnice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw. stolarki
konfekcjonowane;.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurcz6w muréw tj.
po uplywie 4-6 miesigcy od zakonczenia stanu surowego. Przy tynkowaniu wewngtrznych
powierzchni, ktore nie posiadaja jeszcze zewngtrznej izolacji cieplnej nalezy zwrdcié uwage na
mozliwos¢ gwaltownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach
zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewngtrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych

nie moze przekraczaé 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego naleSy
zachowaé minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow

pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazéwki

producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;j.

Wymagania dotyczace podlozy pod tynki gipsowe

Podlozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub

podklad, na ktéry naktada si¢ wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywa¢ na podtozach:

— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i ptyt kartonowo-gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rdwne, mocne, jednorodne, rOwnomiernie chlonace wode, szorstkie, suche,
nie pylace, wolne od wykwitdw, bez rys i pegknigé. Powierzchnia ewentualnego tynku
podktadowego nie powinna by¢ wygladzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajace
nieréwnosci podloza nalezy sku¢ lub zeszlifowaé. Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy

naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg
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aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy
usunaé, zmywajac odpowiednimi preparatami odtluszczajacymi albo stosujac  $rodki
mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podtozy nalezy usunaé warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig¢. Wystajace lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podloza z plyt
gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki plyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkéw zwyklych powinny spelnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii tynku
podktadowego. Uwzgledniajac stan podtoza, wskazowki pochodzace od producenta mieszanki
tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktérych nakltadana bedzie wyprawa, konieczne moze
by¢é wstepne przygotowanie podioza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda,
zagruntowanie badz zastosowanie Srodkow zwigkszajacych przyczepnos$¢ tynku do podioza.
Jako srodki zwiekszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wst¢pna,

— zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej
specyfikacji techniczne;.

Wykonanie tynkéw gipsowych(gladz gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sg w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Tynki gipsowe moga by¢ jedno- lub
wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).

Ze wzgledu na technike wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia si¢ nastgpujace
typy tynkéw gipsowych:

— zaciagane i gtadzone — wykonywane przez zaciagnigcie pacq wyprawy douzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,
— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim

lub pistoletem tynkarskim, Przy wykonywaniu tynkéw nalezy bezwzgl¢dnie przestrzegac
instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podloza i masy
tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielggnacji .Ponadto przy
wykonywaniu tynk6w nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad ogélnych:

— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zalozonej w dokumentacji
projektowe]j i szczegdtowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego

poszczeg6lnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybrane;j
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mieszanki tynkarskiej,

— obowigzkowo stosowa¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne
przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedurami

wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materialu z kt6rego
wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

—nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rOwnomiernie na calym obwodzie,

— w miejscach narazonych na pegknigcia zakladaé siatke, w naroznikach wypukitych i na
krawedziach zaktada¢ katowniki aluminiowe perforowane.

—nacigcia tynku (,,kontrolowane pgknigcia) wykonywacé przed przystapieniem do

ostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewnetrznych
naciecia tynku sg niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami

dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji

producenta mieszanki tynkarskiej,

— Swieze tynki wewngtrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym
dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewng¢trzne, po ich nalozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra wentylacje.

Wymagania dotyczace tynkéw gipsowych

Przyczepnos¢ tynku do podloza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z
podlozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podlozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystgpowaly odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci
tynku do podloza nalezy wykonywaé wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepno$é
poszczegllnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania
powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepno$¢ catego tynku do
podtoza.

Grubos¢ gotowych tynkéw w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm — z tym, ze dla tynkow
jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4 cm, a dla wielowarstwowych 0,3+0,8
cm.w tynkach wielowarstwowych grubos$¢ kazdej warstwy powinna zawieraé si¢ w granicach
0,1-0,5 cm.

Cechy powierzchni otynkowanych.
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Powierzchnie tynk6w powinny by¢ gladkie lub mieé¢ faktur¢ wynikajaca z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznaczac si¢ jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitéw podloza.
Powierzchnie te nie powinny pylic. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na
powierzchni tynku roztwordéw soli przenikajacych z podioza, a takze zacieki majace postaé
trwatych $ladéw oraz wykwity plesni itp. sa niedopuszczalne. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania
pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw pokrytych powtoka malarska
z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwalaé na ich renowacj¢ bez uszkodzenia
(rozmycia) tynku.

Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéow

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne plaszczyzny pionowe
lub poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni
otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie
powinny by¢ katami prostymi lub powinny byé zgodne z katami przewidzianymi w
dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkéw wewngtrznych kat. III wg
PN-70/B-10100. Widoczne miejscowe nierownosci lub wglebienia na gladko otynkowanej
powierzchni, nie wynikajace z techniki wykonania, sa niedopuszczalne.

MONTAZ DRZWI PCV

-Przy wbudowywaniu oscieznic drzwi odleglosci miedzy punktami mocowania oscieznicy nie
powinny by¢ wigksze niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy - nie wigksze niz 30
cm.

-Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé za pomocg kotew lub hakéw
osadzanych w murze, albo za pomoca dybli.

-Szczeliny powstale pomiedzy osciezem i o$cieznicg po osadzeniu oscieznicy w $ciany zewngtrzne
nalezy wypelié¢ na obwodzie materialem izolacyjnym, dopuszczonym do wykonywania tego
rodzaju robot.

-Warunkiem prawidlowego wbudowania elementow i segmentéw metalowych jest sprawdzenie,
czy pomigdzy wymiarami elementéw metalowych a wymiarami o$cieza budowli w ktore maja by¢
wbudowane - nie zachodza niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne odchylki wymiarowe.

-Oscieznice okienne, drzwiowe, wrotowe, kraty lub inne elementy metalowe powinny by¢
dostatecznie zakotwione w przegrodach (Scianach i stropach) budynku. W oknach statych bez
skrzydet kotwy powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach klinowania szyb. W elementach ze
skrzydlami otwieranymi kotwy powinny by¢ umieszczone w miejscach przenoszenia
obcigzen przez zawiasy, tak aby obciazenia mogly by¢ przeniesione na budynek.

-Odstep miejsc zakotwienia nie powinien by¢ wigkszy niz 400 do 800 mm. Kazda strona Sciany

okiennej, drzwiowej lub kraty Powinna by¢ co najmniej w trzech miejscach zakotwiona w budowli.
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Rodzaj i sposob zakotwienia powinien by¢ okreslony w dokumentacji technicznej. Zakotwienie
nie powinno obnizaé¢ zdolno$ci nosnej $cian lub stropdw przylegajacych do wbudowanego
elementu.

-Zamiast zakotwienia dopuszcza si¢ mocowanie elementdw metalowych w budynku przez ich
osadzenie przy pomocy kotkéw rozporowych.

-Polaczenia i mocowania elementéw i segmentdw nalezy wykonywaé tak, aby przy zmianach
temperatury elementy metalowe mogly si¢ swobodnie wydhuzaé, kurczy¢ lub przesuwac.
-Wbudowywanie elementéw i segmentéw metalowych moze nastapi¢ dopiero wtedy, kiedy mozna
obcigzac czesci nosne budynkéw.

-Materialty wypelniajace wbudowany element metalowy, takie jak szyby, plyty pelne i
nieprzezroczyste itp., powinny by¢ osadzone w sposéb pewny i trwaly.

-Zestawy elementdw i segmenty wbudowywane w $ciany nalezy taczy¢ w jednolitg cato$¢ poprzez
spawanie, zgrzewanie, zesrubowanie, nitowanie badz klejenie, o ile konstrukcja elementu badz
segmentu nie przewiduje innego taczenia.

-Osadzone w $cianach okna, drzwi, elementy i segmenty metalowe $cian, okna wystawowe i
Sciany okienne powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznicg badz Sciang w taki sposob,
aby nie nastgpowato przewiewanie i przemarzanie lub przecieki wody opadowe;j.

-Powstale szczeliny powinny by¢ wypelnione elastycznym materialem uszczelniajacym, o ile w
opisie robot nie zostal podany inny sposéb uszczelnienia.

-Okna, drzwi i $wietliki otwierane oraz polaczenia oscieznic z $ciezemo przyleglych $cian powinny
by¢ uszczelnione w sposob trwaly i zapewniajacy calkowita szczelno$¢. Materiaty uszczelniajace
powinny by¢ odporne na drgania i wstrzasy wynikajace z uzytkowania wbudowanych elementow.
-Uszczelnienia zlaczy migdzy cze$ciami przegréd zewnetrznych a elementami badz segmentami
powinny spetlnia¢ wymagania ograniczajace przepuszczalnos$¢ powietrza przez przegrody oraz mie¢
wymagang izolacyjnos$¢ cieplna przegrody okreslong norma panstwowa,

MONTAZ REKUPERATORA

Wykonaé zgodnie z zaleceniami i kartg techniczng producenta.

MONTAZ WYKLADZINY PCV

Nalezy zastosowaé wykladzing sportowa PCV amortyzujaca wstrzasy o grubosci min 6mm. o
wiasciwosciach antyposlizgowych

Grubos¢ catkowita: 6,0 mm

Wykonczenie nawierzchni: PUR Protect - kalandrowana powierzchnia posiadajaca wysoka
odpornos¢ na odksztatcenia i ruch.

Pokryta sanosolem zabezpieczajacym przed plesnia i bakteriami, przez co jest bardzo tatwa w

utrzymaniu czystosci.
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Ciezar: 3,7 kg/m®

Thumienie energii: 25%

Odbicie pitki: > 90%

Rodzaje aktywnosci:

MONTAZ ROLET ANTYWLAMANIOWYCH

Montaz wykona¢ zgodnie z zaleceniami konkretnego producenta rolet.

PRACE ZWIAZANE Z MONTAZEM NOWEGO OSWIETLENIA I PODEACZENIEM
URZADZEN

Wykonanie robét

1.Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i
urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta prosta i dostgpna dla prawidlowej konserwacji oraz
remontow.

2. Wszystkie przejscia obwodow elektrycznych na skrzyzowaniach z innymi instalacjami musza
by¢ chronione przed uszkodzeniami.

3. Przejscia wymienione wyzej nalezy wykona¢ w przepustach rurowych.

4. Roboty prowadzi¢ tak, aby mozna byto je prowadzi¢ bez narazenia instalacji na uszkodzenia,
a pracownikéw na wypadki przy pracy.

W przypadku napotkanie niezidentyfikowanej instalacji nalezy powiadomié dzial techniczny.

Prace wykonywane mogq byé tylko priez personel posiadajgqcy uprawnienia do pracy przy
urzqdzeniach elektroenergetycznych. Wymagane jest swiadectwo kwalifikacyjne uprawniajqce
do zajmowania si¢ eksploatacja urzqdzen, instalacji i sieci na stanowisku eksploatacji.
Podstawowe wymagania formalne dotyczace instalacji elektrycznych stanowiacych wyposazenie
obiektow budowlanych zawarte sq w ustawach

- Ustawa “Prawo budowlane” z 7 lipca 1994 r. ( tekst jednolity Dz. U. Z 2000 r., Nr 106 poz.
1126

- Ustawa z 27 marca 2003 o zmianie ustawy Prawo budowlane oraz o zmianie niektérych ustaw (
Dz. Ustaw z 2003, o zmianie ustaw Prawo budowlane oraz o zmianie niektérych ustaw ( Dz. U.
2003 r. Nr 80 poz. 718)

- Ustawa z 24 sierpnia 1991 r. O ochronie przeciwpozarowej ( Dz. U. Z 2003 r. Nr 147 poz. 1229
)

- Ustawa z 27 lutego 2003 o zmianie ustawy o ochronie przeciwpozarowej ( Dz. U. z 2003 nr 52,
poz. 452

Instalacje elektryczne winny by¢ utozone zgodnie z odpowiednimi arkuszami normy PN-IEC
60364.

Kontrola jakos$ci robét i materialow.
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Wszystkie prace elektryczne powinny by¢é prowadzone przez pracownika posiadajacego
uprawnienia do eksploatacji w zakresie montazowym i konserwacji instalacji elektrycznych.
Wszystkie uzyte materialy musza posiadaé certyfikaty. Kable i przewody przed utozeniem musza
by¢ sprawdzone pod wzgledem wartosci rezystancji izolacji. W przypadku nie uzyskania
warto$ci zgodnych z norma przewody takie nie wolno uktadac.

Odbiér roboét.

Po zakonczeniu rob6t nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary.
Zakres prob montazowych obejmuje

o Pomiary rezystancji izolacji instalacji, ktéry nalezy wykonaé¢ dla kazdego odcinka
obwodu oddzielnie ; pomiar6w dokona¢ megaomomierzem o napigci 500 V lub 1000 V
Zmierzona rezystancja nie powinna by¢ nizsza od 0.5 MQ

. Pomiary ciaglosci przewoddw ochronnych, ochronno neutralnych i sprawdzenie
warunkOéw samoczynnego wylaczenia zasilania (dawniej ,,skutecznosci zerowania™)

Po wykonaniu prac elektryk posiadajacy uprawnienia SEP wykonuje pomiary rezystancji
izolacji, pomiary skutecznosci samoczynnego wytaczenia.

Sprawdzenia odbiorcze powinny byé wykonane zgodnie z PN-IEC 60364-6-61.

Cato$¢ prac nalezy udokumentowaé w postaci dokumentacji powykonawczej

Po wykonaniu ruchu prébnego i przestawieniu wszystkich dokumentéw odbiorowych komisja
powotlana przez inwestora przy udziale inspektora nadzoru dokonuje odbioru.

Przepisy zwigzane.

1. Roboty bgda wykonywane w sposéb bezpieczny, w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowigzujacymi w Polsce, w tym Ustawg Prawo Budowlane oraz Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru.

2. Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powoluja si¢ na Normy, przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowac¢ jako integralng czg¢s¢ i nalezy je czytaé tacznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaly. Uwaza si¢, ze Wykonawca jest w pelni
zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bgda mialy ostatnie wydania
Polskich Norm (datowane nie po6zniej niz 30 dni przed datg skladania ofert) o ile nie
postanowiono inaczej.

3. Gdziekolwiek wystepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane ( Tekst jednolity: Dz. U. Nr. 207, poz. 2016 z
2003 r. pézniejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
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technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. z 2002 r. Nr. 75
poz. 690 ze zmianami )

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ( Dz. U. Nr. 108, poz. 953 z 2002 1. )

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr. 92, poz. 881 )

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny
zgodnos$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE ( Dz. U. Nr.
195, poz. 2011)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania ( Dz. U. z 2004
1. Nr. 249, poz. 2497 )

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym ( Dz. U. z 2004 r. Nr. 198, poz. 2041

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych ( Dz. U. Nr. 47, poz. 401 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 29 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogblnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr. 169
poz. 1650)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdlowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych, wykonania i odbioru rob6t

budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego ( Dz. U. Nr. 202 poz. 2072 ).
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