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ST 00.01 - WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
zawiera informacje oraz wymagania wspoélne dotyczgce wykonania i odbioru Robét, ktére
zostang zrealizowane w ramach zadania — ,ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA
POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY SUCHEGO LODU NA
POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH, CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH”.

1.2. Stosowanie zapisow Specyfikacji Technicznej.

1.2.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych nalezy odczytywac i
rozumie¢ (zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego, Dz.U. 2021 poz. 2454) jako zbiory wymagan, ktdére sg niezbedne do
okreslenia standardu i jakosci wykonania robot (w zakresie sposobu wykonania robét
budowlanych, wifasciwosci wyrobéw budowlanych, oraz oceny prawidtowosci ich
wykonania).

Niniejsza Specyfikacja Techniczna ma charakter doprecyzowujgcy pojecia i relacje
pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom
Zamawiajgcego, dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji inwestycji i nie stanowi
szczegotowego opisu technicznego przedmiotu inwestyciji i procedur towarzyszgcych jego
realizaciji.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i Kklasyfikuje nastepujgce zrédta
szczegotowych zasad wyznaczajgcych kryteria jakosciowe przy realizacji przedmiotowej
inwestycji uszeregowane w kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego kryterium:

1) Dokumentacja Projektowa.

2) Aktualne w dacie wykonywania robdét normy polskie i zagraniczne, ktorych
stosowanie poprzez przywotanie ich w towarzyszacych niniejszej specyfikacji
szczegotowych specyfikacjach technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o ile
Dokumentacja Projektowa nie formutuje kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz te
normy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V,
Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w
Dokumentacji Projektowej albo nie ujetych zaréwno w Dokumentacji Projektowej
jak w normach aktualnych — przywotanych w niniejszej specyfikacji, o ile nie stojg
one w sprzecznosci z Dokumentacjg Projektowg i normami aktualnymi
przywotanymi w ST.

4) Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan bgdz usuniecia sprzecznosci
jakie mogg zachodzi¢ pomiedzy normami a zapisami w Dokumentacji Projektowe;j
lub wzajemnie pomiedzy Warunkami technicznymi o ktérych mowa wyzej, normami
i/lub elementami Dokumentacji Projektowej powinny by¢ wyjasniane przy udziale
Inspektora Nadzoru i Projektanta przed przystgpieniem do Robdt. Wszelkie
konsekwencje wynikajgce z zaniechania wyjasnienia watpliwosci w powyzszych
wzgledach obcigzajg wytgcznie Wykonawce Robot.
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1.2.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Technicznej.
Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszgce sie do koniecznosci zakresu wykonania
danych Robdt nalezy traktowac jako obowigzujgce dla Umowy jezeli nie stanowig one
inaczej niz zapisy zawarte w Umowie.

Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy
traktowaé w kolejnosci pierwszenstwa dokumentéw wymienionej w Umowie.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.

1.3.1. Zakres rob6t do wykonania.

Zakres robot wynika z Dokumentacji Technicznej i jest opisany Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Roboét.

Jezeli z Dokumentacji Projektowej wynika niezbedno$¢ wykonania robdt nie
wymienionych w ST i przedmiarze robot to Wykonawca jest zobowigzany je wykonac¢ w
ramach Ceny Umownej, a warunki wykonania i odbioru tych Robét ustali¢ na podstawie
zapisow niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca
Umowe z Wykonawcg zlecajgc mu wykonanie Robo6t Budowlanych.

1.4.2. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez
Zamawiajgcego na warunkach Umowy.

1.4.3. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentaciji
Projektowej lub innej dokumentaciji.

1.4.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego,
dziatajgca w jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczgcych
sprawowania kontroli zgodnosci realizacji Robo6t Budowlanych z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami warunkéw Umowy.

1.4.5. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.
1.4.6. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie jako
podwykonawca czesci Robot Budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna
osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w Ofercie, z ktérg Wykonawca zawart umowe
o wykonanie czesci Robdt oraz jej nastepcy prawni.

1.4.7. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktérym Zamawiajgcy zlecit
bezposrednio wykonanie robdét na Terenie Budowy, na ktérym Wykonawca realizuje
zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajgce na Terenie
Budowy.

1.4.8. Roboty - zarbwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajgce jak i Roboty
Poprawkowe, stosownie do okolicznosci.

1.4.9. Roboty Budowlane - zesp6t czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu
zapewnienia prawidtowego oraz terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w tym
réwniez dostarczenia pracownikéw, Materiatéw, Sprzetu i Urzgdzen.

1.4.10. Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze
potrzebne lub wymagane do wykonania i wykonczenia Robét Budowlanych.
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1.4.11. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych przez
Inspektora Nadzoru w trakcie wykonywania Rob6t Budowlanych bgdz w trakcie Odbioru.
1.4.12. Teren Budowy - przestrzen, w ktérej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.
1.4.13. Sprzet - wszystkie maszyny, srodki transportowe i drobny sprzet z urzgdzeniami
do budowy, konserwacji i obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umowg realizacji Robot
Budowlanych.

1.4.14. Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce czes$¢
Roboét Budowlanych.

1.4.15. Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzgdzenia zaprojektowane, zbudowane lub
zainstalowane na Terenie Budowy, potrzebne do wykonania Robét Budowlanych oraz
usuniecia wad, a przewidziane do usuniecia po zakonczeniu Robot.

1.4.16. Materialy - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) niezbedne do
wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.17. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ) - Warunki okreslone w
trybie postepowania o udzieleniu Zamowienia, na podstawie ktérych Wykonawca
przystapit do udzielenia Zamowienia oraz na podstawie ktérych zostata wytoniona
najkorzystniejsza Oferta.

1.4.18. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ztozona Zamawiajgcemu na pismie w
Scisle okreslonej formie, na wykonanie Robo6t Budowlanych oraz usuniecie wad zgodnie
z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdwienia.

1.4.19. Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynno$ci, jakie
majg zosta¢ wykonane zgodnie z Umowa, wskazujgce ilos¢ kazdej pozycji.

1.4.20. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar Robét.
1.4.21. Cena Jednostkowa - cena jednostki przedmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.
1.4.22. Cena Ryczaltowa - cena pozycji przedmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub
cena za wykonanie czesci lub catosci Robot.

1.4.23. Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okreslajgce
ceny czynnikéw produkcji (robocizny, materiatéw i pracy sprzetu) oraz wskazniki kosztéw
posrednich, kosztéw zakupu i zysku, zastosowane przez Wykonawce przy wyliczaniu Cen
Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

1.4.24. Umowa - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na
pismie, o wykonanie okreslonych w jej tresci Robét Budowlanych w ustalonym Terminie i
za uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi dokumentami, ktére zostaty przywotane lub
zatgczone do Umowy, stanowigc jej integralny sktadnik.

1.4.25. Cena Umowna - kwota wymieniona w Umowie jako wynagrodzenie nalezne
Wykonawcy za wykonanie Robo6t Budowlanych wraz z usunieciem wad, zgodnie z
postanowieniami Umowy.

1.4.26. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajacy sie i kohczacy o potnocy.
1.4.27. Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakonczenie
catosci lub czesci Robét Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego,
liczony od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia.

1.4.28. Data Rozpoczecia - data okreslona w Umowie, od ktorej Wykonawca moze
rozpoczg¢ Roboty Budowlane.

1.4.29. Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktérej Wykonawca ma
zakonczy¢ catos¢ lub cze$¢ Robdt Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru
Koncowego.
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1.4.30. Dokumentacja Projektowa - zbior wszystkich zeszytoéw Projektu Budowlanego i
Projektu Wykonawczego opisujgcych niniejsze zadanie, wymieniony w pkt. 1.5.2.
niniejszej Specyfikaciji.

1.4.31. Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z wszelkimi
Zmianami wprowadzonymi w czasie realizacji Robot.

1.4.32. Rysunki - rysunki Robot zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz wszelkie
rysunki dodatkowe i zmienione wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.

1.4.33. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét / Specyfikacja
Techniczna / ST - oznacza dokument zawierajgcy zbior wytycznych i wymagan
okreslajgcych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru i ptatnosci za Roboty.
1.4.34. Wada - jakakolwiek czes¢ Robot Budowlanych wykonana niezgodnie z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi lub innymi postanowieniami
Umowy.

1.4.35. Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robét Budowlanych, przekazane
Wykonawcy na piSmie przez Zamawiajgcego.

1.4.36. Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot, wydawany odptatnie
przez organ, ktory wydat decyzje o pozwoleniu na budowe.

1.4.37. Odbior - zarowno Odbior Czesciowy, Odbiér Robot Zanikajgcych i Ulegajacych
Zakryciu, Odbiér Koncowy stosownie do okolicznosci.

1.4.38. Odbiér Czesciowy - odbior polegajgcy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robat,
zgodnie z postanowieniami Umowy, dla ktérych w Umowie zostata przewidziana odrebna
Data Zakonczenia.

1.4.39. Odbiér Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu - odbiér polegajgcy na
ocenie jakosci Robot, ktore w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu.
1.4.40. Odbiér Koncowy - odbiér polegajgcy na ocenie jakosci catosci Robot
Budowlanych zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.4.41. Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajgce sie przewidzie¢, ktérego skutkom
nie mozna byto zapobiec, nawet poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.

1.4.42. Aprobata Techniczna - dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene techniczng
wyrobu stwierdzajgcg jego przydatnosé do stosowania w okreslonych warunkach, wydany
przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat technicznych.

1.4.43. Odpowiednia Zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat toleranciji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robét Budowlanych.

1.4.44. Deklaracja Zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji wydany przez Polska lub Europejskg jednostke certyfikujgca, upowazniong do
ich wydawania zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w pkt. 10.2, wskazujacy, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z
okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobow
dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.4.45. Certyfikat Zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z
zasadami systemu certyfikacji wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania,
iz dany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem
normatywnym w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania.

20



1.5. Wymagane Dokumenty Wykonawcy, pozwolenia, uzgodnienia.
Wykonawca w ramach Ceny Umownej sporzgdzi nizej wymienione opracowania oraz
uzyska dla nich akceptacje Inspektora Nadzoru, oraz w razie potrzeby, innych
kompetentnych wtadz, a takze odpowiednich uzytkownikow i wtascicieli:

Dla Robét, dla ktérych bedzie to niezbedne, w przypadku, kiedy Dokumentacja
Techniczna dostarczona Wykonawcy bedzie niewystarczajgca, Wykonawca zobowigzany
jest, przed rozpoczeciem tych Robdt, opracowac i przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru do
zaakceptowania projekty warsztatowe, zgodnie z ktérymi bedzie realizowat Roboty.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest réwniez uzyskaé i przedtozy¢ Inspektorowi
Nadzoru wszelkie wymagane prawem polskim uzgodnienia i pozwolenia oraz wykona
wszelkie opracowania niezbedne do ich uzyskania.

Koszty te Wykonawca ujmie w kosztach roboét towarzyszgcych.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét.

1.6.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajgcy w terminie ustalonym w Umowie przekaze Wykonawcy prawo dostepu do
wszystkich czesci Terenu Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz przekaze:

a) Dziennik Budowy,

b) Dokumentacje Projektowa,

c) Specyfikacje Technicznag.

1.6.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza.
a) Dokumentacja Projektowa sktada sie z:
- Projektu Budowlanego i Wykonawczego,
- Przedmiaru Robdt,
- Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robat.
b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce:
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej catosci
wykonanych Robét na zasadach i w ilosci okreslonej w Umowie.

1.6.3. Zgodnos¢ robo6t z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi.
Podstawg wykonania Robo6t bedzie Projekt Budowlany oraz Projekt Wykonawczy.
Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej,
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje
Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy
stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegodlnione w cho¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.
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Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w dokumentach Umowy, a
o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Dokonanie zmian i
poprawek musi byC akceptowane przez Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji
Projektowe;j.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.
Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé Odpowiednig
Zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

Wszelkie zmiany w dokumentaciji nalezy konsultowa¢ z autorami opracowania.
Opracowanie wielobranzowe nalezy traktowac jako catos¢, rozpatrujgc jednoczesnie w
trakcie realizacji wszystkie projekty branzowe. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci
pomiedzy rozwigzaniami poszczegodlnych opracowan branzowych nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z Gtéwnym Projektantem.

Projektanci zastrzegajg sobie prawo dokonywania zmian w trakcie realizacji inwestycji.
Nadrzedng Dokumentacjg jest czes$¢ Architektoniczna.

Rysunki nalezy czyta¢ z opracowaniami branzowymi, technologicznymi i opisami -
stanowigcymi catosc.

1.6.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu
Budowy oraz Robét poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do
zakonczenia i Odbioru Kohcowego Robét a w szczegdélnosci:

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osdéb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowg i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze
zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych.

b) W czasie wykonywania Robdét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce niezbedne do
zapewnienia bezpieczenstwa Robot.

N v Nlan ala BYalaYa VAVAY

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robdt poza Terenem Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Umowna.
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1.6.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewni¢ spetnienie nastepujgcych warunkow:
a) miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe
powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowacC zniszczen w Srodowisku
naturalnym,
b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie Srodki zabezpieczajgce przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekdw wodnych: pytami, paliwami, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,
- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwoscig powstania pozaru.
Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robot norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
powinien utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robo6t albo przez personel Wykonawcy.

1.6.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone
do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot
beda miatly Aprobate Techniczng, wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko. Materiaty,
ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonczeniu Robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy,
Zamawiajgcy powinien otrzymacC zgode na uzycie tych materiatobw od wiasciwych
organdw administracji panstwowe;j.

1.6.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem Robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan naprawionej wtasnosci powinien
nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych urzgdzen w obrebie Terenu
Budowy. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wifadze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.6.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robdét Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebne;j
zapfacie i sg uwzglednione w Cenie Umownej.

1.6.10. Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa drogowego.

1.6.11. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Wykonawca powinien wykona¢ Plan Bezpieczenhstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ). Plan ten
powinien zosta¢ sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w pkt. 10.2 i
zawierac takie informacje jak:

a) stosowanie i dostepnos¢ srodkow pierwszej pomocy,

b) stosowanie i dostepnosé srodkéw ochrony osobistej,

c) plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,

d) plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

e) dziatania przeciwpozarowe,

f) dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw BHP,

g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,

h) dziatania w zakresie magazynowania materiatow, itp. i ich ochrony przed

warunkami atmosferycznymi,
i) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robét.

1.6.12. Ochrona i utrzymanie roboét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robdét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do Robdét od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia Robot.
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Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu Odbioru Koncowego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu Odbioru Koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczgc¢ utrzymanie nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.6.13. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami
i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia Robot.

1.6.14. Dzialania zwigzane z organizacja prac przed rozpoczeciem robét.

Przed rozpoczeciem Robdét Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie
wszystkie zainteresowane strony o Dacie Rozpoczecia Robét oraz o Dacie Zakonhczenia.
Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wiascicielami
nieruchomosci, ktorych teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody
powstate na tym terenie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w Cenie Umownej.

2. Materialy.

Wszelkie propozycje stosowania rozwigzan technicznych lub materiatowych, réznych od
zawartych w projekcie muszg by¢ wyraznie opisane i zaakceptowane. Oferent, ktéry nie
dopefnit tego warunku musi liczy¢ sie z obowigzkiem wykonania robaét tak jak ilustrujg je
rysunki i opisy.

Wykonawca odpowiada za wiasciwy, zgodny z Projektem Wykonawczym, wybor
materiatéw, wymiaréw, grubosci, typow, potozenia elementow tgczgcych oraz sposobow
wykonczenia, oraz zagwarantuje, ze bedg one uzyte w sposob przewidziany przez
producenta.

Wykonawca zapewni uzyskanie opisanego w Projekcie, wizualnego efektu
wykonywanych Robo6t Budowlanych. Ostateczne wykonczenie powierzchni materiatow,
winno pozostaC¢ niezmienione pod wzgledem wizualnym przez caty okres trwatosci
wykonanych elementoéw, zaréwno pod wzgledem koloru, jak i faktury.

Wszelkie stosowane materialy, rozwigzania muszg spetnia¢ wymagania okreslone
obowigzujgcymi przepisami i powinny posiada¢ wymagane atesty, certyfikaty, Swiadectwa
dopuszczenia. W wypadku stosowania materiatdw niespetniajgcych tych kryteriow,
Wykonawca jest zobowigzany uzyskaC sSwiadectwo jednorazowego dopuszczenia
materiatu, rozwigzania w odniesieniu do tej inwestycji. Uzyskanie odpowiednich atestow i
dopuszczen lezy w zakresie obowigzkéw Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany do przedstawienia dla wszystkich materiatow i wyrobdéw
atestow, aprobat technicznych, certyfikatow i prébek w terminie przynajmniej 30 dni przed
zamierzonym wbudowaniem danego materiatu lub wyrobu.

W przypadku, jesli produkt, wskazany przez biuro projektow jako marka referencyjna nie
posiada atestéw, Wykonawca powiadomi o tym nadzér budowy i nadzér autorski.
Zabrania sie dokonywania nieuzgodnionych zmian stosowanych materiatéw i wyrobow.
Wszelkie zmiany materialowe muszg by¢ uzgodnione pisemnie z nadzorem autorskim.
Zamiana materiatéw lub wyrobéw opisanych jako ‘marka referencyjna’ na rbwnowazne
podlega kazdorazowo uzgodnieniu. Wykonawca, dokonujgcy takiej zmiany bez
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uzgodnienia z biurem projektow musi liczy¢ sie z koniecznoscig rozbiorek lub demontazu.
Koordynacja zwigzana ze zmiang marki referencyjnej obcigza Wykonawce.

Wykonawca odpowiada za ostateczny wybor materiatdw, wymiarow, grubosci, typow,
szczegotow mocowania i zwigzanych z tym prac tak, aby byty one zgodne z
wyspecyfikowanymi standardami.

Wykonawca zapewni pisemne gwarancje dla wszystkich materiatéw i systeméw, jakie
zostang uzyte w wykonywanych Robotach Budowlanych.

W przypadku instalacji podane parametry wyspecyfikowanych urzgdzen i materiatéw sg
parametrami minimalnymi. Oferent jest zobowigzany dla wtasnych potrzeb sprawdzi¢ ich
prawidtowosc i w razie potrzeby odpowiednio skorygowac.

Oferent przedstawi Inwestorowi do zatwierdzenia karty materiatowe dla wszystkich
materiatéw, ktére bedg uzyte do budowy instalaciji.

Przedwczesne pogorszenia sie stanu poszczegdlnych elementow jest nieakceptowane.
Materiaty uzyte do budowy powinny odpowiadacC trwatosci projektowej i uzytkowej
budynku.

Wykonawca zapewni, ze zainstalowane elementy nie bedg wymagaly czestszej
konserwaciji niz jest to okreslone w karcie producenta.

Kolorystyka, faktura i forma widocznych materiatow budowlanych musi by¢ kazdorazowa
uzgodniona z Gtéwnym Projektantem i przedstawiona do akceptacji w formie prob
materiatowych.

Wszystkie uzyte materialy wykonczeniowe, osprzet elektryczny i hydrauliczny, mata
architektura powinny by¢ wysokiej jakosci i trwatosci, przeznaczone do stosowania w
przestrzeniach uzytecznosci publiczne;j.

Wszystkie materiaty muszg by¢ stosowane zgodnie z wytycznymi producenta.

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow.

Przy wykonywaniu Robo6t Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w pkt.

10.2, stosowac¢ wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i powszechnego

lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg

wyroby wiasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w pkt. 10.2:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych zgodnie
z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm (PN-hEN), z europejska
aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego UE uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, znajdujgce sie w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie
wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych
producent wydat Deklaracje Zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;j
(bez znaku CE).
Dokumentem potwierdzajgcym zgodnos¢ wyrobu z europejskimi normami i
aprobatami, a wiec upowazniajgcym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodnosci,
wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury oceniajgce;.
Wyréb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie
wprowadzany na rynek Polski i innych krajéw cztonkowskich Unii Europejskie,
zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w pkt. 10.2.
b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak

bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi
okresdlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
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przepisow i dokumentéw technicznych - w odniesieniu do wyrobow podlegajgcych
tej certyfikacji.

Certyfikaty Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B sg dokumentami wskazujgcymi,
ze wyrob spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, ustalone w Polskich
Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz wiasciwych przepisach i
dokumentach technicznych. Certyfikat B jest wydawany przez Polskie Centrum
Badan i Certyfikacji lub jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzgdzeniem
wymienionym w pkt. 10.2.

2.2. Jakos¢ stosowanych materiatow.

Za jakos$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych Robdét oraz ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robot.
Wszystkie atesty, swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na
biezgco w miare postepu Robdt i by¢ zawsze dostepne do wglgdu dla Inspektora Nadzoru.
Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) Certyfikat Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
Aprobat Technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

-z Polskg Norma,

-z Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiada¢ w/w dokumenty wydane
przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

2.3. Stosowanie materiatléw innych niz wskazane w Dokumentacji Projektowej i ST.
Wszelkie nazwy wlasne materiatdw i urzadzen uzyte w przedmiarze roboét,
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych lub dokumentacji
projektowej winny byé¢ interpretowane jako definicje standardow stuzacych
okresleniu dla tych materialéw i urzadzen wymagan, wlasciwosci i wymogoéw
technicznych, a nie jako nazwy konkretnych rozwigzan majacych zastosowanie w
projekcie. Materiaty i urzadzenia takie mozna zastgpi¢ materiatami lub urzgdzeniami
rownowaznymi innych producentow pod warunkiem:

a) spetnienia minimum tych samych wiasciwosci technicznych i estetycznych.

b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego / Inspektora Nadzoru zwtaszcza
co do elementdéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru materiatow, gdzie
kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda Projektanta.

c) przedstawieniu zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru) do
akceptacji Inspektora Nadzoru i Projektanta w postaci tzw. kart dopuszczenia
materiatu/rozwigzania zamiennego wraz z poréwnaniem wszystkich parametréw i
uzasadnieniem.

Wszelkie normy, aprobaty, specyfikacje techniczne i systemy odniesienia, dotyczgce
wymagan dla przedmiotu zamodwienia, przywotane w przedmiarze robdét, specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych lub dokumentacji projektowej mogg
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by¢ zastgpione przez rozwigzania rwnowazne opisywanym w w/w normach, aprobatach,
specyfikacjach technicznych i systemach odniesienia.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Kazdy rodzaj Robdt, w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem
za nie.

Materiaty, ktore nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania swiadectw jakosSci
podstawowych materiatéw takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci i
Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatéw przedstawionych przez Wykonawce
lub przedstawionych przez niego swiadectw jakosci, Inspektor Nadzoru ma prawo do
zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan sprawdzajgcych.

Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru,
wowczas koszt tych badah obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub
wykonane Roboty bedzie sie uwazac za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do Robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wtasciwos¢ do Robat i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Jesli materiaty bedg skladowane poza Terenem Budowy, Wykonawca zapewni
Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep do materiatéw w
celu przeprowadzenia ich kontroli.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Roboét. Sprzet uzywany do Robot
powinien by¢ zgodny z Ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w Dokumentacji Projektowej i ST, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien
by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie Robdt, zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym w Umowie.

Sprzet bedgcy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robd6t ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
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swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkéw Umowy, =zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do Robaot.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie
wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora
Nadzoru, w terminie przewidzianym w Umowie.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i innych oraz dojazdach do Terenu
Budowy.

5. Wykonywanie robét.
Podstawowe czynnosci do ktoérych zobowigzany jest Wykonawca:

— Wszelkie roboty prowadzone bedg zgodnie z polskimi Przepisami, Normami,
zaleceniami oraz zgodnie z Dobrg Praktykg Budowlang i Sztukg Budowlang. W
miejscach, w ktorych projekt okresla wymagania ostrzejsze od wymagan polskich
norm lub z powodu ich braku przywotuje inne normy, obowigzujg wymagania
stawiane w projekcie.

— Wszelkie roboty bedg prowadzone zgodnie z instrukcjami producentéw materiatow
i wyrobow.

— Wszelkie roboty budowlane majg by¢ stosowane zgodnie z polskimi hormami, a
jezeli dla danego elementu robdét nie ma normy polskiej to nalezy stosowac
wiasciwy z Normy Europejskiej. Jezeli zapisy w specyfikacji okreslajg wyzsze
wymagania niz Polskie Normy lub Normy Europejskie to bedg one decydujace.

— Zapoznac€ sie dokfadnie z trescig dokumentacji wtasciwej dla konkretnych robot
oraz ze wszystkimi czesciami dokumentaciji ilustrujgcej roboty zwigzane i zalezne.

— Zweryfikowa¢ koordynacje miedzybranzowg i wszelkie wady koordynacji zgtosi¢
nadzorowi budowy przed wykonaniem robot.

— Zgtosi¢ nadzorowi autorskiemu wszelkie wady dokumentacji przed wykonaniem
robot (np.: btedy i niescistosci wymiarowe i opisowe).

— Zweryfikowa¢ w naturze wszystkie wymiary i wszelkie wymiary zwigzane z
zabudowg elementéw i wyrobow gotowych przed zamowieniem (w szczegodlnosci
chodzi o wszelkie zamkniecia otworow: okna, drzwi, bramy, skrzynki itp.). W
przypadku rozbieznosci nalezy poinformowac¢ Nadzér Autorski.

— W przypadku wyspecyfikowania i wtgczenia do robét budowlanych firmowych
elementow systemowych, Wykonawca winien zapewnié¢, ze metoda budowania lub
montazu bedzie Scisle zgodna z instrukcjami producenta oraz, ze kopie wszystkich
tych dokumentéw zostang dostarczone do projektanta przed rozpoczeciem robot.
Wszystkie materiaty i ich skfadniki winny by¢ przechowywane zgodnie z
zaleceniami producenta.
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— Wszystkie elementy nalezy instalowa¢ w taki sposob, aby byty one zamontowane
pionowo lub poziomo i osiowane z elementami sgsiadujgcymi, we wszystkich
kierunkach, z uwzglednieniem tolerancji, uzgodnionych i potwierdzonych przez
projektanta.

— Zainstalowane materiaty nie mogg straci¢ jakosci uzytkowej, Wykonawczej i
wizualnej pod wplywem czynnikbw atmosferycznych, konstrukcyjnych,
obcigzeniowych.

— W przypadku montazu elementéw o wiekszych gabarycie lub masie Wykonawca
opracuje projekt technologii i organizacji montazu, w oparciu o ktéry prowadzit
bedzie prace oraz prowadzit dziennik montazu.

— Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole roboét, jakos¢ materiatow i
elementow, zapewni odpowiedni system kontroli oraz mozliwos$¢ pobierania probek
i badania materiatow i robot.

— Wykonawca opracuje i uzyska akceptacje nadzoru inwestorskiego budowy
,Program zapewnienia jakosci’, w ktorym okresli system kontroli i sterowania
jakoscig wykonywanych robdét, wyposazenie do pomiarow i kontroli oraz sposéb
gromadzenia i przekazywania wynikow nadzorowi.

— Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia pomiaréw i badan materiatéw oraz
robot zgodnie z wymaganiami norm i z czestotliwoscig gwarantujgcg wykonanie
robét zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;.

— Na zlecenie inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci. Koszty przeprowadzania tych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku potwierdzenia niezgodnosci z
normami.

— Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy sprawdzi¢é w konstrukcji i
projektach branzowych roboty zwigzane, ewentualne uwagi nalezy przedstawi¢
Nadzorowi Autorskiemu.

— Roboty nie ujete w Dokumentaciji a wynikajgce z technologii budowy, zastosowania
materiatdw lub montazu urzgdzen winny by¢ uwzglednione w kosztorysie
ofertowym Wykonawcy.

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Roboét zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na koszt Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
Robét bedg oparte na sformutowaniach zawartych w Umowie, Dokumentacji Projektowe;j,
ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
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Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywanie nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Program roboét.

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robdt, kolejnos¢ Robdét oraz sposoby
realizacji powinny zapewni¢ wykonanie Robdt w okreslonym terminie.

Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegotowy harmonogram budowy zgodny z
Umowag. Harmonogram powinien wyraznie przedstawiaC w etapach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru proponowany postep Robot w zakresie gtdwnych obiektéw i zadan
umownych.

5.3. Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy.
5.3.1. Wymagania dotyczace urzadzenia Terenu Budowy.

Wykonawca w ramach Umowy ma wykona¢ zabezpieczenie terenu zaplecza i Terenu
Budowy, w szczegd6lnosci:

a) dostarczy¢, =zainstalowa¢ i zdemontowa¢ po wykorzystaniu urzgdzenia
zabezpieczajgce (bariery ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie
inne),

b) uprzatna¢ Teren Budowy po zakonczeniu kazdego elementu Robo6t i doprowadzié
Teren Budowy do stanu pierwotnego po zakonczeniu Robdt i likwidacji Terenu
Budowy.

5.3.2. Tablice informacyjne oraz ogloszenie zawierajace dane dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

7 e 7 . .
V-V VA" AR\AA N
, , ,

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Zasady ogolne.
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6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacijg
Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta,
zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane.

6.1.2. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych
rozwigzan technologicznych i innych nalezy przestrzega¢ nastepujgcych postanowien.
Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasnosc i nie moze by¢
uzywana lub udostepniana osobom trzecim bez zgody Zamawiajgcego.

6.1.3. Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji robot
budowlanych odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami,
przywotanymi niniejszg Specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej
oraz za nalezytg starannos¢ w wykonywaniu pracy, jej witasciwg organizacje,
bezpieczenstwo i jakos¢. Petnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy
wykonywaniu Robét niezgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone jest
karami jezeli realizacja Robot Budowlanych prowadzona bedzie w sposéb razgcy przy
nieprzestrzeganiu przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia okreslone w
art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane, odpowiedzialnosci karnej podlegac¢ bedzie ten,
kto wykonywac bedzie Roboty Budowlane w sposob odblegajacy od ustalen | warunkow
okreslonych w przepisach,-Beey A

zawrerd%enegeﬁpe}ektu—budem\&neg&
6.1.4. Inspektor Nadzoru nie moze wydawac polecen wykonywania Robét Budowlanych
W sposob nlezgodny z przeplsaml technlczno budowlanym|
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6.3. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggngc¢ zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robadt i jakosci materiatéw.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, potwierdzajgce ze wszystkie
stosowane urzgdzenia posiadajg wazng legalizacje.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Zakres badan Wykonawca uzgodni szczegotowo z Inspektorem Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.
Zakres badan Wykonawca uzgodni szczegotowo z Inspektorem Nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej to mozliwe, nie pozniej jednak niz w terminie okresSlonym w Programie
Zapewnienia Jakosci. Wyniki badan bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na
formularzach, wedlug dostarczonego przez Inspektora Nadzoru wzoru lub innego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru formularza.

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania wszystkich Débr i Robot u zrédta ich
wytwarzania lub wykonywania. Wykonawca winien zapewni¢ Inspektorowi Nadzoru
wszelkg niezbedng do prawidtowego wykonania pomoc. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej
weryfikacji systemu kontroli Robét, prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniac
zgodnos¢ Doébr oraz Robot z odpowiednimi wymaganiami. Jezeli wyniki tych badan
wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci Débr i Robét z Dokumentacjg Projektowg i dokumentami Umownymi. W takim
przypadku catkowity koszt badan i pobierania prébek poniesie Wykonawca, tgcznie z
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powetowaniem kosztow poniesionych przez Inzyniera Nadzoru w zwigzku z
wykonywaniem takich badan.

6.5. Pobieranie prébek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byc¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inspektora Nadzoru bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli i badania materiatdw u zrédfa ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylgcznie na witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z
dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktére spetniajg
kryteria okreslone w pkt. 2 niniejszej ST.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

6.8.1. Dziennik Budowy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska

34



stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Do dokonywania wpisow w Dzienniku Budowy upowaznieni sg:

- Inwestor,

- Inspektor Nadzoru,

- Projektant,

- Kierownik Budowy,

- Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,

- Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do
kontroli przestrzegania przepiséw na budowie.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe],

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru i harmonogramu Robdét,

- Daty Rozpoczecia i Daty Zakonczenia poszczegodinych elementéw Robot,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzgdzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty Odbioréw,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robo6t
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkdédw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczagce czynnosci pomiarowych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robat,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robat,

- dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru
wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i biezgcych
informacji oraz warunkach musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie przez Wykonawce
poszczegolnych elementow Robd6t do odbioru przez Inspektora Nadzoru oraz
potwierdzenie dokonania tego odbioru.

Dziennik budowy spetnia réwniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajgcej wszelkie
polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora Nadzoru i Projektanta.

6.8.2. Dokumenty potwierdzajgce stosowanie materiatow.
Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materiatébw, orzeczenia o jakosci
materiatow, kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnione;j.
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Dokumenty te stanowig zatgczniki do Odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

6.8.3. Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w rodzajach
materiatow, lokalizacji i wielkosci Robot.

Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentacji Projektowej, ktéra zostanie dostarczona w
tym celu. Po zakohczeniu Robot dokumentacja ta zostanie przedtozona Inspektorowi
Nadzoru jako Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca powinien przekazywac Inspektorowi Nadzoru Dokumentacje Powykonawczg
w celu dokonania przeglgdu w terminach z nim uzgodnionych lub w innym czasie
okreslonym w Umowie.

6.8.4. Projekty Warsztatowe.

Wykonawca wykona, zgodnie z Projektem, Rysunki Warsztatowe, dla elementow / robot,
wobec ktorych zostat okreslony taki wymdg, zachowujgc przedstawione wymogi
funkcjonalne, wykonawcze i projektowe.

Rysunki architektoniczne detali pokazujg zatozenia projektowe dotyczgce wygladu
sktadnikow systemu, oraz powigzan z konstrukcjg budynku i innymi materiatami
wykonczeniowymi. Wykonawca jest zobowigzany we witasnym zakresie opracowac
rozwigzania zgodne z wytycznymi architektonicznymi uwzgledniajgce wszystkie
zdefiniowane wymogi techniczne i fizyczne.

Przed przystgpieniem do opracowywania Projektu Warsztatowego Wykonawca winien
doktadne zapoznac¢ sie z Projektem, sprawdzi¢ prawidtowos¢ i kompletnos¢ jego
wykonania oraz wzajemng koordynacje. W przypadku dostrzezenia jakiegokolwiek btedu,
niescistosci bgdz niejasnosci Wykonawca jest zobowigzany do poinformowania Nadzoru
Autorskiego i Inwestorskiego przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac.

Wykonawca nie moze zmienia¢ Projektu bez uprzedniej pisemnej zgody Projektanta.
Wykonawca odpowiada za koordynowanie Projektu Warsztatowego z innymi Robotami
Budowlanymi, bedgcymi na styku z Robotg, ktorej dotyczy Projekt Warsztatowy.

Projekt Warsztatowy, winien przedstawia¢ w postaci ostatecznej wszystkie detale
zwigzane z wykonaniem i montazem danego elementu oraz rozwigzaniem potgczen i
stykéw z innymi Robotami Budowlanymi.

Wykonawca uzgodni z Architektem kolorystyke, sposéb wykonania elementow
wykonczen budynku. Zastrzezenie dotyczgce doboru w/w elementdw oznacza petng
game materialowg, kolorystyke dostepng w ramach oferowanych produktéw w
standardzie podstawowym, jak réwniez przygotowanym na specjalne zamowienie.

6.8.5. Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w powyzszych punktach,
nastepujgce dokumenty:
- decyzje o pozwoleniu na budowe,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ),
- protokoty z prob i badan,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty Odbioru Robét,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.
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6.8.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.9. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji zostang odrzucone. Je$li materialy nie spetniajgce wymagan zostang
zastosowane i wbudowane, to na polecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca wymieni je
na witasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazg odchylenia cech od okreslonych w ST powinny byc¢
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Przedmiar i obmiar robét.

7.1. Ryczalt.

W niniejszym przedmiocie opracowania nie obowigzuje obmiar robdt. Podstawg
rozliczenia robot jest kwota ryczattowa, okreslona na etapie przetargu, wynikajgca z
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej oraz przedmiaru robdt. Kwota
ryczattowa jest ostateczng i nie podlegajgcg negocjacjom, a tym samym zmianom.
Dlatego tez Wykonawca na etapie skfadania oferty winien uwzgledni¢ koszty
bezposrednie zwigzane z realizacjg robot i wkalkulowa¢ w cene ryczattowg koszty
pozostate, a tym samym niezbedne do prawidtowej realizacji przedmiotu Umowy.

Opisy i zestawienia ilosciowe rozpatrywac tgcznie z rysunkami.

Kalkulacje ilosciowe sporzgdzone przez biuro projektow bazujg na ilosciach robot
wykazanych na projekcie podlegajgcych odbiorowi. Narzuty z tytutu wystepowania
odpaddéw, wykonywania potgczen (np. na zaktadke), gospodarki materiatami i inne
wptywajgce na rzeczywiste ich zuzycie winny by¢ skalkulowane przez Wykonawce i
uwzglednione w cenie.

Postugiwanie sie wyliczeniami biura projektow, bez ich sprawdzenia, nie zwalnia
Wykonawcy robot z wykonania, w ramach ustalonego wynagrodzenia ryczattowego,
petnego ilosciowego zakresu robot tak jak przewiduje to projekt, takze w przypadku jesli
wyliczenia biura projektéw sg btedne.

Wszelkie niezgodnosci miedzy rysunkami i opisami oraz wyliczeniami winny by¢ opisane
i zgtaszane celem wyjasnienia.

Roboty nie ujete w Dokumentacji a wynikajgce z technologii budowy, zastosowania
materiatow lub montazu urzadzen winny by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym
Wykonawcy.

8. Odbior robot.

8.1. Rodzaje Odbioréw Robét.
W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym rodzajom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

1) Odbidr Robét Zanikajgcych i Ulegajacych Zakryciu,

2) Odbidr Czesciowy,
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3) Odbiér Kohcowy.

8.1.1. Odbiér Roboét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu.

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie
roboty zanikajgce.

Odbiodr Robaot Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogolnego postepu Robét.

Odbioru Robo6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilo§¢ Robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan i w oparciu o przeprowadzone
pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robat jest wpis w Dzienniku Budowy
sporzgdzony przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.2. Odbior Czesciowy.
Odbior Czesciowy Robot dotyczy:

- kazdej znaczgcej czesci Robot Budowlanych, ktéra albo zostata ukonczona,

albo zostata zajeta lub jest uzytkowana przez Zamawiajgcego,
- kazdej czesci Robot Budowlanych, ktérg Zamawiajgcy wybrat w celu zajecia
lub uzytkowania przed zakonczeniem.

Odbiory Czesciowe powinny by¢ prowadzone dla Robdét zgodnie z postanowieniami
Umowy.
Przy Odbiorze Czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi na niej Zmianami,

- Dziennik Budowy,

- Dokumenty dotyczgce jako$ci wbudowanych materiatow,

- Wyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami.
Odbior Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg
Projektowa i ST, uzycia wiasciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu oraz
zgodnosci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robot.
Odbioru Robot dokonuje Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Gotowosc¢ danej czesci Robot do Odbioru Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbioér bedzie
przeprowadzony na warunkach zawartych w Umowie.
Jakosc i ilos¢ Robot ocenia Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikow badan i w oparciu o przeprowadzone
pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Czesciowego Roboét jest protokot
sporzgdzony przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
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8.1.3. Odbiér Koncowy.
Odbior Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robot Budowlanych. Przy Odbiorze
Koncowym Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- Oswiadczenie Kierownika Budowy o zgodnosci wykonania Robét z Projektem i
warunkami Pozwolenia na budowe oraz o doprowadzeniu do nalezytego stanu
i porzadku Terenu Budowy i terenéw przylegtych (zgodnie obowigzujgca
Ustawg Prawo Budowlane).

- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami oraz aktualnymi
uzgodnieniami.

- Powykonawczg dokumentacje geodezyjng Robot.

- Instrukcje oraz polecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy akceptacji Robot
zanikajgcych oraz ulegajgcych zakryciu oraz dokumentacje wykonania tych
instrukcji i polecen.

- Dzienniki Budowy (oryginat).

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych, zgodne
ze Specyfikacjami Technicznymi oraz Programem Zapewnienia Jakosci.

- Certyfikaty jakosci zastosowanych materiatéw.

- Specyfikacje Techniczne.

- Raport techniczny (zawierajgcy: zakres oraz umiejscowienie wykonywanych
Robdt, liste zmian wprowadzonych do Dokumentacji Projektowej, Date
Rozpoczecia oraz date ukonczenia Robdt, i inne).

- Ustalenia technologiczne.

- Certyfikaty Jakosci, Zgodno$ci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych
materiatdw zgodnie z ST.

- Wyniki badan i protokoty pomiarow kontrolnych, zgodne z ST.

- Dokumenty potwierdzajgce dokonanie Odbioréw Czesciowych i Odbioréw
Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu, o ile takie Odbiory wystepowaty.

- Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robdt Uzupetniajgcych oraz protokoty
odbioru i przekazania Robot wiascicielom urzgdzen, o ile takie roboty
wystepowaty.

- Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robot Poprawkowych, oraz robét
wynikajgcych z uwag i zalecen Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie
roboty wystepowaty.

Odbiér Koncowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg
Projektowg i ST, uzycia wiasciwych materiatow, prawidtowosci wykonania i montazu oraz
zgodnosci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robot.

Odbior Koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Zakonhczenie Robot oraz gotowos¢ do Odbioru Koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy, z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbidr Koncowy Robét nastgpi w terminie i na warunkach okreslonych w Umowie.
Odbioru Koncowego Robdét dokona Zamawiajgcy. Zamawiajgcy odbierajgc Roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiaréw oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego braku gotowosci Wykonawcy do
Odbioru lub stwierdzenia, ze jakos¢ wykonywanych Robdét znacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST, Zamawiajgcy moze przerwaé czynnosci
odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru Korncowego.
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W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych Roboét
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
ruchu, Zamawiajgcy moze dokonac¢ potrgcen wartosci Robodt, oceniajgc pomniejszong
wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Umowie.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Koncowego Robot jest protokot
sporzgdzony przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

9. Podstawy ptatnosci.

9.1. Ustalenia ogélne

Zasady i podstawy pfatnosci sg szczegdtowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy
zawartej pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.

Podstawg ptatnosci robot budowlanych jest ryczatt, skalkulowany przez Wykonawce na
podstawie Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej oraz przedmiaru robo6t, a
takze wizji lokalnej — na etapie przygotowania oferty. Ryczatt uwzglednia wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania sktadajgce sie na prawidtowe wykonanie przedmiotu
zamowienia.

Warto$¢ ryczattowa winna uwzgledniac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami (obejmujgcg m.in. ptace
bezposrednig, ptace uzupetniajgca, koszty ubezpieczen spotecznych, zdrowotnych
i podatki od ptac oraz inne wymagane podatki i optaty obcigzajgce koszty
robocizny),

— wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami ich zakupu, sktadowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na Teren Budowy,

— wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na
Teren Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

— koszty opracowania dokumentacji powykonawczej i warsztatowej,

— koszty posrednie, w skiad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikéw nadzoru, koszty pomiaréw i badan, koszty urzgdzenia,
eksploataciji i likwidacji zaplecza budowy - tym m.in. doprowadzenie energii, wody,
drogi, itp., koszty laboratorium, koszty dotyczgce oznakowania robdét, wydatki
dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz budowy, optaty dzierzawne, ekspertyzy
dotyczgce wykonanych Robét, ubezpieczenia, koszty zarzgdu przedsiebiorstwa
Wykonawcy, koszty ogolne Wykonawcy, itp.,

— koszt utylizacji odpadow,

— zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu realizaciji
umowy i innych wydatkdw moggcych wystgpi¢ w catym okresie realizacji Roboét
oraz w okresie gwarancyjnym,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

— koszty optat administracyjnych i innych, zwigzanych z prawidtowym wykonaniem
robét, w szczegdlnosci koszty zajecia pasa drogowego.

Cena ryczaitowa podana przez Wykonawce w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna i
wyklucza mozliwo$¢ zgdania przez niego dodatkowej zaptaty za wykonanie Robét.

9.1.1. Sposéb rozliczenia robét towarzyszacych i prac tymczasowych.

Koszty robdt towarzyszacych i prac tymczasowych powinny zostaC ujete przez
Wykonawce w cenach rob6t podstawowych.
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9.1.2. Optaty za pozyskanie gwarancji nalezytego wykonania Umowy.

Koszty pozyskania wszystkich zabezpieczen gwarancyjnych zwigzanych z realizacjg
Umowy ponosi Wykonawca. Cena uzyskania gwarancji nalezytego wykonania Umowy
bedzie wliczona do ceny umownej i bedzie sie rozumiato, ze jest ona ujeta w
poszczegolnych cenach Kosztorysu Ofertowego Wykonawcy.

Cena ta obejmuje réwniez wszystkie przedtuzenia zabezpieczen wynikajgce z Umowy.

9.1.3. Oplaty za zawarcie ubezpieczen.

Koszt uzyskania polis ubezpieczeniowych ponosi Wykonawca.

Cena uzyskania polis ubezpieczeniowych za zawarcie ubezpieczen bedzie wliczona do
ceny umownej i bedzie to oznaczato, ze jest ona ujeta w poszczegdlnych cenach
Kosztorysu Ofertowego Wykonawcy. Cena ta obejmuje réwniez koszt wszystkich
przedtuzen polis ubezpieczeniowych wynikajgcych z Umowy.

9.1.4. Optaty administracyjne.
Optaty administracyjne bedg wigczone do ceny umownej i bedzie to oznaczato, ze sg one
ujete w poszczegdlnych cenach Kosztorysu Ofertowego Wykonawcy.

9.1.5. Pozostate optaty.

Nadzoér inwestorski i autorski sg rozliczane przez Inwestora na podstawie osobnych umow
z osobami zainteresowanymi.

Koszty pozostatych prac towarzyszgcych oraz wszystkich robdt tymczasowych
Wykonawca zobowigzany jest uwzglednic w robotach podstawowych Kosztorysu
Ofertowego opartego o zatgczony do Dokumentacji Projektowej ,Przedmiar Robot”.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Wymagania ogodlne.

Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng ich czes¢ i nalezy je
czytac tgcznie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, jak gdyby tam
one wystepowalty. Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich
zawartoscig i wymaganiami.

Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono inacze.
Gdziekolwiek nastepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami i
przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm przy
wykonywaniu Robo6t oraz do stosowania ich postanowien na réwni ze wszystkimi innymi
wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktéw prawnych, norm i przepiséw obowigzujagcych w
Polsce dotyczacych przedsiewziecia.
— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane, z pdzniejszymi zmianami
(Dz.U. 2024 poz. 725).
— Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w
sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacii
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technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz.U. 2021 poz. 2454).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
(Dz.U. 2022 poz. 1225).

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009
r. W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drog pozarowych
(Dz.U. 2009 nr 124 poz. 1030).

— Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca
2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow
budowlanych i terenow (Dz.U. 2023 poz. 822).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2021 poz.
1213).

— Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku
(Dz.U. 2022 poz. 1854).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz.U. 2016 poz. 1968).

— Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 6 wrzesnia 2021 r. w
sprawie sposobu prowadzenia dziennikéw budowy, montazu i rozbiérki (Dz.U.
2022 poz. 1557).

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej w sprawie ogdélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.
2003 nr 47 poz. 401).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajace
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.

42



SST 01.01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE
(CPV 45111300-1)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania szczegdtowe
dotyczgce wykonania i odbioru Robét przygotowawczych i rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robo6t przygotowawczych i rozbiorkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

3. Sprzet.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

5. Wykonywanie robét.
5.1. Ogdélne wymagania.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 5.
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5.2. Roboty rozbiérkowe.
W ramach zmiany sposobu uzytkowania pomieszczenia odpadow medycznych
przewiduje sie m.in.:
e demontaz istniejgcego wyposazenia w tym: odbojnic i innych elementow drobnych;
e demontaz sufitéw i urzgdzen nastropowych.

5.2.1. Prace wstepne.

Po przejeciu budowy, Wykonawca winien dokonac wszelkich koniecznych zabezpieczen
terenu budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP i Prawem Budowlanym.
Wykonawca winien wygrodzi¢ teren robdt rozbiorkowych przed dostepem o0sob
postronnych i oznakowa¢ o grozgcym niebezpieczenstwie. Wykonawca winien
zamocowa¢ na ogrodzeniu tablice koloru zoéttego informujgce o grozacym
niebezpieczenstwie.

Wykonawca deklaruje przeprowadzenie wszystkich roboét rozbidrkowych zgodnie z
obowazwacyml przep|sam| [ prawem

Sposob poste,powanla z odpadami powmlen by¢ zgodny z postanOW|en|am|
obomazwacej Ustawy o] odpadach

5.2.2. Szczegotowe zasady wykonywania robot rozbiérkowych.

Przed przystapieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukciji i
stanu technicznego poszczegolnych elementow sktadowych obiektu istniejgcego,
rozezna¢ ich otoczenie, ustalic metode rozbiorki. Zakres i wymagania prac
przygotowawczych wg ustalenia z Inspektorem Nadzoru.

Badanie konstrukcji i stanu technicznego elementéw podlegajacych rozbiérce.
Trzeba rozeznac konstrukcje poszczegolnych elementow, ich potgczenia miedzy sobg
oraz stopien zniszczenia oraz zanieczyszczenia terenu przylegtego do urzgdzen, aby
mozna byto dobra¢ wiasciwy sposob rozbidrki.

5.2.3. Dziennik robét rozbiérkowych.
W zaleznosci od ustalen z Inspektorem Nadzoru przebieg robét rozbiorkowych powinien
by¢ odnotowany w Dzienniku Rozbiorki, ktdry oprécz danych porzgdkowych powinien
podawac:
- kolejnos¢ i sposoéb wykonywania robét,
- protokolarne stwierdzenie, czy elementy budowli, na ktérych bedg pracowali
robotnicy oraz ustawione rusztowania i drabiny, majg dostateczng wytrzymatosg,
- opis srodkow zabezpieczajgcych, ktore zostaty uzyte przy rozbiodrce,
- opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiorce i majgcych wptyw na przebieg robot i
bezpieczenstwo ludzi prowadzgcych rozbiorke.

5.2.4. Szczegobtowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych.
Przy wykonywaniu roboét stosowac nastepujgce przepisy BHP:
- przed przystgpieniem do robdét rozbiérkowych, pracownicy powinni by¢é zapoznani
z programem oraz harmonogramem rozbidrki i poinstruowani o bezpiecznym
sposobie jej wykonania,
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teren robot rozbiérkowych winien by¢é ogrodzony i oznakowany tablicami

ostrzegawczymi,

usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania

lub zawalania innego,

pracownicy znajdujacy sie na wysokosci muszg miec¢ kontakt wzrokowy i stuchowy

z pracownikami przebywajgcymi na poziomie zerowym,

roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem oséb

posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie przy tego rodzaju

robotach. Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiadaé przeszkolenie w

zakresie BHP i posiadac aktualne, wazne okresowe badania lekarskie,

pracownicy wykonujgcy roboty rozbiérkowe winni posiadac odziez roboczg i sprzet
ochrony osobistej: hetmy, okulary ochronne, rekawice, maski przeciwpytowe, buty

z noskami stalowymi, szelki pachwinowe z linkami asekuracyjnymi,

prace rozbiérkowe powyzej 4 m nad terenem winny byC zabezpieczone

rusztowaniami, barierkami z dekami kraweznikowymi lub stosowac indywidualne

srodki bezpieczenstwa dla poszczegolnych pracownikow (pasy i liny
asekuracyjne),

wykonanie robét rozbidrkowych musi byé zgodne z obowigzujgcym

Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykonywania robét budowlanych i rozbidrkowych,

stosowane rusztowania i pomosty powinny posiada¢ niezbedne atesty i

dopuszczenia. Kazdorazowo rusztowanie musi by¢ dopuszczone do uzytkowania

przez uprawnione osoby nadzoru technicznego. Wymagane sg réwniez przeglady
okresowe zgodnie z warunkami okreslonymi dla danego typu rusztowania.

Rusztowanie powinno byé zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowania

powinny posiadac certyfikaty,

elementy konstrukcji stalowych nalezy przecinaé palnikiem acetylenowym,

nie nalezy prowadzi¢ robdét rozbiorkowych na zewnatrz w ztych warunkach

atmosferycznych, w czasie deszczu, opadow $niegu oraz silnych wiatrow. Nie

wolno spala¢ materiatéw na miejscu budowy,

Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy sie¢ instalacji znajdujgcych sie w miejscu

budowy przed przystgpieniem do prac rozbidérkowych. Instalacje dziatajgce i

majgce pozosta¢ czynne po zakohczeniu budowy nalezy utrzymac¢ w sprawnos$ci,

roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego
elementu,

przez caty czas trwania robot nalezy pilnowac, aby na plac rozbiorki nie wchodzity

osoby postronne,

w trakcie wykonywania cie¢ konstrukcji stalowej palnikami gazowymi nalezy

stosowac sie do nastepujgcych zasad:

- praca spawaczy w zattuszczonych ubraniach roboczych jest zabroniona,

- pobieranie gazu powinno odbywac¢ sie z butli ustawionych w pozycji pionowej i
zamocowanych do scian, stupow itp. za pomocg obejm,

- weze gumowe powinny posiadac¢ dlugos¢ co najmniej 5 m,

- przechowywanie w jednym pomieszczeniu butli z tlenem wspdlnie z materiatami
lub gazami tworzgcymi z nim mieszanke wybuchowg jest zabronione,

- po zakonczeniu prac spawalniczych nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostawiono
tlgcych lub zarzgcych sie czgsteczek na stanowisku pracy lub w jego
bezposrednim otoczeniu oraz czy nie wystepujg oznaki tlenia sie materiatéw
badz inne wskazujgce na mozliwos¢ zaistnienia pozaru,
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- jezeli zajdzie taka potrzeba Wykonawca powinien odtgczy¢ i przykry¢ urzgdzenia
mechaniczne i korzystaC z energii elektrycznej wedtug zasad i przepiséw
ustalonych przez wtadze lokalne,

- po zakonczeniu dnia pracy Wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia
bezpieczenstwa,

- nalezy chroni¢ wszystkie urzadzenia i materiaty przeznaczone do ponownego
wykorzystania lub przekazania wtascicielowi,

- odpady transportowac tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu
wywiezienia, odpady sktadowac¢ w kontenerach,

- odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy byt
ich wywéz w jednorodnych partiach (w rozumieniu obowigzujgcej klasyfikacji
odpaddéw),

- przewoznik powinien posiada¢ uprawnienia wymagane dla transportu odpadéw,

- odpady nalezy utylizowac¢ w sposéb i w miejscu, zgodnymi z wymogami prawa,

- Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbiérkowe scisle wedtug przepiséw BHP,

- Wykonawca przejmie petng odpowiedzialno$§¢ w dopilnowaniu przestrzegania
powyzszych przepisow przez pracownikdéw i podwykonawcow.

5.2.5. Program prac rozbiérkowych.
Roboty rozbiorkowe:

- Nalezy prowadzi¢ z zachowaniem petnego bezpieczenstwa,

- prace przy uzyciu materiatdbw wybuchowych sg niedopuszczalne,

- elementy zelbetowe nalezy wycina¢ diamentowg tarczg tnaca,

- elementy konstrukcji stalowych, rurociggi stalowe nalezy przecinaé¢ palnikiem
acetylenowym,

- wszelkie materiaty z rozbiorek nalezy posegregowac i przygotowac¢ do transportu
poprzez skruszenie duzych fragmentéw konstrukcji na wymiary umozliwiajgce
transport,

- znajdujgce sie w poblizu rozbieranych elementéw urzadzenia nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniami,

- rozbiorke prowadzi¢ pod nadzorem uprawnionej osoby, z zachowaniem przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz sztuki budowlane;j,

- pracownicy wykonujgcy prace rozbiorkowe muszg by¢ zaznajomieni z zakres prac,
kolejnoscig i zasadami bezpieczenstwa prowadzenia robdt,

- materiaty pochodzgce z rozbidérki winny by¢é wywiezione na legalne sktadowisko
materiatéw odpadowych i do utylizacji.

5.2.6. Segregacja odpadow, transport i utylizacja.

W czasie prowadzenia prac rozbiérkowych materiaty nalezy segregowac i oddzielac te,
ktére mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtorne. Transport gruzu prowadzi¢ na
biezgco w miare postepu prac rozbiérkowych. Wywoéz samochodami ciezarowymi
samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy.
Wykonawca na wiasny koszt usunie materiaty z rozbiorki z Terenu Budowy, wywiezie na
legalne wysypisko oraz podda zagospodarowaniu zgodnie z wymaganiami Ustawy o
odpadach i prawie o ochronie srodowiska.

Wykonawca moze zostaé zobowigzany przez Zamawiajgcego do wysegregowania z
materiatow rozbiérkowych ztomu metalowego oraz demontowanych maszyn, urzgdzen i
instalacji. Materiaty te nalezy ztozy¢ woéwczas w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru i pozostawi¢ do dyspozycji Zamawiajgcego.

46



6. Kontrola jakosci robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakohczeniu powinny
podlegac nastepujgce sprawy:

— zgodnosc¢ wykonania Roboét z Dokumentacjg Techniczng,

— roboty przygotowawcze i zabezpieczajgce,

— roboty rozbiérkowe.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbiér robét.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega Odbiorowi Robét Zanikajgcych i
Ulegajacych Zakryciu wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.

Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza rezerwa, itd.
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SST 01.02 - ROBOTY ZBROJENIOWE
(CPV 45262310-7)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych monolitycznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét zbrojeniowych obiektu.

Roboty zwigzane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikaciji:
deskowanie i betonowanie - SST 01.03 ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcéwki dostarczanej w kregach oraz
druty, przyciete i uksztalttowane odpowiednio do wymagan Dokumentacji Technicznej.
1.4.2. Siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia ztozone z pretow podtuznych i
poprzecznych, potgczonych za pomoca, zgrzewania.

1.4.3. Spajanie - tgczenie pretow ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocg
spawania lub zgrzewania.

1.4.4. Klasa stali - okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych
w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg 0 lub cyfrg rzymska (w jednym
przypadku uzupetniong literg N) PRZYKLAD: A-lIl.

1.4.5. Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana
wyrazna granica plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana wartos¢ naprezenia
odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %.

1.4.6. Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana w
wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowe;.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

2. Materialy.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine” pkt.
2.
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Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2.1. Stal zbrojeniowa.
Dla wszystkich elementéw zelbetowych przyjeto stal zbrojeniowa A-11IN (B500SP);
fyk = 500MPa, klasa ciggliwosci minimum B

Podstawowe parametry charakteryzujgce stal zbrojeniowg podano w tablicy ponizej.

Stal zbrojeniowa klas A-0 do A-IIIN

Klasa Znak Spajalnos¢ | Nominalna Granica plastycznosci stali
stali gatunku srednica |Charakterystyczna|Obliczeniowa
stali pretow @ fyk fyd
MPa
A-0 St0S-b spajalna 55-40 220 190
A-l St3SX-b spajalna 240 210
St3SY-b
St3S-b
PB 240 trudno 6-40 240 210
spajalnat
A-ll St50B trudno 6-32 355 310
spajalnat
18G2-b spajalna 355 310
20G2Y-b spajalna 6-28 355 310
A-ll 25G2S trudno 6-40 395 350
35G2Y spajalnat 6-20 410 350
34GS 6-32 410 350
RB400 6-40 400 350
RB400W spajalna 400 350
A-IlIN | 20G2VY-b | spajalna 6-28 490 420
RB500 trudno 6-402 500 420
spajalnat
RB500W spajalna 500 420
1w warunkach budowy niespajalna
2 powyzej 32 mm trudno spajalna

Do podstawowych gatunkow stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal
klasy A-IlIN gatunku RB500W, A-lll gatunek 34GS, A-ll gatunek 18G2A, oraz stal klasy
A-l gatunku St3S, A-0 gatunek StOS.

Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretow powinny odpowiadac
wymaganiom obowigzujgcych norm.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec,
naderwan i rozwarstwien.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i dopuszczalne:
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— jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:
— nazwe wytworcy,
— 0znaczenie wyrobu,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,
— masa partii,
— numer wytopu lub numer partii,
— rodzaj obrobki cieplne;.
Cechowanie wigzek i kregdéw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2
sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Na przywieszkach metalowych musza znajdowac sie nastepujgce informacje:
— znak wytworcey,
— $rednica minimalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer patrtii,
— znak obrdbki cieplnej.
Kazda wigzka i krgg pretéw powinny mie¢ oznakowanie farba olejng. Przy odbiorze stali
nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni,
— sprawdzenie wymiaréw,
— sprawdzenie masy,
— sprawdzenie stanu powierzchni,
— proba rozciggania,
— proba zginania na zimno.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretéw
nalezy oceniac pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretoéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw,
— farb lub innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

2.2. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunku. Nalezy dgzy¢, by stal byta magazynowana
W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu,
moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.
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2.3. Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaC wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wiekszych niz 12 mm
stosowac drut wigzatkowy o Srednicy 1,5 mm.

2.4. Materiaty spawalnicze.
Nalezy stosowacC elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretow
zbrojeniowych.

2.5. Podktadki dystansowe.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W szczegdInosci
wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny byc¢
sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancije i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetniac
wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.1. Sprzet do wykonania robét zbrojarskich.
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:
— urzgdzenia i maszyny do prostowania pretdow cienkich /walcéwki/ oraz do
prostowania pretow cienkich dostarczanych w odcinkach prostych,
— urzadzenia do ciecia pretdéw zbrojeniowych na odpowiednig dtugosc,
— urzadzenia do ksztattowania pretéw zbrojeniowych,
— urzagdzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Ssrodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal
zbrojeniowg podczas transportu nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 5.

5.2. Zakres wykonywania robét.

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom
dokumentacji technicznej i obowigzujgcych norm.
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5.2.1. Czyszczenie pretow.

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspotprace (przyczepnosc)
betonu i stali w konstrukcji. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgcji
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych pfatkbw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna
zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem wody ciepfej. Stal
narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretbw za pomocg kluczy, miotkdbw, prostowarek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety
uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystgpieniem do dalszej
obrébki (ciecia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wycigganie za pomocg np.
wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek mechanicznych
. Niekiedy dopuszcza sie, zwtaszcza prety wiekszych srednic, prostuje sie recznie za
pomocag klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio umocowanymi
trzpieniami.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajgcej z
Dokumentacji Technicznej. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje
sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretéw wiekszych
Srednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi
mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek zbrojeniowych
stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna rowniez przeprowadzi¢ przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym Prety
ucina sie z dokfadnos$cig do 1 cm.

5.2.4. Odgiecia pretéw, haki.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaC z jednoczesnym
zachowaniem postanowien Dokumentacji Technicznej i obowigzujgcych norm.

taczenie pretéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami Dokumentaciji
Technicznej i obowigzujgcych norm.

Giecie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z rysunkami i obowigzujgcymi normami na zimno
na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wydtuzanie pretéw
[cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Srednica preta Kat odgiecia
w mm 45° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
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10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 15 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 5,0
32 2,5 3,5 5,0 6,0

Wewnetrzna srednica odciecia pretow zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie
haka powinna by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-lli A-1ll. W miejscach zagie¢ elementéw
zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej 20 d.

— Nalezy zwrdéci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgiec na ich zewnetrzng strone.

— Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

— Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢
spoine wynosi 10 d.

— taczenie pretdbw nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Techniczng i
obowigzujgcymi normami. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.

— Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé¢ w ilosci min. 30
% skrzyzowan.

— Wymiaru pretow odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla
strzemion obowigzujg wymiary liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

— Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢
warunki podane dla hakow. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze
hakow i odgie¢ pretow, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

— Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w
projekcie.

— Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za
pomocg gietarek mechanicznych. Mozna przy tym jednoczesnie wygina¢ wiecej
niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie bezposrednio
w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych.

5.2.5. Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzgdzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
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Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw
stalowych jest niedopuszczalne.
Na wysokosci scian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podktadek
plastykowych pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki
dystansowe typu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezly na przecieciach pretow powinny by¢ potgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy srednicy pretow do 12 mm o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy srednicy pretow powyzej 12 mm o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia i srednice powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Techniczng i
obowigzujgcymi normami.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdér masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m - dla zbrojenia gtdbwnego dzwigarow,

— 0,025 m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
taczenie pretow za pomocg spawania.
W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczen
pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha potkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowg wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem.

6. Kontrola jakosci.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.1. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Inspektor Nadzoru winien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozenia zbrojenia z Dokumentacjg
Techniczng i z normami w zakresie:

— gatunku stali,

— ilosci stali,
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— ich $rednic,

— dtugosci, rozstawy i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie

betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢ dokonywane przez Inspektora Nadzoru

rowniez po betonowaniu przy uzyciu przyrzgdow magnetycznych.
Kontrola zbrojenia obejmuje:

— ogledziny,

— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia,

— badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w
przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co do jej
witasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka przy
gieciu.

Kontrola jakosci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Techniczng oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi.

6.2. Kontrola jakosci robot zbrojarskich.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukfadania i
zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu
zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem, stosowac nalezy r6znego rodzaju
wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie
szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe
umieszcza sie w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z Dokumentacjg Techniczng oraz
wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubosc
otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dtugos¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne
odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy ponize;j.
Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac¢ w dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchyiki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki
Od wymiarow siatek i szkieletdéw wigzanych lub zgrzewanych
a) dlugosc elementu 10 mm
b) szerokos$¢ (wysokosc) elementu
- przy wymiarze do 1 m 5 mm
- wymiarze powyzej 1m 10 mm
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion
a) przy <20 mm 10 mm
b) przy > 20 mm 10,5 mm
W potozeniu odgie¢ pretow 2 mm
W grubosci warstwy otulajgcej 10 mm
W potozeniu potgczen (stykdw) pretow 25 mm
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6.3. Dopuszczalne tolerancje.

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac¢ 3 %,

— rdéznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £ 3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie
powinna przekraczac 20 % wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekraczac¢
+ 25 mm,

— roznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢
+ 0,5 mm,

— rdéznica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczac¢ + 20 mm.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbioér robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdét podano w ST 00.01. ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robo6t zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegdtowe prze odbiorze:

8.1. Odbioér zbrojenia.
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz
i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie masy,

— proba rozciggania,

— proba zginania na zimno.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy
pobrac z roznych miejsc kregu. Jakosc¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie
badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Uwaga:

Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia gtdwnego elementéw stalowych
stanowigcych zabezpieczenie odgromowe obiektu w trakcie realizacji muszg by¢ na
biezgco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora Nadzoru. Z odbioréow
nalezy sporzadzi¢ protokdty zawierajgce niezbedne pomiary rezystancji dla
poszczegolnych elementow przed ostatecznym odbiorem robét zbrojeniowych i
wykonaniem robot betonowych.
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9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie (lub rownowazna).
2) PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju (lub réwnowazna).
3) PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane (lub
rbwnowazna).
4) PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju (lub réwnowazna).
5) PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal BS00A do zbrojenia betonu. Czes¢ 1: Drut
zebrowany (lub rownowazna).
6) PN-H-93247-2:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Czes¢ 2:
Zgrzewane siatki zbrojeniowe (lub rownowazna).
7) PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu.
Prety i walcéwka zebrowana (lub rownowazna).
8) PN-EN ISO 3766:2006 Rysunek budowlany. Uproszczony sposob przedstawiania
zbrojenia betonu (lub rownowazna).
9) PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czes¢ 1: Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu (lub réwnowazna).
10)PN-EN ISO 15630-2:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czes¢ 2: Zgrzewane siatki do zbrojenia (lub rownowazna).
11)PN-EN ISO 15630-3:2011 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan.
Czes¢ 3: Stal do sprezania (lub rwnowazna).
12)PN-EN 1504-6:2007 Wpyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢
6: Kotwienie stalowych pretow zbrojeniowych (lub rownowazna).
13)PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢
7: Ochrona zbrojenia przed korozjg (lub rownowazna).
14)PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa.
Postanowienia ogoélne (lub réwnowazna).
15)PN-EN 15184:2006 Wpyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Przyczepnos¢ otulonej stali do betonu przy Scinaniu
(badanie wyrywania) (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjaé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.
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SST 01.03 - ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
(CPV 45262300-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robot betonowych i zelbetowych obiektu.

Roboty zwigzane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikaciji:
zbrojenie - SST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.

1.4.2. Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami
stalowymi wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako
minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

1.4.3. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm? wykonany z cementu wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.4. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem
betonu.

1.4.5. Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce
zewnetrznego.

1.4.6. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.7. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych
dodatkdéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
1.4.8. w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie
cementowym.

1.4.9. Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia
obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.
1.4.10. Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru
ludzi i sprzetu.

59



1.4.11. Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéow
betonowych wykonywanych na miejscu.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru
i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Technicznej i obowigzujgcych norm.

2.2. Wymagania szczegotowe.
2.2.1. Skiadniki mieszanki betonowej.

2.2.1.1. Cement.

a) Rodzaje cementu.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw wg norm PN-EN 197-1:2012 lub réwnowaznej i PN-EN 197-2:2014-05
lub réwnowaznej o nastepujgcych klasach wytrzymatosciowych: klasa 32,5 - do
betonu klasy B20.

b) Wymagania dotyczgce skfadu cementu.
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm.

c) Oznakowanie opakowania.
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢é umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- 0znhaczenie,
- nazwa wytworni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysyiki,
- termin trwato$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jako$ci (atest)
wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu.
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu:
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy

PN-EN 197-2:2014-05 lub rownowaznej, a wyniki ocenione wg normy PN-EN
197-1:2012 lub réwnowazne;j.
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- Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktérej jest atest z
wynikami badan Cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac tylko badania
podstawowe.

- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujgce;j:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3+A1:2011 lub rownowaznej,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3+A1:2011 lub réwnowaznej,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajgcych sie
rozgnieS¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie).
W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos¢ z normami, cement
nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania.
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):

- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami),

- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach).

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu, wiazy
do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce - w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu.
— Kruszywo grube.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania PN-EN
12620+A1:2010 lub rbwnowazne;.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikdw jego petnych badan wg PN-EN 12620+A1:2010 lub réwnowaznej oraz
wynikéw badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora Nadzoru.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
- zawartosc pytdw mineralnych - do 1%,
- zawartosc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych - do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
- nasigkliwosc¢ - do 1,2%,
- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywacC zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0,1%,
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- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,

- zawartosc¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg PN-EN 1744-1+A1:2013-05 lub réwnowazne;.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac¢ kontrolne badania niepetne

obejmujgce:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2012 lub rownowaznej,

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-EN 933-4:2008 lub
rbwnowaznej,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny,

- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych.

W  przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z

wymaganiami wg PN-EN 12620+A1:2010 lub rébwnowaznej uzycie takiego kruszywa

moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich

frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2013-11

lub rownowaznej dla korygowania recepty roboczej betonu.

— Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania normy PN-

EN 12620+A1:2010 lub rownowaznej.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia

rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.

Zawartosc poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w

granicach:

- do 0,25 mm - 14-19%,

- do 0,50 mm - 33-48%,

- do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartosc pytéw mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywaé zwiekszenia
wymiarow liniowych ponad 0,1%,

- zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg PN-EN 1744-1+A1:2013-05 lub rownowaznej,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom niepetnym

obejmujgcym:

- 0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych,

- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych,

- oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-EN 933-1:2012 lub réwnowaznej,

- o0znaczenie zawartosci grudek gliny.

Do betonéw nalezy stosowal kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w
granicach podanych w obowigzujgcych normach.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikéw badan
petnych wg PN-EN 12620+A1:2010 lub réwnowaznej oraz okresowo wynikow badania
specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkaiczne;j.
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W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic
biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2013-11 lub réwnowaznej i
statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.
Zalecane tagczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-EN 206-
2014:04 lub rownowaznej. Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych
nalezy bra¢ pod uwage urabialnos¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢
dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg okreslane przez:

- ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,

- zakfadang gtadkosc i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby ukfadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez
sztychowanie lub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie
itd.).

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

2.2.1.3. Woda.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie
wymaga badania.

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢é wymagania PN-EN
1008:2004 Iub réwnowaznej. Nie powinna zawiera¢ sktadnikow wptywajgcych
niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ jej odpowiednie badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzic¢, ze woda pitna (oprécz
wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych. Wymagania ogdlne dotyczgce
wody do mieszanek betonowych i zapraw podano w tabeli ponizej:

Barwa Powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowe;j
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH 4

2.2.1.4. Domieszki do betonéw.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-
2+A1:2012 lub réwnowaznej i PN-EN 934-6:2002/A1:2006 lub rownowaznej.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow
ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie nasigkliwosci i skurczu
po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci
betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia réznych wiasciwosci mieszanki
betonowej i betonu. Domieszki majg postac ptynu lub proszku. W zalezno$ci od gtéwnych
funkcji domieszki mozna podzieli¢ na: przyspieszajgce, opdzniajgce, redukujgce wode,
napowietrzajgce. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-EN 13055:2016-07 lub
rownowazne;.

Catkowita ilos¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu.
Zastosowanie dodatku powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki
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betonowej. Domieszki ptynne stosowane w ilosSci przekraczajgcej 3 I/m3 mieszanki
betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego w/c.
Wpltyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilosci
domieszki, wartosci wskaznika w/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu)
mieszanki betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Powinno tez
by¢ zgodne z aprobatami technicznymi bgdz normami dotyczgcymi poszczegolnych
domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie
gtéwnie w sposob wagowy (w stosunku do masy cementu). Dodatki stosowane do
mieszanki betonowej (mogg one byc¢ rowniez sktadnikami cementu), to przede wszystkim
popidt lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy i pyt krzemionkowy. Sg one dozowane w
celu zmniejszenia kosztéw wytwarzania bgdz zmodyfikowania wiasciwosci betonu.

2.2.2. Mieszanka betonowa.

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowaé mieszanke
betonowg wykonywang w Wytworni tzw. ,beton towarowy”.

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej ST i aktualnych norm.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 206:2014-04 lub
rbwnowazne;j.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za zgodag
Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa.
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania zawartym w SST 01.02 ROBOTY
ZBROJENIOWE.

2.2.4. Materialy spawalnicze.
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali, z ktérej wykonane
jest zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom obowigzujgcych norm.

2.2.5. Podktadki dystansowe.
Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

2.2.6. Deskowania.
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materialy zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm, a ponadto:

— deskowania systemowe,

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm,

— sklejka powinna odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001 Ilub
rownowaznej, PN-EN 313-2:2001 lub rownowaznej oraz PN-EN 636+A1:2015-06
lub rbwnowaznej,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom obowigzujgcych norm,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementow deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy stosowaé
Srodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowan.
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Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg byé
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robaot.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowe:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym sSwiadectwem

legalizacji,

— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:

— sprzetem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami,

— innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— fatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.
5) do obrobki i pielegnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowe;.

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem Ilub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny
koszt.
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4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;.
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochoddéw nalezy dobracC tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastgpic:
segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywacC przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. ,gruszka”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewnic
wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie
i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub
innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15 °C,

— 70 min. - przy temperaturze +20 °C,

— 30 min. - przy temperaturze +30 °C.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Wymagania ogdine.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 5.

Wykonanie robot powinno by¢é zgodne z obowigzujgcymi normami i Dokumentacjg
Techniczna.

Mieszanke betonowg nalezy uktadaé i zageszczaC tak aby nie powodowacé jej
rozsegregowania. Zageszczanie powinno odbywac sie nieprzerwanie przy uktadaniu
kazdej partii betonu. Zaleca sie zageszczanie mechaniczne — rodzaj wibratora oraz
zakres i sposOb wibrowania ustali Wykonawca w zaleznosci od rodzaju elementu,
deskowania oraz charakterystyki mieszanki. Bardzo istotha z powodu powstawania
naprezen skurczowych w betonie jest wiasciwa pielegnacja betonu na placu budowy.
Metode pielegnacji betonu nalezy ustali¢ przed rozpoczeciem betonowania.

Podczas planowania prac betoniarskich i zbrojeniowych nalezy uwzgledni¢ etapowanie
inwestycji oraz sekcje robocze wydzielone w ramach wykonywanych etapowo prac
ziemnych i obudéw wykopdw.

Wszystkie krawedzie betonu powinny by¢ $ciete za pomocg szalunkowej listwy trojkatnej
z PCV 2/2cm. Listwy usuwac przy rozszalowaniu elementow.

Wszystkie elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadaé
zatozonej wytrzymatosci i by¢ poddane testom na jej sprawdzenie. Wykonawca winien
zapewni¢ odpowiednie warunki wigzania. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za jakosc
dostarczanego i wykonywanego na placu budowy betonu.

Betonowania nie nalezy wykonywaé, gdy temperatura powietrza przekracza 30°C a
temperatura betonu jest wyzsza niz 28°C. Gdy temperatura powietrza przekracza 25°C,
betonowanie moze by¢ prowadzone tylko z zachowaniem specjalnych zatwierdzonych
przez projektanta srodkow ostroznosci. Nie zezwala sie na betonowanie w czasie
intensywnych opaddw deszczu oraz kiedy temperatura powietrza spadnie ponizej -5 °C.
Elementy zelbetowe mozna obcigzy¢é montazowo po osiggnieciu przez beton 80%
wytrzymato$ci docelowej. Petne obcigzenie wszystkich elementéw moze nastgpic¢ po 28
dniach oraz/lub po osiggnieciu 100% wytrzymatosci docelowej potwierdzonej protokotem
z badania prébek betonu.
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W zaleznosci od warunkéw pogodowych nalezy stosowaé odpowiednie dodatki do betonu
dla uplastycznienia i uodpornienia masy betonowej na wptyw niskich lub wysokich
temperatur oraz stosowac¢ odpowiednig pielegnacje wilgotnosciowg betonu.

Dla elementow zelbetowych gdzie otulina ze wzgledu na wymogi pozarowe, profilowane
spadki w konstrukcji gtdwnych ptyt nosnych etc. przekracza c=50mm bezwzglednie nalezy
stosowaC poza zbrojeniem gtdbwnym dodatkowe przypowierzchniowe zbrojenie
przeciwskurczowe w postaci siatek zgrzewanych, dla elementéw ptytowych i
posadzkowych z pretow min @8 np. Q295 dla elementdéw belkowych, stupowych siatki min
@5 np. Q131. Elementy dodatkowego zbrojenia przeciwskurczowego nie sg ujete w
zestawieniach dla stali konstrukcyjnej nosnej zebrowanej potrzebnej w danym przekroju
elementu Zelbetowego konstrukcji budynku.

Tolerancje graniczne wykonania elementéw zelbetowych powinny by¢ zgodne z PN-62/B-
02356 i ENV 13670-1 Zatgcznik F (lub rownowaznych).

5.2. Zalecenia technologiczne dla robét zelbetowych.
Zbrojenie wiencow w poziomie wszystkich stropow nalezy prowadzi¢ w sposob ciggty.
Ciggtos¢ zbrojenia nalezy zachowac poprzez stosowanie zaktadéw normowych jak dla
elementdéw rozcigganych oraz dozbrojenie naroznikow.
Sciany i stropy zelbetowe betonowa¢ odcinkami o maksymalnej dtugosci boku 20m.
Lokalizacje przerw roboczych uzgodni¢ w Nadzorze Autorskim.
Przy betonowaniu kolejnego stropu dwa poziomy stropdw nizszych muszg byé¢
podstemplowane w polach 3,0x3,0 m.
Wszystkie elementy budynku powinny by¢é wykonane z doktadno$cig do 5Smm.
W sprawach nieokreslonych dokumentacjg obowigzuja:
a) warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych (wg
Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlane)),
b) normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.) (lub rwnowazne),
c) instrukcje, wytyczne, Swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki
Budowlanej,
d) instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcéw materiatow
budowlano-instalacyjnych.
e) przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakos¢ materiatéw i wykonywanych
robot.

5.3. Zakres wykonania robét.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru dokumentacja.
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowosc¢
wykonania wszystkich Robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:
— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnosc rzednych,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielko$¢ otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,
— prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robot zanikajgcych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,
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— prawidtowos¢  rozmieszczenia i niezmiennos¢  ksztaltu  elementow
wbudowywanych w betonowa konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury itp.),
— gotowos¢ sprzetu i urzgdzen do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.1. Wykonanie deskowan.

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan
systemowych  (uniwersalnych) umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury
zewnetrzne;.

Deskowania powinny spetniaC warunki podane w obowigzujgcych normach i
Dokumentacji Technicznej.

Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowaé sie pod wplywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nalezy wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie
mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne
strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek
bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy
metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi z tworzyw
sztucznych. Nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem
deskowania.

Szczegblng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace
fakture Scian licowych i zapewniajgce niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw
konstrukciji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach
od 2-4 cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegodlnie w stykach
wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w
projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte
rozmieszczenia zbrojenia.

Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit.
Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba srodkami o
dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowa¢ plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie zbrojenia wg wymagan zawartych w SST 01.02 ROBOTY
ZBROJENIOWE.

5.3.3. Montaz zbrojenia
Montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w SST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.

5.3.4. Wbudowanie mieszanki betonowe;j.
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5.3.4.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.

Roboty zwigzane z podawaniem i ukfadaniem mieszanki betonowej powinny by¢
wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami obowigzujgcych norm.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie
powinna by¢ wieksza, niz 1,5m a o kompensaciji ciektej 0,5m. W czasie betonowania
nalezy obserwowacC deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego
ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka
powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien byC rejestrowany w
dzienniku robot Po zakonhczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wiasciwg pielegnacje
betonu.

5.3.4.2. Zageszczenie betonu.

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z
wymaganiami Dokumentacji Technicznej i obowigzujgcych norm.

Utozona mieszanka betonowa powinna byC zageszczona za pomocg odpowiednich
urzadzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé butawe na
gtebokos¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20-30s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3
- 0,5m,

— belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania
deskowania mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek
betonowych o konsystencji ciektej i potciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i
uniemozliwia uzycie wibratorow pogrgzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w
mieszance betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz
drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegdine
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pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory ktére majg
zestawy butaw o roznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie
zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe
kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest
jednakowy na catej dlugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli wyjmuje
sie, aby nie pozostat po niej otwor, | zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie powinna
dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim srodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

5.3.4.3. Przerwy w betonowaniu.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowe;j
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.5. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu.

5.3.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy.
Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C, w chwili
uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.3.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.

Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.
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5.3.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.3.6. Pielegnacja betonu.
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z
Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami obowigzujgcych norm.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetniac wymagania normy PN-EN
1008:2004 lub rownowaznej.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢é chronione przed uderzeniami i
drganiami.
Beton dojrzewajgcy nalezy pielegnowac, a wiec:
— chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),
— utrzymywac w statej wilgotnosci:

- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,

- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,

- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczgc¢ po 12 h od jego
utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach
beton polewa¢ co 3 h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co
najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa sie.
Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po
torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze odksztatcenie
deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigzac stropdw i schodow przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania,
przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien byc¢
odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic¢, gdy
beton osiggnie wymagang wytrzymatosc. Wytrzymatos¢ te nalezy sprawdzac na probkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukciji.
Usuwanie deskowan powinno odbywac sie pod scistym nadzorem technicznym.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z obowigzujgcymi normami).

6. Kontrola jakosci.

6.1. Wymagania ogéine.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z Dokumentacjg Techniczng oraz wymaganiami obowigzujgcych norm oraz
niniejszej ST.
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Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy
innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i iloS¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia ,Planu kontroli’, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan.

6.2.1. Deskowania.
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartymi w obowigzujgcych normach
oraz niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
- sprawdzeniu statecznosci deskowania,
- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
- sprawdzeniu czystosci deskowania,
- sprawdzeniu powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

6.2.2. Zbrojenie.
Kontrola zbrojenia wg wymagan zawartych w SST 01.02 ROBOTY ZBROJENIOWE.

6.2.3. Skiadniki mieszanki betonowej.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-2014:04 lub réwnowazng i niniejszg ST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw
badan dotyczgcych jakosci stosowanych materiatow.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikéw
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normg PN-EN 206-2014:04 Iub
rbwnowazng i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. llos¢
pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne z Dokumentacjg Techniczng i
postanowieniami obowigzujgcych norm oraz niniejszej ST.

6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej.

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi
normami oraz niniejszg ST.
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6.2.5. Pielegnacja betonu.
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
niniejszg ST.

6.2.6. Beton.
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne z Dokumentacjg Techniczng i postanowieniami
obowigzujgcych norm oraz niniejszej ST.

6.2.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu.
Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Techniczng i
postanowieniami obowigzujgcych norm oraz niniejszej ST.

6.2.8. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych.
Tolerancje dla fundamentéw:
- usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru , ale nie wiecej niz 50mm,
- wymiary w planie - £30mm,
- roznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,
- rdéznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
- réznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.

6.2.9. Kontrola sprzetu.
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkcji, sprawdzeniu urzgdzen do
wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,
- sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp
do podawania mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzgdzen do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych
etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét.
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

8. Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegdtowe prze odbiorze:
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1. Odbiér koncowy konstrukcji.

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
Dzienniku Budowy zakonczenia robdét betonowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych Robot zawartych w umowie.

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
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b)
c)

d)

f)

Dokumentacja Techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,
dziennik budowy,

protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji
Technicznej,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw
konstrukgciji),

inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania
konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

a)
b)

c)

prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych,

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnos$ci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);

tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢é wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie
wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowacé wiecej niz 5% przekroju
danego elementu; zbrojenie gtdbwne nie moze by¢ odstoniete.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne"

pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)

2)

3)
4)
5)

6)

7
8)

9)

PN-EN 934-1:2009 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 1: Wymagania
podstawowe (lub réwnowazna).

PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, oznakowanie i
etykietowanie (lub rownowazna).

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci (lub rownowazna).
PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czesc¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania (lub réwnowazna).
PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes$c¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania (lub rownowazna).

PN-EN 480-11:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Czes$c¢ 11: Oznaczanie charakterystyki porow powietrznych w stwardniatym betonie
(lub réwnowazna).

PN-EN 450-1:2012 Popidt lotny do betonu. Czes¢ 1: Definicje, specyfikacje i
kryteria zgodnosci (lub rownowazna).

PN-EN 450-2:2006 Popidt lotny do betonu. Cze$é 2: Ocena zgodnosci (lub
rownowazna).

PN-EN 206:2014-04 Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (lub
rébwnowazna).

10)PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu.

Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw (lub rownowazna).
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11)PN-EN 1992-1-1:2008/A1:2015-03 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu.
Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw (lub rownowazna).

12)PN-EN 1881:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Badanie wyrobow kotwigcych metodg wyrywania (lub
rbwnowazna).

13)PN-EN 1766:2001 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
Metody badan. Betony wzorcowe do badan (lub rownowazna).

14)PN-EN 1504-1:2006 Wpyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢
1: Definicje (lub rownowazna).

15)PN-EN 1504-2:2006 Wpyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢
2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu (lub rownowazna).

16)PN-EN 14845-1:2008 Metody badania witdkien w betonie. Czes¢ 1: Betony
wzorcowe (lub réwnowazna).

17)PN-EN 14845-2:2007 Metody badania witokien w betonie. Czes¢ 2: Efekt
oddziatywania na beton (lub réwnowazna).

18)PN-EN 14721+A1:2007 Metoda badania betonu zbrojonego wiéknem stalowym.
Pomiary zawartos$ci zbrojenia w swiezym i stwardniatym betonie (lub réwnowazna).

19)PN-EN 14629:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlorkbw w betonie (lub
rbwnowazna).

20)PN-EN 13791:2008 Ocena wytrzymatosci betonu na Sciskanie w konstrukcjach i
prefabrykowanych wyrobach betonowych (lub réwnowazna).

21)PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu (lub rownowazna).

22)PN-EN 13381-3:2015-06 Metody badan w celu ustalania wptywu zabezpieczen na
odpornos¢ ogniowg elementéw konstrukcyjnych. Czes¢ 3: Zabezpieczenia
elementéw betonowych (lub réwnowazna).

23)PN-EN 13369:2013-09 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéow z betonu (lub
rbwnowazna).

24)PN-EN 12649+A1:2011 Maszyny do zageszczania i wygtadzania betonu.
Bezpieczenstwo (lub rownowazna).

25)PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu (lub réwnowazna).

26)PN-EN 12504-1:2011 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Probki
rdzeniowe. Pobieranie, ocena i badanie wytrzymatosci na Sciskanie (lub
rbwnowazna).

27)PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach. Cze$¢ 2: Badanie
nieniszczgce. Oznaczanie liczby odbicia (lub rownowazna).

28)PN-EN 12504-3:2006 Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 3: Oznaczanie sity
wyrywajgcej (lub rwnowazna).

29)PN-EN 12390-1:2013-03 Badania betonu. Czes$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne
wymagania dotyczgce prébek do badan i form (lub réwnowazna).

30)PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja
prébek do badan wytrzymatosciowych (lub rownowazna).

31)PN-EN 12390-3:2011 Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymatosé na Sciskanie
probek do badan (lub réwnowazna).

32)PN-EN 12390-4:2001 Badania betonu. Czes¢ 4: Wytrzymatos¢ na Sciskanie.
Wymagania dla maszyn wytrzymatosciowych (lub réwnowazna).

33)PN-EN 12390-5:2011 Badania betonu. Cze$¢ 5: Wytrzymatosc na zginanie prébek
do badan (lub rownowazna).
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34)PN-EN 12390-6:2011 Badania betonu. Cze$¢ 6: Wytrzymatosc na rozcigganie przy
roztupywaniu probek do badan (lub réwnowazna).

35)PN-EN 12390-7:2011 Badania betonu. Czes¢ 7: Gestos¢ betonu (lub
rownowazna).

36)PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu. Cze$¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod
cisnieniem (lub rownowazna).

37)PN EN 12350-1:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 1: Pobieranie prébek
(lub rownowazna).

38)PN EN 12350-2:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 2: Badanie
konsystencji metodg opadu stozka (lub rownowazna).

39)PN EN 12350-3:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 3: Badanie
konsystencji metodg Vebe (lub rownowazna).

40)PN EN 12350-4:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 4: Badanie
konsystencji metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci (lub rownowazna).

41)PN EN 12350-5:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 5: Badanie
konsystencji metodg stolika rozptywowego (lub rownowazna).

42)PN-EN 12350-6:2011 Badania mieszanki betonowej. Czes¢ 6: Gestos¢ (lub
rbwnowazna).

43)PN-EN 12350-7:2011 Badania mieszanki betonowej. Czesc¢ 7: Badanie zawartoSci
powietrza. Metody cisnieniowe (lub rownowazna).

44)PN-EN 12151:2008 Maszyny i zestawy maszyn do wytwarzania mieszanki
betonowej i zaprawy. Wymagania bezpieczenstwa (lub rownowazna).

45)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu (lub réwnowazna).

46)PN-B-06265:2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1:
Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (lub réwnowazna).

47)PN-B-06264:1978 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Badania
radiograficzne (lub rownowazna).

48)PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku (lub rownowazna).

49)PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci (lub rownowazna).

50)PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie
wytrzymatosci (lub réwnowazna).

51)PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czes$¢ 2: Analiza chemiczna
cementu (lub rownowazna).

52)PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci (lub rownowazna).

53)PN-EN 196-5:2011 Metody badania cementu. Czes¢ 5: Badanie pucolanowosci
cementow pucolanowych (lub rownowazna).

54)PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia
zmielenia (lub réwnowazna).

55)PN-EN 196-7:2009 Metody badania cementu. Czes¢ 7: Metody pobierania i
przygotowania prébek cementu (lub rownowazna).

56)PN-B-30010:2016-01 Cement. Cement portlandzki biaty (lub réwnowazna).

57)PN-B-19707:2013-10 Cement. Cement specjalny. Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci (lub réwnowazna).

58)PN-B-04309:1973 Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci (lub
rébwnowazna).
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59)PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania (lub rownowazna).
60)PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czesé 4:
Oznaczenie ksztattu (lub réwnowazna).
61)PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé
8: Ocena zawartosci drobnych czgstek. Badanie wskaznika piaskowego (lub
rbwnowazna).
62)PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.
Czesc¢ 6: Oznaczenie gestosci ziarn i nasigkliwosci (lub rownowazna).
63)PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja (lub
rownowazna).
64)PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Terminologia (lub
rownowazna).
65)PN-EN 636+A1:2015-06 Sklejka. Wymagania techniczne (lub rownowazna).
66)PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1: Gwozdzie ogolnego
przeznaczenia (lub rownowazna).
67)PN-EN 1991-1-1:2004/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢
1-1: Oddzialywania ogolne. Ciezar objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenia
uzytkowe w budynkach (lub réwnowazna).
68)PN-EN 1991-1-2:2006/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢
1-2: Oddziatywania ogoélne. Oddziatywania na konstrukcje w warunkach pozaru
(lub réwnowazna).
69)PN-EN 1991-1-3:2005/A1:2015-10 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje.
Czes¢ 1-3: Oddziatywania ogdlne. Obcigzenie sniegiem (lub rownowazna).
70)PN-EN 1991-1-4:2008/A1:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢
1-4: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania wiatru (lub réwnowazna).
71)PN-EN 1991:1-5:2005/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢
1-5: Oddziatywania ogélne. Oddziatywania termiczne (lub réwnowazna).
72)PN-EN 1991-1-6:2007/NA:2010 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes$¢
1-6: Oddziatywania ogodlne. Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji (lub
réownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujagcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.
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SST 01.04 - ROBOTY MUROWE
(CPV 45262500-6)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu rob6t murowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu rob6t murowych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Element murowy - drobno- lub sredniowymiarowy wyrdb budowlany przeznaczony
do recznego wznoszenia konstrukcji murowych.

1.4.2. Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w
konstrukcjach budowlanych do spajania elementéw murowych.

1.4.3. Wyroby pomocnicze - réznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw
sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajgce, tj. kotwy,
tgczniki, wsporniki, nadproza, wzmocnienia spoin.

1.4.4. Warstwa konstrukcyjna - czes¢ sciany oparta na fundamencie, przenoszaca
obcigzenia wlasne muru, obcigzenia od stropéw, od zabudowy otworéw i mocowanych
elementéw instalacyjnych i wyposazenia

1.4.5. Warstwa izolacyjna - natozona na warstwe konstrukcyjng i trwale z nig potgczona
powtoka lub warstwa materiatu, ktérego zadaszeniem jest przede wszystkim nadanie
wiasnosci izolacyjnych.

1.4.6. Kotwienie - mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementow instalacji i
wyposazenia w warstwie nosnej.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.
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2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.
Rozroznia sie kategorie | i kategorie Il elementoéw murowych.

- Do kategorii | zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje, ze w
zaktadzie stosowana jest kontrola jakosci, ktorej wyniki stwierdzajg, ze
prawdopodobienstwo wystgpienia sredniej wytrzymatosci na sciskanie mniejsze;j
od wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wigksze niz 5%.

- Do kategorii Il zalicza sie elementy murowe, ktérych producent deklaruje ich
wytrzymatos¢ srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.
Wiasciwosci elementéw murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w

polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

Klasy elementow oraz ich wtasciwosci nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju i
przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych warto$ci obcigzen dziatajgcych na
konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow.

2.2.1. Wymagania dotyczace bloczkéw silikatowych.

Bloczki wapienno-piaskowe silikatowe grubosci 18 cm klasy 20MPa, murowane na
zaprawie klejowej do cienkich spoin wg wytycznych producenta.

Bloczki silikatowe z profilowanymi na piéro i wpust powierzchniami czotowymi.

Wyroby silikatowe winny posiada¢ Aprobate Techniczng na bloki wapienno-piaskowe.
Wymagania dotyczgce bloczkoéw silikatowych wyszczegdlniono w normie PN-EN 771-
2+A1:2015-10 lub rownowazne;.

2.2.2. Wymagania dotyczace cienkowarstwowe] zaprawy klejowe]j do bloczkéw
silikatowych.

Nalezy stosowac systemowg zaprawe klejowg do cienkich spoin do bloczkéw silikatowych
zalecang przez producenta bloczkow.

2.2.3. Wymagania dotyczace zapraw budowlanych.

Rozréznia sie zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na budowie.
Przyporzadkowanie zaprawy o danej wytrzymatosci sredniej do odpowiedniej klasy
zaprawy powinno by¢ zgodne z zakresem zmian wytrzymatosci zaprawy podanym ponizej
w tablicy.

Zakres zmian wytrzymatosci przypisany klasie zaprawy

Klasa zaprawy Wytrzymatos¢ srednia Zakres zmian wytrzymatosci w
[MPa] trakcie badania [MPa]
M1 1 od1,0do 1,5
M2 2 od 1,6 do 3,5
M5 5 od 3,6do 7,5
M10 10 od 7,6 do 15,0
M20 20 od 15,1 do 30,0

2.2.3.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:
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cement: ciasto wapienne: piasek

1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

1:0,5:4,5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.3.2. Zaprawy budowlane cementowe.

Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikéw zaprawy dla marki 5:

cement : piasek

1:5

1:4

Przygotowanie zapraw do robo6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie
mieszajgc skfadniki sypkie dodajgc pozniej wode w ilosci 200-300 I/m3 zaprawy. Zaprawe
nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 2 godzin, a przy temp powyzej 25°C — 1,5 godziny. Do zapraw
murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowych
nalezy stosowacC cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu.

2.2.4. Wymagania dotyczace wody stosowanej do przygotowywania zapraw.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wadd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Skladowanie materiatow.
Elementy murowe - licowe, mogg by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny byé¢
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Dlatego tez elementy takie sktaduje sie zafoliowane
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na paletach ustawionych na réwnym, suchym podtozu. Od géry palety powinny by¢
nakryte przenosnymi daszkami.

Elementy drgzone ceramiczne powinny by¢ przechowywane na paletach pod dachem,
zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem $niegu i deszczu i odizolowane od wody
gruntowe;.

Elementy gipsowe powinny by¢ sktadowane na paletach w zamknietych
pomieszczeniach. Cement, wapno i gotowe zaprawy zaleca sie przechowywaé w workach
w zamknietych i zabezpieczonych przed wilgocia magazynach. Kruszywa mogg by¢
sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytgcznie na terenie suchym i odwodnionym.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot.
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw i ptaszczyzn sg stosowane
nastepujgce narzedzia:
— pion murarski,
— fata murarska,
— linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania ptaszczyzn,
— waz wodny do wyznaczania jednakowych poziomow,
— poziomnica uniwersalna,
— fata kierunkowa,
— warstwomierz do wyznaczania poziomow poszczegolnych warstw, do zaczepiania
sznura i do wyznaczania kierunku,
— sznur murarski,
— katownik murarski,
—  WyKkrgj.
Do przechowywania materiatdw budowlanych w poblizu stanowiska roboczego stuza:
— kastra i szafel do zaprawy,
— szkopek do wody,
— palety na elementy murowe.
Murarz stosuje bezposrednio przy murowaniu:
— kielnie murarskie réznej wielkosci i przeznaczenia,
— czerpak,
— wiaderko,
— topate do zapraw.
Do obroébki elementow murowych sg uzywane:
— miotek murarski,
— kirka,
— oskard murarski,
— przecinak murarski,
— pucka murarska,
— drag murarski,
— inne specjalistyczne narzedzia, np. do obréobki kamieni naturalnych.
Waznym elementem na stanowisku murowania sg rusztowania. Przy murowaniu zwyktym
budynkéw o wysokosci kondygnacji ok. 3 m stosuje sie trzy poziomy: murowanie ze stropu
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na wysokos¢ nie wiekszg niz 1,2 m i dalej murowanie z rusztowan wysokosci 1 - 1,2 m
oraz 2,0 - 2,4 m. Rusztowania powinny wytrzymywac obcigzenia technologiczne nie
mniejsze niz 2 kN/m?. W budynkach ze $cianami szczelinowymi jest konieczne murowanie
z zewnetrznych rusztowan, co stwarza istotne problemy techniczne, zwtaszcza w
przypadku obiektow wysokich. Wtedy nalezy stosowal specjalne rusztowania i
zabezpieczenia.
W sktad podstawowego zestawu murarskiego wchodzi:
— dozownik do zaprawy tradycyjnej - na grubosci sciany - 180 i 240 mm - do
stosowania na tradycyjng spoine (zaprawa cementowo-wapienna),
— dozownik do zaprawy cienkospoinowej - na grubosci $cian od 150 mm do 240 mm
- do stosowania na zaprawe cienkospoinowa,
— kielnia z gracg - do naktadania zaprawy cienkospoinowej na grubos¢ 80 mm i 120
mm,
— gilotyna i pita do ciecia - do przycinania pod zgdany wymiar na placu budowy,
— chwytak - do przenoszenia jedng reka i uktadania ich w warstwie muru,

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Wyroby budowlane do robdt murowych mogg by¢ przewozone roéznymi srodkami
transportu. Przewozi sie je luzem, ale z uwagi na mozliwos¢ uszkodzen w czasie
transportu, zatadunku i roztadunku, a pozniej w czasie magazynowania, nalezy raczej
dostarcza¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach taduje sie i roztadowuje jedynie
mechanicznie. Palety nalezy ustawiac scisle jedna obok drugiej, rownomiernie na catej
powierzchni, miedzy burtami pojazdu transportowego a paletami trzeba zachowaé
odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy wytadunek
obustronny. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw luzem odbywa sie recznie. Wyroby nalezy
uktada¢ scisle jeden obok drugiego, dtuzszym bokiem w kierunku jazdy. Wysokos¢
tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 5.

Mury powinny by¢é wznoszone warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i
wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. W pierwszej kolejnosci
nalezy wykona¢ $ciany nosne i filary (stupy). Sciany dzialowe nalezy murowaé po
zakonczeniu $cian konstrukcyjnych poszczegolnych kondygnacji, a sciany dziatowe z
elementéw gipsowych nalezy murowaé po wykonaniu stanu surowego budynku.

Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku. Réznica
poziomoOw wznoszenia nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z cegty. W
miejscach potaczeh muréow wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowaé zazebione
strzepia koncowe. Przy wiekszych réznicach w poziomach wznoszenia nalezy stosowac
strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

Konstrukcje murowe powinny byC w trakcie wykonywania zabezpieczane przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, $niegu,
kurzu) za pomocg folii, mat itp.
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Warunki wykonania konstrukcji z elementéw murowych w okresie obnizonych temperatur
powinny zapewniaC wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z przygotowanymi
procedurami technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny by¢ usztywnione na poziomie stropéw kazdej
kondygnacji za pomocg wiencéw zelbetowych.

5.2. Szybkos¢ wznoszenia muréw.
Powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej wytrzymatosci.
Dla przecietnych warunkéw szybko$¢ ta nie powinna by¢ wieksza od podanej ponizej w

tablicy.

Szybkosé wznoszenia muréow

Rodzaj zaprawy Najkrétszy okres (w dobach) od rozpoczecia muru dolnej
kondygnaciji do rozpoczecia na tym samym odcinku
muru nastepnej kondygnacji przy wysokosci h muru
dolnej kondygnacji
h<3,5 36<h<5b 5<h <7

Cementowo-wapienna 5 6 7
Cementowa 3 3,5 4

Grubos¢ spoin:

Nominalna grubosc¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych
wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekraczac 12
mm z odchyleniem +3 i -2 mm,

Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4
dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy uwazac za niewypetnione.
Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubos¢ nominalna spoin wspornych
nie powinna by¢ wieksza niz 3 mm z odchyleniem -1 mm.

Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie
mozna wykonywacé réwnoczesnie ze wznoszeniem muru lub po jego wykonaniu.
Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej poza obreb
spoiny.

Mury tynkowane lub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy wykonywac
na spoiny niepetne, pozostawiajgc spoine niewypetniong zaprawg na gtebokos¢
ok. 15 mm od lica.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin powinna byé o 5 mm wieksza od
Srednicy zbrojenia umieszczonego w spoinie.

5.3. Szczegotowe zasady wykonania robét.

5.3.1. Warunki przystagpienia do rob6t murowych.
Przed rozpoczeciem robét murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:

zgodnosci wykonania rob6t ziemnych i usytuowania fundamentéw,
zgodnosci usytuowania, wymiardw i kgtow skrzyzowania Scian,
zgodnosci wtasciwosci elementow murowych i zapraw,
sprawnosci stosowanego sprzetu.

Sprawdzi¢ zatozenia dotyczgce przyjetej kategorii wykonania robét murowych oraz
kategorii elementow murowych wg obowigzujgcych norm.
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Sprawdzi¢ jako$¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajgc od producentéw wyrobdéw
certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci lub tez prowadzgc badania we wlasnym
zakresie i oceniajgc je zgodnie z obowigzujgcymi normami.

5.3.2. Wykonanie muréw jednolitych.

Ukfad elementow murowych w murze powinien odpowiada¢ zasadom prawidtowego
wigzania zgodnie z obowigzujgcymi normami.

W potgczeniach murow warstwa wozéwkowa jednego muru powinna byc¢
przeprowadzona przez miejsce potgczenia (styku) bez przerw, a warstwa gtowkowa
drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna dochodzi¢ tylko do potgczenia.
Spoiny poprzeczne nie powinny pokrywac sie z przedtuzeniem lic obu muréw, lecz byc
przesuniete o 1/4 lub 3/4 cegty.

Scianki dziatowe o grubosci 1/4 cegty nalezy murowa¢ na zaprawie cementowej marki nie
nizszej niz M3. W przypadku gdy wysokos¢ scian przekracza 2,5 m lub szerokos¢ 5,0 m,
nalezy stosowac zbrojenie z bednarki lub z pretow okragtych w co czwartej spoinie.
Scianki te powinny byé¢ potgczone ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca strzepi, a
zbrojenie zakotwione na gtebokosci co najmniej 70 mm. Liczba cegiet potéwkowych
uzytych do wykonywania muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

5.3.2.1. Ukladanie pierwszej warstwy.

Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki
sposbdb, aby zniwelowaC wszelkie nierdwnosci podtoza i otrzymac idealnie rowng i
wypoziomowang gorng powierzchnie warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich
zalet systemu pioro - wpust w nastepnych warstwach $ciany; umozliwi zwlaszcza
zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie przekraczajgcej 2 mm. W celu uzyskania
zgdanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezgco kazdej cegty. Mozna tez
postuzyc sie tzw. metodg uktadania ,pod sznurek”.

5.3.2.2. Ukladanie kolejnych warstw.
Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujgcego schematu:
— natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na
dtugosci ok. 2m,
— uktadanie cegiet,
— dociskanie kazdej cegty poprzez uderzanie gumowym mtotkiem.

5.3.2.3. Scianki dziatowe.

Murowanie $cianek dziatowych wykonuje sie w bardzo prosty sposéb. Po
wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie
kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowg rozprowadza sie
wygodng tyzkg z gracg. Co drugg warstwe nalezy zakotwi¢ do $ciany nosnej przy uzyciu
specjalnych tgcznikéw ze stali nierdzewne;j.

5.3.2.4. Konstruowanie nadprozy.
Do konstruowania nadprozy stuzg ksztattki nadprozowe traktowane jako tracony
szalunek. Konstrukcyjnym elementem nosnym jest belka Zelbetowa, ktérej wymiary i
ksztatt zostaje nadany przez ksztattki.
Sposbéb montazu nadproza z ksztattek:

— podszalowanie gorg otworu drzwiowego lub okiennego,

— utozenie na deskowaniu ksztattek nadprozowych,
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— wypoziomowanie utozenia ksztattek,

— zamocowanie zbrojenia zgodnego z obliczeniami konstrukcyjnymi,

— zalanie mieszankg betonowa.
Jezeli w trakcie murowania wystepuje koniecznos¢ dociecia do odpowiedniego wymiaru,
mozna to wykonac na kilka sposobdw:

— za pomocg szerokiego przecinaka i mtotka,

— za pomoca pity tarczowej do kamienia,

— za pomocag gilotyny.

5.3.2.5. Wbudowywanie drzwi.

Przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie
wytrzymatosci i trwatosci (np. ciezar skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne), a w przypadku
drzwi zewnetrznych rowniez wymagania dotyczgce szczelnosci i izolacyjnosci oraz
wszelkie zalecenia producenta. Wymiary drzwi sg okreslone jako wymiary sSwiatta
oscieznicy; przy ustalaniu swiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwage zaréwno wymiary
przekroju elementdw oscieznicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie. W wysokos$ci oscieza
powinien by¢ uwzgledniony poziom posadzki (podtogi) wykonczonej ostatecznie i
ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko niektére rodzaje skrzydet drzwiowych
mozna odcig¢ od dotu i tylko niektdére majg konstrukcyjnie zatozong mozliwos¢ regulacii
wysokosci (rozsuwane kasetony).

Oscieznice osadza sie w oscieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na wbudowanie
przy stojakach i nadprozu po 1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujgce grubosc
Sciany osadza sie po wykonaniu tynkow na ptaszczyznach Scian, oscieze moze pozostac
nieotynkowane. Os$cieznice stalowe mogg by¢é dostosowane do roznych sposobdéw
wbudowania w czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane oscieze z
zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w o$ciezu kotew przyspawanych
do oscieznicy na tuleje rozpierane lub sruby.

Do zamocowania oscieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem
prostokgtnosci ramy. Liczba i rozstaw punktdow mocowania oscieznic stalowych sg
okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakéw. Oscieznice szerokosci wiekszej niz 1 m nalezy mocowacé réwniez w nadprozu,
rozstaw punktow mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm.

Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnetrznych wejsciowych do budynkéw powinny by¢
uszczelnione wg zasad przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie
rozprezng piankg poliuretanowg, wetng mineralng lub watg szklang. Przy drzwiach o
zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszac¢ parametrow
ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie
powinien by¢ szczelnie wypetniony np. wetng mineralng niepalng o gestosci min. 60
kg/mé.

5.3.2.6. Mury z bloczkéw silikatowych.

Witasciwe utozenie pierwszej warstwy bloczkéw jest bardzo istotne. Nalezy to wykonaé w
taki sposéb, aby zniwelowa¢ wszelkie nierdwnosci podtoza i otrzymac idealnie rowng i
wypoziomowang goérng powierzchnie warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich
zalet systemu pi6éro - wpust w nastepnych warstwach sciany, umozliwi zwlaszcza
zastosowanie cienkiej spoiny o grubos$ci nie przekraczajgcej 2 mm. W celu uzyskania
zgdanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezgco kazdego bloczka. Mozna
tez postuzyc sie tzw. metodg uktadania ,pod sznurek”.
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Po wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie
kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowg rozprowadza sie
wygodna tyzkg z gracg. Kazdy bloczek po utozeniu na zaprawie nalezy docisng¢ poprzez
uderzanie gumowym mtotkiem. Nalezy wykonac¢ przewigzki stalowe z preta fi 8 mm, co 2
warstwe, na tgczeniach scian, pret zagig¢ pod katem prostym i zakotwi¢ do $ciany, aby
uzyskac trwate potgczenie obu Scian.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.
Ogdblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.

Inspektor Nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywac¢ kontroli i pomiarow
sprawdzajgcych zachowanie reziméw wymiarowych — pionu, poziomu $cian i ich
elementow, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru.

6.2.1. Tolerancje wykonania.

6.2.1.1. Wymagania ogdine.

Rozroznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji nalezy
poda¢ w ustaleniach projektowych w zaleznosci od specyfiki wymagan zwigzanych z
uzytkowaniem lub wykonaniem obiektu.

Doktadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ 1 mm.

Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku
do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z osiami $cian
lub filaréw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokos$ci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci
réznoimienne w stosunku do uktadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen o
charakterze systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujgce.

6.2.1.2. System odniesienia.

Przed przystgpieniem do robot na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z
przyjetg osnowg geodezyjng, stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania
usytuowania elementow konstrukcji zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.1.3. Sciany.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i usytuowania scian jednej kondygnacji nie powinny by¢
wieksze od podanych w tablicy ponizej. Dopuszczalne odchylenie usytuowania $ciany na
poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokosci hi [mm] w stosunku do osi
pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wieksze niz:

— hi/300 n przy klasie tolerancji N1,

— hi/400 n przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchyitki wymiaréw usytuowania scian jednej kondygnaciji
Odchytka [mm] Klasa tolerancji
N1 | N2
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Wysokos¢ i dtugos¢ dla kazdego pomieszczenia 20 10
Usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi 10 5
pomiarowej

Odlegtosc¢ sgsiednich scian w swietle 15 10
Odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygiecie z ptaszczyzny $ciany 10 lub h/750 | 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchyitki grubosci muréw nie powinny przekraczac:
— 10 mm w przypadku murow petnych oraz
— 20 mm w przypadku murow szczelinowych.
Dopuszczalne odchylenie $cian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i
skrzywienie) nie powinno by¢ wieksze niz:
a) na odcinku 1 m:
— 5 mm przy klasie tolerancji N1,
— 3 mm przy klasie tolerancji N2.
b) na odcinku catej sciany:
— 20 mm przy tolerancji N1,
— 10 mm przy tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:
— 20mm przy L :S 30 m,
— 0,25 (L +50) przy L > 30 m , i nie wigksze niz 50 mm.
Dopuszczalne odchylenie wymiarow otworow w Swietle oscieznic nie powinno by¢
wieksze niz:
a) przy wymiarze otworu do 1,0 m
— + 15, -10 mm przy klasie tolerancji N1.
— +6, -3 mm przy klasie tolerancji N2.
b) przy wymiarze otworu powyzej 1,0 m
— + 15, -10 mm przy klasie tolerancji N1,
— + 10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylnie muru o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
— L/100<20 mm przy klasie tolerancji N1,
— L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.1.4. Otwory i wkiadki.

Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
— 20 mm przy klasie tolerancji N1,
— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.2. Kontrola, badania i odbior robot.

6.2.2.1. Klasy kontroli.
W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozréznia sie dwie klasy kontroli
wykonania elementow konstrukciji:

— | - klasa kontroli zwykte;j,

— Il - klasa kontroli rozszerzonej.

88



Kontrola dotyczy wiasciwosci stosowanych wyrobow i materiatéw oraz wykonania robot.
Klasa kontroli moze odnosi¢ sie do wykonanej konstrukcji, okreslonych elementéw
konstrukcji lub okreslonych operacji. Przy wykonywaniu robot murowych stosuje sie klase
kontroli 1. Kontrole rozszerzong zaleca sie w przypadku wykonywania konstrukcji lub
elementéw konstrukcji szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci i o
powaznych konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne itd.) oraz w
przypadku szczegolnych wymagan funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych itd.).

Dokumentacja z dziatah i wynikéw kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty
planowania, rejestr wynikdw oraz rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych. Doktadnosc¢
wymiaréw i usytuowania naroznikow oraz wybranych $cian budynku podlega kontroli

ciggtej.

6.2.2.2. Badania materialéw i wyrobow.
Badania witasciwosci materiatdw i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Potwierdzenie
wiasciwosci materiatow i wyrobdw z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

— w zaswiadczeniach z kontroli,

— w zapisach w Dzienniku Budowy,

— w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatow lub wyrobow powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz
zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Transport, dostawa, odbior i przechowywanie materiatow i wyrobéw powinny by¢ zgodne
Z wymaganiami norm i aprobat technicznych. Przy odbiorze elementow murowych na
budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw i asortymentu
elementéw murowych.

6.2.2.3. Badania konstrukcji murowych.

Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegolnosci w stykach i naroznikach na
zgodnos¢ z ustaleniami nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapiséw w
Dzienniku Budowy.

— Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin i pomiaru tasmg z podziatkg milimetrowg. W przypadku muréw
zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na losowo
wybranej scianie za pomocg tasmy stalowej. Do oceny nalezy przyjmowac srednig
grubosc¢ spoiny ustalong przy zatozeniu srednich wymiaréw cegty na odcinku
Sciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.

— Sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny oraz prostoliniowosci
krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez przyktadanie taty kontrolnej o dlugosci 2,0 m
w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni muru, a
nastepnie pomiar przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig muru z
doktadnoscig do 1Tmm.

— Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci jednej
kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pionu murarskiego i przymiaru z
podziatkg milimetrowa.

— Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokos$ci budynku oraz
usytuowania $cian poszczegolnych kondygnacji nalezy przeprowadzaé za pomocg
pomiarow geodezyjnych.

89



— Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢é z pomocg
poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej, a w przypadku budynkoéw
o dtugosci powyzej 20 m - za pomocg niwelatora.

— Sprawdzenie prawidtowosci wykonania scianek dziatowych, nadprozy, gzymsow,
przewodow, przerw dylatacyjnych oraz osadzania oscieznic nalezy przeprowadzi¢
na podstawie ogledzin.

— Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych
nalezy przeprowadzac w trakcie robot i na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbidr robét.

8.1. Ustalenia ogdéine dotyczace odbioru robét.
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.
Odbidr robot murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkéw oraz innych
robot wykonczeniowych $cian.
Podstawg do odbioru robot murowych sg nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacja Techniczna.
— Dziennik Budowy.
— Zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe.
— Protokoty odbioréw poszczegdlnych etapow robot zanikajgcych.
— Protokoty odbioréw materiatow i wyrobow.
— Woyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byly
wykonywane.
— Wszystkie roboty objete niniejszg ST podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 772-1+A1:2015-10 Metody badan elementow murowych. Czes¢ 1:
Okreslenie wytrzymatosci na sciskanie (lub rwnowazna).

2) PN-EN 772-16:2011 Metody badan elementow murowych. Czesé 16: Okreslenie
wymiaréw (lub rownowazna).

3) PN-EN 772-20:2002/A1:2005 Metody badan elementéw murowych. Czesc¢ 20:
Oznaczanie ptaskosci powierzchni licowych elementéw murowych (lub
rébwnowazna).

4) PN-EN 1996-1-1+A1:2013-05/NA:2014-10 Eurokod 6 - Projektowanie konstrukciji
murowych. Czes$¢ 1-1: Reguty ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji
murowych (lub rownowazna).
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5) PN-EN 1996-1-2:2010/NA:2010 Eurokod 6 - Projektowanie konstrukcji murowych.
Czes¢ 1-2: Reguly ogdlne. Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe (lub
rbwnowazna).

6) PN-EN 845-1+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murow. Czesé
1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki (lub rownowazna).

7) PN-EN 845-2+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murow. Czesé
2: Nadproza (lub réwnowazna).

8) PN-EN 845-3+A1:2016-10 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Czes¢
3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych (lub rownowazna).

9) PN-EN 197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku (lub rownowazna).

10)PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Ocena zgodnosci (lub rwnowazna).

11)PN-EN 413-1:2011 Cement murarski. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci (lub réwnowazna).

12)PN-EN 413-2:2006 Cement murarski. Czes¢ 2: Metody badania (lub rwnowazna).

13)PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci (lub réwnowazna).

14)PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane. Czesc¢ 2: Metody badan (lub rwnowazna).

15)PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane. Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci (lub
rbwnowazna).

16)PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z proceséw produkcji betonu (lub réwnowazna).

17)PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy (lub rwnowazna).

18)PN-EN 13501-1+A1:2010: Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkow. Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji
na ogien (lub rownowazna).

19)PN-EN 1015-9:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 9:
Okreslenie czasu zachowania witasciwos$ci roboczych i czasu korekty Swiezej
zaprawy (lub rownowazna).

20)PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie zawartosci
powietrza w swiezej zaprawie (lub rownowazna).

21)PN-EN 1015-6:2000/A1:2007 Metody badan zapraw do murow. Okreslenie
gestosci objetosciowej Swiezej zaprawy (lub rownowazna).

22)PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru) (lub rownowazna).

23)PN-EN 1015-3:2000/A2:2007 Metody badan zapraw do murow. Okreslenie
konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu) (lub réwnowazna).

24)PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 Metody badan zapraw do murow. Pobieranie i
przygotowanie probek zapraw do badan (lub rownowazna).

25)PN-EN 1015-21:2003 Metody badah zapraw do muréw. Czes¢ 21: Okreslenie
odpowiedniosci jednowarstwowych zapraw na obrzutke do podtozy (lub
rébwnowazna).

26)PN-EN 1015-1:2000/A1:2007 Metody badan zapraw do murdéw. Okreslenie
rozktadu wielkosci ziarn (metodg analizy sitowej) (lub rownowazna).

27)PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 Metody badahn zapraw do muréw. Okreslenie
wspoétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke
i do tynkowania (lub rownowazna).
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28)PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 18: Okreslenie
wspotczynnika absorpcji wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym
stwardniatej zaprawy (lub réwnowazna).
29)PN-EN 1015-17:2002/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 17:
Okreslenie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie w swiezych zaprawach
(lub rownowazna).
30)PN-EN 1015-12:2016-08 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw do tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego (lub rownowazna).
31)PN-EN 1015-11:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do murow. Czesé 11:
Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie stwardniatej zaprawy (lub
rbwnowazna).
32)PN-EN 1015-10:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do murow. Czesé 10:
Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy (lub rownowazna).
33)PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego
przeznaczenia. Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu
budowy (lub réwnowazna).
34)PN-EN 771-2+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czesc¢ 2:
Elementy murowe silikatowe (lub rownowazna).
35)PN-EN 772-9:2006 Metody badan elementéw murowych. Czes¢ 9: Okreslenie
objetosci brutto, objetosci netto i udziatu procentowego drgzen elementéw
murowych ceramicznych i silikatowych przez napetnianie piaskiem (lub
réownowazna).
36)PN-EN 772-10:2000 Metody badan elementéw murowych. Czes¢ 10: Okreslenie
wilgotnosci elementow silikatowych i elementéw z autoklawizowanego betonu
komérkowego (lub rownowazna).
37)PN-EN 772-18:2011 Metody badan elementéw murowych. Czesc¢ 18: Okreslenie
odpornosci na zamrazanie-odmrazanie elementow murowych silikatowych (lub
réownowazna).
38)PN-EN 772-21:2011 Metody badan elementow murowych. Czesc¢ 21: Okreslanie
absorpcji wody ceramicznych i silikatowych elementow murowych przez absorpcije
zimnej wody (lub rbwnowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszga rezerwa, itd.
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SST 01.05 - ROBOTY TYNKARSKIE | GLADZIE GIPSOWE
(CPV 45410000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t tynkarskich i gtadzi gipsowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robot tynkarskich obiektu i wykonaniu gtadzi gipsowych.

Roboty zwigzane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikacjach:
murowanie - SST 01.04 ROBOTY MUROWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Mieszanki tynkarskie - podziat:
1. Tynk gipsowe zawierajgce gips:
— tynk gipsowy,
— tynk gipsowo-wapienny,
— tynk gipsowy cieptochronny.
2. Tynk wapienne, cementowo-wapienne i cementowe:
— tynk wapienny z wapnem suchogaszonym (hydratyzowanym) hydraulicznym lub
pokarbidowym (tylko warstwy zewnetrzne),
— tynk cementowo-wapienny,
— tynk cementowy,
— tynk cementowo-wapienny cieptochronny,
— tynk cementowo-wapienny lekki,
— tynk szlachetny.
3. Inne spoiwa:
— masy tynkarskie zywiczne (akrylowe),
— masy krzemianowe (sylikatowe),
— masy tynkarskie silikonowe.
Podtoze tynkarskie - jest to powierzchnia budynku przeznaczona do otynkowania,
zapewniajgca pewne i trwate potgczenie.
Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.
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Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$é
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.1. Zasady stosowania materiatéw.

Tynki gipsowe i zawierajgce gips (naktadane jednowarstwowo) oraz tynki wapienne mogg
by¢ stosowane tylko wewnatrz.

Tynki cementowo-wapienne i cementowe, a takze tynki na wapnie hydraulicznym moga
byC stosowane zarowno wewnatrz, jak i na zewnatrz. Tynki cementowe nadajg sie do
pomieszczeh o duzym obcigzeniu wilgocig (podziat przyjeto ze wzgledu na cisnienie
czastkowe pary wodnej pi>17,5 hPA) takich jak kuchnie przemystowe, pomieszczenia
natryskowni) oraz na cokoty i Sciany piwniczne zewnetrzne. Tynki cementowo-wapienne
cieptochronne z dodatkiem perlitu sg z reguty tynkami naktadanymi recznie (do
maszynowego naktadania tych tynkoéw przeznaczone sg agregaty tynkarskie ze
specjalnym oprzyrzgdowaniem). Tynki te sg stosowane jako tynki podktadowe.

Tynki cementowo-wapienne cieptochronne z dodatkiem kolek styropianowych sg tynkami
maszynowymi i stosowane sg jako tynki podktadowe.

2.2. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora (PN-EN 1008:2004 lub rownowazna).

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek.
Piasek powinien spetniac wymagania obowigzujgcej normy PN-EN 13139:2003 lub
réownowaznej przedmiotowe, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— Srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

— Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

— Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
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warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

2.5. Materiaty do tynkoéw gipsowych.

2.5.1. Srodek gruntujacy.

Srodek gruntujgcy stosowany w celu zwigkszenia przyczepnosci tynkéw i klejow
gipsowych do betonu lub innych gtadkich podtozy.

Produkt gotowy do uzycia.

Srodek gruntujgcy w ptynnej postaci, wyprodukowany na bazie zmodyfikowanej zywicy
syntetycznej z dodatkiem kruszywa zwiekszajgcego szorstkos¢ powierzchni.

Zuzycie - ok. 300 g/m2.

Preparat musi posiadac¢ Atest higieniczny i Aprobate Techniczna.

2.5.2. Tynk maszynowy gipsowy na mokro.
Wydajnos$¢:
— 1t=o0k. 1250 | mokrej zaprawy.
— 30 kg = ok. 37,5 | mokrej zaprawy na ok. 3,8 m2 powierzchni tynkowania przy
grubosci tynku 10 mm.
Czas na zuzycie:
— Od wsypywania i mieszania po ostatnie pociggniecie wygtadzajgce ok. 240 minut.
Grubosc¢ warstwy tynku:
— Srednia grubo$é tynku 10 mm
— Minimalna grubosc¢ tynku 8 mm
— Maksymalna grubos¢ tynku na betonowym stropie 25 mm
— Minimalna grubos¢ tynku na podtozach niestabilnych przy zbrojeniu catej
powierzchni 15 mm
— Minimalna grubosc¢ tynku pod glazure 10 mm
Przewody podtynkowe przykry¢é warstwg min. 5 mm
Parametry wytrzymatosciowe:
—  Woytrzymatos¢ na Sciskanie ok. 3,0 N/mm2
— Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu ok. 1,3 N/mm2
Parametry z zakresu fizyki:
— Przewodnosc cieplna 0,26 W/mK
— Opornos¢ dyfuzyjna 8
— Odpornos¢ ogniowa
Dla grupy P IV a obowigzuje zasada, ze 10 mm tynku jest rownowazna 10 mm betonu
zwyktego.
Czas sktadowania:
— 3 miesigce od daty produkcji, nalezy sktadowa¢ w warunkach suchych
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2.6. Gladzie gipsowe.

Gtadz gipsowg stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng
warstwe wykonczeniowg. Gtadz Gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce.
Charakteryzuje sie wydtuzonym czasem wigzania i dobrg przyczepnoscig do podtoza.
Powierzchnia wykonana gtadzig gipsowg jest idealnym podiozem do malowania lub
tapetowania.

Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkbw na powierzchniach scian i sufitbw. Masa
szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych,
takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz
nadawac sie do stosowania wewngtrz pomieszczen, przy czym grubosc¢ pojedynczej
warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produkowang na bazie maczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkow modyfikujgcych nowej generacji. Parametry
techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej
doskonate podtoze pod malowanie.

3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot.

W trakcie prac przygotowawczych potrzebne bedg: szpachelka, szczotka druciana,
miotek murarski, tasma malarska, folia oraz watek bgdz pedzel malarski. Do
przygotowania masy potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem.
Do wykonania i obrobki gtadzi nalezy wykorzystac dtugg i krétkg pace stalowg, szpachelke
katowa, przyrzad do szlifowania wraz z siatkg lub papierem $ciernym, okulary i maske
przeciwpytowa.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 5.

Na scianach z blokow wapienno-piaskowych i scianach zelbetowych nalezy wykonac
tynki cementowo-wapienne kategorii Ill szpachlowane dwukrotnie zaprawami gipsowymi.

5.2. Podtoza tynkarskie - warunki przygotowania.

5.2.1. Rodzaje sciennych i stropowych materiatléw budowlanych.
Znajdujgce sie na rynku materiaty budowlane, przeznaczone do budowy $cian i stropow,
mozna podzieli¢ w nastepujgcy sposéb:
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— cegfa,

— beton lekki - bloczki i prefabrykaty,

— beton porowaty (gazobeton) - bloczki i prefabrykaty,

— beton zwykly i zbrojony,

— zwigzane cementem bloczki wiérowe (zwykie lub z wbudowang izolacjg
dodatkowg), zwigzane cementem widrowe ptyty izolacyjne zwykie i
wielowarstwowe,

— zwigzane cementem lub magnezytem piyty izolacyjne, piyty pilsniowe,
pazdzierzowe, pustaki stropowe — betonowe lub ceramiczne,

— stropy betonowe - wylewane (ptyty monolityczne betonowe i Zzelbetowe),

~ — elementy stropowe prefabrykowane.
Zadania i wymagania, dotyczgce $cian i sufitéw, regulujg odpowiednie normy dotyczace
poszczegolnych materiatow budowlanych.

5.2.2. Zatozenia dotyczace podtozy tynkarskich.

5.2.2.1. Wymagania dotyczace podioza tynkarskiego.
Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybor materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na
sposob nakfadania i obrobki tynku (wstepne przygotowanie podtoza, grubos¢ tynku, itp.).
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac¢ przydatnos¢ podtoza pod
tynkowanie.
Badanie poditoza nastepuje na podstawie normy oraz bezposrednio na podstawie
ogledzin, proby Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych
zalecen producenta.
Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosc i
trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys).
Wykonawca, przed przystgpieniem do prac tynkarskich, z reguty nie ma mozliwosci
stwierdzenia i skontrolowania ukrytych wad podtoza.
Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczgcych réwnej powierzchni pod
tynk: zlikwidowaé przed otynkowaniem wszelkie nieréwnosci, takie jak: wystajgce cegty,
bloczki, kamienie. Nieregularna grubo$¢ tynku zwieksza ryzyko powstawania rys.
Réwniez grozne sg otwarte lub nie uzupetnione fugi. W takim przypadku warstwa tynku
stanowi most nad otwartg fugg i juz niewielkie zmiany termiczne (naprezenia,
odksztatcenia) mogg powodowac zarysowania i spekania. W przypadku wykonania
muréw wypetniajgcych (np. konstrukcje szkieletowe Zzelbetowe, stalowe, drewniane)
nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na prawidtowe wykonanie szczelin dylatacyjnych, fug
zamykajgcych i tgczgcych oraz ewentualne zastosowanie odpowiednich profili.
Podtoze pod tynk musi byc:

— rowne,

— nosne i mocne,

— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

— wolne od wykwitéw,
nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.2.2.2. Przygotowanie podtoza - naprawa podioza.
Przygotowanie podioza jest zabiegiem majgcym na celu uzyskanie podtoza,
spetniajgcego wymagania obowigzujgcych norm.
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5.2.2.3. Przygotowanie podioza - obrébka wstepna.
Obrobka wstepna podtoza stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podtozem. Wigze
sie z zastosowaniem srodka zwigkszajgcego przyczepnosc¢ (np. obrzutki wstepnej).

5.2.2.4. Przerwy technologiczne w stanie surowym dla podtozy tynkarskich.
Niezbedne jest dotrzymywanie czasu schniecia oraz wigzania odpowiedniego dla roznych
materiatéw, budowlanych podtoza (im dtuzej tym lepiej). Po uptywie tego czasu ryzyko
powstawania rys maleje.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac tynki wewnetrzne, jastrychy, a nastepnie tynki
zewnetrzne.

Wykonywanie tynkow zewnetrznych przed tynkami wewnetrznymi i jastrychami stanowi
niebezpieczenstwo dla jakosci tynku. Moze prowadzi¢ do powstawania rys, przebarwien
i innych uszkodzen. Wyraznie wydtuza sie czas schniecia tynku.

5.2.2.5. Wymagania konstrukcyjne przy przygotowaniu podtoza pod tynk.

Prefabrykowane elementy przewodow wentylacyjnych i spalinowych.

Elementy te traktuje sie jako statycznie samodzielne czesci budynku. Jezeli przewod
wentylacyjny w catosci jest obomurowany, nie wymaga zadnych specjalnych dziatan na
etapie tynkowania. Jezeli jednak przewdd wentylacyjny, bedgcy samodzielng czescig
budynku, stanowi przerwe w ciggtosci sciany (na réwni ze $ciang, bgdz wystajac z niegj),
to przy pomocy tzw. nosnika tynku, mozna uformowac¢ wolng od peknie¢ powtoke
tynkarska, niezalezng od ruchow skurczowych przewodu. W przypadku, gdy nie stosuje
sie nosnikow, nalezy wykonac szczeling dylatacyjna.

Pozostale.
Wystepujgce w murze réznorodne materiaty budowlane, przemurowania oraz tepe
miejsca styku murow (bez wigzania statycznego) nalezy traktowac jako mur niejednolity -
mieszany.

5.2.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

5.2.3.1. Ogodlne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wlasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie probg Scierania, drapania lub zwilzania.
Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dionig powierzchni pod tynk.
Proba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu.

Chtonnosc¢ podtoza i jego wilgotnos¢ okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba
ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

5.2.3.2. Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane srodki zaradcze.
Cegta. Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez

normy. Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiadaé wymiary
mieszczgce sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.
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Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢é ani zbyt gtebokie, ani zbyt
wystajgce przed lico muru — przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg byé
wieksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢
najpdézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, "wtoski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos$cé
tynku do podtoza, muszg zostaC bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym
murze, przy pomocy szczotki drucianej.

Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢
doktadnie przyczyne powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowac
skuteczng metode oczyszczenia muru.

Ocena wiasciwosci muru musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

Beton i zelbet.

Powszechnie przyjmuje sie, ze beton jest gotowy do tynkowania w lecie po 8 tygodniach
od betonowania, w zimie po 80 dniach bez mrozu.

Narazone na korozje czesci metalowe (np. gwozdzie, kotwy) muszg by¢ na tyle usuniete,
aby nie wchodzity w warstwe tynku. Pozostate czesci nalezy przed rozpoczeciem
tynkowania zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Rury i przewody wodnokanalizacyjne muszg
przed rozpoczeciem tynkowania zosta¢ zabezpieczone przed kondensacjg pary wodnej
(zaizolowane).

Na powierzchniach betonowych, ktore po prébie zwilzania wykazg, ze sa
zanieczyszczone olejem szalunkowym, sadzg, kurzem czy innymi czynnikami, nie mozna
naktadac tynku. Jezeli oleju szalunkowego nie mozna zmy¢, musimy zastosowac inne
odpowiednie srodki (np. piaskowanie, czyszczenie parg wodng z uwzglednieniem czasu
schniecia lub uzycie specjalnego preparatu odtluszczajgcego).

Na szczegolnie gtadkie powierzchnie betonowe (ptyty stropowe, ptyty kanatowe), a takze
przy betonach o widocznej silnej chtonnosci lub zawierajgcych specyficzne dodatki (np.
dodatki uszczelniajgce) nalezy w sposéb szczegdtowy dokonaé oceny podioza pod
tynkowanie i dobra¢ odpowiednig powtoke gruntujacg (ewentualnie odpowiedni podktad).
W przypadku prefabrykatéw betonowych konieczne jest dodatkowe sprawdzenie
powierzchni pod kagtem podtoza pod tynk (z uwzglednieniem dokumentacji producenta).

Préba zwilzania.
Istotnym kryterium przydatnosci powierzchni betonowej do tynkowania jest proba
zwilzania.
W metodzie tej nalezy pedzlem malarskim sredniej twardosci lub czerpakiem murarskim
obficie zmoczy¢ wodg badang powierzchnie. Zmiana koloru z jasnego na ciemny oraz
znikniecie kropli wody w przeciggu 5 minut swiadczy o tym, ze mozna rozpoczg¢ prace
tynkarskie.
Jezeli w wyniku proby zwilzania nie nastgpi zmiana koloru zmoczonej powierzchni lub
jezeli zgodnie z protokotem sprawdzajgcym po odpowiednim czasie bedg widoczne
kropelki wody, przyczyna moze by¢ nastepujgca:

— jeszcze zbyt wilgotny beton,

— pozostatosci oleju szalunkowego,

— zbyt szczelny beton.

Sprawdzanie wilgotnosci szczatkowej.
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W celu doktadnego ustalenia wilgotnosci podtoza nalezy sprawdzi¢ je za pomocag
urzgdzenia pomiarowego, ew. przez probe suszenia. Probka do suszenia musi bys
pobrana z min. gtebokosci 2 cm przy pomocy wiertta w ksztatcie korony o min. srednicy
25 mm wiertarkg wolnoobrotowg. Ma to na celu zredukowanie wptywu rozgrzanego
wiertta na probke.
Dla tynkéw zawierajgcych gips, stosowanych na Scianach i sufitach betonowych, nalezy
uwzgledni¢ dodatkowo:

— wilgotnos¢,

— szczegOty wykonania tynku.
W tabeli zestawione zostaty charakterystyczne wtasciwosci podtozy, metody badan i ich
wyniki oraz odpowiednie srodki zaradcze.

Mokry beton.

Powierzchnie betonowe mokre, wilgotne, ew. ze skroplong parg wodng na powierzchni
wierzchniej, a takze beton o wilgotnosci szczatkowej przekraczajacej 4% masy, nie moze
by¢ tynkowany.

Beton o wilgotnosci od 2,5% do 4%.

Przyjmuje sie, ze po 8 tygodniach od betonowania w lecie, a po 80 dniach bez mrozu w
zimie, wilgotnos¢ szczatkowa betonu jest mniejsza niz 4% masy. Kontrolujemy to przy
pomocy zwilzania. Jezeli kolor zwilzonej powierzchni zmieni sie z jasnego na ciemny i
znikng wszystkie kropelki wody w ciggu 5 minut, oznacza to, ze mozemy rozpoczg¢
tynkowanie.

Na wszystkie powierzchnie betonowe o wilgotnosci 2,5-4% muszg by¢ stosowane
odpowiednie mostki adhezyjne (produkty zwiekszajgce przyczepnosc). Sg one zalecane
przez kazdego producenta tynkow gipsowych.

Beton o wilgotnosci do 2,5%.

Mozliwe jest tynkowanie dobrze chtongcych i szorstkich powierzchni betonowych o
wilgotnos$ci szczgtkowej ponizej 2,5% bez stosowania srodkéw gruntujgcych (mostkéw
adhezyjnych). Nie dotyczy to gtadkich powierzchni takich jak ptyta stropowa, spdd
schodow, gtadkie. Przy dobrze chtongcych wode powierzchniach, a takze dobrze
wyrownanych powierzchniach betonowych mozliwe jest nanoszenie tynkow
cienkowarstwowych.

W odniesieniu do tynkdw cementowo - wapiennych (wewnetrznych i zewnetrznych) na
Scianach i stropach betonowych obowigzujg nastepujgce dodatkowe zasady:

— lekkie zawilgocenie betonu (maks. do 4% masy) moze mieé pozytywny wptyw na
przyczepnos¢ do podtoza tynkdéw cementowo - wapiennych,

— w przypadku wilgotnego i/lub bardzo gtadkiego podtoza moze dojs¢ do obsuwania
sie mokrej zaprawy z powierzchni sciany,

— jezeli podtoze betonowe jest bez zarzutu, a proba zwilzania wykazata, ze mozna
rozpoczgC tynkowanie, nalezy przystgpi¢ do nanoszenia srodka zwiekszajgcego
przyczepnosc¢ zaprawy tynkarskiej.

W przypadku tynkéw cementowo-wapiennych stosuje sie nastepujgce srodki:

— obrzutke cementowg (z reguty nie jest stosowana na szczelnym, Zle chtfongcym
wode podtozu betonowym, tutaj stosuje sie obrzutke uszlachetniong specjalnymi
dodatkami),

— zaprawe zwiekszajgcg przyczepnos$é, cienkowarstwowa,

— szlamy zwigkszajgce przyczepnosc.
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W przypadku dostatecznie réwnych, nie wybrzuszonych powierzchni betonowych
mozliwe jest zastosowanie tynku cienkowarstwowego.

Obrébka tynku w miejscach szczegdélnych na podtozach betonowych.

W miejscach potgczen i stykow z innymi materiatami tworzgcymi sciane (filary, sciana z
cegty, stropy betonowe itp.) nalezy przed wygtadzaniem i zacieraniem tynku wykonac¢
naciecie kielnig tynku az podtoza lub osadzi¢ odpowiedni profil tynkarski.

Przy koniecznosci dylatowania powierzchni otynkowanych stropéw betonowych nalezy
wykonacé pionowe naciecie tynku w krawedziach wzdtuz $cian okalajgcych strop (naciecia
mozna wykonacC réwniez w tynku na stropie; analogia do dylatowania podktadow
posadzkowych). Zwtaszcza stropy narazone na obcigzenia termiczne.

Mur mieszany.

Nawet przy zachowaniu poszczegdlnych norm dotyczgcych obrobki, mur mieszany
zawsze stanowi trudne podtoze pod tynk. Jest on konstrukcjg ztozong z materiatow o
zréznicowanych witasciwosciach, nie zapewniajgcg tynkowi jednolitego podtoza i
wystawiong lokalnie na dziatanie roznych obcigzen. W przypadku tego rodzaju podtoza
nalezy uzgodni¢ ze zleceniodawcg indywidualne rozwigzanie problemu (np. wykonanie
zbrojenia lub wykonanie nosnika tynku).

5.3. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w powyzej wymagania dotyczgce podtoza pod tynk muszg byC spetnione.
Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkow (narzucone zbyt krétkie terminy
oddania obiektu lub poszczegdlnych etapow robot) majg znaczgey wptyw na jakos¢ prac
tynkarskich. Mogg wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudnié¢
prace tynkarskie lub tez stac¢ sie przyczyna pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpozniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie
obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego (ptytek ceramicznych lub innej
powioki).

5.3.1. Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogdlne reguty, dotyczgce wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich
warunkéw pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone
zastosowanie.

5.3.1.1. Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda (przede wszystkim: tagodny, ciepty wiatr w zimie),
bezposrednie nastonecznienie itp. majg decydujgcy wptyw na sposob przeprowadzenia
prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze byC wstepne nawilzenie podtoza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.
Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw
pogodowych i tym samym znaczgco poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko
powstawania rys.

5.3.1.2. Zimne warunki pogodowe.
W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec
zniszczeniu wskutek dziatania mrozu.
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Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcyg
wode. Szkody te przybierajg postac tuszczgcej sie ptytkowo struktury tynku, powodujgc
jego niedostateczng wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzgce do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy
temperaturze +5°C (temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci,
przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie mogg by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5°C.

Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschniecia.

Nalezy pamietac, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢é zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. PrzestrzegaC¢ wskazéwek producenta dla kazdego
rodzaju tynku.

W zimnych porach roku przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg
jeszcze) zewnetrznej izolacji cieplnej (elementy betonowe), nalezy zwréci¢ uwagg na to,
ze moze nastgpi¢ zbyt gwattowne obnizenie temperatury elementu. Moze to byc¢
przyczyng zamarzniecia Swiezego tynku.

5.3.2. Srodki zwigkszajace przyczepnosé.

Jako srodki adhezyjne (zwiekszajgce przyczepnos¢ tynku do poditoza) stosowane sa:
obrzutka wstepna, zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosc oraz substancje ptynne
- mostki adhezyjne.

W przypadku tynkdéw zawierajgcych gips naktadanych na podtoza betonowe, stosuje sie
wytacznie odpowiednie mostki adhezyjne, ktore zwiekszajg szorstkos¢ powierzchni.

Dla tynkéw wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych na wszystkich
podtozach (z wyjatkiem betonu) jako srodek adhezyjny stosowana jest obrzutka wstepna.
Na szczelnych, stabo chtonnych podtozach betonowych stosowana jest obrzutka wstepna
uszlachetniona zywicami lub specjalne zaprawy i szlamy zwiekszajgce przyczepnosc.

5.3.2.1. Obrzutka wstepna.
Obrzutka wstepna:

a) stanowi przygotowanie podtoza pod tynk,

b) stuzy jako srodek adhezyjny i/lub do wyréwnania chtonnosci.
Zaleznie od rodzaju podtoza tynku oraz zaprawy tynkarskiej moze by¢ wymagane
zastosowanie obrzutki wstepnej (zarowno na $cianach wewnetrznych, jak i
zewnetrznych).
Odnos$nie stosowania obrzutki wstepnej wykonawca tynku ma obowigzek przestrzegania
zarowno zalecenh dotyczgcych gruntowania powierzchni, jak i wskazéwek wykonawczych
producenta tynku.
Do wykonania obrzutki wstepnej nalezy zastosowac przewidziang do tego celu zaprawe
produkowang fabrycznie.
Wykorzystywanie zaprawy tynkarskiej lub murarskiej do obrzutki wstepnej jest
niedozwolone.
Nawilzanie podtoza pod tynk oraz utrzymanie wilgotnosci naniesionej obrzutki wstepnej
zalezne jest od warunkéw pogodowych i chtonnosci podtoza.
O ditugosci przerw technologicznych dla obrzutki wstepnej decydujg w pierwszej
kolejnosci:

— wtasciwosci podtoza pod tynk,

— rodzaj naktadanej zaprawy tynkarskiej,

— warunki pogodowe (pora roku),
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— wentylacja.
W przecietnych warunkach minimalny czas przerwy technologicznej dla obrzutki wstepnej
wynosi 3 dni. W przypadku wielowarstwowych ptyt izolacyjnych drewnopochodnych
przyjmuje sie minimalny czas przerwy technologicznej rowny 2 tygodnie. Przestrzegac
danych w tabelach zastosowania.
Prace tynkarskie mozna rozpoczyna¢ dopiero po stwardnieniu warstwy obrzutki i
osiggnieciu dostatecznej wytrzymatosci jasny kolor, rysy skurczowe).
W przypadku stosowania tynkow zawierajgcych gips na obrzutke wstepng cementowg
nalezy zachowac¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie niezaleznie
od rodzaju podtoza.
W przypadku pozniejszego nanoszenia tynku jednowarstwowego na wstepnie obrzucone
powierzchnie wewnetrzne, nalezy obrzutke po rozpoczeciu wigzania wyrownac. Trzeba
przy tym zwrdci¢ uwage na to, by nie napetni¢ obrzutkg naroznikow.
Jezeli obrzutka wstepna ma zbyt gtadka (szklistg) powierzchnie, to konieczne jest jej
zmatowienie (np. szczotkg druciang).

Wskazowka:

Zaprawa do obrzutki wstepnej nie moze by¢ zbyt wodnista. Moze to doprowadzi¢ do
powstania stabo wigzacej (szklistej) powierzchni, ktéra nie zwieksza przyczepnosci. W
takich przypadkach obrzutka wstepna przynosi wiecej szkdd niz korzysci.

5.3.2.2. Mostki adhezyjne dla tynkéw zawierajgcych gips na podtozu betonowym.
Mostki adhezyjne sg to zawiesiny zywicy syntetycznej zawierajgce piasek ostry. Muszg
one po wyschnieciu spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a) odpornosc¢ na dziatanie srodkéw alkalicznych,

b) trwate wigzanie pomiedzy podtozem betonowym a tynkiem,

c) obnizenie przenikania wody oraz roztworéw wodnych,

d) niewielki wspotczynnik oporu dyfuzji pary wodnej,

e) poprawa przyczepnosci mechanicznej tynku dzieki zwiekszeniu powierzchni

wiasciwej podtoza.

Mostki adhezyjne dla tynkéw gipsowych lub zawierajgcych gips okreslane sg przez
producenta zaprawy i podlegajg tym samym jego odpowiedzialnosci i gwaranciji.
Mostki adhezyjne nalezy nanosi¢ przy pomocy watka lub inng technikg malarskg. Aby
utrzymac jednorodnos$¢ materiatu przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy je odpowiednio
czesto miesza¢ w pojemniku.
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngc.
Na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajgcej 4% nanoszenie takich
mostkow adhezyjnych jest niedozwolone.

5.3.2.3. Srodki zwigkszajace przyczepnos$é dla tynkéw wapiennych, cementowo-
wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo-wapiennego oraz cementowego stosowane
sg specjalne zaprawy oraz szlamy zwiekszajgce przyczepnosé.

Zaprawy zwiekszajgce przyczepnos¢ (rzadkie zaprawy do podiozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnosc¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie,
czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i
rozprowadza po powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metodag
.,mokre na mokre” lub tez diugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki
dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.
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5.3.3. Zbrojenie tynku.

Zbrojenie tynku ma na celu ograniczenie powstawania rys. Zbrojenie powierzchniowe
(siatki z wtokien szklanych lub drutu i inne) nie wyklucza catkowicie ryzyka powstania rys,
ale je w znacznym stopniu redukuje. Zbrojenie powierzchniowe nie jest nosnikiem tynku
Zgodnie z biezgcym stanem techniki, przy stosowaniu tynkéw cementowo-wapiennych,
wtopienie siatki z widkien szklanych na wstepnie utwardzonej pierwszej warstwie tynku
daje najwieksze zabezpieczenie przed powstawaniem rys i spekan. Nalezy pamieta¢ o
zaktadkach oraz zbrojeniu diagonalnym przy otworach okiennych, drzwiowych i innych.
W przypadku wykanczania podtoza materiatem cienkowarstwowym i koniecznosci
czesciowego zbrojenia tynkowanej powierzchni (np. tylko nadprozy okiennych), nalezy
sgsiadujgce z nimi nie zbrojone powierzchnie rowniez pokry¢ tym samym materiatem.
Powoduje to wyréwnanie nieznacznych nierownosci, zapewnia rownomierne wchtanianie
wody oraz zapobiega powstawaniu plam.

5.3.4. Nosniki tynku.

Nosniki tynku traktowane sg jako podtoze tynkarskie i powinny zosta¢ wykonane zgodnie
z zaleceniami producenta. Na rynku wystepujg w formie siatek nierdzewnych Ilub
ocynkowanych z przeplotami z tektury lub z wktadami z elementéw ceramicznych. Mozna
spotkac tez w formie ponacinanej blachy, ktéra po rozciggnieciu tworzy siatke. Stosuje
sie je np. do przykrywania bruzd instalacyjnych, drewnianych elementéw konstrukcyjnych,
przewodow kominowych itp.

Przy montazu nosnikdéw pod tynk trzeba koniecznie zwrdci¢ uwage na grubosc przysztego
tynku. Zbyt daleko odsadzony nosnik (np. przy zastosowaniu tynkéw wierzchnich
jednowarstwowych) na sgsiadujgcych powierzchniach tej samej ptaszczyzny moze
powodowac koniecznos¢ pogrubienia tynku.

5.3.5. Bruzdy i przebicia.
Wypetnienie bruzd i przebi¢ musi by¢ wykonane nie pézniej niz 3 dni przed rozpoczeciem

prac tynkarskich.

Wskazowka:

Wykonywanie prac tynkarskich na swiezo wypetnionych bruzdach, przebiciach itp., moze
doprowadzi¢c do wciggania =zaprawy w gtab i pogorszenia jakosci tynku

(niebezpieczenstwo peknieg).

Elementy metalowe narazone na korozje np. gwozdzie, druty mocujgce, muszg byc¢
usuniete na tyle, aby nie wnikaty w warstwe tynku. Nieusuniete elementy muszg by¢
zabezpieczone przed korozjg przed rozpoczeciem prac tynkarskich.

Przewody instalacji wodno-kanalizacyjnych, wchodzgcych w warstwe tynku, muszg by¢
zabezpieczone przed kondensacjg pary wodne;.

Wskazowki dla instalatorow, elektrykdw oraz murarzy.

Rodzaj zaprawy mocujgcej lub wypetniajgcej nalezy odpowiednio dobra¢ do
przewidzianej zapraw) tynkarskiej oraz zaleznie od przeznaczenia pomieszczenia
Nalezy pamietac o tym, ze przewody przebiegajgce pod tynkiem cementowo-wapiennym
lub cementowym nie mogg by¢ mocowane przy uzyciu gipsu (w takich przypadkach
nalezy uzy¢ np. cementu szybkowigzgcego).

Z kolei uzycie cementu szybkowigzgcego pod tynki gipsowe moze spowodowac ich
pozniejsze odpryskiwanie.

Bruzdy instalacyjne w scianach betonowych nalezy catkowicie przykry¢ nosnikiem tynku
(z 20 cm zaktadkg na sgsiadujgce powierzchnie scian betonowych) nawet wtedy, gdy sg
one wypetnione.
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Specjalne zaprawy wypetniajgce (np. nie wymagajgce podkfadu pod tynk) nalezy
stosowac zgodnie z instrukcjami producenta.

5.3.6. Tynkowanie pomieszczen o duzej wilgotnosci oraz pod plytki ceramiczne.
Wszystkie powierzchnie przeznaczone do okfadania ptytkami ceramicznymi muszg
zostac przed przystgpieniem do prac tynkarskich doktadnie okreslone. Powierzchnie te
tynkuje sie jednowarstwowo, nie mogg one byc¢ takze zacierane ani wygtadzane.

Juz wygtadzone lub zatarte powierzchnie nalezy przed pokryciem ptytkami zmatowic i
oczysci¢ z pytu. Nie wymaga sie, aby mate powierzchnie - takie jak na przyktad cokoliki -
nie byty zacierane lub wygtadzane.

Tynk (cementowo-wapienny oraz gipsowy) musi odznaczac sie minimalng gruboscig 10
mm i posiada¢ minimalng wytrzymatos¢ na sciskanie.

W kazdym wypadku konieczna jest ocena przydatnosci fabrycznej zaprawy tynkarskiej do
wykorzystania jako tynk w danej grupie zawilgocenia i pod ptytki ceramiczne.

Zawilgocenie powierzchni wewnetrznych oraz niezbedne dziatania w zakresie
doboru zaprawy tynkarskiej oraz izolacji podtoza.
1. ZAWILGOCENIE POWIERZCHNI.

Rodzaj W1 Czas trwania oraz intensywnos¢ zawilgocenia
zawilgocenia Grupy zawilgocenia
w1 W2 W3 W4
Wilgo¢ w Podwyzszona: Chwilowo Chwilowo Trwale
powietrzu (rosa) brak rosy wysoka: wysoka: rosa | podwyzszona:
ewentualnie rosa, para
rosa wodna
Woda ze Okresowe Wilgotne Okresowe Codzienne
sprzatania na wilgotne przecierania; | czyszczenie na intensywne
mokro przecieranie okresowe mokro czyszczenie
czyszczenie na
mokro
Oprysk wodg - Krotkotrwate: Krotkotrwate: Dtugotrwate:
niskie do silne Srednie do
sredniego silnego
2. PRAKTYCZNE PRZYKLADY CZTERECH GRUP ZAWILGOCENIA.
w1 W2 W3 W4
Korytarze, toalety, | W pomieszczeniach | W pomieszczeniach W zaktadach:
klatki schodowe mieszkalnych: mieszkalnych: kuchnie, natryski,
kuchnie w natryski w pralnie
zakfadach: toalety umywalniach i
tazienkach

3. DZIALANIAD PODEJMOWANE PRZED ULOZENIEM PLYTEK W ZALEZNOSCI OD
RODZAJU SPOIWA ZAPRAWY TYNKARSKIEJ ORAZ STOPNIA ZAWILGOCENIA

Spoiwo w1l W2 W3 w4
zaprawy
tynkarskiej
Cement Nie sg konieczne zadne prace Uszczelnienie powierzchni
przygotowawcze
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Cement/wapno Brak Brak Alternatywne Uszczelnienie
przygotowan przygotowan uszczelnienie powierzchni
powierzchni
Brak Gruntowanie Uszczelnienie | Nie stosowac
przygotowan? powierzchni powierzchni tynkéw
gipsowych

1) Prace wykonywane przez ptytkarza

2) Przestrzega¢ danych producenta kleju do ptytek

Tynki cementowo-wapienne, przeznaczone do pomieszczeh z grupy zawilgocenia W1
oraz W2, stosuje sie bez specjalnej obrobki wstepne;.

W przypadku obcigzenia wilgocig odpowiadajgcg grupie W3 oraz W4, przed
przystgpieniem do uktadania ptytek nalezy przeprowadzi¢ wstepng obrobke powierzchni.
Gipsowe tynki wewnetrzne mogg by¢ stosowane tylko w grupach pomieszczen W1 - W3
przy spetnieniu nastepujacych warunkow:

— w grupie W1 nalezy przed przystgpieniem do prac ptytkarskich zastosowac sie do
zalecen producenta kleju do ptytek,

— w grupie W2 powierzchnie scienne pokrywane ptytkami nalezy przed naniesieniem
kleju zagruntowa¢ odpowiednim do tego celu srodkiem,

— na okreslonych ptaszczyznach o wyzszym obcigzeniu wilgocig (grupa W3) nalezy
na catej powierzchni wykona¢ izolacje przeciwwilgociowg (uszczelnienie
powierzchni).

W odniesieniu do basendw kagpielowych, saun i/lub tazni parowych itp. nalezy zawsze
przyjmowac grupe W4,

W tego typu pomieszczeniach zaleca sie stosowanie fabrycznej zaprawy tynkarskiej na
bazie cementu.

Zalecenie: w pomieszczeniach, przeznaczonych do wykonczenia ptytkami ceramicznymi
nalezy przede wszystkim skontrolowac katy proste (zmierzy¢ przekatne).

Réwniez elementy dodatkowe, takie jak profile tynkarskie, nosniki tynku itp. musza
odpowiadac¢ warunkom do danej grupy zawilgocenia.

5.3.7. Naciecia tynku, fugi i profile.

Przerwy wynikajgce z konstrukcji budynku oraz szczeliny dylatacyjne nie mogg by¢
tynkowane. Na scianach zewnetrznych niedozwolone jest wykonywanie cie¢ tynku, w tym
wypadku zaleca sie stosowanie odpowiednich profili szczelinowych.

5.3.7.1. Naciecia kielnia.

Wykonanie: przed przystgpieniem do ostatniego etapu pracy (zacieranie i wygtadzanie)
nalezy tynk nacig¢ kielnig lub ostrzem az do podtoza, nastepnie wykonczyé powierzchnie,
przez co ciecie bedzie z zewnatrz niewidoczne. W przypadku pracy podtoza w miejscach
nacie¢ wystgpi rysa o prawie idealnie prostoliniowym przebiegu. Naciecie kielnig nie jest
odpowiednie w przypadku zmiany materiatu budowlanego w podtozu. Zbrojenie tynku
moze w miejscach takich

zredukowac niebezpieczenstwo pekniecia, ale nie jest w stanie catkowicie go wykluczy¢.
W przypadku scian ze stykami elastycznymi nalezy zastosowac specjalne profile stykowe.
Ciecia kielnig moga jedynie wptyng¢ na przebieg powstajgcej rysy (przebieg prostoliniowy
zamiast nieregularnego, zygzakowatego).Ciecie kielnig jest rodzajem ,kontrolowanego
pekniecia”.
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5.3.7.2. Profile tynkarskie.

Wsrdd profil tynkarskich wyréznimy m. in. profile naroznikowe, prowadzgce i specjalne
(np. dylatacyjne, o stosowaniu ktérych decydujg warunki konstrukcyjne). Przy stawianiu
budynkow moze okazac sie niezbedne (statyka budowli) wykonanie przerw w okreslonych
miejscach. Tego typu styki nalezy wykonac zgodnie z ich przeznaczeniem, aby uzyskac¢
odpowiednie zabezpieczenie przed ruchami statycznymi budynku.

Przerwy konstrukcyjne wykonuje sie stosujgc odpowiednie do tego celu profile. Rodzaj
wymaganej fugi i profilu nalezy okresli¢ w opisie technicznym budynku.

Uwzgledniajgc problemy fizyki budowli opracowano bogaty zestaw profili tynkowych
wykonanych z metalu, drutu i tworzywa sztucznego.

Rodzaje profili.

Dobor profilu zalezny jest nie tylko od jego przysziej funkcji (wewnatrz czy na zewnatrz
budynku). Konieczne jest réwniez uwzglednienie zgodnosci materiatu, z ktérego
wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku.

Profile z metalu lekkiego nadajg sie do stosowania do mas szpachlowych, tynkéw i farb
na bazie zywic syntetycznych, a takze twardniejgcych pod wptywem kwasu octowego
silikonow i w pomieszczeniach wewnetrznych do tynkdéw gipsowych.

Profile z ocynkowanej blachy stalowej nadajg sie do tynkdéw gipsowych, wapiennych,
cementowo-wapiennych oraz cementowych.

Ocynkowane profile tynkarskie nie mogg byC stosowane pod tynki zywiczne,
uszlachetnione zywicami masy szpachlowe i farby oraz pod twardniejgce pod wptywem
kwasu octowego silikony. Niebezpieczenstwo korozji.

Profile ze stali nierdzewnej majg zastosowanie tam, gdzie nalezy sie liczy¢ z silnym
zawilgoceniem (nieostoniete Sciany zewnetrzne np. mur bez zadaszenia, murki ogrodowe
i tarasowe) lub w pomieszczeniach wewnetrznych - w przemysle chemicznym,
spozywczym, gastronomii.

Nie mozna uzywa¢ razem profili ocynkowanych i aluminiowych z uwagi na
niebezpieczenstwo korozji kontaktowej.

Osadzanie profili.

W przypadku tynkéw gipsowych profile osadza¢ mozna przy pomocy tej samej zaprawy
tynkarskiej. W pomieszczeniach wilgotnych, jak roéwniez na powierzchniach
otynkowanych zaprawg zawierajgcg cement lub mieszanine cementowo-wapienng,
niedozwolone jest stosowanie materiatu do osadzania profili zawierajgcego gips. Ta sama
uwaga odnosi sie do zastosowan na powierzchniach na zewnatrz. W takich przypadkach
uzy¢ mozna specjalnej zaprawy do osadzania na bazie cementu szybkowigzgcego.
Profile nalezy osadza¢ punktowo, w odstepach ok. 50 cm. Jezeli do wstepnego
zamocowania ksztattownikéw uzyto gwozdzi ocynkowanych, to po stezeniu zaprawy do
osadzania nalezy je usungc.

Nie zaleca sie ciecia profili ocynkowanych szlifierkg kgtowg, poniewaz warstwa ocynku
ulega spaleniu na szerokosci ok. 1 cm od miejsca ciecia.

Niebezpieczenstwo korozji. Stosowac nozyce do metalu.

Wazne wskazéwki dla wtasciwego funkcjonowania profili.

Szczeliny rozdzielajgce oraz dylatacyjne muszg by¢ bezwzglednie oczyszczone z
zaprawy i resztek tynku. Profile nalezy osadzi¢ tak, aby zapewni¢ ich wiasciwe
funkcjonowanie.

W przypadku tynkéw zewnetrznych z profilami ocynkowanymi bez powtoki z tworzywa
sztucznego niezbedne jest przykrycie ksztaltownika szlichta.
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5.3.8. Wykonanie tynkéw jednowarstwowych i podkiadowych.

5.3.8.1. Wskazowki ogdlne.

— Grubosci tynkéw - zgodnie z zaleceniami producentow suchych mieszanek
tynkarskich fabrycznie przygotowanych.

— Stosowac¢ sie do wskazéwek dotyczgcych obrébki, pochodzacych od producenta
zaprawy tynkarskie;.

— Wiasciwa kontrola podtoza pod tynk dla danego materiatu budowlanego oraz
czynnosci przygotowawcze.

— Specyficzne dla produktu i/lub zalezne od warunkow pogodowych przygotowanie
wstepne podtoza (np. wstepne zwilzenie).

— Nie dopuszcza¢ do powstawania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi
(listwy prowadzgce, naroznikowe itp.).

— Elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) nalezy osadzi¢ rownomiernie na
catym obwodzie.

— Stosowaé odpowiednie taty odcinajgce w miejscach niezbednych (np. otwory
drzwiowe pod oscieznice obejmujgce).

— Zwraca¢ uwage na doktadne Sciggniecie i wyrownanie tynku podktadowego,
poniewaz tynk wierzchni nie jest w stanie pokry¢ i wyrbwnac dziur, pustek i fal.

Szczegoblne wskazoéwki wykonania tynkéw zawierajacych gips.
— W przypadku tynkéw jednowarstwowych zawierajgcych gips przestrzega¢ metody
.,mokre na mokre” (np. przy zbrojeniu siatkg). Stosowacé sie do wskazowek
producenta.

Szczegdélne wskazowki wykonania tynkow podkiadowych pogrubionych
(wielowarstwowych).

— Nanies¢ jednolicie grubo warstwe tynku i zaciggng¢ powierzchnie.

— To, czy wymagane jest naktadanie tynku metodg "mokre na mokre" czy tez -
ewentualne przygotowanie spodniej warstwy tynku (zatarcie na szorstko),
uzaleznione jest od wskazowek producenta tynku.

— Unikaé¢ tworzenia sie warstw rozdzielajgcych (np. poprzez zatarcie pierwszej
warstwy na gtadko).

Szczegodlne wskazoéwki wykonania tynkéw cieptochronnych na bazie cementowo-
wapiennej.
— Stosowanie szorstkich lub zgbkowanych tat do przecierania tynku zapobiega
tworzeniu sie warstw osadowych (warstw szlamu) na powierzchni tynku.
— Stosowaé specjalne strugi do tynkéw cieptochronnych zapobiegajgcych
powstawaniu na powierzchni tynku gtadkiej stabo przyczepnej skorupy.
— W zaleznos$ci od wymagan - zaszpachlowac na catej powierzchni siatke z wtdkniny,
zgodnie z tabelg zastosowan.
— W przypadku stosowania tynkéw wierzchnich - cienkowarstwowych, naniesc
odpowiednig warstwe wyrownawczg.

Szczegdlne wskazéwki wykonania tynkéw podkiadowych lekkich na bazie
cementowo-wapiennej.
— Obrobka, przerwy technologiczne, warstwy wierzchnie - tak jak w przypadku
normalnych tynkéw cementowo-wapiennych.
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— Unikaé¢ tworzenia sie warstwy szlamu na tynku lekkim (Scieranie stwardniatej
powierzchni). Przy naktadaniu recznym lekkich tynkow podktadowych stosowac
obrzutke wstepng. Ewentualne natozenie na catej powierzchni siatki z widkien
szklanych, zgodnie z tabelg uzytkowa.

— Lekki tynk podktadowy moze by¢ stosowany takze do wewnatrz.

— W przypadku uktadania ptytek obowigzujg takie same wymagania jak dla
normalnych tynkéw cementowo-wapiennych.

— Przy stosowaniu cienkowarstwowych tynkdéw wierzchnich pamieta¢ o warstwie
wyrownawcze.

5.3.9. Wykonanie tynkéw wykonczeniowych (drobnoziarnistych).

Na jednowarstwowych tynkach wewnetrznych nie stosuje sie z reguty zadnych tynkéw
wierzchnich. Jezeli uzytkownik obiektu zyczy sobie mimo to wykonania warstwy
wierzchniej, to nalezy zwréci¢ uwagg na nastepujgce rzeczy:

— powierzchni tynku podktadowego pod tynk cienkowarstwowy nie nalezy
wygtadzac, zacierac itp.,

— zachowac¢ minimalny czas przerwy technologicznej rowny 3 tygodnie (zaleznie od
warunkow panujgcych na budowie oraz od lokalnej wentylaciji),

— ewentualnie konieczne moze by¢ wiasciwe dla danego produktu zagruntowanie
(np. zastosowanie srodkow wyréwnujgcych chtonnos¢ podtoza i poprawiajgcych
przyczepnosc).

Na tynkach cementowo-wapiennych podktadowych i tynkach lekkich (wewnatrz i
zewnatrz), przy zastosowaniu cienkowarstwowego tynku nawierzchniowego (tynk
natozony na grubos¢ ziarna), konieczne moze okaza¢ sie wykonanie odpowiedniej
warstwy wyrownawczej lub posredniej. Przestrzegac zalecen producentow.

W przypadku zastosowania tynku cienkowarstwowego jako wykonczenia na tynkach
docieplajgcych niezbedne jest wykonanie odpowiedniej warstwy wyréwnujgcej
(posredniej np. warstwa szpachli).

Jezeli przy wykonywaniu tynku podktadowego na jego powierzchni wytworzy sie warstwa
osadowa (np. na skutek zacierania tynku), to nalezy jg koniecznie usungc.

W przypadku okreslonych produktéw oraz w zaleznosci od warunkoéw atmosferycznych
konieczne moze by¢é dokonanie wstepnego przygotowania tynku podktadowego
(zwilzenie, zagruntowanie itp).

Bezwzglednie przestrzega¢ wymaganych temperatur przy obrébce warstw wierzchnich
(wykonczeniowych) tynku.

Tynki wykonczeniowe w kolorze naturalnym (do pomalowania).

W pomieszczeniach znajdujg zastosowanie tynki wapienne/cementowo-wapienne
drobnoziarniste.

Na sScianach zewnetrznych (elewacja) konieczne jest stosowanie witasciwych tynkow
nawierzchniowych (o zmniejszonym kapilarnym wchtanianiu wody wzglednie tez tynk
wierzchni nalezy pokry¢ odpowiednig powtokg wykonczeniows.

5.3.10. Czas schniecia zapraw tynkarskich (przerwy technologiczne).
Przerwy technologiczne dla zaprawy tynkarskiej sg to minimalne czasy oczekiwania na
mozliwos$¢ rozpoczecia czynnosci zwigzanych z dalszg obrobkg tynku.
Czasy wigzania, utwardzania oraz schniecia zalezne sg od rodzaju spoiwa, jak rowniez
warunkéw klimatycznych i lokalnych warunkéw panujgcych na budowie.
Nastepujagce parametry majg decydujgcy wptyw na dtugos¢ przerwy technologiczne;j:

— wtasciwosci podtoza pod tynk,
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— rodzaj zaprawy tynkarskiej,

— struktura tynku,

— grubosc tynku,

— pogoda (pory roku),

— wietrzenie.
5.3.10.1. Dlugosé przerwy technologicznej dla jednowarstwowych tynkéw
wewnetrznych.
W przypadku jednowarstwowych tynkéw wewnetrznych decydujgcy wptyw na dtugosc
przerwy technologicznej oraz na czas schniecia ma wietrzenie. Z tego tez wzgledu nie
mozna podac ogolnych danych dotyczgcych tych czasow. Ponadto w przypadku tynkow
wewnetrznych nalezy pamietaé, iz np. przy podwojnej grubosci tynku konieczne jest
przyjecie czterokrotnie dtuzszego czasu schniecia.
W idealnych warunkach pogodowych oraz przy dobrej wentylacji np. dla tynku gipsowo-
wapiennego o grubosci 15 mm nalezy przyjac, iz po uptywie 14 dni uzyskany zostanie
stopien wyschniecia pozwalajgcy na wykonanie dalszych prac.

5.3.10.2. Ditugos¢ przerwy technologicznej dla tynkéw naktadanych
wielowarstwowo.
Rodzaj tynku Zalecany min. Grubosé tynku Grubos¢ tynku
czas przerwy WEWNATRZ NA ZEWNATRZ

technologicznej
w dniach /1 cm

Wynikajacy z tego
CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ

Wynikajacy z tego
CZAS PRZERWY
TECHNOLOGICZNEJ

Tynk normalny 14 dni/1lcm 10 mm 15 mm
14 dni¥ 21 dni

Tynk lekki 10dni/1cm 15 mm 20 mm
4 dni 21 dni

Tynk 7dni/1cm 20 mm 35 mm
cieptochronny 14 dni 25 dni

D' W przypadku naktadania jako kolejnej warstwy tynku gipsowego lub zawierajgcego gips
- przerwa technologiczna - minimum 4 tygodnie.
5.3.10.3. Diugos¢ przerwy technologicznej dla szpachléwki oraz tynkéw
drobnoziarnistych.

Szpachléwka / szpachlowka z siatkg - min. przerwa technologiczna 7 dni®

Tynk drobnoziarnisty jako warstwa posrednia dla tynku nawierzchniowego - min. przerwa
technologiczna 7 dni%

D wzgl. wedtug danych producenta.

W PRZYPADKU NIEKORZYSTNYCH WARUNKOW POGODOWYCH NALEZY
PRZYJAC ODPOWIEDNIO DEUZSZE CZASY SCHNIECIA.

Przerwa technologiczna krétsza niz podane powyzej czasy minimalne moze prowadzié¢
do zwiekszenia ryzyka powstania rys. Za ewentualne konsekwencje odpowiada osoba,
ktéra zalecita przyjecie krétszych przerw technologicznych (producent fabrycznej zaprawy
tynkarskiej, inwestor, kierownik prac budowlanych, sam tynkarz itd.)

Bez wzgledu na powyzsze zalecenia, za kontrole zdatnosci tynku do dalszej obrobki (np.
pokrycie kolejnymi warstwami, naniesienie powtoki itp.) odpowiada wykonawca dalszych
prac.
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5.3.11. Obrébka powierzchni tynku.

5.3.11.1. Wyréwnanie powierzchni tynku.

Wstepne wyréwnywanie powierzchni tynku przy zachowaniu pionu, poziomu oraz
ptaszczyzny. Mogg by¢ widoczne $lady po listwach tynkarskich itp. (np. gniazda).
Powierzchnia zaciggnietego tynku jest z grubsza wyréwnywana. Warstwa tynku
wykonywana jest przy zachowaniu szorstkosci powierzchni. Nierbwnomierna szorstka
powierzchnia oraz niewielkie otwory pozostajg widoczne, jednakze powierzchnia nie
moze by¢ porysowana.

Zacieranie.

Powierzchnia tynku zacierana jest na grubosc¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku
tynkow wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje sie
z reguty po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy tynkarskiej (zgodnie z
gruboscig ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykonczenie powierzchni. Nie moga
by¢ widoczne gniazda. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych
maj g tendencje do tworzenia pecherzykoéw i mogg by¢ tam wykonywane tylko wiekszym
naktadem pracy.

Wygtadzanie.

Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe sg wyrownywane, filcowane, a
nastepnie wygtadzane do momentu uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma
mozliwosci wygtadzenia tynkéw tak, aby patrzgc przy oswietleniu smugowym, byty one
catkowicie pozbawione porow, absolutnie gtadkie i rowne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w Swietle smugowym mogg by¢
wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie
i szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki wapienne, cementowo-wapienne
oraz cementowe nie sg filcowane ani wygtadzane.

Technika tynku drapanego.

Naniesiony i wyréwnany tynk jest w odpowiednim momencie, po rozpoczeciu procesu
twardnienia zarysowywany powierzchniowo deskg z wbitymi gwozdziami, cykling zebata
lub rowkujgca, przy czym zewnetrzna warstwa powierzchni tynku jest catkowicie
usuwana, odstaniajgc strukture zaprawy.

Na zakonczenie powierzchnie tynku omiata sie migkkg miotta.

Przygotowanie powierzchni pod oktadziny ceramiczne.

Nie wygtadzac tynkow gipsowych i nie zaciera¢ tynkdw cementowo-wapiennych. Jezeli
pod ceramiczne okfadziny scienne, przewidziany zostat cienki tynk wewnetrzny, to tynk
ten nalezy wyréwnac¢ lub - przy maszynowym tynkowaniu - zaciggngé¢ na ostro
(przestrzega¢ wymogu rownosci powierzchni tynku).

5.3.12. Pielegnacja tynku.
5.3.12.1. Tynki wewnetrzne.

Po wykonaniu tynku wewnetrznego (takze w trakcie przypadajgcego okresu grzewczego)
nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen.
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Dla procesu utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt
szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci
nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie ogrzewanie tynku. Oznacza to, ze np. strumien
gorgcego powietrza z dmuchawy nie moze by¢ skierowany ani zbyt bezposrednio na
powierzchnie tynku, ani tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej
odlegtosci od sciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody wigzgcej
z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

W przypadku tynkow gipsowych nalezy dgzy¢ do tego aby proces wysychania miat
charakter staty i nieprzerwany, aby unikng¢ utworzenia sie szklistej, Zle chtongcej
powierzchni tynku.

5.3.13. Wykonanie gtadzi.

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z
substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podioze.

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywacé pacg stalowg nierdzewng. Na scianach wykonujemy
gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana
minimalna grubosc¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.

Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.

Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni
drobnoziarnistym papierem sciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania, a nastepnie
doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczka.

5.3.13.1. Wymagania dotyczace gtadzi gipsowych.
Przyczepnos¢ gtadzi gipsowych do podtoza polegajgca na potgczeniu sie z
podtozem powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie z podtozem, aby po
stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp.
— Odpornos¢ gtadzi gipsowych na uszkodzenia mechaniczne.
— Grubos¢ gotowych gtadzi gipsowych w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki
gipsowej, sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+3 mm.

5.3.13.2. Cechy powierzchni gtadzi gipsowych.
Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakture wynikajgca z
techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie jednolitg barwg — bez smug
i plam oraz przeswitow podtoza.
— Powierzchnie te nie powinny pylic.
— Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni gtadzi
gipsowych.

5.3.13.3. Prawidtowos¢é wykonania powierzchni i krawedzi gtadzi gipsowych.
— Powierzchnie gtadzi gipsowych powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyty regularne
ptaszczyzny pionowe lub poziome.
— Widoczne miejscowe nierownosci lub wgtebienia powierzchni gtadzi gipsowych sg
niedopuszczalne.
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5.3.13.4. Wykonczenie narozy i obrzezy gtadzi gipsowych na stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych.

— Naroza oraz wszelkie obrzeza gtadzi gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami  obowigzujgcych norm. Gfadzie gipsowe na stykach =z
powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy oscieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli.
Ogdblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci — wymagania.

6.2.1. Uwagi ogodlne.

Wykonany tynk musi wykazywac¢ odpowiednie dla danego produktu wiasciwosci oraz
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym normami. Tynk musi by¢ mocno zwigzany z
podtozem.

6.2.2. Powierzchnia tynku.
Gotowa, tzn. dostatecznie wyschnieta powierzchnia tynku musi charakteryzowac sie
wymaganymi wiasciwosciami.

Powierzchnia tynku.

Przed wykonaniem robot nalezy z inwestorem doktadnie omowi¢ oczekiwany rezultat prac
tynkarskich. Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne. Krawedzie,
profile oraz fugi muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg byc
naruszone ani pofalowane.

Przy wykonywaniu potgczen tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejgcych juz
tynkach (np. wymurowki w starym budownictwie, nowe tynki na istniejgcych) otynkowana
powierzchnia lub potgczenie pozostajg z reguty widoczne.

Struktura powierzchni moze odrézniac sie ze wzgledu na inny (nowy) materiat oraz inne
zabarwienie tynkéw. Jezeli tynk nawierzchniowy naktadany jest na zréznicowane lub
réznego wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rozny stopien wchtaniania wody,
wystgpig roéznice w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzucac sie w oczy
w normalnym oswietleniu.

Ocena powierzchni tynku w swietle smugowym (sztuczne swiatto padajgce pod ostrym
katem albo swiatto stoneczne) jest niedopuszczalna. Na ostateczny wynik oceny réwniez
majg wptyw zrdéznicowane warunki klimatyczne w okresie przygotowania powierzchni
gotowego tynku.

6.2.3. Gtadkos¢, poziom i pion oraz prawidtowe wykonanie narozy tynkowanych
powierzchni.

Uwagi odnosnie okreslonych normami tolerancji wymiarowych.
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Podane w normie wymiary $rednie muszg by¢ stosowane na powierzchniach
tynkowanych bez odniesienia do jakichkolwiek otworow, elementow wbudowanych itp.
Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac¢ rownomiernie na catym obwodzie,
tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci,
a oscieznica musi by¢ na catym obwodzie réwnomiernie szeroka (réwnomiernie
osadzona).

Zleceniobiorca prac tynkarskich powinien zaktadac, ze wszystkie elementy wbudowane
sg osadzone przy zachowaniu pionu oraz ptaszczyzn. Kontrola przed rozpoczeciem
tynkowania nie jest obowigzkiem wykonawcy robot tynkarskich, ale ewentualne konieczne
dodatkowe roboty przygotowawcze nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wszelkie roznice w przypadku otynkowanych elementéw budowlanych nie mogg byc¢
widoczne. Duze, powigzane ze sobg powierzchnie tynkarskie wymagajg zwiekszonych
naktaddéw pracy przy tynkowaniu.

6.2.4. Rysy, przyczyny ich powstawania.
Rysy mogg mie¢ réznorodne przyczyny, miedzy innymi:

— osiadanie podtoza,

— zrdznicowane obcigzenia (technologiczne, uzytkowe),

— zmienione obcigzenia budowli (np. na skutek przebudowy),

— zbyt szybkie wysychanie,

— kurczenie sie i petzanie,

— niekorzystne formaty powierzchni (brak podziatu),

— zetkniecie sie elementéw budowlanych o réznych wiasciwosciach,

— otwarte fugi,

— zapadniete narozniki,

— otwory w $cianach (zbrojenie diagonalne otwordw),

— deformacje stropu najwyzszej kondygnaciji oraz innych elementéw nosnych, rézne
obcigzenia termiczne (np. stonce/cien, jasne/ ciemne kolory), zréznicowany ukfad
kolorystyczny w obrebie jednej powierzchni,

— wstrzgsy (ruch drogowy, trzesienia ziemi),

— iinne.

Jezeli po zakonczeniu tynkowania zarysujg sie ksztatty elementéw konstrukcyjnych
Sciany (zarysy cegiet lub bloczkéw, zapadniete spoiny, rysy), to mozna przyjac jedng z
nastepujgcych przyczyn: zle wybrany poczatek tynkowana (np. kurczenie sie podtoza pod
tynk nie zostato jeszcze zakonczone, wptywy warunkéw atmosferycznych w danej porze
roku), zbyt wysoka wilgotno$¢ poditoza pod tynk (np. brak ochrony podtoza przed
wptywem warunkow atmosferycznych), niefachowe przygotowanie podtoza pod tynk (np.
zbyt szerokie i/lub gtebokie spoiny, zle wykonany beton na placu budowy), wadliwe
wykonanie prac tynkarskich (np. niezgodnie z wytycznymi obrobki).

Gotowy tynk nie moze wykazywa¢ zadnych rys peknie¢ o szerokosci ponad 0,2 mm.
Wigksza liczba i/lub koncentracja rys i peknie¢ (rowniez tych dopuszczalnych) nie moze
naruszac¢ wiasciwosci uzytkowych obiektu i zasad fizyki budowli.

Ocena moze zosta¢ dokonana jedynie w ramach specjalistycznej ekspertyzy. Przed
ewentualng naprawg konieczne jest kazdorazowo okreslenie przyczyn powstania
pekniec, ich szkodliwosci oraz przewidywanego czasu trwania pojawiania sie rys.

6.2.5. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne okfadziny.
Przy dalszej obrobce powierzchni tynku (przy naktadaniu powtok, oktadzin, ptytek itp.)
konieczne jest stosowanie sie do ponizszych uwag.
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6.2.6. Farby i powtoki malarskie.

Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz
dostatecznie przereagowana (karbonatyzacja) powierzchnia tynku. W przypadku tynkéw
gipsowych farby krzemianowe majg ograniczony zakres zastosowania, ewentualnie jest
wtedy konieczne wstepne przygotowanie powierzchni, zgodnie z instrukcjami producenta
farby. Zaleca sie wczesniejsze przetestowanie farb na powierzchniach probnych.

6.2.7. Okladziny, tapety oraz ptytki ceramiczne (wytwarzajagce nieznaczne
naprezenia w tynku).

Stosowanie ich dopuszcza sie bez ograniczen na wszystkich typach tynkow. W przypadku
tynkow zawierajgcych gips konieczne jest wstepne przygotowanie powierzchni. Nalezy
przestrzegac danych producenta oktadzin.

6.2.8. Okladziny, plytki ceramiczne, mozaiki oraz okladziny klejone (wywotujace
wieksze naprezenia w tynku).

Ze wzgledu na dodatkowe naprezenia Scinajgce wystepujgce w tynku, tego typu materiaty
mogg by¢ stosowane wytgcznie na fabrycznej zaprawie tynkarskiej o wytrzymatosci na
Sciskanie = 2 N/mm2. Nalezy dokona¢ wstepnego przygotowania powierzchni lub
uszczelnienia, zaleznie od stopnia narazenia na dziatanie wilgoci. Poczatek prac zalezy
od stopnia wyschniecia tynku, a w przypadku tynkéw wapiennych lub cementowo-
wapiennych takze od stopnia stwardnienia tynku (karbonatyzacja).

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robot.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okresdlonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne".

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyczace odbioru robot.
Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

— brak niepozgdanych peknieé powierzchni,

— materialy wykorzystane do konstrukcji scian i stropéw oraz zaprawy murarskie i
tynkarskie powinny posiadac¢ stosowne dokumenty, zapewniajgce ich jako$¢ oraz
dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie,

— stan surowy budynku powinien spetniaC wymogi norm i warunkow technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz zasad sztuki budowlane;j,

DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA POWIERZCHNI | KRAWEDZI TYNKOW
NAKLADANYCH MASZYNOWO | RECZNIE

Tynki naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchyleh powierzchni i
krawedzi traktowac jak tynki kategorii llI:
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Kategoria Odchylenia Odchylenie powierzchni i Odchylenie
tynku powierzchni krawedzi od kierunku przecinajacych
tynku od pionowego poziomego | sie ptaszczyzn
plaszczyzny i od kata
odchylenie przewidzianego
krawedzi od w
linii prostej dokumentacji
Kategoria Ill | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz | Nie wieksze niz
3mmiwliczbie| 2mmnalmi | 3mmnalmi| 3mmnalm
nie wiekszej niz ogotem nie ogotem nie
3 na catej wiecej niz 4 mm wiecej niz 6
dtugosci taty w mm na catej
kontrolnej 2 m |pomieszczeniach| powierzchni
do3,5m ograniczonej
wysokosci oraz | przegrodami
nie wiecej niz 6 pionowymi
mm w (Sciany, belki
pomieszczeniach itp.)

powyzej 3,5 m
WYSOKOSCi

Oczekiwania w odniesieniu do jakosci.

Powierzchnia wapiennego lub cementowo-wapiennego tynku zacieranego uzalezniona
jest od rodzaju ziarna w materiale tynkarskim oraz od wielkosci najwiekszych ziaren. ktéra
- w zaleznosci od rodzaju produktu - wynosi 0,6 + 1,4 mm.

Najwieksze ziarno w materiale tynkarskim otoczone jest drobnymi skfadnikami tynku i
czesciowo lub w catosci wystaje ponad powierzchnie tynku. Miejsca pomiedzy duzymi
ziarnami majg strukture drobnoziarnistg i z tego wzgledu lekkie ,piaszczenie” sie tynku
(préba scierana dtonig) nie jest uwazane za wade wykonania.

Powierzchni wapiennego lub cementowo-wapiennego zacieranego tynku nie nalezy
poréwnywac z tynkiem drobnoziarnistym (tynk nawierzchniowy na tynku podktadowym).
(Wygtadzong powierzchnie mozna otrzymaé wytgcznie przez pokrycie tynku warstwg
gtadzi tynkarskiej).

Ocena otynkowanej powierzchni.

Nie dopuszczalne sg pecherzyki powietrza na powierzchni tynku, a wszelkie nieréwnosci
nie mogg by¢ widoczne w normalnym oswietleniu. Nie dopuszcza sie oceniania tynku w
Swietle smugowym.

Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnietego mozna uzy¢
materiatu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na catej
powierzchni.

ODBIOR TYNKOW GIPSOWYCH.

Odbidr tynkow gipsowych nalezy wykonac¢ zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne wymaganiami normy.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
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— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4
mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
— trwate slady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbiodr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czesc¢ 1: Zaprawa
tynkarska (lub rownowazna).

2) PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych
na spoiwach organicznych (lub rownowazna).

3) PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego. Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (lub
réownowazna).

4) PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie
tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego. Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (lub
rbwnowazna).

5) PN-EN 13658:1-2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje,
wymagania i metody badan. Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne (lub rGwnowazna).

6) PN-EN 13658:2-2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje,
wymagania i metody badan. Czes¢ 2: Tynki zewnetrzne (lub rownowazna).

7) PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania (lub rwnowazna).

8) PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 2: Metody badan
(lub réwnowazna).

9) PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie prébek (lub rownowazna).

10) PN-EN 1015-12:2016-08 Metody badan zapraw do muréw. Czes$¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw do tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego (lub rownowazna).

11) PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 Metody badah zapraw do muréw. Okreslenie
wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke
i do tynkowania (lub rbwnowazna).

12) PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne (lub rownowazna).
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13) PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane;j
z procesoéw produkcji betonu (lub réwnowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyja¢é wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza rezerwa, itd.
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SST 01.06 - ROBOTY [ZOLACYJNE
(CPV 45320000-6)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajacych na wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych .

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét izolacyjnych: izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Srodek gruntujacy - preparat asfaltowy lub Zywiczny nanoszony na powierzchnie
budowli przed natozeniem wiasciwej izolacji asfaltowej, zwiekszajgcy przyczepnosc
izolacji do podtoza. Moze wystepowaC samodzielnie na powierzchniach betonowych
stykajgcych sie z gruntem.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.1. 1zolacje przeciwwodne z mas cementowo-bitumicznych KMB.

Jako izolacje przeciwwodne (hydroizolacyjne) nalezy stosowa¢ masy KMB.

Masy KMB to grubowarstwowe, polimerowo-bitumiczne masy hydroizolacyjne. Sg
bezrozpuszczalnikowymi materiatami jednosktadnikowymi (zbrojonymi mikrowtdknami)
lub dwusktadnikowymi (ze sktadnikiem proszkowym). Masami KMB wykonuje sie
bezspoinowe powtoki hydroizolacyjne praktycznie kazdego typu, m.in. fundamentéw.
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Wymagania stawiane masom bitumicznym KMB podaje norma PN-EN 15814+A2:2015-
02 ,Grubowarstwowe powitoki asfaltowe modyfikowane polimerami do izolacji
wodochronnej. Definicje i wymagania.”

Jednak przy ocenie jakosci materiatu bardzo istotne sg dwa parametry:

— zawarto$¢ czesci statych, mowigca, o ile zmniejszy sie grubos¢ powitoki po
wyschnieciu (zawarto$¢ czesci statych wynoszgca 90% oznacza, ze zmniejszy sie
o 10%). Dostepne na rynku masy KMB mogg sie pod tym wzgledem znacznie
réznié, co skutkuje duzym wahaniem zuzycia dla uzyskania wyschnietej warstwy o
zgdanej grubosci. Dobre jakosciowo masy KMB zawierajg 85-90% czesci
statych — oznacza to, ze 10-15% sktadu to woda, ktéra musi odparowac.
Minimalna zawarto$¢ czesci statych wynosi 50%;

— odpornos$¢ masy na obcigzenia (tzw. obcigzalno$¢ mechaniczna, w normie PN-EN
15814+A2:2015-02 ,Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami do izolacji wodochronnej. Definicie i wymagania’, nazwana
wytrzymatoscig na $Sciskanie). Oznacza, ze nie kazdy materiat moze byc¢
zastosowany do izolacji poziomych, decyzja musi by¢ podjeta indywidualnie po
analizie obcigzen i parametréw zwigzanej masy. Spotyka sie masy KMB, dla
ktérych ten parametr wynosi 0,5-0,6 MN/m?, przy minimalnej obcigzalnosci na
poziomie 0,3 MN/mZ2. Z punktu widzenia odpornosci mechanicznej masa KMB musi
by¢ klasyfikowana jako C2A (jezeli jest stosowana z wktadkg zbrojgcg) lub C2B
(bez niej). Materiatéw klasyfikowanych jako CBO (niebadane mostkowanie rys)
oraz CO (niebadana odporno$¢ mechaniczna) w zasadzie nie powinno sie
wykorzystywac.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
realizacji robét powinien byé zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu
musi gwarantowa¢ wykonanie zamdéwienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

3.2. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych.
Wykonawca przystepujacy do prac izolacyjnych powinien posiadac¢ nastepujgcy sprzet i
narzedzia:

— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki

druciane, szczotki do zmiatania, narzedzia murarskie do napraw podtoza,

— do gruntowania — sprzet malarski, pedzle, watki, naczynia,

— do przygotowania mas izolacyjnych - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

— do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

— do uktadania izolacji — noze, miarki, listwy, watki dociskowe.
Narzedzia i sprzet natychmiast po wykonaniu pracy z zaprawami powinny by¢ czyszczone
za pomocg wody. Zwigzane materiaty mozna usung¢ jedynie mechanicznie.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
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4.1. Transport srodkéw izolacyjnych.
Asfaltowe sSrodki izolacyjne powinny by¢ pakowany w szczelnie zamkniete bebny
metalowe. Bebny nalezy magazynowa¢ w pozycji stojgcej z dala od zrédet ognia i
elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i
wptywami atmosferycznymi.
Asfaltowe srodki pakowane jak wyzej, mogg by¢ przewozony dowolnymi srodkami
transportu z zachowaniem przepisow Ministra Transportu dla materiatow klasy llla — w
sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatobw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny ze Srodkiem izolacyjnymi nalezy ustawiaé w pozycji stojgcej, $cisle
jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg catos¢
zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem i uszkodzeniem.
Na kazdym opakowaniu srodka izolacyjnego powinny znajdowac sie nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— date produkciji,

— numer partii wyrobu,

— mase netto,

— termin przydatnos$ci do uzycia,

— informacje o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej IBDIM,

— informacje o proporcji mieszania,

— napis ,Ostroznie z ogniem”.

5. Wykonywanie robét.
Ogdblne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.1. Izolacje z hydroizolacyjnych mas bitumicznych.

5.1.1. Prace przygotowawcze.

Prace te stuzg temu aby zamkngé wszelkie pory w podtozu, a poprzez to zapobiec
tworzeniu pecherzy w warstwie izolacji, jak i w celu skutecznego uszczelnienia wszelkich
peknie¢, spoin, naroznikbw wewnetrznych i zewnetrznych.

Podtoze musi byC¢ stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoty i innych powtok
antyadhezyjnych. Wystajgce resztki zaprawy nalezy zbi¢, a krawedzie odsadzek oczysci¢
z gruzu i ziemi. Gtebokie spoiny i rysy nalezy uzupetnic.

We wszystkich kgtach wewnetrznych nalezy wykonac¢ fasety (wyokrgglenia) o promieniu
4-6 cm. Zaleca sie obrobienie wyokraglenia pomiedzy $ciang, a fundamentem zaprawg
szlamowag w celu ochrony przed negatywnym cisnieniem wody.

5.1.2. Gruntowanie.

Aby uzyska¢ umocnienie podtoza, zmniejszenie jego nasigkliwosci oraz zapewnic lepszg
przyczepno$¢ izolacji do podtoza (mostek sczepny) zaleca sie gruntowanie. Zeby
zapobiec tworzeniu sie pecherzy przy powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak
przy cegtach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce
(drapane).

Szpachla wypetniajgca musi wyschng¢, zanim mozna bedzie rozpoczg¢ nastepny etap
pracy.

5.1.3. Wykonanie powtok gruntujgcych izolacyjnych.
Na uprzednio oczyszczone podtoze nanosi sie Srodek gruntujgcy jako grunt pod izolacje.
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5.1.4. Wykonanie zasadniczych powtok izolacyjnych.

Po przeschnieciu zagruntowanej powierzchni naktadamy witasciwg izolacje pacag lub
szpachlg na grubosc¢ zalezng od typu izolacji. Zaleca sie naktada¢ jednorazowo warstwe
nie grubszg niz 2 mm. Po przeschnieciu pierwszej nalezy nanosimy kolejne warstwy.
Zawartosc¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszac.

Powtoke nanosi sie zawsze na strone Sciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy unika¢
negatywnego cisnienia hydrostatycznego. Szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na to, by
powierzchnie katdéw wewnetrznych i zewnetrznych byty doktadnie pokryte masg. W
zaleznosci od obcigzenia wodg nalezy dobra¢ odpowiednig grubosc¢ warstwy izolacyjne;.
W przypadku wystepowania wody bez cisnienia naktada sie 2-3 kilogramy na metr
kwadratowy. W przypadku dziatania wody pod ci$nieniem - na jeden metr kwadratowy
naktada sie min. 4 kg preparatu.

W pierwszej kolejnosci uszczelnia sie punkty przylaczenia, tj. miejsca styku Sciany
zewnetrznej z fundamentem, przejscia rur, dylatacje. Nastepnie izoluje sie powierzchnie.
Mase uszczelniajgcg naktada sie od dotu do goéry kielnig do wygtadzenia.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i kohcowego
robot (odbidr czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych roboét, do ktérych dostep
pozniejszy jest niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody
przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisaé¢ do
Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych robot wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniegj
nastepujgce dokumenty:

— zatwierdzong Dokumentacje Techniczng i Dziennik Budowy,

— protokoty  odbiorow  miedzyoperacyjnych  stwierdzajgcych  prawidtowe
przygotowanie podtoza, prawidiowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych
izolacji i pokrycia oraz innych robét zanikajgcych,

— protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do
wykonanej i izolacji i pokrycia.

Przed przystgpieniem do badan nalezy poréwnac na podstawie protokotow lub zapiséw
w Dzienniku Budowy:
— czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia izolaciji.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
W trakcie prowadzenia roboét izolacyjnych polegajgcych na wykonaniu izolacji z
bezspoinowych powilok asfaltowych nalezy kontrolowac:

— Zgodnosc¢ z Dokumentacjg Technicznag.

— Sprawdzi¢ podtoze.

— Sprawdzi¢ materiaty (jakos¢).

— Badac¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosci izolacji).
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7. Obmiar robét.
Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Wymagania ogéine dotyczace odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.

Wykonanie Robdét okreslonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robét
zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.

8.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace odbioru robot.

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.

— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.

— Protokoty odbioréw czesciowych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidiowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych izolacji oraz innych robét
zanikajacych.

— Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznac¢ za prawidtowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci
wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do
czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu sprawdzeniu i
odbiorowi.

8.2.3. Odbidr robét izolacyjnych.
Przy odbiorze robdét izolacyjnych sprawdza sie:
— zgodnosc¢ wykonania robot,
— materiaty,
— wyglad zewnetrzny izolacji i podtoza,
— bada sie prawidtowosc¢ i doktadno$¢ wykonania (szczelnos¢) izolaciji.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-B-02171:1988 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja
przeciwwilgociowa (lub réwnowazna).
2) PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa (lub rownowazna).
3) PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa (lub réwnowazna).
4) PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa (lub rownowazna).
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5) PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
zimno (lub rownowazna).
6) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco (lub rownowazna).
7) PN-EN 15820:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie wodoszczelnosci (lub rownowazna).
8) PN-EN 15817:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na wode (lub rwnowazna).
9) PN-EN 15816:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okres$lanie odpornosci na deszcz (lub rownowazna).
10)PN-EN  15815:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okres$lanie odpornosci na $ciskanie (lub rownowazna).
11)PN-EN  15818:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okres$lanie stabilno$ci wymiarow w podwyzszonej temperaturze (lub
rownowazna).
12)PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami do izolacji wodochronnej. Definicje i wymagania (lub rownowazna).
13)PN-EN 15813:2011 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjaé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.
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SST 01.07 - POSADZKI EPOKSYDOWE
(CPV 45432130-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t polegajgcych na wykonaniu posadzek epoksydowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu posadzek epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Podloga - caty ukfad warstw (w tym wymienionych wyzej w definicjach)
wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wiasciwych warunkow
eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymatosciowych,
przeciwpozarowych, termicznych, akustycznych a takze tworzgcych ptaszczyzne
(podbudowe) pod warstwe uzytkowg czyli posadzke.

1.4.2. Konstrukcja podtogi - uktad warstw ztozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej
lub paroszczelnej, izolacji przeciwdzwiekowej lub izolacji cieplnej oraz roznych warstw:
rozdzielczej, adhezyjnej, wyréwnawczej, wygtadzajgcej, podktadu podtogowego i
posadzki. W zaleznosci od rodzaju pomieszczenia i obcigzen uzytkowych konstrukcje
podtogi stanowi uktad wybrany z wymienionych wyzej izolacji i warstw.

Podtogi, o rozwinietych uktadach konstrukcyjnych, sktadajg sie z trzech podstawowych
elementow: podkiadu (czesto nazywanego podtozem), warstw izolacji (czesto kilku i o
réznych zaktadanych funkcjach) i posadzki.

1.4.3. Podloze - element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga.

1.4.4. Warstwa rozdzielcza - warstwa uniemozliwiajgca kontakt miedzy podktadem i
podtozem

1.4.5. Warstwa adhezyjna - warstwa zwigekszajgca przyczepnos¢ podkiadu do podtoza.
1.4.6. Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdwnosci
lub réznic poziomoéw powierzchni podtoza, albo w celu wbudowania przewodow, rur lub
innych elementow.

1.4.7. Warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej
powierzchni podkfadu przed utozeniem posadzki.

1.4.8. Podklad podtogowy - warstwa z materiatéw podktadowych wykonana na budowie
bezposrednio na podtozu, zwigzana z nim lub nie zwigzana sitami przyczepnosci, albo tez
utozona na warstwach posrednich lub izolujgcych w celu: uzyskania okreslonego
poziomu, utozenia posadzki, stanowienia posadzki.
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1.4.9. Posadzka - posadzka jest uzytkowg, powierzchniowg warstwg podtogi i
jednoczesnie jej wykonczeniem zewnetrznym. Posadzki mogg by¢ jedno- lub
wielowarstwowe.

1.4.10. Podktad betonowy - wykonany z betonu, o okreslonej grubos$ci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktérym wykonuje sie posadzke zywiczng.

1.4.11. Jastrych - rodzaj bezspoinowego podkiadu podtogowego lub bezspoinowej
posadzki wykonywanej z mieszaniny o konsystencji sypkiej, plastycznej lub ciektej, ktora
twardnieje w efekcie zachodzgcych w niej proceséw wigzan chemicznych Ilub
termicznych.

1.4.12. lzolacja podtogowa - izolacja termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i
izolacja przeciwdzwigkowa, w zaleznosci od funkcji, jakg ma spetnic.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.

Przed wykonaniem posadzki nalezy okreslic wymagang przez producenta materiatow lub
normy i sprawdzi¢ temperature pomieszczenia, w ktorym bedzie wykonywana posadzka.
Wyniki pomiaréw powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

2.1.1. Posadzki z wykonczeniem zywica epoksydowaq.

— W miejscu hapraw nalezy wykonywac jako zbrojone posadzki betonowe ptywajgce,
uktadane na izolacji akustycznej i folii polietylenowej,

— posadzki nalezy dylatowa¢é za pomocg profili systemowych wypetnionych
materiatem elastycznym,

— posadzki nalezy wykonaé¢ ze spadkami do wpustow jako utwardzang
powierzchniowo i pokrytg zywicg epoksydowg w kolorze jasnoszarym,

— nalezy stosowa¢ systemowg posadzke epoksydowg, dwuskfadnikowa,
niskoemisyjng, samozagtadzajgcg, o0 wysokiej odpornosci chemicznej i
mechanicznej do stosowania na powierzchnie betonowe, szczelng dla cieczy i
odporng na scieranie,

— posadzke nalezy wykonac¢ o nawierzchni antyposlizgowej,

— posadzki ptywajgce nalezy odizolowa¢ materiatem akustycznym po catym
obwodzie pomieszczenia,

— posadzki betonowe wykonaé¢ z betonu C25/30 zbrojonego gorg i dotem siatkg
filOmm co 15cm, ukilad dylatacji dostosowa¢ do podziatéw konstrukcyjnych i
instalaciji,

— posadzki w miejscu nagromadzenia instalacji podposadzkowych nalezy dodatkowo
dozbrajac siatkg stalowg zgrzewang fiemm co 15cm,

— przed wykonaniem posadzek nalezy wykonac i sprawdzi¢ wszystkie instalacje
podposadzkowe.
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3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonywania posadzek i okfadzin sciennych z ptytek
ceramicznych, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport.

Ogdblne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy
wozka widtowego lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 5.

5.2. Wykonywanie warstw podkiadowych.
Posadzki wykonuje sie na podtozu:

— warstwa wyréwnawcza - celem uzyskania pozgdanych spadkéw oraz niwelacji wad

podktadu, o wytrzymatosci 12-13 MPa,

— warstwa gtadzi - czesto przez szpachlowanie materiatem samopoziomujgcym o

wytrzymatosci przekraczajgcej 15-20 MPa,

— warstwa styczna - preparatem gruntujgcym dla utatwienia mocowania klejowego

materiatu posadzki,

— warstwa klejgca - do mocowania materiatu posadzki (zaprawa klejowa elastyczna).
Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wiasciwej niezawodnosci i trwatosci
posadzki. Powinien by¢ dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymatosc
mechaniczng oraz rowng i gtadkg powierzchnie. Przed wykonaniem podkfadu nalezy
ustali¢ potozenie gérnej powierzchni posadzki.

Podktady monolityczne (wylewane) mogg by¢ wykonywane:

— na podfozu, tworzgc z nim podktad zwigzany - na przektadce z papy lub folii lub na

warstwie izolacji przeciwwilgociowej, utozonej na podtozu,

— na warstwie izolacji przeciwdzwigkowej lub cieptochronnej utozonej na stropie

(podktad ptywajacy).
Podktady z betonéw i zapraw cementowych wykonuje sie z cementu portlandzkiego i
drobnego zwiru lub piasku o proporcji sktadnikow 1:3 lub 1:4. Mieszanke uktada sie
warstwg grubosci zwykle 30-40 mm, bezposrednio na warstwie ochronnej, miedzy
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listwami metalowymi lub drewnianymi wyznaczajgcymi grubos¢ podktadu. W okresie kilku
pierwszych dni podkfad nalezy zwilza¢ wodg w celu nalezytego zwigzania i stwardnienia.
Wzdtuz scian w pomieszczeniach dtugich lub duzych nalezy wykonywacC szczeliny
dylatacyjne obejmujgce powierzchnie ok. 20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6
tygodni od utozenia jest na tyle suchy, ze umozliwia wykonanie posadzki

Podktady samopoziomujgce wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej
ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.in. mgczka anhydrytowa (CaSO4); ma
wytrzymatosé na sciskanie> 20 MPa, a na zginanie > 4,5 MPa; moze by¢ stosowany w
budynkach mieszkalnych i uzytecznosci publicznej jako: podkiad podtogowy zespolony,
na warstwie oddzielajgcej, jako sktadowa podidg ptywajgcych oraz w systemach
ogrzewania podtogowego. Zaletg jego jest szybki czas wigzania. Po wykonaniu podkfadu
moze odbywac sie na nim ruch pieszy juz po 6 godzinach. Wadg jest ograniczona do 2
max 4 mm grubos¢ warstwy. Uzyskuje sie réwng, poziomg i gtadkg powierzchnie
podktadu bez stosowania dodatkowych zabiegdw wyréwnujgcych powierzchnie.

5.3. Posadzki zywiczne.
Przy wykonywaniu posadzek zywicznych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji
producenta.

5.3.1. Przygotowanie podioza.

Podtoze powinno by¢ suche, wolne od substanciji ktore mogtoby zmniejszy¢ przyczepnosc
jak kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma, czy pozostatosci po malowaniach.
Podtoze mozna w sposéb skuteczny oczysci¢ przez piaskowanie, zmycie gorgcg wodag
pod cisnieniem, a nawet skucie, srutowanie czy wypalanie.

Nalezy dokfadnie oczysci¢ je z pytdw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy
uzyciu odkurzaczy przemystowych.

Po zabiegach mycia podtoze powinno by¢ osuszone.

Uszkodzone podtoze powinno by¢ naprawione poprzez rozkucie i pozbawienie
odspojonych fragmentéw.

5.3.2. Przygotowanie zywicy.

Skfadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach
gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Skfadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika.
Mieszanie prowadzi¢ za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce zwracajgc uwage
na doktadnos¢ mieszania, prowadzgc mieszadto przy dnie i $cianie naczynia. Czas
mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej
mieszaniny. Temperatura obu sktadnikdw w trakcie mieszania winna wynosi¢ powyzej
15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac (naczynie
dostawcze nie uzywac do prac).

5.3.3. Przygotowanie szpachli samorozlewnej.
Do wypetnienia ubytkéw i przeszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy przygotowaé
szpachle w proporcjach: zywica z piaskiem w proporcji 1:2.

5.3.4. Przygotowanie zaprawy zywicznej.

Do wypetnienia ubytkéw i przeszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowac szpachle w
proporcjach: zywica z piaskiem w proporcji 1:7 lub 1:8.
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5.3.5. Przygotowanie powloki zywicznej.
Skfadnik A i B miesza¢ wg tych samych zasad opisanych w pkt. 5.5.2.

5.3.6. Gruntowanie zywica.

Zywice nalezy nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub za pomoca natryskiwania. W celu
uzyskania szorstkiej (niesliskiej) powierzchni, swiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci
od 1 do 2 kg/m2. Po zwigzaniu usung¢ nadmiar posypki z uzyciem odkurzacza
przemystowego. Wykonawca powinien postugiwac sie obuwiem z podeszwg kolczastg
(raki), aby unikng¢ zabrudzenia i przyklejania sie do wykonanej powierzchni.

5.3.7. Nakfadanie powloki zywicznej.

Zagruntowane zywicg podtoze mozna pokry¢ po wyschnieciu gruntu (16-24 godziny w
warunkach normalnych).

Zywice wyla¢ na odpowiednie i zagruntowane podtoze, nastepnie rozprowadzi¢
rownomiernie pacg zebatg. Masa posiada wtasciwosci samoniwelujgce. W celu unikniecia
tworzenia sie pecherzy nalezy odpowietrza¢ swiezg warstwe watkiem kolczastym.

W przypadku wykonania posadzki o powierzchni szorstkiej powtoke posypac piaskiem w
ilosci od 2 do 3 kg/m2. Kolejne zabiegi mozna wykonywac¢ nie wczesniej niz po
utwardzeniu sie warstwy poprzedniej (nie wczesniej niz 16 godz. i nie pdzniej niz po 24
godz.). Nadmiar piasku usuwa sie odkurzaczem przemystowym po zwigzaniu zywicy.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli.

Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Prawidtowos¢ wykonania robo6t oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng sprawdza
sie podczas ostatecznego odbioru budynku lub jego czesci. Podstawg odbioru robét sg
dokumenty:

— Dokumentacja Techniczna zawierajgca na rysunkach wykonawczych wszystkie
dane niezbedne do wykonania roboét; na rysunkach wykonawczych powinny by¢
uwidocznione wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robot, a
udokumentowane w Dzienniku Budowy odpowiednim zapisem potwierdzonym
przez Nadzor Techniczny,

— Dziennik Budowy,

— certyfikaty lub $wiadectwa zgodnosci materiatéw,

— Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajgce wymagania i badania techniczne
przy odbiorze poszczegodlnych rodzajéw oktadzin.

W Dzienniku Budowy dokonuje sie zapiséw dotyczgcych miedzyoperacyjnych odbioréw
poszczegolnych robot zanikajgcych, jak np. wykonania warstw podkfadéw, od ktérych
jakosci zalezy ostateczna wartos¢ techniczna posadzek.

Badania wykonanych oktadzin sktadajg sie z badan posrednich, ktére obejmujg badania
materiatébw, podktadéw oraz badan bezposrednich obejmujgcych sprawdzenie
prawidtowosci wykonania posadzek.

6.2. Kontrola i badania podktadéw pod posadzki.

Odbidér podktadu posadzkowego powinien by¢ wykonany bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robo6t posadzkowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

129



— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkiadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu posadzkowego za pomocg 2-metrowej faty i
poziomicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczegotdw w podkfadzie: szczelin
dylatacyjnych, przeciwskurczowych, cokotow itp. wizualnie i dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci szczelin oraz wysokosci cokotéw,

— sprawdzenie wytrzymatosci betonu, zaprawy cementowej, gipsu lub innych
materiatow, z ktorych podktad zostat wykonany, metodami nieniszczgcymi.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robé6t podano w ST 00 01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.

8. Odbidr robét.

8.1. Ustalenia ogdéine dotyczace odbioru robét.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajgcych wg
zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Ustalenia szczego6towe dotyczace odbioru robét.

Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos$¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub
innych dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w
budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych roboét nalezy dokonac sprawdzenia materiatéw na podstawie
zapisbw w Dzienniku Budowy i zatgczonych zaswiadczenh (certyfikaty, sSwiadectwa
zgodnosci) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami
Dokumentacji Technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi.
Materiaty uzyte do wykonania okfadzin, nie majgce dokumentdéw stwierdzajgcych ich
jakos¢ i nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez
upowaznione laboratoria.

8.3. Odbiér poszczegdlnych etapoéw robot.
Odbidr podtoza powinien obejmowac:
— sprawdzenie materiatow,
— sprawdzenie wytrzymatosci podtoza lub podkfadu,
— sprawdzenie rownosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie czystosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie spadkéw podtoza lub podktadu,
— sprawdzenie rozmieszczenia wpustéw podiogowych.
Przy odbiorze wykonuje sie:
— sprawdzenie materiatow,
— sprawdzenie rownosci podioza,
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— sprawdzenie czystosci podtoza,

— sprawdzenie wilgotnosci podtoza,

— sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjne;.

Odbior podktadu powinien by¢ przeprowadzony na nastepujgcych etapach robot:

— podczas uktadania podkfadu,

— po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na
Sciskanie na prébkach kontrolnych.

W ramach odbioru powinno sie wykona¢ sprawdzenie:

— materiatéw,

— prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

— grubosci podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 miejscach,

— wytrzymatosci podktadu na Sciskanie i zginanie na podstawie wynikdw badan
laboratoryjnych, badania nalezy przeprowadzac¢ dla podktadéw cementowych i
anhydrytowych; powinny by¢é one wykonywane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m2
podkfadu,

— rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej, odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i
podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za
pomocg dwumetrowej faty kontrolnej i poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

— prawidtowosci osadzenia w podkitadzie elementéw dodatkowych (wpustow
podtogowych, ptaskownikow itp.), badanie nalezy wykonywac przez ogledziny,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych [
przeciwskurczowych.

Odbior koncowy robét oktadzinowych polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej
oktadziny z Dokumentacjg Techniczna.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i pomiary oktadziny, a catej konstrukcji
oktadziny na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i protokotdéw odbioréw
miedzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego nalezy sprawdzic:

— jakosc¢ uzytych materiatéw,

— warunki wykonania robét (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) na podstawie
zapisow w Dzienniku Budowy,

— prawidtowos¢ wykonania warstw konstrukcyjnych posadzki, tj. podktadu, warstw
izolacyjnych, na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy lub protokotéw odbioréow
miedzyfazowych.

Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowadza sie, gdy posadzka osiggnie
petne wiasciwosci techniczne.
Odbidr posadzki powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

— réwnosci za pomoca faty kontrolnej,

— odchylen od pfaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty
kontrolnej i poziomicy,

— potgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,

— grubosci posadzek monolitycznych na podstawie pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki,
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wytrzymatosci na Sciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadza sie na
probkach kontrolnych pobranych w czasie wykonywania posadzki),

prawidtowosci (przez ogledziny) osadzenia w posadzce kratek sciekowych,
dylataciji itp.,

prawidiowosci (przez pomiar) wykonania stykow materiatdw posadzkowych, fj.
pomiar odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin,

wykonczenia posadzki (przez ogledziny), wykonania cokotow, listew
posadzkowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"

pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)
3)

4)

5)

6)
7

8)

9)

PN-EN 13892-1:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czes¢
1: Pobieranie, wykonywanie i przechowywanie probek do badan (lub réwnowazna).
PN-EN 13892-2:2004 Metody badania materiatéw na podktady podtogowe. Czes¢
2: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sciskanie (lub rownowazna).

PN-EN 13892-3:2015-02 Metody badania materiatbw na podkfady podtogowe.
Czesc¢ 3: Oznaczanie odpornosci na Scieranie wedtug Bohmego (lub réwnowazna).
PN-EN 13454-1:2006 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podktady podtogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢ 1:
Definicje i wymagania (lub rownowazna).

PN-EN 13454-2+A1:2008 Spoiwa, spoiwa wielosktadnikowe oraz otrzymywane
fabrycznie mieszanki na podktady podtogowe na bazie siarczanu wapnia. Czesc¢ 2:
Metody badan (lub rownowazna).

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty. Wiasciwosci i wymagania (lub réwnowazna).

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia (lub rwnowazna).

PN-EN 1SO 9702:2002 Tworzywa sztuczne. Utwardzacze aminowe zywic
epoksydowych. Oznaczanie zawartosci azotu grupy aminowej w aminie
pierwszorzedowej, drugorzedowej i trzeciorzedowej (lub réwnowazna).

PN-EN I1SO 7327:2002 Tworzywa sztuczne. Utwardzacze i przys$pieszacze do
zywic epoksydowych. Oznaczanie wolnego kwasu w bezwodniku kwasowym (lub
réownowazna).

10)PN-EN ISO 4895:2014-09 Tworzywa sztuczne. Ciekte zywice epoksydowe.

Oznaczanie tendencji do krystalizacji (lub réwnowazna).

11)PN-EN I1SO 4597-1:2009 Tworzywa sztuczne. Utwardzacze i przyspieszacze do

zywic epoksydowych. Czesc¢ 1: Oznaczenie (lub réwnowazna).

12)PN-EN ISO 3673-2:2012 Tworzywa sztuczne. Zywice epoksydowe. Cze$é 2:

Przygotowanie ksztattek do badan i oznaczanie wtasciwosci (lub rownowazna).

13)PN-EN ISO 3673-1:2012 Tworzywa sztuczne. Zywice epoksydowe. Cze$é 1:

Oznaczenie (lub rownowazna).

14)PN-EN ISO 1675:2002 Tworzywa sztuczne. Zywice ciekle. Oznaczanie gestosci

metodg piknometryczng (lub rownowazna).
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Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyja¢é wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza rezerwa, itd.
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SST 01.08 - OKLADZINY WEWNETRZNE W TECHNOLOGI!
SUCHYCH TYNKOW
(CPV 45421152-4, 45421146-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét w zakresie montazu wewnetrznych okfadzin sufitowych w
technologii suchych tynkéw.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres Robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy montazu
wewnetrznych oktadzin sufitowych w technologii suchych tynkéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Plyta wypelniajaca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie
moze przenosi¢ zadnych innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

1.4.2. Konstrukcja nosna - lekki ustroj konstrukcyjny sktadajacy sie z elementow - profili
nosnych (zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) oraz elementéw
tgczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) taczonych na zamki oraz z elementow
dodatkowych (listwy boczne, klipsy, tgczniki).

1.4.3. Zawiesie - element przenoszgcy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu
podwieszonego do elementow konstrukcyjnych budynku i budowli w sposob bezpieczny,
tzn. zapewniajgcy stabilnoS¢ geometryczng oraz bezpieczne przeniesienie obcigzeh z
sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.

1.4.4. Sufit podwieszony - lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy
w zaleznosci od przeznaczenia i wtasciwosci funkcje: dekoracyjno-architektoniczne lub/i
akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz ptyt wypetniajgcych.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robdét oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
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2.1. Sufit z ptyt gipsowo-kartonowych.

dwupoziomowe na krzyzowej konstrukcji nosnej;

obydwa poziomy rusztu z profili CD 60, wieszaki systemowe noniuszowe;
poszycie z ptyty gipsowo-kartonowej wodoodpornej gr.1,25cm;

malowanie farbg szorowalng;

w suficie nalezy wykonac rewizje systemowe do urzgdzen nadstropowych oraz
montaz opraw oswietleniowych i urzagdzen podstropowych.

3. Sprzet.

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt. .3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robdt i przepisow BHP zostang przez Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robaot.

Wykonawca przystepujacy do montazu oktadzin z ptyt powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

3.1. Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt.
— noze - do przycinania pityt na wymiar, wycinania otwordéw, wycinania
uksztattowanych krawedzi ptyty,
— pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.

3.2. Sprzet do montazu konstrukcji nosne;.
Elementy do montazu kotkdw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentéw):
— narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow,
— narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu
podwieszonego,
— nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne),
— gilotyna dzwigniowa,
— podesty robocze (w zaleznos$ci od wysokosci podwieszenia),
— narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznoéci od
wielkosci i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe), linki murarskie.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.1. Transport materiatéw.

Wszystkie materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzgcych w sktad robdt
mozna przewozi¢ dowolnymi krytymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkow
transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych
towarow.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw BHP i przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych s$rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.
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Przewozone materiaty muszg by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac
sie etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

— date produkgciji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych
(pokrytych plandekami).
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka
widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami.

4.2. Skladowanie materiatéw.

Sktadowanie materiatdbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym, mocnym i gtadkim podtozu. Materiaty nie mogg ulec zamoczeniu,
zalaniu oraz zadnym uszkodzeniom mechanicznym.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Zalecenia ogodlne.

— Piyty okfadzinowe przechowywaé w pomieszczeniach suchych uktadajgc na
poziomym podtozu.

— Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

— Przy sktadowaniu nalezy zwrdci¢ uwage na nosnosc podtoza.

— Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
osuszone i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

— Elementy typu drzwi lub okna winny by¢ zamontowane, oszklone i spetnia¢ swoje
funkcje przed montazem sufitow.

— Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukornczone przed montazem sufitu
podwieszanego.

— Podczas montazu sufitu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢
nizsza niz 15°C, aby umozliwi¢ wiasciwe warunki pracy.

— Elektryk decyduje czy oswietlenie zatozone bedzie po lub w czasie montowania
sufitbw podwieszonych.

— Konieczne jest uprzednie uzgodnienie wszystkich specjalistow na budowie.

— Kazde dodatkowe obcigzenie przenoszone na sufit podwieszony nalezy
dodatkowo podwiesic.

— Woykonanie sufitow i o$wietlenia musi spetnia¢ wymogi ochrony pozarowe;j.

5.2. Zakres robét przygotowawczych.
Sufity podwieszone:
— sprawdzenie kgtow i poziomow pomieszczenia i instalacji,
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— potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia,
— rozmierzenie uktadu rusztu sufitu i okreslenie lokalizacji profili nosnych.

5.3. Zakres robét zasadniczych.

5.3.1. Oktadziny sufitowe z ptyt g-k.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne
firmy zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych ,CD” oraz przysciennych ,UD”.
Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika wzdtuznego. Ruszt jest podwieszany
do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej dtugosci) lub przy
pomocy tacznikéw krzyzowych - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.
Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikow
krzyzowych.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy
potkami profili ,,UD” mocowanych do Scian.

Grubosc¢ plyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo- odlegtos¢ miedzy odlegtosé w odlegtos¢ w
kartonowej wieszakami warstwie gidownej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.3.1.1. Zasady doboru konstrukcji stelazu.
Stelaz stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci
,warstwg no$ng" oraz gornej - dalej nazywanej ,warstwg gtéwng". Niekiedy wykonywany
jest stelaz jednowarstwowy sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania stelazy sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru
rodzaju konstrukcji stelazu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce
czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
— jezeli stelaz poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu
na sztywnosc stelazu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
— W pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,
— sposoOb zamocowania stelazu do konstrukcji przegrody,
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— jezeli stelaz styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac stelaz jednowarstwowy; natomiast, gdy stelaz oddalony jest od
stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementdw warstwy nosnej zalezy réwniez od
kierunku usytuowania podtuznych krawedzi pityt w stosunku do tych
elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia piyt,
— rozstaw elementow stelazu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od
sztywnosci piyt,

c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢
zawsze prostopadty do elementow warstwy nosnej. Stelaz takiego sufitu moze
by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych. Rodzaj stelazu (palny czy niepalny)
nie ma wplywu na odporno$¢ ogniowag, poniewaz o wiasnosciach
ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.3.1.2. Tyczenie rozmieszczenia ptyt.
Chcac uzyskaC oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu
pamieta¢ o paru podstawowych zasadach:

styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sSciany z
oknem (rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych stelazu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych
stelazu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna
ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie
odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci),

styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami stelazu.

5.3.1.3. Kotwienie stelazu.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera
sie odpowiedni rodzaj kotwienia stelazu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg
spetniaC warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi byC wieksze od pieciokrotnej
wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany fgcznik lub kwote.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.3.1.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do stelazu.
Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposob:
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— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementéw nosnych stelazu,
— mocowanie podtuzne wzdiuz elementow nosnych stelazu ptyt, utozonych
réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.3.1.5. Wykonczenie powierzchni plyt g-k.
— Potgczenia ptyt wypetni¢é masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z
witokna szklanego lub papierowe;j.
— Po zwigzaniu masy szpachlowej, natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

6. Kontrola jakosci.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 6.

6.1. Badania w czasie wykonywania robét.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan robot oktadzinowych powinny by¢é zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych Norm Ilub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce
odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
— Sprawdzenia zgodnosci wykonanych oktadzin (obudow i sufitéw).
— Sprawdzenia zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow.
— Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét:
— Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa < +/- Tmm na dtugosci 5m).
— Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt.
— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen
— Kontrola instalacji i prawidtowego wykonywania, innych elementéw / instalaciji
wbudowanych w strukture oktadzin.
W szczegdblnosci powinna by¢ oceniana:
— réwnosc¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnosc i nasigkliwosg,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementow
oktadzin: ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie
mogg byc¢ stosowane.
Warunki badan ptyt i innych materiatéw powinny byé wpisywane do Dziennika Budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 7.
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8. Odbioér robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.
Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi i Obmiaru Robét
Budowlano-Montazowych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robo6t
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy przedktadajgc
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.
Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja powykonawcza.

— Dziennik Budowy.

— Dokumenty potwierdzajgce jakos¢ wbudowanych materiatow.

— Swiadectwa jako$ci dostarczone przez dostawcow.

— Protokoty odbioréw czesciowych.
W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

— zgodnosc¢ z Dokumentacjg Techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podtoza,

— prawidtowos¢ zamontowania konstrukcji, ptyt i ich wykonczenia na stykach,

narozach i obrzezach,
— stan i wyglad $cian, obudow i sufitbw pod wzgledem réwnosci, pionowosci,
spoziomowania i sztywnosci,

— rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposob osadzenia elementow,

— uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami,

— wichrowatos¢ powierzchni,

— czystosc powierzchni - brak zabrudzen i uszkodzen.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny byC¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie wynikajgce z
wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku N .

. Przecinajacych sie
plaszczyzny i i d kat
krawedzi od linii pionowego poziomego ptaszczyzn od Kata

. w dokumentacji
prostej
Nie W|_eks;a Nz 1 Nie wieksze niz 1,5mm i Nie wieksze niz
2mm i w liczbie . o o . L s
ogodtem nie wiecej niz 2mm i ogétem nie Nie wieksza niz

nie wiekszej niz
2szt na catej
dtugosci taty
kontrolnej 2m

3mm w pomieszczeniach | wiekszej niz 3mm 2mm na dtugosci
do 3,5m wysokosci oraz | na catej powierzchni| taty kontrolnej 2m
nie wiecej niz 4mm w ograniczonej
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pomieszczeniach Scianami, belkami
powyzej 3,5m wysokos$ci itp.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uznac¢
za wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da
wynik ujemny, catos¢ robot lub ich czes¢ nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami
norm. Roboty nieodebrane nalezy wykonaé powtoérnie i po prawidlowym ich wykonaniu
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan (lub
réownowazna).

2) PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen
w budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach (lub
rbwnowazna).

3) PN-B-02151-03:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach. Czes¢ 3: Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej przegréd w
budynkach i elementéw budowlanych (lub réwnowazna).

4) PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob
ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy (lub
rbwnowazna).

5) PN-EN 1094-1:2010 lzolacyjne wyroby ogniotrwate. Czes¢ 1: Terminologia,
klasyfikacja i metody badan wyrobow z wysokotemperaturowej weiny izolacyjnej
(lub rownowazna).

6) PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowanej fabrycznie. Specyfikacja (lub rownowazna).

7) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkow. Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien
(lub réwnowazna).

8) PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z
wytgczeniem instalacji wentylacyjnej (lub réwnowazna).

9) PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesé
2: Sufity (lub rownowazna).

10)PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
gestosci pozornej (lub rownowazna).

11)PN-EN 1604:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i
wilgotnosciowych (lub réwnowazna).

12)PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadie do powierzchni czotowych (lub
rébwnowazna).
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13)PN-EN 1609:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
nasigkliwosci wodg przy krotkotrwatym, czesciowym zanurzeniu (lub
rbwnowazna).

14)PN-EN  16487:2015-03  Akustyka. Procedura badawcza dla sufitow
podwieszanych. Pochtanianie dzwieku (lub réwnowazna).

15)PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
dtugosci i szerokosci (lub rownowazna).

16)PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
grubosci (lub rwnowazna).

17)PN-EN 824:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokgtnosci (lub rownowazna).

18)PN-EN 825:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
ptaskosci (lub rownowazna).

19)PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
zachowania przy Sciskaniu (lub rwnowazna).

20)PN-EN 1SO 10140-1:2016-10 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1: Zasady stosowania dla
okreslonych wyrobéw (lub rwnowazna).

21)PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od dzwiekow
powietrznych (lub rbwnowazna).

22)PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od dzwigkdw
uderzeniowych (lub réwnowazna).

23)PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 4: Procedury pomiarowe i wymagania
(lub rownowazna).

24)PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Cze$¢ 5: Wymagania dotyczgce
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia (lub réwnowazna).

25)PN-EN 1SO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku (lub rownowazna).

26)PN-EN ISO 1716:2010 Reakcja na ogieh wyrobow budowlanych. Oznaczanie
ciepta spalania (lub rownowazna).

27)PN-EN ISO 3506-4:2009 Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce (lub rownowazna).

28)PN-EN ISO 7050:2011 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym (lub rownowazna).

29)PN-EN [ISO 717-1:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1 -
Izolacyjnos$¢ od dzwiekdw powietrznych (lub rownowazna).

30)PN-EN ISO 717-2:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 2 -
Izolacyjnos¢ od dzwiekéw uderzeniowych (lub rownowazna).

31)PN-ISO 8301:1998 lzolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z czujnikami gestosci
strumienia cieplnego (lub rownowazna).

32)PN-1S0O-8302:1999 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z ostonietg ptytg grzejng (lub
rébwnowazna).
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33)PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametréw hatasu w
Srodowisku pracy. Wymagania dotyczgce wykonywania pomiardw (lub
rbwnowazna).

34)PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob
ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy (lub
rownowazna).

35)PN-EN 1090-4:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czesc¢ 4
Wymagania techniczne dotyczgce profilowanych na zimno aluminiowych
elementow konstrukcyjnych oraz konstrukcji poszycia dachéw, sufitow, stropow i
Scian (lub réwnowazna).

36)PN-EN 1090-5:2017-05 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Czesc¢ 5:
Wymagania techniczne dotyczgce profilowanych na zimno aluminiowych
elementow konstrukcyjnych oraz konstrukcji poszycia dachéw, sufitow, stropow i
Scian (lub réwnowazna).

37)PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych.
Definicje, wymagania i metody badan (lub réwnowazna).

38)PN-EN 14190:2014-10 Wyroby wytworzone w procesie obrobki ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan (lub rownowazna).

39)PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowe] konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan
(lub réwnowazna).

40)PN-EN 14353+A1:2012 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z
ptytami gipsowo-kartonowymi. Definicje, wymagania i metody badan (lub
rbwnowazna).

41)PN-EN 14496:2007 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i
akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody
badan (lub rownowazna).

42)PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-
kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan (lub rownowazna).

43)PN-EN 15254-7:2012 Rozszerzone zastosowanie wynikow badan odpornosci
ogniowej. Sufity nienosne. Czesc¢ 7: Konstrukcje z ptyt warstwowych w oktadzinach
metalowych (lub rwnowazna).

44)PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
badan (lub rownowazna).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.
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SST 01.09 - ROBOTY MALARSKIE
(CPV 45442100-8)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robot malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w
specyfikacji) normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

2.1. Woda.

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia (wg PN-EN
1008:2004 lub rownowaznej). Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wdd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne.

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzgcg jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany.
Pokost Iniany powinien byc¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrgzowego
i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do
brunatnej, bedgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach,
z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadac
wymaganiom normy panstwowej lub Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac¢ wode:

— do farb wapiennych, terpentyne i benzyne,

— do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub miec¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne lateksowe i akrylowe wytwarzane fabrycznie.
Farba wodorozcienczalna, emulsyjna, lateksowa, akrylowa, zmywalna i szorowalna.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe.
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania:
— wydajnos¢ - 6-10m?/dm3, max. czas schniecia - 24h.
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara
metaliczna:
— wydajnos¢ - 15-16m?/dm3, max. czas schniecia - 8h.
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty:
— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe.
Rozciehczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania — biaty:
— do rozcienczania wyrobdéw chlorokauczukowych.

2.5.3. Wyroby epoksydowe.

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna:
— wydajnos$¢- 6-10m?/dm?3, max. czas schniecia - 24h.

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa:
— wydajnos¢ - 4.5-5m?/dm? czas schniecia - 24h.

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata:
— wydajnos¢ - 5-6m?/dm?3, max. czas schnigcia - 24h.
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Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara:

— wydajnos¢ - 6-8m?/dm? czas schniecia - 24h.
Lakier bitumiczno-epoksydowy:

— wydajnos¢ - 1.2-1.5m?/dm? czas schniecia - 12h.
Zywice epoksydowe.

2.5.4. Farby olejne i ftalowe.

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania:
— wydajnos¢ - 6-8m2/dm? czas schniecia - 12h.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogo6lnego stosowania:
— wydajnos¢ - 6-10m2/dms3,

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi.
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania specjalne srodki
gruntujgce przeznaczone do danej farby lub farbe emulsyjng rozcienczong wodag
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare.
Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Przygotowanie powierzchni.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkow i
wczesniej naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i
szpachlowek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci
proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio przed uzyciem.

2.8. Termin robét.

Roboty malarskie wykonywac¢ dopiero po wyschnieciu tynkéw i naprawianych miejsc
(jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukcji stalowych — po
catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i
osadzeniu innych elementéw w Scianach.

2.9. Powierzchnie podtozy pod malowanie.
Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:
— gtadkie i réwne, tzn. bez nadrostéw betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienia o srednicy do 5 mm
i gtebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie rownosci obowigzujg
wymagania jak dla tynkow IV kategorii (z wyjgtkiem tynkéw doborowych),
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— mocne, tzn. powierzchniowo niepylgce, niewykruszajgce sie, bez spekan i
rozwarstwien,

— czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg),

— dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z zywic syntetycznych, tzn. po
2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi
mozna malowac podtoza po 7 dniach,

— suche - (tabela) badanie wilgotnosci podioza mozna wykona¢ aparatami
wskaznikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowag lub
papierkami wskaznikowymi.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy do malowania
Podtoze Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢
podtoza % masy

Tynki cementowe Wapienna 6
cementowo-wapienne | klejowa lub kazeinowa 4
emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Tynki gipsowe Klejowa 4
Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, ptyty | olejna, z zywic syntetycznych 4
pilsniowe twarde chemoutwardzalna 12

2.10. Malowanie.

Prawidlowo wykonana powitoka malarska powinna spetniaé dwa zadania: zapewni¢
wiasciwg ochrone podtoza przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych oraz sprzyjaé
uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggng¢ pod warunkiem wtasciwego
przygotowania podtoza oraz przez zastosowanie odpowiednich produktow i prawidtowej
technologii malowania.

Podstawowe skfadniki wyrobow malarskich to:

— spoiwa - substancje majgce zdolno$¢ tworzenia powtoki na pokrywanej
powierzchni,

— pigmenty, barwniki, wypetniacze - substancje kryjgce, barwigce lub wypetniajgce
stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu, ktére pozostajg po wyparowaniu
rozpuszczalnikow,

— rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktoérych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w
roztwor w celu umozliwienia powstania cienkiej powtoki poczgtkowo ptynnej, a
pozniej przechodzacej (w miare ich odparowywania) w ciato state, oraz
zapewnienie prawidtowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Oprécz wyzej wymienionych sktadnikow wyroby malarskie mogg zawiera¢ srodki
pomocnicze nadajgce im okreslone wiasciwosci lub tez odpowiadajgce za cechy powtok.
Sg to miedzy innymi: dyspergatory, peptyzatory, srodki zapobiegajgce kozuszeniu,
utwardzacze, stabilizatory emuls;ji itp.

Ze wzgledu na rodzaj substancji powtokotwoczej i jej postaé fizykochemiczng wsréd
wyrobow malarskich wyréznia sie:

— farby - dyspersje ciat statych (pigmentéw) w cieczy, ktérg stanowi spoiwo; po
naniesieniu petnig funkcje ochronne,

— emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po
naniesieniu petnig zwykle funkcje dekoracyjne,
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lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotwérczych (zywice, asfalty itp.) w
rozpuszczalnikach i rozcienczalnikach; ich cechg charakterystyczng jest brak
zdolnosci krycia.

Poniewaz farbg lub emalig nazywa sie zawiesine zdyspergowanych w odpowiednim
spoiwie nadajgcych im barwe czgstek pigmentu, ktére jednoczesnie nadajg powtoce
wiasciwosci kryjgce, nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie. Przed rozpoczeciem
malowania nalezy zawsze zapoznac sie z informacjami podanymi na opakowaniu
wyrobow malarskich.

Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczgce:

przeznaczenia - do jakiego podtoza nalezy stosowaé produkt; niestety bardzo
czesto na opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,

sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowac podtoze, w jakiej temperaturze
malowac itp.

sposobu nanoszenia - jakg technikg nanosic farbe: pedzlem, watkiem lub tez
metodg natryskowa,

krycia - ile razy nalezy pomalowac powierzchnig, aby uzyskac catkowite pokrycie;
informacje te zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno
malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a
jesli to nie wystarcza - trzy),

wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowac konkretng powierzchnie,

czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna
nanosi¢ kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotnos¢ w
pomieszczeniu, tym czas ten jest krétszy,

rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczyc¢ farbe, aby uzyskaé¢ odpowiednig
konsystencje,

okresu przydatnosci do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje
wiasciwosci i tworzy powtoke dobrej jakosci, atestow - produkty, ktdére nie majg
oceny higienicznej Pahstwowego Zaktadu Higieny (PZH), mogg by¢ szkodliwe dla
zdrowia; na opakowaniu bywajg réwniez informacje o innych atestach, np. o
certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg lub znak E, ktéry oznacza produkt
ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg jakos¢ i sg bezpieczne
dla zdrowia i Srodowiska.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robé6t malarskich.

Agregaty malarskie - urzgdzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi,
klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania duzych
powierzchni,

pedzle,

watki malarskie,

drabiny,

rusztowania.
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3.2.1. Malowanie pedzlem.

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac sie dtugim
czasem schniecia oraz nie powinny zawierac rozpuszczalnikow agresywnych. Dobre do
nanoszenia tg technikg sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.

Duzy wplyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego
pedzla, tzn. usuniecie z niego kurzu i luznych wtoséw. W tym celu pedzel nalezy dokfadnie
wymy¢ w wodzie z mydtem, bardzo starannie wyptuka¢ i wysuszy¢, a nastepnie
kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub lakierze) i ocierajgc o brzeg innego naczynia (aby nie
wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby), usung¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym
powtdrzeniu tych czynnosci mozna rozpoczg¢ malowanie.

Duze znaczenie ma rowniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podtoza oraz
malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sag
pedzle o twardym, krétkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i chlorokauczukowych
mozna stosowac pedzle ptaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy nanosi¢
pedzlami ptaskimi o miekkim wtosiu. polega na nanoszeniu farby rownolegtymi pasami
minimalnie zachodzgcymi na siebie. Farby i emalie nawierzchniowe naktada sie w dwoch
kierunkach prostopadtych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajgc pedzel do
malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i alkidowe naktada sie rowniez w dwoch
kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajgc w podtoze.

Aby unikng¢ powstawania zaciekow, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy
na ograniczonej powierzchni najpierw natozy¢ farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzgcymi na siebie, mocno dociskajgc pedzel do powierzchni, a nastepnie w
kierunku poziomym. Kolejng warstwe naktada sie od géry do dotu, lekko dociskajgc pedzel
i odrywajgc go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania pedzlem
zminimalizowac¢ powstawanie Sladow przejs¢ pedzla, mozna stosowa¢ wyréwnywanie
powierzchni ptaskim pedzlem.

Szybko schngce i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe,
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagajg innej techniki naktadania. Na pedzel
nalezy nabieraC wiekszg ilo$¢ farby (lub lakieru) i naktadac jg réwnomiernie na podfoze,
bez wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz mozna doprowadzic¢
do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko
schngcymi pedzel nalezy co pewien czas (podany przez producenta wyrobu) doktadnie
umy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢
i umy¢ ponownie wodg z mydtem.

3.2.2. Malowanie watkiem.

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi sie farby alkidowe,
olejne, uretanowe i poliuretanowe.

Do powierzchni chropowatych zaleca sie watki o dlugim wiosiu, ktorych uzycie zapewni
pomalowanie zagtebien podtoza.

Farby rozpuszczalnikowe nanosi sie watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne
watkiem z ggbki. Przy malowaniu watkiem jest niezbedna tacka do watka podzielona
zwykle na dwie czesci: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowang pochytg
ptaszczyzne, na ktérej mozna odcisng¢ nadmiar farby (niektore tacki zamiast ptaszczyzny
zebrowanej majg specjalng siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchni zebrowanej lub siatce w celu rownomiernego nasgczenia
go farbg oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany watek prowadzi sie po
malowanej powierzchni rownolegtymi pasami, ktére powinny minimalnie na siebie
zachodzi¢. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza sie te czynnos¢ w
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kierunku prostopadtym do paséw pierwszej warstwy. Watkiem dos¢ trudno rozprowadza
sie wyroby schngce fizycznie i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki (winylowe,
akrylowe i chlorokauczukowe). Na watek nalezy nabiera¢ wiekszg ilos¢ farby i naktadac
ja rownomiernie na podtoze, bez wcierania, starajgc sie nie wraca¢ na pomalowane
miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio warstwy.
W trakcie malowania farbami szybko schngcymi watek co pewien czas (okreslony przez
producenta wyrobu) nalezy doktadnie umy¢ w rozpuszczalniku (zalecanym przez
producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie wodg z mydtem.

Nie jest zalecane gruntowanie podtoza przy uzyciu watka. Trudnosci pojawiajg sie takze
przy rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrobéw szybko schngcych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od
sposobu rozpylenia farby mozna wyrézni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego,
pneumatycznego i hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem
(zwykle 0,15 + 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po
wyjsciu z dyszy. Do tej grupy zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym,
bezsprezarkowe i sprezarkowe, elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego
powietrza i rozpylana w momencie rozprezenia sie powietrza po jego wyjsciu z dyszy
aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powiok tg metodg skfada sie z pistoletu
natryskowego, zbiornika cisnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewodow
doprowadzajgcych sprezone powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do
ktérych nalezy jedynie doprowadzi¢C sprezone powietrze. Koncowka urzgdzenia
natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Odlegtos¢ te ustala sie na podstawie préby wykonanej przed
malowaniem. Bardzo wazne jest réwniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe nanosi
sie pasami nieznacznie nakfadajgcymi sie na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez
pasami zachodzgcymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do paséw pierwszej
warstwy. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadajg mozliwosci naktadania przy
ich uzyciu farb ciezkich o doskonatych wiasciwosciach antykorozyjnych. Natrysk
hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim cisnieniem 8-25 MPa. Po
przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje zaburzenie stabilnosci wyptywajgcego z
dyszy strumienia farby i na skutek oddziatywania sit napiecia powierzchniowego rozpada
sie on na wiele kropli. Predkos¢ wyptywu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s. Stosuje
sie trzy metody natrysku dynamicznego.

4. Transport.
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
pojemniki mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy
transportowac z przepisami obowigzujgcymi w transporcie drogowym.
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4.2. Warunki skladowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej
120 cm od grzejnikow. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 5.

Przy wykonywaniu robot malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:

— prace na wysokosci nalezy wykonywac z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy
nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw
opieranych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed
upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukciji,

— przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatéw alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasty do usuwania starych powtok olejnych lub z Zywic syntetycznych)
nalezy stosowacC okulary ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy
gumowe, rekawice), zabezpieczajgc skoére twarzy i rgk tlustym kremem
ochronnym,

— przy malowaniu wyrobami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
(np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach
chemoutwardzalnych) stosowacC odziez ochronng, a prace wykonywacé przy
otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzega¢ zakazu
palenia papieroséw i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikéw elektrycznych,
narzedzi i silnikdw powodujgcych iskrzenie i moggcych byc¢ zrédtem pozaru,

— przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb
zawierajgcych krzemionke stosowa¢ maski pytochtonne, a skore twarzy i rgk
zabezpieczy¢ tlustym kremem ochronnym,

— nie nalezy stosowa¢ materiatdbw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki
chromu, otowiu, fluatow.

5.2. Warunki przystagpienia do roboét.

5.2.1. Temperatura.
Roboty malarskie wykonywac¢ w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpi¢
spadek ponizej 0°C.
Farbg silikonowg mozna malowac¢ w temperaturze ( -5°C.
Optymalna temperatura:
a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,
b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyze;j
+5°C, lecz by w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,
c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi
itp. +15°C.

5.2.2. Inne warunki.

Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic
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syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w
temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztgcza prefabrykatéw itp. wypetni¢ zaprawg
cementowg z co najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci,

b) plamy od zaoliwien zeskrobac¢, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentéw i czystg woda.

Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica; w przypadku podtozy gipsowych stosowa¢ do
tego celu zaprawe gipsowg (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), dla
pozostatych podtozy - zaprawe cementowg Ilub cementowo-wapienng (z
wyprzedzeniem 14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscié.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a) mlekiem wapiennym - pod farby wapienne i kazeinowe,

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej i roztworem
szarego mydfa (1-3%) pod drugg i nastepng warstwe farby klejowej (przy
malowaniu wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyng lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, sSrodkiem silikonowym, z kleju kostnego,
rozcienczong farbg emulsyjng (farba: woda = 1:6) - pod malowania farbami
emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych:

a) oczyscic z kurzu, tlustych plam i zaciekow zywicy,

b) usunag¢ drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlowka,

c) zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d) seki pokryé roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania.

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny by¢ sprzagtniete resztki
materiatéw, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, stolarka okienna i drzwiowa,
balustrady, armatura tazienkowa itp., powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem
farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od
rodzaju tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢ do nastepnych
czynnosci. Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu
usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzyé. Przed
malowaniem doktadnie przeglada sie wszystkie $ciany (réwniez dziatowe), zwlaszcza
przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny
wypetnia sie elastyczng masg akrylowg. Nie nalezy stosowa¢ do tego celu mas
silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one pomalowaé. Drobne odpryski i
pekniecia tynkow nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.
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Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne.
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba tatwo ulega ztuszczeniu. Zaleca sie
(przez producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjng do gruntowania,
ktéra dodatkowo wygtadza tynk i zmniejsza chtonnos¢ podtoza, co pozwala w niektérych
przypadkach poprzesta¢ na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna
rowniez pomalowacC rozcienczong farbg emulsyjng jako warstwg gruntowg i po
wyschnieciu naniesc¢ 1 lub 2 warstwy farby w zaleznosci od jakosci powtoki tynkarskiej i
farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowacC specjalnymi bezbarwnymi
preparatami na bazie akrylu, a nastepnie pomalowac jedng warstwg farby emulsyjnej do
gruntowania i jedng lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do
gruntowania mozna réwniez uzyc¢ rozcienczonej farby przeznaczonej do malowania scian.
Tynki gipsowe powinny dojrzewac, ale okres ten moze by¢ krétszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystgpienia do gruntowania jest, aby Sciana byta sucha i
jednolita na catej powierzchni. Podtoze przygotowane do malowania powinno ponadto
by¢ gtadkie, réwne, pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu
kolorami stabo kryjgcymi jest zalecane potozenie pierwszej warstwy biatej, wowczas
tatwiej jest uzyskac jednolitg barwe. Wazne jest rowniez, aby podtoze byto jednakowo
gtadkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze nie by¢ jednorodny.

5.4.3. Przygotowanie powierzchni betonowych.

Alternatywnym sposobem wykanczania powierzchni betonowych jest ich malowanie.
Chemia budowlana zapewnia produkty pozwalajgce uzyskac jednolity kolor oraz spoistg,
odporng na Scieranie i wilgo¢ powierzchnie o odpowiedniej odpornosci na Scieranie, a
podtoge betonowg mozna odswiezac co kilka lat, malujgc jg na dowolny kolor.
Gwarancjg otrzymania powioki o wtasciwych parametrach jest odpowiednie
przygotowanie podtoza oraz nanoszenie specjalnie do tego celu przeznaczonych farb
zgodnie z zaleceniami producenta.

Posadzki kruszgce sie, pekajgce, wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatow
nie nadajg sie do malowania.

Wszelkie pekniecia i wykruszenia nalezy odkurzy¢, ubytki uzupetni¢ oraz usungc¢ plamy z
olejow.

Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlepiej jest usungc¢ uprzednio natozone
warstwy farby. Jezeli jest to niemozliwe na catej powierzchni podtogi, to przynajmniej w
miejscach ztuszczen istniejgcej powtoki. Do usuniecia starych farb stosuje sie specjalne
zmywacze chemiczne.

Na tak przygotowane podtoze nanosi sie farbe. Tuz przed malowaniem posadzke jeszcze
raz dokfadnie trzeba odpyli¢, zamiatajgc jg dokfadnie Ilub odkurzajgc. Zalecanym
rozwigzaniem jest naniesienie jako pierwszej warstwy farby gruntujgcej, a nastepnie
jednej lub dwoch warstw farby nawierzchniowej. Poniewaz malowanie posadzki jest
czynnoscig stosunkowo prostg i przebiega bardzo szybko (powierzchnia odparowujgce;j
farby jest bardzo duza), aby zmniejszy¢ ilos¢ oparéw rozpuszczalnikow, nalezy zapewnié
dobrg wentylacje pomieszczenia. W mniejszym stopniu uwaga ta dotyczy farb
wodorozcienczalnych, cho¢ do czasu catkowitego wyschniecia one rowniez mogg by¢
szkodliwe dla zdrowia.

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza
sie: odpornos¢ na wilgo€, sScieranie, dziatanie czynnikow atmosferycznych (réwniez
niskich temperatur), niektorych kwaséw i zasad, nie palnos¢, wiasciwosci
antyelektrostatyczne.
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5.5. Wykonywanie powltok malarskich.

5.5.1. Zalecenia ogdlne.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowac farby o konsystencji handlowe;.
Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i
watkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno sie
rozcienczy¢ odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb
wodnych - wodg, w przypadku pozostatych farb - rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci
3-5% w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naktadac¢
pedzlem; pozostate farby mozna naktadac pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy
malowaniu pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powtoki wykonac tak, aby
kierunek pociaggnie¢ pedzla byt prostopadty do sciany z oknem — przy malowaniu sufitu
lub do podtogi - przy malowaniu Scian.

5.5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek (wskutek
niewtasciwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co jg
dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badz specjalne pasty
pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentéw ani kolorowych farb
klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje
sie na etykietach tych wyrobéw) nie mozna stosowa¢ na powierzchnie elewacyjne.
Niektére farby emulsyjne mozna stosowac na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi
producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze wzgledow
ekonomicznych (wiecej spoiwa i stgd wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa i
wyzsza szczelnosc) nie powinny by¢ stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywac 2-krotnie ,na krzyz”’. Do pierwszego malowania (szczegolnie
podtozy nasigkliwych) stosuje sie farbe rozcienczong wodg w ilosci 10% w stosunku do
farby, a do drugiego - farbe handlowa. Podtoza gipsowe zagruntowac (z wyprzedzeniem
24 h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:6. Drugg warstwe farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwsze;.
Powtok emulsyjnych nie mozna wykonywac na kruszgcych sie podtozach lub na starych,
pylacych sie powtokach oraz na powtokach swiezych silnie alkalicznych.

5.5.3. Malowanie farbami silikonowymi.

Przed malowaniem podtoze zagruntowac specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24 h. Farbe silikonowg naktada¢ 2-krotnie w
odstepach 24h. Powtok silikonowych nie mozna wykonywacé na stabych podtozach

5.5.4. Malowanie farbami olejnymi i z zywic syntetycznych.

Dostosowac konsystencje farby do techniki malowania (pedzlem, watkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia sie do zgdanego
koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwia¢ suchymi
pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podtozu uprzednio
zagruntowanym (z 24 h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda warstwa
powtokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu:

podktadowa - z farb do gruntowania ogélnego stosowania (lub przeciwrdzewnych),
warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (ij.
trojwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii.
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Malowanie mozna wykonywac jako uproszczone, zwykte i doborowe.
Przy wykonywaniu powtok konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sie rézni¢ od poprzedniej wiekszg zawartoscig
spoiwa, tj. przechodzi sie od warstwy ,chudej" do ,tustej" (farba podktadowa,
nawierzchniowa, emalia),

b) kazdg warstwe naktadac cienko w odstepach 24 h dla wyrobow olejnych i zywic

syntetycznych,

c) przy malowaniu drewna i materiatbw drewnopochodnych poza gruntowaniem i
zabezpieczeniem przed grzybami i owadami konieczne jest co najmniej
jednokrotne pomalowanie stolarki farbg podktadowg i 2-krotne farbg

nawierzchniowg; przy naktadaniu warstwy wierzchniej kierunek pociggniec pedzla
- zgodny z przebiegiem stojow drewna.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogodlne zasady kontroli
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbiér robot malarskich.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach (w temperaturze
+5°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

— z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wczes$niej niz po 7
dniach,

— z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z Zywic
syntetycznych — nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego,

— zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

— odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na zmywanie woda,

— dlafarb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé¢ powtdrnie.

Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatdw malarskich,

b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkow,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie
malowania i schniecia powtok,

e) sprawdzenie wyschniecia podfoza,

f) sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.
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Wyniki badanh jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdzaé protokoty lub wpisy do
Dziennika Budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczego6lnym rodzajom powtok.

6.3.1. Powloki emulsyjne.

Powinny by¢ niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie sie). Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug,
plam, spekan, tuszczenia.

6.3.2. Powtloki silikonowe.

Powinny by¢ odporne na zmywanie wodg, tarcie na sucho i na szorowanie, bez
uszkodzen, plam, smug, przeswitéw, sladow pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania od
podtoza.

6.3.3. Powtoki olejne i na zywicach syntetycznych.
Powinny mie¢ barwe jednolita, bez $ladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. Obmiar robét.
Ogdblne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

8.2. Warunki odbioru.

8.2.1. Odbioér podtoza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do roboét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwka.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio przygotowane. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczysScic.

8.2.2. Odbiér robé6t malarskich.

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajace na
stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i
zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem Sladow pedzla itp., w
stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powitok o dobrej jakosci
wykonania.
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— Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub
szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika
Budowy.

8.3. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.
— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczng.
— Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.
— Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.5. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uznac za prawidtowe.
Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje sie za
niezgodne z wymogami Dokumentacji Technicznej i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie od
zakresu niezgodnosci wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonania w catosci lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci (lub réwnowazna).
2) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe
na wewnetrzne Sciany i sufity. Klasyfikacja (lub réwnowazna).
3) PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje (lub rwnowazna).
4) PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Czes¢ 1: Definicje i
wymagania (lub rownowazna).
5) PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Cze$¢ 2: Metody badan
(lub réwnowazna).
6) PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady
wykonywania i wymagania techniczne (lub réwnowazna).
7) PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz (lub
rébwnowazna).
8) PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania (lub
rébwnowazna).
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9) PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe (lub rownowazna).

10)PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe (lub rownowazna).

11)PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe (lub rownowazna).

12)PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe (lub réwnowazna).

13)PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne (lub rownowazna).

14)PN-C-81923:2004 Lakiery epoksydowe (lub rownowazna).

15)PN-C-89911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne (lub réwnowazna).

16)PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane (lub rownowazna).

17)PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane (lub rownowazna).

18)PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe (lub rownowazna).

19)PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe (lub réwnowazna).

20)PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe (lub rownowazna).

21)PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe (lub rownowazna).

22)PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogodlne
wprowadzenie (lub réwnowazna).

23)PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
srodowisk (lub réwnowazna).

24)PN-EN 1SO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady
projektowania (lub rownowazna).

25)PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni (lub rwnowazna).

26)PN-EN 1SO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie (lub réwnowazna).

27)PN-EN 1SO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci (lub rownowazna).

28)PN-EN 1SO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich (lub rownowazna).

29)PN-1SO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok (lub
rownowazna).

30)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

31)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powitok (lub
rébwnowazna).
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32)PN-ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok (lub réwnowazna).

33)PN-ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni (lub
rownowazna).

34)PN-1SO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z
czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem (lub rownowazna).

35)PN-I1SO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czesc¢ 1: Wyszczegdlnienie i
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce
strumieniowo-sciernej (lub rownowazna).

36)PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca (lub rwnowazna).

37)PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 3: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okres$lania profilu powierzchni. Sposob
postepowania z uzyciem mikroskopu (lub réwnowazna).

38)PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 4: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposob
postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego (lub rownowazna).

39)PN-I1SO 8503-5:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czesc¢ 5: Metoda oznaczania profilu
powierzchni tasma replikacyjng (lub rownowazna).

40)PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych (lub rownowazna).

41)PN-EN I1SO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wielosktadnikowych systemow powtokowych. Przygotowanie i kondycjonowanie
probek oraz wytyczne do badan (lub réwnowazna).

42)PN-EN I1SO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 1: Metoda
piknometryczna (lub réwnowazna).

43)PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy (lub réwnowazna).

44)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes$¢ 3: Metoda
oscylacyjna (lub rwnowazna).

45)PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego (lub rownowazna).
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46)PN-EN 1SO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do
badan (lub rownowazna).

A47)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoé
(kondensacja nieciggta) (lub rownowazna).

48)PN-EN 1SO 6860:2006 Farby i lakiery. Préba zginania (sworzeh stozkowy) (lub
rownowazna).

49)PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na scieranie.
Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem sciernym i obracajgca sie probka
do badan (lub rownowazna).

50)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 2: Metoda z gumowymi krgzkami sciernymi i obracajgcag sie prébkg do
badan (lub rownowazna).

51)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem $ciernym i przesuwajacg sie
liniowo probkg do badan (lub rownowazna).

52)PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 1: Oznaczanie
stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia (lub rownowazna).

53)PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni (lub rownowazna).

54)PN-EN 1SO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni (lub rwnowazna).

55)PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czes¢
1: Kondensacja ciggta (lub rownowazna).

56)PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czes¢
2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg kondensacyjng
(lub réwnowazna).

57)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

58)PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powioki (lub
rbwnowazna).

59)PN-EN I1SO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena (lub réwnowazna).

60)PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardo$ci powtoki metodag
otdbwkowg (lub rownowazna).

61)PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Ocena porowatosci suchych powitok (lub
réownowazna).

62)PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czes¢ 1: Metoda statego obcigzenia (lub rownowazna).

63)PN-EN ISO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czes$c¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia (lub rownowazna).

64)PN-EN I1SO 13076:2012 Farby i lakiery. Oswietlenie i sposéb przeprowadzenia
ocen wizualnych (lub rownowazna).

65)PN-EN I1SO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powtoki reaktywne do ochrony podtozy
metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, wtasciwosci i znakowanie (lub
rébwnowazna).

66)PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb (lub
rébwnowazna).
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67)PN-EN ISO 7142:2008 Substancje btonotworcze do farb i lakierow. Zywice
epoksydowe. Ogodlne metody badan (lub rownowazna).
68)PN-EN ISO 4895:2014-09 Tworzywa sztuczne. Ciekle zywice epoksydowe.
Oznaczanie tendencji do krystalizacji (lub réwnowazna).
69)PN-EN ISO 4597-1:2009 Tworzywa sztuczne. Utwardzacze i przyspieszacze do
zywic epoksydowych. Czesc 1: Oznaczenie (lub réwnowazna).
70)PN-EN ISO 3673-1:2002 Tworzywa sztuczne. Zywice epoksydowe. Czes$é 1:
Oznaczenie (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjaé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajace
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza rezerwa, itd.
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SST 01.10 - STOLARKA DRZWIOWA
(CPV 45421000-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajgcych na zabudowie otworow w scianach w systemie
drzwiowym.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot
polegajgcych na wbudowaniu stolarki drzwiowej w otworach w scianach obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Oscieznica — obejma zabudowy otworu w $cianie, stanowigca jej zewnetrzny
element.

1.4.2. Skrzydto — ruchomy element zabudowy otworu w $Scianie.

1.4.3. Oscieza — krawedzie otworu w Scianie przeznaczonego do zabudowy.

1.4.4. Glif — prostopadta, do ptaszczyzny Sciany ptaszczyzna oscieza.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2.
Stolarka oraz $lusarka drzwiowa powinna posiadac:
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN lub
rbwnowazne,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Atest Higieniczny dopuszczajgcy do zastosowania w budynkach uzytecznosSci
publicznej,
— Inne certyfikaty i atesty.
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Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. W szczegolnosci materiaty winny odpowiada¢c wymogom
zawartych w katalogach i instrukcjach producentow.
Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci,
wymiaroéw, itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i
dokumentacji technicznej.
Kazdy element dostarczony na budowe winien podlega¢ odbiorowi pod wzgledem:

— jakosci materiatow i wykonania,

— zgodnosci z dokumentacjg techniczng, certyfikatami i atestami.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez Producentéw.
Wszystkie wyroby winny byé przechowywane w magazynach zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w
pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy
uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzgdzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Przed wbudowaniem stolarki i
Slusarki nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo wykonane i majg
proste katy. Stosowac tylko materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne certyfikaty i
atesty stanowigce kompleksowe rozwigzania systemowe.
Kazdy wyrob stolarki i Slusarki powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom okreslonym w
Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone
w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny byc¢
zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Klamki umieszczone na
odpowiedniej wysokosci umozliwiajgce wtasciwe funkcjonowanie.
Dokumentacja techniczna okresla parametry techniczne stolarki oraz Slusarki drzwiowej,
tj.: rodzaj, wymiary, kolor, kierunek otwierania, ilos¢, klasa odpornosci ogniowej, rodzaj
okucia, typ klamki, itp. Nalezy stosowacC wyroby zgodne z wymaganiami Dokumentac;ji
Projektowej.
Mocowanie zgodnie z atestem ITB.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne
dla srodowiska.
Sprzet do zastosowania podczas wykonywania robaét:

— poziomica,

— pion,

— metr,

— Srubokrety,

— diuta,

— miotki reczne,

— kielnie,

— noze,

— pace murarskie,
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— wiertarki,

— wkretaki,

— wyciag,

— zuraw samochodowy,
— rusztowania i drabiny.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi Ssrodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy nalezy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania
sie lub utratg statecznosci podczas transportu. Jezeli dlugos¢ przewozonych elementéw
jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.
Ogdblne wymagania dotyczgce wykonania Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 5.

5.2. Wbudowywanie drzwi.

Przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie
wytrzymatosci i trwatosci (np. ciezar skrzydta i obcigzenia eksploatacyjne). Wymiary drzwi
sg okreslone jako wymiary Swiatta oscieznicy; przy ustalaniu swiatta oscieza nalezy brac
pod uwage zaréwno wymiary przekroju elementow oscieznicy, jak i wymiary luzu na
wbudowanie. W wysokosci oscieza powinien by¢ uwzgledniony poziom posadzki
(podtogi) wykonczonej ostatecznie i ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko
niektore rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odcig¢é od dotu i tylko niektére majag
konstrukcyjnie zatozong mozliwos¢ regulacji wysokosci (rozsuwane kasetony).
Oscieznice osadza sie w oscieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na wbudowanie
przy stojakach i nadprozu po 1-1,5 cm. Oscieznice regulowane, obejmujgce grubosc
Sciany osadza sie po wykonaniu tynkdw na ptaszczyznach $cian, oscieze moze pozostac
nieotynkowane. Oscieznice stalowe mogg by¢é dostosowane do réznych sposobdw
wbudowania w czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane os$cieze z
zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w osciezu kotew przyspawanych
do oscieznicy na tuleje rozpierane lub $ruby.

Do zamocowania oscieznice powinny by¢é ustawione w pionie z zachowaniem
prostokatnosci ramy. Liczba i rozstaw punktdw mocowania oscieznic stalowych sg
okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
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stojakéw. Oscieznice szerokosci wiekszej niz 1 m nalezy mocowac réwniez w nadprozu,
rozstaw punktow mocowania powinien wynosi¢ okoto 75 cm.

Drzwi wewnetrzne uszczelnia sie rozprezng piankg poliuretanowa, wetng mineralng lub
watg szklang. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na wbudowanie powinien byc¢
szczelnie wypetniony np. wetng mineralng niepalng o gestosci min. 60 kg/m?3.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 7.

8. Odbiér robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.

8.1. Odbiér drzwi.
Zaleca sie przeprowadzanie odbioru drzwi w trzech etapach:

— przed wbudowaniem - na zgodnos¢ z aprobatg techniczng lub dokumentacjg
indywidualng (w zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych
materiatéw i jakosci wykonania) oraz na zgodnos¢ z zamoéwieniem,

— w ramach odbioru robot ulegajgcych zakryciu w trakcie prac budowlanych
(podparcia progéow, zamocowania oscieznic, uszczelnienia luzéw).

Badanie jakosci gotowych elementow powinno obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

— sprawdzenie jako$ci materiatow i wykonczenia powierzchni,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych,

— sprawdzenie dziatania elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia,

— sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,

— z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokot odbioru.

Badanie jakos$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wyglagdu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

— sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg
techniczng,

— roboty podlegajg odbiorowi.
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8.2. Kryteria odbioru konstrukcji drzwiowych.

8.2.1. Doktadnos¢é wykonania elementéw otwieranych.
Odchyiki wymiarow nie powinny by¢ wieksze niz:

— oscieznicy w swietle,

— 12 mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m,

— 13 mm - przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m,

— luzu wrebowego miedzy skrzydtem i oscieznicg £1 mm.
Réznica dtugosci przeciwlegtych elementdéw oscieznicy mierzona w swietle nie powinna
by¢ wieksza niz:

— +1 mm - przy wymiarze do 1 m,

— %2 mm - przy wymiarze powyzej 1 m.
Réznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza niz:

— £2mm - przy wymiarze oscieznicy do 1m.
Odchytka od prostokatnosci naroza skrzydta nie powinna by¢ wieksza niz 0,75 mm na
dtugosci 500 mm. Zwichrowania skrzydta, mierzona jako odchytka jednego z narozy
wzgledem pfaszczyzny poprowadzonej przez trzy pozostate naroza nie powinno
przekracza¢ 3 mm. Wygiecie (wypaczenie) skrzydta nie powinno by¢ wieksze niz 2mm.
Ptaskos¢ miejscowa nie moze by¢ wieksza niz 0,6 mm.

8.2.2. Wymagania techniczno uzytkowe.

Uszczelki powinny by¢ osadzone w sposob ciggty, bez naprezania, na catym obwodzie.
W naroznikach uszczelki mogg by¢ uzywane jako ciggte lub ciete i tgczone -
niedopuszczalne sg szczeliny. Uszczelka akustyczna (wewnetrzna) powinna by¢ ciggta i
tgczona w potowie szerokosci goérnego profilu skrzydta. Uszczelki centralne powinny by¢
tgczone w narozach za pomocg naroznikdw systemowych do ktérych przykleja sie proste
odcinki uszczelek lub mogg byC ciete w narozach i fgczone za pomocg kleju
wulkanizacyjnego.

8.2.2.1. Sily operacyjne.
Ruch skrzydet elementéw otwieranych powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i
zaczepiania skrzydfa o inne cze$ci konstrukcji.

8.2.2.2. Kotwienie konstrukcji drzwiowych.

— elementy kotwigce nie mogg by¢ mocowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od
krawedzi Sciany,

— na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte min dwa elementy kotwigce,

— max odlegtos¢ pomiedzy elementami kotwigcymi nie powinna przekracza¢ 700mm,

— odlegto$¢ punktu mocowania od naroza lub od miejsca zamocowania poprzeczKi
nie powinna przekracza¢ 200 mm.

— zalecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokos$ci kazdego zawiasu lub
punktu blokowania akcesoriow.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.
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10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi. Terminologia (lub rownowazna).

2) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport (lub
rownowazna).

3) PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i
klasyfikacja (lub rownowazna).

4) PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan (lub réwnowazna).

5) PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia (lub
rbwnowazna).

6) PN-EN I1SO 10077-1:2007 Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Obliczenie wspétczynnika przenikania ciepta. Czes¢ 1: Postanowienia ogdéine (lub
rownowazna).

7) PN-EN ISO 10077-2:2012 Cieplne witasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Obliczenie wspotczynnika przenikania ciepta. Czes¢ 2: Metoda komputerowa dla
ram (lub rwnowazna).

8) PN-EN 12412-2:2005 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien, drzwi i zaluzji.
Okreslanie wspoétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej. Czes¢ 2:
Ramy (lub rbwnowazna).

9) PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny
i wspoétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania (lub rownowazna).

10)PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na obcigzenie
pionowe (lub rownowazna).

11)PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpornosci na skrecanie
statyczne (lub rownowazna).

12)PN-EN 1SO 12567-1:2010 Cieplne wtasciwosci okien i drzwi. Okreslanie
wspoétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej. Cze$¢ 1: Kompletne
okna i drzwi (lub réwnowazna).

13)PN-EN 949:2000 Okna i Sciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim (lub réwnowazna).

14)PN-EN 14637:2007 Okucia budowlane. Sterowane elektrycznie systemy
przytrzymywania otwarcia do drzwi przeciwpozarowych/dymoszczelnych.
Wymagania, metody badan, stosowanie i konserwacja (lub réwnowazna).

15)PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet drzwiowych
przez wielokrotne wichrowanie (lub réwnowazna).

16)PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i scian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja (lub réwnowazna).

17)PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zzaluzji i scian ostonowych. Cze$¢ 2: Metoda badania liniowej sity
Sciskajacej (lub rownowazna).

18)PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych. Czes¢ 3. Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego (lub réwnowazna).

19)PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane. Uszczelki i taSmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 4: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu (lub rownowazna).
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20)PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja (lub
rownowazna).

21)PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Kilasyfikacja (lub
rownowazna).

22)PN-EN 12046-1:2005 Sity operacyjne. Metoda badania. Czes¢ 1: Okna (lub
rownowazna).

23)PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda badania. Czes¢ 2: Drzwi (lub
rownowazna).

24)PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych (lub
rbwnowazna).

25)PN-EN 1121:2001 Drzwi. Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami.
Metoda badania (lub rownowazna).

26)PN-EN 1634-3:2006 Badania odpornosci ogniowej zestawow drzwiowych i
zaluzjowych. Czes¢ 3: Sprawdzenie dymoszczelnosci drzwi i zaluzji (lub
rownowazna).

27)PN-EN 1191:2013-06 Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i
zamykanie. Metoda badania (lub réwnowazna).

28)PN-EN I1SO 1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wyrobow. Tolerancje
geometryczne. Tolerancje ksztattu, kierunku, potozenia i bicia (lub rwnowazna).

29)PN-EN 16034:2014-11 Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu,
wiasciwosci eksploatacyjne. Wtasciwosci dotyczgce odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci (lub rwnowazna).

30)PN-EN 12217:2015-06 Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja (lub
rbwnowazna).

31)PN-EN 16580:2015-09 Okna i drzwi. Skrzydta drzwiowe odporne na wilgoc¢ i bryzgi
wodne. Badania i klasyfikacja (lub rownowazna).

32)PN-EN 1628+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i Zzaluzje.
Odpornosc¢ na wtamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie
statyczne (lub rownowazna).

33)PN-EN 1629+A1:2016-02 Drzwi, okna, sciany ostonowe, kraty i zaluzje.
Odpornosc¢ na wkamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie
dynamiczne (lub rbwnowazna).

34)PN-EN 1630+A1:2016-02 Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i Zzaluzje.
Odpornos¢ na wiamanie. Metoda badania dla okreslenia odpornosci na proby
wilamania recznego (lub rownowazna).

35)PN-EN 1026:2016-04 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania
(lub rownowazna).

36)PN-EN 1027:2016-04 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢é. Metoda badania (lub
réownowazna).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjaé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.
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SST 01.11 - ROBOTY SLUSARSKIE
(CPV 45421160-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t slusarskich zwigzanych z montazem balustrad i pochwytow
oraz innych wyrobow S$lusarskich.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy robotach
Slusarskich zwigzanych z montazem balustrad i pochwytéw oraz pozostatych wyrobdéw
Slusarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$é
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
2.

Skfadowanie materiatéw budowlanych powinno by¢ wykonane w sposob zabezpieczajacy
przed mozliwoscig wywrdcenia, zsuniecia lub rozsuniecia sie sktadowanych materiatéw i
elementow.

Wszystkie materiaty zastosowane do budowy powinny posiadaé odpowiednie atesty i
certyfikaty, odpowiada¢ normom oraz by¢ zgodne z Dokumentacjg Techniczna.

2.1. Odbojnice.
Odbojnice przyscienne ze stali nierdzewne;.

2.2. Plyty warstwowe.
Ptyty warstwowe izolowane termicznie PIR.
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3. Sprzet.
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine” pkt. 3.
Nalezy stosowac sprzet budowlany zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i zgodny z
technologig zatozong w Dokumentacji Technicznej.
Proponuje sie uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

— poziomica,

— wkretaki,

— sprzet pomiarowy,

— wiertarka,

— miotki reczne.

4. Transport.

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.
Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty
muszg by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.
Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt. 5.

5.1. Montaz elementéw slusarskich.

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we
fragmenty budynku nie wolno wyrzgdzac¢ szkoéd w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw
metalowych nalezy przygotowac¢ w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i
higiena pracy oso6b, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z Dokumentacjg Techniczng lub
instrukcjg zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ sie do scalania potgczeniami srubowymi
elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworow
w elementach w trakcie montazu jest niedopuszczalne ze wzgledu na zastosowane
powtoki antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworédw montazowych w
podtozu: posadzce, scianach. Wklejenie kotkbw mocujgcych powinno by¢ wykonane z
wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci potgczenia
do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu
wkretami, Srubami z uszkodzonymi tbami.

Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci tgczonych
czesci, uwzgledniajgc naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki.
Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrecone w
gwintowany otwér przelotowy nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne tgczonych czesci
lub elementow.

Do tgczenia elementdw metalowych z konstrukcjg budowli stosowaé nalezy ztgczy
rozporowych, kotkdw kotwigcych. Osadzanie kotkdw rozporowych powinno byé
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
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— otwdr powinien odpowiadac srednicy kotwy,

— z otworu nalezy usungc pyt i drobiny urobku,

— wcisngc¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka

— przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

kotek rozpreza¢ dokrecajgc srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

— otwor powinien byc¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,

— kotwe posmarowac klejem,

— wcisngc¢ w oczyszczony z pytu otwor,

— po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna

przystapi¢ do montazu wyrobow metalowych.

Ztgcza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzeh wyrywajgcych
powinny by¢ metalowe wkrecane lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac
zgodnie z rysunkami szczegotowymi.
Montaz balustrad oraz pochwytow nalezy zaczg¢ od wyznaczenia miejsc nawiertow pod
kotki rozporowe, sprawdzajgc umieszczenie nawiertow na wiasciwych poziomach.
Nawierci¢ otwory w wyznaczonych miejscach przy uzyciu wiertarki, przytozy¢ gotowy
element balustrady, otwory w markach pokry¢ z nawiertami, wbi¢ czes¢ kotka
rozporowego przy uzyciu miotka, wkreci¢ sruby. Nastepnie wypoziomowac element i w
ten sam sposob przytwierdzi¢ drugi koniec elementu.

5.2. Montaz ptyt warstwowych.

Przy wykonywaniu robot nalezy przestrzegaé zasad okreslonych w normach i instrukcjach
montazu producenta wyrobu. Warunki techniczne wykonania lekkiej obudowy powinny
stanowi¢ integralng czes¢ instrukcji stosowania, opracowanej przez producenta ptyt
warstwowych okreslonego rodzaju i by¢ dostosowane do konkretnego typu ptyty oraz
okreslonego zastosowania. Temperatura montazu powinna by¢ zgodna z zaleceniami
stosowania poszczegolnych materiatdw i elementéw obudowy (np. materiatéw
uszczelniajgcych). Ciecia oraz wyciecia w ptytach powinno sie wykonywac recznymi
narzedziami, takimi jak np. pita tarczowa, pita wzdluzna o drobnozebnych
tarczach/brzeszczotach. Nie nalezy uzywac szlifierek kgtowych oraz innych narzedzi
dziatajgcych w sposob tarciowy i wytwarzajgcych wysokg temperature. Do mocowania
ptyt warstwowych powinno sie stosowac odpowiednie fgczniki, dla ktérych wydana zostata
aprobata techniczna, w zaleznos$ci od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci ptyty. Jako
tgczniki stosowane sg: wkrety samowiercgce i samogwintujgce z uszczelkami EPDM,
Sruby. Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubosci nie
przekraczajgcej 12 mm zalecane sg wkrety samowiercgce z hartowanej stali weglowej,
ocynkowane i z uszczelkg EPDM. Wkrety nalezy mocowac prostopadle do powierzchni
ptyty. W przypadku zamocowania skosnego podktadki z uszczelkg nie przylegajg catg
powierzchnig do blachy oktadzinowej. Wkretarki powinny by¢ wyposazone w odpowiednig
gtowice do prowadzenia dtugich tgcznikdw oraz w ogranicznik gtebokosci osadzania dla
uzyskania prawidtowego docisku 30 podkiadki z EPDM do oktadziny. Po cieciu lub
wierceniu nalezy natychmiast usung¢ wiory z powierzchni ptyty w celu unikniecia nalotow
rdzy i uszkodzenia powlekanej powierzchni. Folie ochronng nalezy Scigga¢ z ptyt po
wykonaniu prac montazowych, nie pozniej jednak niz w tydzien po ich wykonaniu.
Niedotrzymanie terminu moze sie wigza¢ z duzymi trudnosciami przy odspajaniu folii od
oktadziny. Prace spawalnicze nie powinny by¢ prowadzone w poblizu ptyt warstwowych
ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia powtoki lakierniczej oraz bezpieczenstwo
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pozarowe. Usytuowanie tgcznikdw jest zalezne od wybranego systemu i karty katalogowej
Producenta, ktéra jednoznacznie okresla odstep miedzy tgcznikami.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci.
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci materiatéow.
Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujgcych norm oraz posiadac Swiadectwa jakosci producenta (certyfikaty i atesty).
Badania gotowych elementow metalowych powinno obejmowa¢ co najmniegj
sprawdzenie:
— wymiarow — tasmg stalowg =z dokfadnoscig do 1 mm, suwmiarka,
szczelinomierzem,
— wykonczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,
— zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki
i jej szczelnosci, powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskow, tuszczenia
lub pekniec,
— rodzajéw, liczby i wielkosci oku¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnosé¢ z
Dokumentacjg Techniczng oraz ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,
— potgczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ z niniejszg specyfikacjg, wymaganiami
norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Wymienione badania nalezy przeprowadzac przy odbiorze kazdej partii elementdow.
Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci wykonania robét, polega na zgodnos$ci wykonania robot z Dokumentacjg
Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow,
— stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementdow na zgodnos$é z
Dokumentacjg Techniczng.

7. Obmiar robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

8. Odbiér robot.

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego montazu balustrad wraz z pochwytami oraz
pozostatych wyrobdw sSlusarskich.

Odbioru roboét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru
Roboét Budowlano-Montazowych.

8.1. Odbiér elementéw przed wbudowaniem.

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:
— zgodnosc¢ wykonania elementow i ich sktadowych z Dokumentacjg Technicznag,
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wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

prawidtowos¢ wykonania potgczen (przekroje, dtugos¢ i rozmieszczenie spawoéw,
Srub), Srednice otwordow,

dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
rodzaj zastosowanych materiatow,

zabezpieczenie wyrobdéw przed korozjg.

8.2. Odbiér elementéw po wbudowaniu.

Przy

odbiorze elementow Slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,
prawidtowosc¢ dziatania elementéw ruchomych oraz urzgdzen zamykajgcych,
zgodnos¢ wbudowanego elementu,
inne, ktorych sprawdzenia komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci
wykonanych robot.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogal

ne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogéine"

pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.

Ogal

ne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania

ogolne" pkt. 10.

1) PN-ISO 1127:1996 Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne
masy na jednostke dtugosci (lub rownowazna).

2) PN-EN ISO 3581:2016-10 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone
do recznego spawania tukowego elektrodg metalowg stali nierdzewnych i
zaroodpornych. Klasyfikacja (lub rownowazna).

3) PN-EN ISO 3506-1:2009 Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne (lub
rownowazna).

4) PN-EN ISO 3506-2:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Czesc 2: Nakretki (lub rownowazna).

5) PN-EN ISO 3506-3:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Cze$¢é 3: Sruby bez tba z gwintem na catej dtugosci
oraz podobne czesci ztgczne nie podlegajgce rozcigganiu (lub réwnowazna).

6) PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce (lub rownowazna).

7) PN-ISO 3545-3:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w
specyfikacjach technicznych. Ksztattki rurowe o przekroju okragtym (lub

rownowazna).

8) PN-ISO 3545-2:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w
specyfikacjach technicznych. Przekroje kwadratowe i prostokgtne (lub
rownowazna).

9) PN-ISO 3545-1:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w
specyfikacjach technicznych. Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okrggtym
(lub rownowazna).

10)PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania
odchytek montazowych i ustalania tolerancji (lub réwnowazna).
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11)PN-EN I1SO 898-1:2013-06 Witasnosci mechaniczne czeéci ztgcznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne
o okreslonych klasach witasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny (lub rwnowazna).

12)PN-EN I1SO 898-2:2012 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej oraz stopowej. Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny (lub rownowazna).

13)PN-EN ISO 225:2010 Cze$ci ztgczne. Sruby, wkrety, sruby dwustronne i nakretki.
Oznaczenia i opisy wymiaréw (lub rownowazna).

14)PN-EN 26157-1:1998 Czesci zlgczne. Nieciggtoéci powierzchni. Sruby, wkrety i
sruby dwustronne ogdélnego stosowania (lub rownowazna).

15)PN-EN ISO 15481:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem walcowym
wypuktym z wgtebieniem krzyzowym (lub réwnowazna).

16)PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb (lub
rbwnowazna).

17)PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe (lub rownowazna).

18)PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe (lub rownowazna).

19)PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe (lub réwnowazna).

20)PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowane (lub rownowazna).

21)PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane (lub rownowazna).

22)PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe (lub rwnowazna).

23)PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe (lub réwnowazna).

24)PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe (lub réwnowazna).

25)PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe (lub rbwnowazna).

26)PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogodlne
wprowadzenie (lub rownowazna).

27)PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk (lub rownowazna).

28)PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 3: Zasady
projektowania (lub rownowazna).

29)PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni (lub réwnowazna).

30)PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne
systemy malarskie (lub rownowazna).

31)PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wtasciwosci (lub rownowazna).

32)PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie
i nadzor prac malarskich (lub rownowazna).

33)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes$é 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
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stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok (lub réwnowazna).

34)PN-EN SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

35)PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok
(lub rownowazna).

36)PN-ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2:
Stopnie przygotowania wczes$niej pokrytych powtokami podiozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok (lub rownowazna).

37)PN-1SO 8501-3:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 3:
Stopnie przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni
(lub rownowazna).

38)PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane
z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem (lub rownowazna).

39)PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Cze$¢ 1: Wyszczegolnienie i
definicje wzorcow ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrdbce
strumieniowo-sciernej (lub rwnowazna).

40)PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrdbce strumieniowo-Sciernej. Czesé 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca (lub rownowazna).

41)PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 3: Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposéb
postepowania z uzyciem mikroskopu (lub réwnowazna).

42)PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 4. Metoda kalibrowania
wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni. Sposéb
postepowania z uzyciem przyrzgdu stykowego (lub réwnowazna).

43)Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 5: Metoda oznaczania profilu powierzchni
tasmag replikacyjng (lub réwnowazna).

44)PN-EN 1SO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie
zawartosci substancji nielotnych (lub rownowazna).

45)PN-EN I1SO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatnosci do stosowania
wielosktadnikowych systemow powtokowych. Przygotowanie i kondycjonowanie
prébek oraz wytyczne do badan (lub rownowazna).
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46)PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 1:
Metoda piknometryczna (lub rownowazna).

47)PN-EN 1SO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda
zanurzenia sondy (lub réwnowazna).

48)PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 3: Metoda
oscylacyjna (lub rownowazna).

49)PN-EN I1SO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4: Metoda
kubka cisnieniowego (lub rownowazna).

50)PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do
badan (lub rbwnowazna).

51)PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgoc
(kondensacja nieciggta) (lub rwnowazna).

52)PN-EN I1SO 6860:2006 Farby i lakiery. Préba zginania (sworzen stozkowy) (lub
rbwnowazna).

53)PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 1: Metoda z krgzkami pokrytymi papierem $ciernym i obracajgcg sie
prébka do badan (lub rwnowazna).

54)PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 2. Metoda z gumowymi krgzkami Sciernymi i obracajgca sie probkg do
badan (lub rownowazna).

55)PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na Scieranie.
Czes¢ 3: Metoda z krgzkiem pokrytym papierem Sciernym i przesuwajgcg sie
liniowo probkg do badan (lub rownowazna).

56)PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schniecia. Czes¢ 1: Oznaczanie
stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego wyschniecia (lub
rbwnowazna).

57)PN-EN 1SO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc¢ na uderzenie). Czes$¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o duzej powierzchni (lub réwnowazna).

58)PN-EN ISO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia
(odpornosc na uderzenie). Czes¢ 2: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka,
wgtebnik o matej powierzchni (lub rownowazna).

59)PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czesc¢
1: Kondensacja ciggta (lub rownowazna).

60)PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. Czesc¢
2: Metoda eksponowania prébek do badan w atmosferach z wodg kondensacyjng
(lub rownowazna).

61)PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci (lub rownowazna).

62)PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki (lub
rownowazna).

63)PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Powtoki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena (lub rownowazna).

64)PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardosci powtoki metodg
otdbwkowg (lub rbwnowazna).

65)PN-EN I1SO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Ocena porowatosci suchych powtok (lub
rownowazna).

66)PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czesc¢ 1: Metoda statego obcigzenia (lub rownowazna).
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67)PN-EN ISO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na zarysowanie.
Czesc¢ 2: Metoda zmiennego obcigzenia (lub rownowazna).
68)PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. O$wietlenie i sposéb przeprowadzenia
ocen wizualnych (lub rownowazna).
69)PN-EN ISO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powioki reaktywne do ochrony
podtozy metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, wiasciwosci i
znakowanie (lub réwnowazna).
70)PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje (lub rownowazna).
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujgcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjaé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajace
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza rezerwa, itd.
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SST 02.01 - WEWNETRZNE INSTALACJE WODNO-
KANALIZACYJNE, OGRZEWANIA
(CPV 45330000-9, 45331100-7, 45332000-3, 45332400-7,
45232141-2, 45343000-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot w zakresie wykonania wewnetrznych instalacji wodno-
kanalizacyjnych i ogrzewania.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu wewnetrznych instalacji wodno-kanalizacyjnych i ogrzewania.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoélne" pkt.
2.

Do wykonania instalacji mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji muszg by¢ najwyzszej jakosci, muszg
posiada¢ aktualne polskie Aprobaty Techniczne lub odpowiadaé¢ Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbidr techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob
okreslony aktualnymi normami.

Wszystkie uzyte wyroby i materiaty musza:
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— Posiada¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych — w
odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych tej certyfikacji,

— Posiadac certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub z
aprobatg techniczng — w odniesieniu do wyrobéw nie objetych certyfikacjg
okreslong w lit. a), majgcych istotny wptyw na spetnienie co najmniej jednego z
wymagan podstawowych,

— By¢ oznakowane znakiem CE, dla wyroboéw dla ktérych zgodnie z odrebnymi
przepisami dokonano oceny zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

— By¢ wpisane do okreslonego przez Komisje Europejskg wykazu wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych
producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlane;.

2.2. Instalacja wodociggowa.

Projektuje sie instalacje wodociggowg na cele bytowe. Instalacja wodociggowa zasilana
bedzie z istniejgcej instalacji w budynku.

W pomieszczeniu prysznica znajduje sie wodomierz wody zimnej, ktéry nalezy
zdemontowac.

Istniejgcy zawor zwrotny antyskazeniowy nalezy wymienic na zawor zwrotny
antyskazeniowy typ EA DN20 z otworem spustowym do oprézniania instalacji z wody za
zaworem zwrotnym.

Ciepta woda uzytkowa dla umywalki przygotowywana bedzie za pomocg projektowanego
nadumywalkowego podgrzewacza elektrycznego o mocy 2,00 kW i pojemnosci 15 L.

Na przewodzie doprowadzajgcym wode zimng do podgrzewacza cieptej wody nalezy
zamontowacC zawor antyskazeniowy typ EA. Podgrzewacz nalezy wyposazy¢ w zawor
bezpieczenstwa o cisnieniu znamionowym 6 bar.

Instalacje wody zimnej i cieptej nalezy wykonac¢ z rur z tworzywa sztucznego PP PN16
0 potgczeniach zgrzewanych (cisSnienie robocze 16 bar) oraz z rur ze stali nierdzewne;j
(chromowo-niklowo-molibdenowa 1.4401) wg DIN EN 10088 tgczonych na zigczki
zaciskowe (odcinki instalacji ponizej linii sufitu podwieszonego zasilajgce prysznice
bezpieczenstwa).

Projektowane srednice instalacji wodociggowej przedstawiono w czesci graficznej
opracowania.

2.3. Instalacja kanalizacji sanitarne;.

Scieki bytowe odprowadzone zostang do istniejgcej kanalizacji sanitarnej bytowe;.
Przewody odprowadzajgce scieki z umywalki nalezy wykonaC z rur z tworzywa
sztucznego PP i prowadzi¢ w bruzdach sciennych.

Przewody odptywowe pod posadzkg nalezy wykonac z rur i ksztattek PVC-U kielichowych
SN8 (lite) z uszczelkg. Srednice i lokalizacja przewodow weditug czesci graficznej
projektu.

Na instalacji kanalizacji podposadzkowej zaprojektowano wpusty podtogowe higieniczne
z syfonem i pokrywg hermetyczng ze stali nierdzewnej klasy min. 1.4301 dn 100 ze
zwienczeniem 200x200 mm.
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Hermetyczna pokrywa chemicznie odporna (stal nierdzewna 1.4404) zamknieta bedzie
na state i zdejmowana przyssawka po neutralizacji Sciekow na posadzce.

Dla potrzeb odprowadzania kondensatu z klimatyzatoréw (poprzez pompki skroplin)
projektuje sie instalacje skroplin z rur i ksztattek PVC klejonych. Instalacje skroplin nalezy
wpigc do istniejgcego pionu kanalizacyjnego poprzez syfon kondensacyjny. Przewody
skroplin zaizolowa¢ antyroszeniowo izolacjg z kauczuku syntetycznego.

2.4. Instalacja centralnego ogrzewania.

W pomieszczeniu przedsionka i odpadow biologicznych zaprojektowano ogrzewanie
elektryczne poprzez grzejniki elektryczne i klimatyzator scienny w pomieszczeniu
odpaddw biologicznych (z opcjg pracy catorocznej).

W pomieszczeniach zastosowano grzejniki elektryczne stacjonarne (IP45 —
bryzgoszczelne, odporne na wnikanie wody) z wbudowanym elektronicznym
termoregulatorem.

Istniejgce grzejniki wskazane na w czesci graficznej nalezy zdemontowac. Istniejaca
instalacje zaslepic.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine" pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na stosowane materiaty, jako$¢ i srodowisko wykonywanych
robot, zarowno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogodlne.

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdolne" pkt.
4.

Materiaty i sprzet nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone
materiaty i sprzet muszg byc w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowe;.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

4.2. Rury i ksztattki instalacji wodno-kanalizacyjnych.
Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach.
Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek do instalacji
wodociggowej nalezy unikac¢ ich zanieczyszczenia.
Rury z polipropylenu nalezy:
— przewozi¢ i sktadowac poziomo, na rownym, ptaskim podtozu tak aby unikac ich
wyginania,
— magazynowac¢ w stosach, ktérych wysokosc¢ nie powinna przekraczac¢ 1,2 m,
— pomieszczenia magazynowe powinny zabezpieczac¢ wyroby z polipropylenu przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych (wysoka temperatura, promienie
uv),
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— przechowywac w okresie jesienno-zimowym w pomieszczeniach ogrzewanych —

polipropylen w temp. ponizej 0°C wykazuje podwyzszong kruchosc.
Rury kanalizacyjne z PVC:

— wytadunek rur w wigzkach wymaga podnosnika widtowego,

— przy transporcie rur luzem winny one spoczywac na catej dtugosci na podtodze
pojazdu,

— kielichy rur nie mogg by¢ narazone na dodatkowe obcigzenia,

— jezeli dlugos¢ rur jest wieksza od diugos¢ rur jest wieksza od dtugosci pojazdu
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m,

— powierzchnia sktadowania rur powinna by¢ plaska, wolna od kamieni i ostrych
przedmiotow,

— gdy rury sg sktadowanie w stertach nalezy zastosowac boczne wsporniki, najlepiej
drewniane w maksymalnych odstepach 1,5 m,

— gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dlugosci, to spodnia warstwa rur winna
spoczywac na drewnianych tatach o szerokosci min 50 mm o takiej wysokos$ci aby
kielichy nie lezaty na ziemi. Rozstaw podpor nie wigkszy niz 2 m.

— rury o roznych srednicach i grubosciach winny by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy
jest to mozliwe rury o najgrubszej Sciance winny znajdowac sie na spodzie.

— w stercie nie powinno by¢ wiecej niz 7 warstw lecz nie wyzej niz 1,5 m.

4.3. Armaturai przybory sanitarne.

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnosc.

Armature i ceramike sanitarng nalezy sktadowac¢ w magazynach zamknietych.

Armatura powinna by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta.
Ceramike sanitarna przechowywa¢ w sposob zapobiegajgcy jej uszkodzeniu ze
zwrdéceniem szczegolnej uwagi na kruchos¢ elementow.

4.4. Izolacja termiczna.

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi
srodkami transportu w sposOb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywac
w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unika¢ diuzszego dziatania promieni
stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest odporny na promienie
ultrafioletowe.

Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny miec
ptaszczyzny i krawedzie nieuszkodzone, a odchytki ich wymiaréw w stosunku do
nominalnych wymiaréw produkcyjnych powinny zawierac sie w granicach 1-2 mm.

5. Wykonanie robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 5.

Prace prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang przy zachowaniu zgodnosci z przepisami
BHP, ppoz., przepisami Prawa Budowlanego, Polskimi Normami, Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru instalacji [WYMAGANIA TECHNICZNE COBRTI
INSTAL].

Podczas montazu i odbioru nalezy przestrzegaé zalecen Producentéw zaprojektowanych
materiatow i urzgdzen.
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Materiaty i wyroby stosowane do wykonania zadania muszg posiada¢ stosowne
deklaracje zgodnosci, atesty higieniczne, aprobaty techniczne oraz dopuszczenia do
stosowania w budownictwie ze znakiem CE lub B.

Przejscia przez przegrody okreslone, jako granice oddzielenia pozarowego nalezy
wykonywac w zaleznosci od ich srednicy zewnetrznej za pomocg: masy peczniejgcej lub
oston ogniochronnych o odpornosci ogniowej dla danej przegrody.

Za kompletne opracowanie stanowigce podstawe wyceny nalezy przyjg¢ wszystko co
zostato przedstawione w czesci opisowej i graficznej niniejszej dokumentacji oraz
nieujete, a konieczne do prawidlowego wykonania instalacji oraz prawidtowego
funkcjonowania obiektu.

Podane w dokumentacji nazwy typdw urzadzen i materiatdw podano tylko i wytgcznie dla
celow informacyjnych. Dopuszcza sie stosowanie urzgdzen | materiatdw
o rownowaznych parametrach technicznych posiadajgcych aprobaty, atesty i certyfikaty
0 dopuszczeniu do stosowania na rynku polskim.

5.1. Instalacja centralnego ogrzewania.
Montaz grzejnikow elektrycznych wykona¢ zgodnie z projektem, obowigzujgcymi
normami i przepisami oraz w oparciu o wytyczne ST robdét elektrycznych.

5.2. Instalacje wewnetrzne wodno-kanalizacyjne.

Przewody nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem kompensacji wydtuzen termicznych
zgodnie ze wskazaniami Producenta rur. Przewody wody zimnej prowadzone w warstwie
izolacji posadzki oraz w bruzdach sciennych uktada¢ w otulinie z kauczuku gr. 6 mm.
Przewody wody cieptej nalezy uktada¢ w otulinie polietylenowej gr. 13 mm w bruzdach
Sciennych.

Jako materiat izolacyjny mozna stosowac otuliny np. z kauczuku syntetycznego lub otuliny
z pianki polietylenowej.

Podejscia do przyboréw sanitarnych nalezy prowadzi¢ w bruzdach sciennych i zakonhczy¢
kurkami kulowymi podtynkowymi.

Wysokos$¢é montazu przyborow sanitarnych skoordynowac z projektem aranzacji wnetrz.
Armatura montowana na instalacji powinna odpowiada¢ warunkom pracy instalacji
(temperatura, cisnienie).

Zawory czerpalne ze ztgczkg do weza nalezy wyposazy¢é w zawor zwrotny .

Armature na przewodach montowac do przegrod lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu
wspornikéw lub uchwytéw z przektadkg gumowa.

Przejscia rur przez przegrody budowlane nalezy wykona¢ w rurze ostonowej o srednicy
wiekszej 0 5 cm od rury przewodowej. Przestrzen pomiedzy rurg przewodowg a tulejg
nalezy wypetnic¢ szczeliwem trwale plastycznym nie dziatajgcym korozyjnie na rure.
Montaz przewodow wykonac zgodnie z zaleceniami Producenta tak, aby byly one wolne
od naprezeh i umozliwiaty zmiany dlugosci (uwzgledniajgc kompensacje wydtuzen
termicznych przewoddéw).

Wszystkie przybory sanitarne nalezy wyposazy¢ w zamkniecia wodne, a wszystkie
potgczenia rur, ksztattek i innych elementéw kanalizacyjnych powinny by¢ szczelne,
zaréwno na ptyn jak

i na gaz. Zamkniecie wodne stanowic¢ bedg syfony wchodzgce w sktad przyboréw
sanitarnych.

Podejscia kanalizacyjne i przewody odptywowe nalezy uktadac ze spadkiem. Rury nalezy
uktadac kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu sciekow.

Rury kanalizacyjne tgczy sie przez wcisniecie do oporu bosego konca w kielich rury
uprzednio potozonej. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na sposOb umieszczenia
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uszczelki we wgtebieniu kielicha sprawdzajgc czysto$¢ wgtebienia kielicha oraz $cistos¢
przylegania uszczelki do wgtebienia.

Przed przystgpieniem do wcisku bosego konca w kielich rury z zatozong uszczelkg, bosy
koniec nalezy posmarowac cienko srodkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu
olejow lub smardw jest niedopuszczalne.

Przejscia rur przez przegrody budowlane nalezy wykona¢ w rurze ostonowej o srednicy
wiekszej o 5 cm od rury przewodowej. Przestrzen pomiedzy rurg przewodowg a tulejg
nalezy wypetni¢ szczeliwem trwale plastycznym nie dziatajgcym korozyjnie na rure.
Montaz przewodow wykonac zgodnie z zaleceniami Producenta tak, aby byly one wolne
od naprezeh i umozliwiaty zmiany dtugosci (uwzgledniajac kompensacje wydtuzen
termicznych przewodow).

Obowigzkiem Wykonawcy w trakcie realizacji jest biezgca koordynacja prac z pozostatymi
branzami — uczestnikami procesu realizacyjnego, aby wykonanie instalacji spetniato
wymagania bezpieczenstwa, norm technicznych i zasad sztuki budowlane;.

Wszystkie roboty budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. 11"

Wszystkie instalacje montowane z rur plastikowych nalezy wykona¢ zgodnie z
~Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rurociggéw z Tworzyw Sztucznych -
Warszawa 2002 r.”.

Instalacje wodociggowa nalezy wykona¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania
i Odbioru Instalacji Wodociggowych - Wymagania T. COBRTI Instal lipiec 2003 r.” - zeszyt
nrv.

Instalacje kanalizacyjng nalezy wykonac zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania
i Odbioru Instalacji Kanalizacyjnych - Wymagania T. COBRTI Instal sierpien 2003 r.” -
zeszytnr 9.

Instalacje p.poz. nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. 2010 Nr
109, poz. 719).

Cata instalacja powinna by¢ czysta, wolna od korozji i zanieczyszczeh wewnatrz.

Przed zakryciem wykonaé niezbedne testy instalacji w celu sprawdzenia, czy przewody
sg odpowiednio i stabilnie utozone, wolne od gruzu i zanieczyszczen i ze wszystkie prace
wykonane sg bezbtednie.

Instalacje z tworzyw sztucznych nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi firm
reprezentujgcych zastosowane technologie montazu.

Rury mocowaé w sposob zapewniajgcy odpowiednie oparcie bez naprezen lub luzéw.
Po wykonaniu ptukania dezynfekcyjnego instalacje poddac prébie na cisnienie o 50%
wieksze od cisnienia roboczego tj. 0.9 MPa. Po probie cisnieniowej instalacje wodne
nalezy przeptuka¢, zdezynfekowaC oraz uzyska¢ pozytywne wyniki badan
bakteriologicznych wody.

5.2.1. Montaz przewodéw technika zaciskowa.

Rury nalezy tgczy¢ technikg zaciskowg za pomocg ksztattek systemowych kielichowych

z pierscieniem uszczelniajgcym umieszczonym fabrycznie wewnatrz kielicha.

Zacisniecia rury i ksztattki wykonuje sie przy pomocy specjalnego przeznaczonego do

tego celu narzedziem. W zaleznosci od wymiaréw rur, potgczenie zaciskowe nalezy

wykonaé przy uzyciu szczek zaciskowych lub opasek zaciskowych.

— Ciecia rur mozna dokonac¢ za pomocg pitg reczng o drobnych zebach, reczng

obcinarkg do rur lub pilarkg elektryczng. Niedozwolone jest ciecie pitami lub
tarczami thgcymi oraz ciecie palnikami.
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Po zakonczeniu przecinania nalezy z zakonczen rur doktadnie usungé rgbki, aby
przy wsuwaniu rury nie doszto do uszkodzenia pierscienia uszczelniajgcego.
Gradowania dokonaé¢ za pomocg recznego gradownika lub elektryczna okrawarkg
do rur.

Przed montazem ksztattki zaciskowej nalezy zaznaczy¢ na rurze gtebokosc
wsuniecia. Zaznaczenia nalezy dokona¢ szablonem dla gtebokosci wsuniecia i
markerem lub przy uzyciu urzgdzenia zaznaczajgcego (znacznika). Zaznaczenie
gtebokosci wsuniecia musi by¢ widoczne po wsunieciu rury w ksztattke zaciskowg
I po zacisnieciu ztgcza rurowego.

Ksztaltki zaciskowe z koncowkami bosymi mogg by¢ skracane tylko do
dopuszczalnej dtugosci ramienia.

Przed montazem ksztattki zaciskowej nalezy sprawdzi¢, czy w ksztaltce tej
znajduje sie pierscien uszczelniajgcy. Ewentualne ciata obce na pierscieniu nalezy
usunac.

Przed wsunieciem rury do ksztattki zaciskowej nalezy usungcC zatyczki
umieszczone fabrycznie w rurze systemowej. Wsuwajgc rure w ksztailtke nalezy jg
lekko obracac¢ i rownoczesnie wciska¢ w kierunku osi do oznaczonej gtebokosci
wsuniecia. Ustawianie rur, czy tez wczesniej przygotowanych czesci instalacji musi
mie¢ miejsce przed zacisnieciem ksztattek zaciskowych. Poruszanie rur
dokonywane przy podnoszeniu przewodéw rurowych po zacishieciu jest
dopuszczalne. W przypadku koniecznosci ustawienia juz zaci$nietych rur,
zacisniete potgczenia muszg by¢ obcigzone. Przy potgczeniach gwintowanych
uszczelnienie powinno by¢ wykonywane przed zaciskaniem.

Zaciskanie przy uzyciu elektromechanicznych narzedzi zaciskajgcych z
wykorzystaniem szczek zaciskowych dla srednic od 12 do 35 mm, opasek
zaciskowych ze szczekami posrednimi dla srednic od 42 do 54 mm, opasek
zaciskowych ze szczekami posrednimi dla srednic od 76,1 do 108 mm.

Giecia rur systemowych mozna dokonywacé tylko na zimno za pomocg gietarek
recznych, hydraulicznych lub elektrycznych. Promien zginania wiekszy niz 3,5 x d.
Ksztattki przejsciowe gwintowane nalezy mocowac tak, aby na potgczenia
zaciskowe nie byly przenoszone sity skrecania, ani zginania. Do uszczelniania
gwintow ze stali nierdzewnej nalezy stosowac konopie oraz bezchlorkowe srodki
uszczelniajgce lub tasmy uszczelniajgce z tworzywa sztucznego. Tasmy
uszczelniajgce z teflonu nie nadajg sie do uszczelniania potgczen gwintowanych
ze stali nierdzewnej.

5.2.2. Montaz rurociagéw warstwowych.
Rury warstwowe nalezy tgczyc¢ technikg zaciskania rur na ksztattkach potgczeniowych.

Rury przycina¢ na wymiar za pomocg obcinaka.

Przycietg na dtugos¢ rure nalezy kalibrowa¢ i usung¢ zadziory. Wzrokowo
stwierdzié, czy rura w obrebie potgczenia jest gtadka, nieuszkodzona i czysta.
Rure nasunac¢ na ztgczke az do oporu. Przygotowang wczesniej wygietg i przycieta
rure zamocowaé¢ obejmami rurowymi i wykonac potgczenie.

Potgczenie wykonywaé za pomocg zaciskarki.

Proces zaciskania przebiega automatycznie po wigczeniu zaciskarki. W
poczatkowej fazie moze on byC przerwany przez puszczenie wigcznika
sterujgcego. W przypadku przerwania procesu zaciskania nalezy go ponownie
przeprowadzic.
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— Na rurach w zakresie s$rednic do d54 (DN 50) mogg by¢ wykonywane tuki. Po
wykonaniu tuku zaréwno jego wewnetrzna jak i zewnetrzna strona musi pozostac
gtadka, bez zadnych specznien lub uszkodzen. Promien giecia wiekszy niz 3,5 x
d.

— Przewody prowadzone po scianach mocowac¢ za pomocg obejm metalowych z
wktadkg z tworzywa sztucznego. Rozstaw obejm wynosi maksymalnie:1,5 m dla d
=20,26 mm, 2,0 mdlad=32,40 mm.

— Przewody w bruzdach i w posadzce prowadzi¢ w rurze ostonowej z tworzywa
sztucznego lub w izolacji.

— Przejscia przez stropy i Sciany w tulejach ochronnych. Tuleje przechodzace przez
strop powinny wystawac¢ okoto 2 cm powyzej posadzki.

— Woydtuzenia cieplne przejmowane bedg za pomocg samokompensacji. Punkty
state wykonac wykorzystujgc uchwyt rurowy z wktadkg systemowsa.

— Podejscia wody zimnej i cieptej dodatkowo mocowac przy punktach poboru wody.
Przewody fgczy¢ z armaturg i rurami stalowymi za pomocg ksztattek
przejsciowych.

5.2.3. Montaz rurociggéw kanalizacji sanitarnej.

Rury kanalizacji podposadzkowej muszg by¢ uktadane tak zeby podparcie ich byto
jednolite, rury muszg by¢ uktadane i pozostawione w takim potozeniu zeby trzymaty sie
linii i spadkow.

Rure ktora jest przycinana na placu budowy nalezy doktadnie oczysci¢, nastepnie
wyznaczy¢ miejsce przeciecia. Podczas ciecia nalezy korzystac z pity o drobnych zebach
i pamieta¢ o zachowaniu prostopadtego do rury kierunku ciecia, przed wykonaniem
potgczenia cietej rury nalezy koniec oczysci¢ z zadziorow i zukosowac pod kagtem 15-30°,
aby wykonac potgczenie nalezy posmarowaé bosy koniec srodkiem poslizgowym na
bazie sylikonu a nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha az do oporu.

Przewody nalezy mocowac do konstrukcji za pomocg obejm lub uchwytéow z wkiadkag
gumowa.

Uchwyty powinny mocowac przewody pod kielichami.

5.2.4. Montaz armatury i osprzetu.
Rurociggi fgczone bedg z armaturg i osprzetem za pomocg potgczen gwintowanych, z
zastosowaniem ksztattek przejsciowych. Uszczelnienie tych potgczen wykonac za
pomocg np. konopi oraz pasty miniowej. Wszystkie te materiaty powinny posiadac atest
higieniczny wydany przez Panstwowy Instytut Higieny.
Kolejno$¢ wykonywania robot:

— sprawdzenie dziatania zaworu,

— nagwintowanie koncowek,

— wkrecenie poétSrubunkoéw w zawdr i na rure, z uszczelnieniem gwintow materiatem

uszczelniajgcym,

— skrecenie potgczenia.
Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawi¢ w takim
potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do goéry i lezato w ptaszczyznie pionowej
przechodzgcej przez o$ przewodu.
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5.2.5. Wykonanie izolacji cieptochronnej.

Roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢é po zakonczeniu montazu rurociggow,
przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania
powyzszych robét protokotem odbioru.

Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone na styk i powinny $cisle przylega¢ do
powierzchni izolowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki
poprzeczne i wzdtuzne elementow nastepnej warstwy nie powinny pokrywac
odpowiednich stykéw elementéw warstwy dolne;.

Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg by¢ prowadzone przy uzyciu
konwencjonalnych narzedzi.

5.2.6. Préba szczelnosci, ptukanie i dezynfekcja instalacji wodociggowej.

Po utozeniu rurociggéw nalezy wykonaé prébe szczelnosci przewodow wodociggowych
zgodnie z PN-81/B-10700.00. Badanie szczelnosci instalacji nalezy przeprowadzaé¢ wodg
przed zakryciem bruzd oraz przed wykonaniem izolacji cieplnej. Przed przystgpieniem do
badania szczelnosci instalacja musi by¢ skutecznie wyptukana woda.

Po napeftnieniu nalezy dokona¢ przeglgdu instalacji, czy nie wystepujg przecieki lub
roszenie. Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy ($r.
tarczy min 150 mm) o zakresie o 50% wiekszym od cisnienia probnego i dziatce
elementarnej 0,1 bar.

Wartosc cisnienia probnego pp = 1,5 x pr. Nalezy podnosi¢ cisnienie w instalacji do
wartosci cisnienia prébnego na odpowiedni czas i obserwowac¢ wskazania manometru
tarczowego. Brak przeciekdw i roszenia oraz nie przekroczenie spadku cisnienia 0,6 bar
i 0,2 bar (po badaniu wstepnym i badaniu gtéwnym dla przewodoéw z tworzyw sztucznych)
konczy badanie z wynikiem pozytywnym.

Po zakonczonym z wynikiem pozytywnym (potwierdzonym protokotem) badaniu
szczelnosci wodg zimng instalacje wody cieptej nalezy podda¢ badaniu szczelno$ci wodg
o temp. 60 °C. Pozytywne =zakonczenie badania szczelnosci nie wyklucza
przeprowadzenia badania uzupetniajgcego wymaganego przez Producenta rur.

Po zakohczeniu préby cisnieniowej nalezy wykona¢ dezynfekcje przewodow
wodociggowych stosujgc roztwor na bazie nadtlenku wodoru H202. Zalecane jest
zastosowanie roztworu dezynfekcyjnego do dozowania w stezeniu 1,5% nadtlenku
wodoru na 100 | wody pitnej, co daje roztwdér 150 mg H202/l. Roztwdr dezynfekcyjny
nalezy usungC po 48 godz. poprzez powtdrne ptukanie przewoddéw wodociggowych.
Instalacje wodociggowg mozna dopuscic do uzytkowania po przeprowadzeniu
pozytywnych badan bakteriologicznych i fizykochemicznych.

5.2.7. Préba szczelnosci instalacji kanalizaciji.
Po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ badanie szczelnosci polegajgce na:
— sprawdzeniu szczelnosci w czasie swobodnego przeptywu wody przez podejscia
kanalizacyjne,
— sprawdzeniu szczelnosci kanalizacyjnych przewodoéw odptywowych (pozioméw)
poprzez napetnienie wodg powyzej kolana tgczgcego pion z poziomem i poddanie
ztgczy ogledzinom.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robo6t i stosowanych
materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel,
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laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatow oraz robot. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem
instalacji powinna byc¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdét.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli
jakosci Producenta. Nie dopuszcza sie stosowania do robdot materiatow, ktorych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robdt zostaty spetnione. JeSli ktérekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dang faze robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdét podano w Specyfikacji Technicznej
»~Wymagania ogolne" pkt. 7.

8. Odbioér robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej
»~Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.1. Rodzaje odbioru robét.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi cze$ciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu (odbiorowi koncowemu).

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbiodr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych roboét oraz ilosci tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu.

Odbiér robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca powiadomieniem
Inspektora Nadzoru.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia.

8.3. Odbiodr czesciowy.

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robo6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét. Odbioru robot dokonuje
Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce pisemnie.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od
dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robaot.
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Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiarow,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot.
W toku odbioru komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czesciowych, zwilaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robdt
uzupetniajgcych w poszczegodlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokonaé
koncowego odbioru technicznego.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacja Techniczna z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w
trakcie wykonywania robot,
— Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci,
certyfikaty, atesty wydane przez dostawcdéw materiatéw),
— Protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych,
— Protokotéw przeprowadzenia préby szczelnosci instalacii,
— Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:
— zgodnosc¢ wykonania z Dokumentacjg Techniczng oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku Budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw,
— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowieh dotyczgca usuniecia
usterek,
— aktualno$¢ Dokumentacji Technicznej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia).

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-EN  806-1:2004 Wymagania dotyczace  wewnetrznych  instalacji
wodociggowych do przesylu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czesé
1: Postanowienia ogdlne (lub rownowazna).

2) PN-EN  806-4:2010 Wymagania dotyczgce  wewnetrznych instalacji
wodociggowych do przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Cze$¢é
4: Instalacja (lub rwnowazna).

3) PN-EN 1452-1:2010 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Wymagania ogolne (lub réwnowazna).

4) PN-EN 1452-2:2010 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Rury (lub réwnowazna).

5) PN-EN 1452-3:2011 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Ksztattki (lub rownowazna).
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6) PN-EN 1452-4:2011 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Armatura (lub rownowazna).

7) PN-EN 1452-5:2011 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Przydatnos¢ do stosowania w systemie (lub rwnowazna).

8) PN-EN ISO 15874-5:2013-06 Systemy przewodow rurowych do instalacji cieptej i
zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 1: Wymagania ogdlne (lub réwnowazna).

9) PN-ENISO 15874-2:2013-06 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 2: Rury (lub
rownowazna).

10)PN-EN ISO 15874-3:2013-06 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes$¢ 3: Ksztattki (lub
rbwnowazna).

11)PN-EN ISO 15874-5:2013-06 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 5: Przydatnos¢ do
stosowania w systemie (lub rownowazna).

12)PN-EN ISO 15875-1:2005 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (lub rownowazna).

13)PN-EN ISO 15875-2:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Czes¢ 2: Rury (lub
réownowazna).

14)PN-EN ISO 15875-3:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji ciepfej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Czes¢ 3: Ksztattki
(lub réwnowazna).

15)PN-EN ISO 15875-5:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 5: Przydatnos¢
do stosowania w systemie (lub rownowazna).

16)PN-B-02873:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach wentylacyjnych
(lub réwnowazna).

17)PN-EN 10305:2016 Rury stalowe precyzyjne. Warunki techniczne dostawy (lub
rbwnowazna).

18)PN-EN 12056-1:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkdw.
Czes¢ 1: Postanowienia ogélne i wymagania (lub rownowazna).

19)PN-EN 12056-5:2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkdw.
Czes¢ 5: Montaz i badania, instrukcje dziatania, uzytkowania i eksploatacji (lub
réownowazna).

20)PN-EN 1366-3:2010 Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Czes¢ 3:
Uszczelnienia przejs$¢ instalacji (lub rownowazna).

21)PN-EN 10312:2016 Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu wody
i innych ptynéw wodnych (lub rownowazna).

22)PN-EN 671-1:2012 State urzgdzenia gasnicze. Hydranty wewnetrzne. Czes¢ 1
hydranty wewnetrzne z wezem potsztywnym (lub rownowazna).

23)PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtdérnym zanieczyszczeniem wody w
instalacjach wodociggowych i ogélne wymagania dotyczgce urzgdzen
zapobiegajgcych zanieczyszczeniu przez przeptyw zwrotny (lub rownowazna).

24)PN-M-75002:2016-10 Armatura instalacji wodociggowych i centralnego
ogrzewania. Wymagania ogolne i badania (lub rownowazna).
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25)PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane (lub réwnowazna).

26)PN-EN 1253:2017-03 Wpusty Sciekowe w budynkach (lub rwnowazna).

27)PN-EN 274-1:2004 Zestawy odptywowe przyborow sanitarnych. Czes$é 1:
Wymagania (lub rownowazna).

28)PN-EN 274-2:2004 Zestawy odptywowe przyboréw sanitarnych. Czes¢ 2: Metody
badan (lub rownowazna).

29)PN-EN 274-3:2004 Zestawy odptywowe przyborow sanitarnych. Czes$é¢ 3:
Sterowanie jakoscig (lub rownowazna).

30)PN-EN 476:2012 Wymagania ogodlne dotyczgce elementéw stosowanych w
systemach kanalizacji deszczowej i sanitarnej (lub rownowazna).

31)PN-EN 1264-1:2011 Wbudowane pfaszczyznowe wodne systemy ogrzewania i
chtodzenia. Czes¢ 1: Definicje i symbole (lub rwnowazna).

32)PN-EN 1264-3:2009 Instalacje wodne grzewcze i chtodzgce ptaszczyznowe.
Czes¢ 3: Wymiarowanie (lub rownowazna).

33)PN-EN 1264-4:2009 Instalacje wodne grzewcze i chtodzgce ptaszczyznowe.
Czes¢ 4: Instalowanie (lub rownowazna).

34)PN-EN 31+A1:2014-07 Umywalki. Wymiary przytgczeniowe (lub rownowazna).

35)PN-EN 14688+A1:2018-11 Urzgdzenia sanitarne. Umywalki. Wymagania
funkcjonalnosci i metody badan (lub rownowazna).

36)PN-EN 817:2008 Armatura sanitarna. Baterie mechaniczne (PN 10). Ogdlne
wymagania techniczne (lub réwnowazna).

37)PN-EN 816:2017-09 Armatura sanitarna. Automatyczne zawory zamykajgce PN
10 (lub rownowazna).

38)PN-EN 246:2005 Armatura sanitarna. Wymagania ogolne dotyczgce regulatorow
strumienia (lub rownowazna).

39)PN-EN 200:2008 Armatura sanitarna. Zawory wyptywowe i baterie mieszajgce do
systemow zasilania wodg typu 1 i typu 2. Ogdlne wymagania techniczne (lub
rbwnowazna).

40)PN-EN 15091:2014-01 Armatura sanitarna. Armatura sanitarna otwierana i
zamykana elektronicznie (lub réwnowazna).

41)PN-EN 1287:2017-09 Armatura sanitarna. Niskocisnieniowe termostatyczne
baterie mieszajgce. Ogdlna specyfikacja techniczna (lub réwnowazna).

42)PN-EN 1286:2004 Armatura sanitarna. Baterie mechaniczne niskoci$nieniowe.
Ogolne wymagania techniczne (lub réwnowazna).

43)PN-EN 1111:2017-09 Armatura sanitarna. Baterie termostatyczne (PN 10). Ogdlna
specyfikacja techniczna (lub rownowazna).

44)PN-EN 442-1:2015-02 Grzejniki i konwektory. Czes¢ 1: Wymagania i warunki
techniczne (lub réwnowazna).

45)PN-EN 442-2:2015-02 Grzejniki i konwektory. Czes¢ 2: Moc cieplna i metody
badan (lub rownowazna).

46)PN-EN 215:2005 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i metody
badan (lub rbwnowazna).

47)PN-M-75019:2016-10 Armatura instalacji wodociggowych i centralnego
ogrzewania. Wymagania szczegotowe i badania dotyczgce zawordéw
regulacyjnych instalacji centralnego ogrzewania (lub réwnowazna).

48)PN-EN 1SO 4126-1:2013-12/A1:2016-09 Urzgdzenia zabezpieczajgce przed
nadmiernym cisnieniem. Czes¢ 1: Zawory bezpieczenstwa (lub rownowazna).

49)PN-EN 816:2017-09 Armatura sanitarna. Automatyczne zawory zamykajgce PN
10 (lub rownowazna).
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50)PN-EN 1567:2004 Armatura w budynkach. Zawory redukcyjne i zespolone zawory
redukcyjne cisnienia wody. Wymagania i badania (lub réwnowazna).
51)PN-EN 15092:2008 Zawory w budynkach. Zawory mieszajgce na zasilaniu
instalacji cieptej wody. Badania i wymagania (lub rownowazna).
52)PN-EN 1489:2003 Armatura w budynkach. Zawory bezpieczenstwa. Badania i
wymagania (lub rownowazna).
53)PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Czes¢ 1: Wymagania ogolne (lub rwnowazna).
54)PN-EN 1074-2:2002/A1:2005 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i
badania sprawdzajgce. Czes¢ 3: Armatura zaporowa (lub rbwnowazna).
55)PN-EN 1074-3:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Czes¢ 3: Armatura zwrotna (lub réwnowazna).
56)PN-EN 1074-4:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Czes¢ 4: Zawory napowietrzajgco-odpowietrzajgce (lub
rownowazna).
57)PN-EN 1074-5:2002 Armatura wodociggowa. Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce. Czesc 5: Armatura regulujgca (lub rownowazna).
58)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Kanalizacyjnych - Wymagania
T. COBRTI Instal - zeszyt nr 9.
59)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociggowych - Wymagania
T. COBRTI Instal - zeszyt nr 7.
60)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. 1.
61)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociggow z Tworzyw Sztucznych,
Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji —
Warszawa 1996.
62)Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rurociggéw z Tworzyw Sztucznych -
Warszawa 2002 r.
63)Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Techniki instalacyjnej INSTAL, Warszawa 2001.
64)Wytyczne projektowania instalacji wodociggowych z polipropylenu, COBRTI Instal
marzec 1996.
Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujagcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.

SST 02.02 - INSTALACJA KLIMATYZACJ! | WENTYLACJI
MECHANICZNEJ
(CPV 45331000-6, 45331210-1, 45331230-7)
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt w zakresie wykonania instalacji klimatyzacji i wentylacji
mechanicznej wraz z montazem urzgdzen.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW | WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu instalacji klimatyzacji i wentylacji mechanicznej wraz z montazem urzgdzen.
Do obowigzkow wykonawcy instalacji nalezy:

— uzyskanie od producentéw, badz opracowanie, wszelkich dokumentow
koniecznych do wuzyskania aprobat, atestow dla elementéw instalacji,
dopuszczajgcych do stosowania jako materiatéw budowlanych w Polsce,

— biezgca wspétpraca z lokalnym nadzorem budowlanym i koordynacja robét z
pozostatymi branzami w trakcie realizacji,

— wykonanie rysunkéw montazowych i warsztatowych kanatow i ksztattek
wentylacyjnych, w zakresie niezbednym jego zdaniem do montazu,

— dostarczenie i montaz urzgdzen instalacji — klimatyzatory, wentylatory, itp.

— dostarczenie i montaz urzadzeh klimatyzacyjnych — klimatyzatory — jako
kompletnych zestawéw z orurowaniem chtodniczym instalacji freonowej,
izolacjami, okablowaniem i wyposazeniem (urzgdzenia winny by¢ zmontowane na
budowie przez serwis firmy dostarczajgcej lub pod jej nadzorem, jako kompletny
zestaw),

— dostarczenie, montaz i rozruch niezbednych urzgdzen automatyki zapewniajgcych
prawidtowe dziatanie instalaciji,

— dostarczenie oraz montaz kanatow i ksztattek wraz z podstawowym osprzetem
(kratki, anemostaty, przepustnice, ttumiki akustyczne, nawiewniki, czerpnie,
wyrzutnie, podstawy dachowe, podwieszenia kanatéw, itp.),

— wykonanie niezbednych robdt zabezpieczenia antykorozyjnego elementow
instalacji,

— dostarczenie i montaz izolacji zewnetrznych kanatow: p.poz., termicznej i
akustycznej,

— wykonanie prob, pomiardw, regulacji instalacji,

— rozruch i odbidr instalacji wigcznie ze sporzgdzeniem wymaganych protokétéw,

— wykonanie dokumentacji powykonawczej ukazujgcej szczegdtowy, faktyczny
przebieg wszystkich kanatow, rozmieszczenie pozostatych elementow instalaciji,
ich wymiary, $rednice, parametry i wszystkie elementy niezbedne do prawidtowe;j
eksploatacji i ewentualnej przebudowy instalacji,

— zapewnienie konserwacji w okresie gwarancyjnym,

— instrukcje obstugi i konserwacji.
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Do Wykonawcy naleze¢ bedg prace zwigzane z wykuciem, wycieciem ewentualnych
dodatkowych otworow dla tras przewodow i odpowiedzialny on bedzie za doktadnos¢ ich
usytuowania i jakos¢ ich wykonania. Wykonawca zobowigzany bedzie do zachowania
dbatosci o stan pomieszczen i unikania zbednego kucia Scian i wycinania otwordéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Wentylacja mechaniczna pomieszczenia - wymiana powietrza w pomieszczeniu
lub w jego czes$ci, majgca na celu usuniecie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego oraz
wprowadzenie powietrza zewnetrznego, bedgca wynikiem dziatania urzgadzen
mechanicznych wprowadzajgcych powietrze w ruch.

1.4.2. Rozdzial powietrza w pomieszczeniu - rozprowadzenie powietrza w
wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem nawiewnikdw i wywiewnikow, w celu
zagwarantowania wymaganych warunkow - intensywnosci wymiany powietrza, cisnienia,
czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu
hatasu - w strefie przebywania ludzi.

1.4.3. Krotnos¢ wymian powietrza - liczbowa wartos¢ intensywnosci wentylacji
pomieszczenia, liczba okreslajgca ile razy w ciggu godziny przeptywa przez
pomieszczenie strumien powietrza o objetosci rownej objetosci pomieszczenia.

1.4.4. Obliczeniowe parametry powietrza zewnetrznego - wartosci liczbowe
temperatury i wilgotnosci wzglednej i innych.

1.4.5. Uzdatnianie powietrza - procesy realizowane przy uzyciu srodkéw technicznych,
majgce na celu zmiane jednej lub kilku wielkosci charakteryzujgcych stan i jakosc
powietrza.

1.4.6. Ogrzewanie powietrza - uzdatnianie powietrza polegajgce na podwyzszaniu jego
temperatury.

1.4.7. Wentylator - urzgdzenie stuzgce do wprawiania powietrza w ruch.

1.4.8. Wywietrznik - element powodujgcy wyptyw powietrza z pomieszczenia na
zasadzie wykorzystania energii kinetycznej wiatru.

1.4.9. Przewéd wentylacyjny - element o zamknietym obwodzie przekroju
poprzecznego, stanowigcy obudowe przestrzeni, przez ktorg przeptywa powietrze.

Klasa jakosci przewoddéw wentylacyjnych charakteryzujgca sie nieprzekroczeniem
okreslonej wartosci wskaznika nieszczelnosci przy danej roznicy cisnien miedzy
wnetrzem przewodow a otoczeniem.

1.4.10. Przepustnica - zespot samodzielny lub wbudowany w urzgdzenie lub w przewod
wentylacyjny, pozwalajgcy na zamkniecie lub na regulacje strumienia powietrza przez
Zmiane oporu przeptywu.

1.4.11. Tlumik akustyczny - element wbudowany w urzgdzenie lub w przewdd majgcy
na celu zmniejszenie hatasu przenoszonego drogg powietrzng wzdtuz przewodow.
1.4.12. Nawiewnik - element lub zespdt, przez ktory powietrze naptywa do wentylowanej
przestrzeni.

1.4.13. Wywiewnik - element lub zespdt, przez ktory powietrze wyptywa z wentylowanej
przestrzeni.

1.4.14. Otwoér wentylacyjny - otwor wyposazony w obudowe lub nie, wykonany w
przegrodzie przestrzeni wentylowanej majgcy na celu zapewnienie przeptywu powietrza
miedzy pomieszczeniami.

1.4.15. Skrzynka rozprezna - zespdt, ktérego zadaniem jest redukcja cisnienia
panujgcego w przewodach rozprowadzajgcych powietrze do ciSnienia wymaganego
przed nawiewnikiem przy jednoczesnej regulacji natezenia przeptywu powietrza; zespét
moze takze petnic role ttumika hatasu.
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1.4.16. Instalacja klimatyzacji - instalacje klimatyzacji stanowi uktad potgczonych
przewodow napetnionych czynnikiem chtodniczym, wraz z armaturg, klimatyzatorami,
agregatem zewnetrznym, przewodami odprowadzenia skroplin, przewodami sterowania i
zasilania elektrycznego.

1.4.17. Klimatyzator - jednostka wewnetrzna schtadzajgca powietrze przettaczane przez
urzgdzenie przy pomocy wentylatora.

1.4.18. Agregat skraplajacy, agregat zewnetrzny - jednostka zewnetrzna wyposazona
w sprezarke sprezajgcg czynnik chtodniczy.

1.4.19. Freon - potoczne okreslenie czynnika chtodniczego.

1.4.20. Cisnienie prébne - cisnienie, przy ktérym dokonywane jest badanie jej
szczelnosci.

1.4.21. Srednica nominalna (DN lub @) - $rednica, ktéra jest dogodnie zaokraglong
liczbg, w przyblizeniu rowng srednicy rzeczywistej wyrazonej w milimetrach.

1.4.22. Nominalna grubosé¢ scianki rury - grubos¢ Scianki, ktéra jest liczbg réwng
rzeczywistej grubosci scianki rury wyrazonej w milimetrach.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne stosowania materiatéw.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
2.

O ile nie podano inaczej, wszystkie materiaty uzywane podczas robdét muszg byc
najwyzszej jakosci oraz muszg posiada¢ atesty stosownych wtadz polskich,
dopuszczajgce ich stosowanie jako materiatéw budowlanych w Polsce.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia powinny posiadaé aktualne certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci i Swiadectwa dopuszczenia.

2.2. Instalacja wentylacji.

Projektuje sie wentylacje mechaniczng w oparciu o wentylatory wyciggowe i czerpnie
Scienne.

Nawiew powietrza do pomieszczenia odpadow chemicznych i biologicznych
zaprojektowano w oparciu o projektowane i istniejgcg czerpnie Scienne.

W pomieszczeniu przedsionka zaprojektowano zespol nawiewny w oparciu o: czerpnie
scienng powietrza @250, filtr powietrza antysmogowy kanatowy @160 (skutecznos¢
filtracji czgstek PM2,5 siega do 73%, a PM10 do 81%), wentylator kanatowy dn 160,
nagrzewnice elektryczng kanatowg dn 160 o mocy 1,50 kW z termostatem.

Wywiew powietrza z pomieszczenia przedsionka i odpadéw medycznych realizowany
bedzie projektowanymi wentylatorami kanatowymi z regulatorami predkosci obrotowej,
ttumikami szumow i ztgczami przeciwdrganiowymi.

Wywiew powietrza z pomieszczenia odpadow biologicznych realizowany bedzie
istniejgcym wentylatorem dachowym nr WW18.
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Wywiew powietrza z pomieszczenia odpaddw chemicznych realizowany bedzie
projektowanym wentylatorem kanatowym dwubiegowym w wykonaniu
przeciwwybuchowym i chemoodpornym dn 200 (170/340 m3/h, 100/200 Pa), thumikiem
szumow i ztgczami przeciwdrganiowymi. Wentylator pracowac bedzie w funkcji wentylaciji
bytowej (5 w/h) i awaryjnej (10 w/h). Przetgczenie na wentylacje awaryjng wywotane
zostanie przyciskiem z zewnatrz i wewnatrz pomieszczenia oraz automatycznie od
wskazan czujnikow gazéw. Dobor czujnikow gazow nalezy uzgodni¢ z Uzytkownikiem,
wedtug rodzaju przechowywanych odpaddw.

Nawiew i wywiew powietrza odbywac sie bedzie za pomocg kanatdéw wentylacyjnych
Spiro oraz elastycznych wg PN-EN 1506 w klasie szczelnosci typ B wg PN-EN 12237.
Rozdziat powietrza zapewnig projektowane zawory nawiewne i wywiewne wyposazone w
przepustnice regulacyjne. Przewody wentylacyjne nawiewne nalezy zaizolowac
termicznie wetng mineralng gr. 30mm w ptaszczu z folii aluminiowej, a wywiewne gr. 20
mm.

Wycigg z pomieszczenia odpadow chemicznych nalezy wykonac jako chemoodporny.
Kratki wyciggowe nalezy umiesci¢ pod stropem oraz 30 cm nad posadzka.

Na wyciggach z pomieszczenia odpaddw chemicznych, biologicznych i medycznych
nalezy zamontowac filtry kanatowe dn 200 klasy F7 o niskich oporach (charakterystyka
na ponizszym wykresie).

Na przejsciach przewodow wentylacyjnych przez przegrody okreslone jako granice
oddzielenia pozarowego nalezy zamontowa¢ mechaniczne klapy przeciwpozarowe
niskooporowe z sitownikiem ze sprezyng powrotng (automatyczna praca otworz/zamknij)
i wyzwalaczem termoelektrycznym, o klasie odpornosci odpowiadajgcej przegrodzie
budowlanej. Klapy przeciwpozarowe nalezy wigczy¢ do istniejgcego systemu SSP.
Wszystkie kanaty montowa¢ na podporach oraz podwieszeniach z elementami
wibroizolacyjnymi.

2.3. Instalacja klimatyzacji.
W pomieszczeniach odpaddw biologicznych i medycznych zaprojektowano klimatyzatory
scienne o mocy chtodniczej 2,0 kW (dla pomieszczenia odpadéw medycznych) oraz o
mocy 3,40 kW (dla pomieszczenia odpadow biologicznych).
Obliczeniowe zapotrzebowanie na chtéd wynosi:
— 1,43 kW —dla pomieszczenia odpadéw medycznych, gdzie temperatura wewnetrzna
wynosic¢ bedzie max. 10°C,
-2,87 kW — dla pomieszczenia odpadoéw biologicznych, gdzie temperatura
wewnetrzna wynosi¢ bedzie max. 18°C.
Jednostki zewnetrzne klimatyzatoréw typu split nalezy umiedci¢ przy budynku w
zelbetowej studni.
Instalacje czynnika chtodniczego nalezy wykona¢ z przewodow miedzianych
chtodniczych, tgczonych na lut twardy typu Cu DHP. Przewody nalezy wykona¢ w izolacji
z pianki kauczukowej gr. 19 mm wewnagtrz budynku i w izolacji odpornej na
promieniowanie UV gr. 19 mm na zewnatrz budynku. Przewody prowadzone ponizej
poziomu terenu nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ rurg ochronna.

Nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci instalacji chtodniczej azotem o cisnieniu 4,2
MPa (czas trwania proby 24h). Po zakonczeniu préby nalezy wprowadzi¢ korekte
cisnienia uwzgledniajgc, ze na kazdy 1°C wartos¢ cisnienia zmieni sie o okoto 0,1 bara.
Po uzyskaniu pozytywnej proby nalezy napetni¢ instalacje czynnikiem chtodniczym i
przeprowadzi¢ rozruch.

195



3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robot, zaréowno w miejscu
tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami, ktére uzyskaty
akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. Transport.
Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
4.

4.1. Transport materiatow.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie urzadzen i materiatbw do wbudowania
powinny odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.
Srodki i urzadzenia transportu powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materiatéw, elementéw itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robot
wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.
Skfad elementéw wentylacyjnych powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:
— znajdowac sie mozliwie blisko miejsca montazu,
— miec dogodny dojazd dla dostawy materiatow i elementdéw z zaktadu wytworczego,
— miecC urzgdzenia do tadowania i roztadowywania elementow.
Przywiezione ze skladu na miejsce montazu elementy przewoddéw i urzgdzenia
wentylacyjne kompletuje sie zgodnie z rysunkami montazowymi, wedtug symboli
znakowania, naniesionych na ich powierzchnie w zaktadzie wytwdrczym.
Elementy potgczen wentylacyjnych nie wymagajg opakowania. Do transportu, potgczenia
jednego typu i wielkosci powinny by¢ skompletowane i zwigzane w wigzki. WigzKki
jednakowych elementéw potgczen powinny by¢ oznakowane przy pomocy trwale
zamocowanej przywieszki z oznaczeniem. Elementy potgczen nalezy przechowywac w
miejscach zabezpieczonych przed odpadami atmosferycznymi.
Elementy potgczen mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi, lecz
powinny by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. W transporcie
samochodowym nalezy przestrzega¢ przepisow transportowanych.
Poszczegolne warstwy przewoddw powinny byC przetozone listewkami drewnianymi,
ptytami kartonowymi. llos¢ warstw przewoddéw powinna by¢é kazdorazowo ustalana w
zaleznosci od przekroju przewodéw i ich dtugosci oraz masy jednostki.

4.2. Transport i przechowywanie urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.
Roztadowanie ze srodka transportu i transport na placu budowy powinien odbywac sie
przy pomocy woézka widtowego.

Do prac transportowych nalezy wykorzysta¢ otwory transportowe wykonane w ramach
wzdtuznych oraz zastosowac rozporki zabezpieczajgce obudowe przed uszkodzeniem.
Dane dotyczgce masy i wymiaréw poszczegolnych blokdw podane sg na tabliczkach
znamionowych umieszczonych na ptytach rewizyjnych urzadzen. Bezposrednio po
dostarczeniu urzgdzenia na miejsce nalezy sprawdzi¢ stan opakowania oraz komplet
dokumentaciji.

Urzadzenia nalezy sktadowaC w pomieszczeniach, w ktérych:
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— maksymalna wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 80% przy
temperaturze 20°C

— temperatura otoczenia ksztattuje sie w granicach od -30°C do + 40°C,

— do urzgdzen nie powinny mie¢ dostepu pyty, gazy i pary zrgce oraz inne substancje
chemiczne dziatajgce korodujgco na wyposazenie i elementy konstrukcyjne
urzadzenia.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 5.

Prace prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang przy zachowaniu zgodnosci z przepisami
BHP, ppoz., przepisami Prawa Budowlanego, Polskimi Normami, Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru instalacji [WYMAGANIA TECHNICZNE COBRTI
INSTAL].

Podczas montazu i odbioru nalezy przestrzegac zalecen Producentow zaprojektowanych
materiatow i urzgdzen.

Materiaty i wyroby stosowane do wykonania zadania muszg posiada¢ stosowne
deklaracje zgodnosci, atesty higieniczne, aprobaty techniczne oraz dopuszczenia do
stosowania w budownictwie ze znakiem CE lub B.

Przejscia przez przegrody okreslone, jako granice oddzielenia pozarowego nalezy
wykonywac w zaleznos$ci od ich srednicy zewnetrznej za pomocg: masy peczniejgcej lub
oston ogniochronnych o odpornosci ogniowej dla danej przegrody.

Za kompletne opracowanie stanowigce podstawe wyceny nalezy przyjg¢ wszystko co
zostato przedstawione w czesci opisowej i graficznej niniejszej dokumentacji oraz
nieujete, a konieczne do prawidtowego wykonania instalacji oraz prawidlowego
funkcjonowania obiektu.

Podane w dokumentacji nazwy typow urzgdzen i materiatdw podano tylko i wytgcznie dla
celow informacyjnych. Dopuszcza sie stosowanie urzadzen i materiatow
o réwnowaznych parametrach technicznych posiadajgcych aprobaty, atesty i certyfikaty
0 dopuszczeniu do stosowania na rynku polskim.

Na przejsciach przewoddéw wentylacyjnych przez przegrody okreslone jako granice
oddzielenia pozarowego nalezy zamontowac klapy przeciwpozarowe z wyzwalaczem
termicznym o klasie odpornosci odpowiadajgcej przegrodzie budowlane;.

5.2.1. Przewody wentylacyjne.

Wszystkie kanaty nalezy zamontowac¢ dokfadnie w ptaszczyznach pionowych, poziomych
i réwnolegtych do elementéw struktury budynku. Kanaty zamocowaé w sposob
umozliwiajgcy odpowiednie oparcie bez jakichkolwiek naprezen lub luzow. Nie mocowaé
kanatbw na mato stabilnych ptaszczyznach w sposéb moggcy przyczyni¢ sie do
powstania hatasu lub wibracji. Zamontowac sie¢ kanatéw zgodnie z trasami pokazanymi
W czeScCi rysunkowej proj.

Szczelnos¢ kanatdow — klasa A.

Kanaty wyposazy¢ w otwory rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie ich wnetrza.
Elastyczne kanaty wentylacyjne powinny by¢ zamontowane za pomocg fabrycznych klamr
oraz wszelkiego niezbednego wyposazenia, tgcznikdw, oston, mocowan i innych
elementow dodatkowych.

Montaz kanatéw na wspornikach i uchwytach.
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Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potgczen poprzecznych.
Przejscia przewodow przez przegrody budynku nalezy wykonywa¢ w otworach, ktorych
wymiary sg od 50 do 100 mm wieksze od wymiarow zewnetrznych przewodow lub
przewodow z izolacjg. Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng
mineralng lub innym materiatem elastycznym o podobnych wtasciwosciach.
PrzejScia przewodow przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢
wykonane w sposéb nieobnizajgcy odpornosci ogniowej tych przegrod.
Izolacje cieplne przewodow powinny mie¢ szczelne potgczenia wzdtuzne i poprzeczne, a
w przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej
powierzchni izolacji, odpowiednia odpornosc na przenikanie wilgoci.
Izolacje cieplne niewyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie zabezpieczenia, np. przez zastosowanie
oston na swojej zewnetrznej powierzchni.
Materiat podpor i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odpornos¢ na
korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.
Odlegtos¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z
uwzglednieniem ich wytrzymatosci i wytrzymatosci przewodow tak, aby ugiecie sieci
przewodow nie wplywato na jej szczelnos¢, wilasciwosci aerodynamiczne i
nienaruszalno$¢ konstrukgciji.
Zamocowanie przewodow do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia
wynikajgce z ciezarow:

— przewodow,

— materiatu izolacyjnego,

— elementéw instalacji niezamocowanych niezaleznie zamontowanych w sieci

przewodow, np. tumikéw, przepustnic itp.,
— elementéw sktadowych podpor lub podwieszen
— osoby lub oséb, ktore bedg stanowity dodatkowe obcigzenie przewodow w czasie
czyszczenia lub konserwaciji.

Zamocowanie przewodow wentylacyjnych powinno by¢é odporne na podwyzszong
temperature powietrza transportowanego w sieci przewodow, jesli taka wystepuije.
Elementy zamocowania podpor lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢
wspotczynnik bezpieczenstwa réwny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego
obcigzenia.
Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢
wspoétczynnik bezpieczenstwa réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy
plastycznosci pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.
Poziome elementy podwieszen i podpor powinny mie¢ mozliwos¢é przeniesienia
obliczeniowego obcigzenia oraz byC¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich
potgczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktem elementu poziomego nie
przekraczato 0,4% odlegtosci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.
Potgczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpér powinny
mie¢ wspotczynnik bezpieczenstwa rowny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy
plastycznosci pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.
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W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewodéw mogty
by¢ zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do
konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja
podpdr lub podwieszen powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.
Podwieszenia kanatow powinny by¢ wykonane poprzez wibroizolacyjne elementy
systemowe.

Podpory i podwieszenia w obrebie maszynowni oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m
od zrédta drgan powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podkfadek z
materiatéw elastycznych lub wibroizolatoréw.

5.2.2. Wykonanie potagczen pomiedzy elementami.

Wszystkie potgczenia miedzy elementami sktadowymi omawianych instalacji nalezy
wykonac¢ zgodnie ze wskazéwkami Producenta. W miare mozliwosci nalezy wykorzystac¢
w tym celu fabryczne ztgcza.

5.2.3. Odlegtosci od powierzchni montazu.
Nalezy zachowac¢ odpowiednig odlegtos¢ kanatdbw od powierzchni montazu, aby
umozliwi¢ potozenie warstwy izolacyjnej.

5.2.4. Wykonanie przejs¢ przez sciany i stropy.

Kanaty przechodzgce przez sciany i stropy nalezy mocowac¢ w sposéb pozwalajgcy na
swobodny ruch. W otworach dla kanatbw nie mogg biec jakiekolwiek przewody
elektryczne. Otwory nalezy uszczelni¢ w celu zapewnienia izolacji akustycznej i p.poz.

5.2.5. Otwory rewizyjne i mozliwos¢ czyszczenia instalaciji.

Przewody nalezy wyposazy¢ w otwory rewizyjne zapewniajgce mozliwos¢ czyszczenia
ich wnetrza w miejscach dostepnych dla serwisu lub demontaz elementu sktadowego
instalacji.

Otwory rewizyjne powinny umozliwiaC oczyszczenie wewnetrznych powierzchni
przewodow, a takze urzadzen i elementéw instalacji, jesli konstrukcja tych urzgdzen i
elementdéw nie umozliwia ich oczyszczenia w inny sposob.

Wykonanie otworéw rewizyjnych nie powinno obnizaé wytrzymatosci i szczelnosci
przewodow, jak rowniez wiasnosci cieplnych, akustycznych i przeciwpozarowych.
Elementy usztywniajgce i inne elementy wyposazenia przewoddéw powinny by¢ tak
zamontowane, aby nie utrudniaty czyszczenia przewodow.

Elementy usztywniajgce wewnagtrz przewodow o przekroju prostokatnym powinny mie¢
optywowe ksztatty, najlepiej o przekroju kotowym. Niedopuszczalne jest stosowanie tasm
perforowanych lub innych elementéw trudnych do czyszczenia.

Nie nalezy stosowaé wewnatrz przewodow ostro zakonczonych $rub lub innych
elementow, ktére mogg powodowac zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzgdzen
czyszczacych.

Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi w otworach rewizyjnych, pokrywach otworéw i
drzwiach rewizyjnych.

Pokrywy otwordéw rewizyjnych i drzwi rewizyjne urzadzen powinny sie tatwo otwierac.

W przewodach o przekroju kotowym o Srednicy nominalnej mniejszej niz 200 mm nalezy
stosowac zdejmowane zaslepki lub tréjniki z zaslepkami do czyszczenia. W przypadku
przewodow o wigkszych srednicach nalezy stosowac trojniki o minimalnej srednicy 200
mm, lub otwory rewizyjne o okreslonych wymiarach.
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W przypadku wykonywania otworéw rewizyjnych na koncu przewodu, ich wymiary
powinny by¢ réwne wymiarom przekroju poprzecznego przewodu.

Jezeli jeden lub oba wymiary przekroju poprzecznego przewodu sg mniejsze niz
minimalne wymiary otworu rewizyjnego, to otwor rewizyjny nalezy tak wykonac, aby jego
krotsza krawedz byta réwnolegta do krotszej krawedzi Scianki przewodu, w ktorym jest
umieszczony.

Nalezy zapewni¢ dostep do otworéow rewizyjnych w przewodach zamontowanych nad
stropem podwieszonym.

Nalezy zapewniC¢ dostep w celu czyszczenia do nastepujacych, zamontowanych w
przewodach urzgdzen:

— przepustnice (z dwdch stron),

— klapy pozarowe (z jednej strony),

— nagrzewnice (z dwoch stron),

— ttumiki hatasu o przekroju kotowym (z jednej strony),

— tlumiki hatasu o przekroju prostokatnym (z dwoch stron),

— wentylatory przewodowe (z dwoch stron);

— urzagdzenia do odzyskiwania ciepta (z dwoch stron),

— urzadzenia do automatycznej regulacji strumienia przeptywu (z dwoch stron).
Powyzsze wymaganie nie dotyczy urzgdzen, ktére mozna tatwo zdemontowa¢ w celu
oczyszczenia (z wyjatkiem klap pozarowych i nagrzewnic).

Miedzy otworami rewizyjnymi nie powinny by¢ zamontowane wiecej niz dwa kolana lub
tuki o kacie wiekszym niz 45°, a w przewodach poziomych odlegto$¢ miedzy otworami
rewizyjnymi nie powinna by¢ wieksza niz 10 m.

5.2.6. Dostep do urzadzen.
Wszystkie elementy instalacji wymagajgce konserwacji i napraw winny by¢ montowane w
sposob zapewniajgcy do nich fatwy dostep.

5.2.7. Wentylatory.
Wentylatory fgczy¢ z kanatami wentylacyjnymi poprzez fabryczne krocce elastyczne.
Sposob zamocowania wentylatorow powinien zabezpieczaé przed przenoszeniem ich
drgan na konstrukcje budynku (przez stosowanie fundamentéw, ptyt amortyzacyjnych,
amortyzatoréw sprezynowych, amortyzatoréw gumowych itp.) oraz na instalacje przez
stosowanie fgcznikdéw elastycznych.
Amortyzatory pod wentylator nalezy rozmieszcza¢ w taki sposob, aby $rodek ciezkosci
wentylatora znajdowat sie w potowie odlegtosci pomiedzy amortyzatorami.
Wymiary poprzeczne i ksztatt fgcznikdw elastycznych powinny by¢ zgodne z wymiarami i
ksztattem otworow wentylatora.
tgczniki elastyczne powinny by¢ tak zamocowane, aby ich materiat zachowywat ksztatt
tgcznika podczas pracy wentylatora i jednoczesnie, aby drgania wentylatora nie byty
przenoszone na instalacje.
Podczas montazu wentylatora nalezy zapewnic:

— odpowiednie (poziome lub pionowe), w zaleznosci od konstrukcji, ustawienie osi

wirnika wentylatora,
— réwnolegte ustawienie osi wirnika wentylatora i osi silnika,
— ustawienie kot pasowych w ptaszczyznach prostopadtych do osi wirnika
wentylatora i silnika (w przypadku wentylatoréw z przektadnig pasowg).

Przektadnie pasowe nalezy zabezpieczy¢ ostonami.
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Wentylatory ttoczgce (zasysajgce powietrze z wolnej przestrzeni) powinny mie¢ otwory
wlotowe zabezpieczone siatka.

Zasilenie elektryczne wirnika powinno zapewni¢ prawidtowy (zgodny z oznaczeniem)
kierunek obrotow wentylatora.

5.2.8. Nawiewniki, wywiewniki i kratki wentylacyjne.
Wszystkie nawiewniki sufitowe powinny by¢ wyposazone w skrzynki rozprezne.
Urzadzenia nalezy przytgczy¢ do instalacji przy uzyciu fabrycznych tgcznikow.
Elementy ruchome nawiewnikow i wywiewnikdw powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z
mozliwoscig ich przestawienia.
Potozenie ustalone powinno by¢ utrzymywane w sposob trwaty.
Nawiewnikdw nie powinno sie umieszczac¢ w poblizu przeszkdd (takich jak np. elementy
konstrukcyjne budynku, podwieszone lampy) majgcych zaktocajgcy wptyw na ksztatt i
zasieg strumienia powietrza.
Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ potgczone z przewodem w sposob szczelny.
W przypadku tgczenia nawiewnikéw lub wywiewnikdéw z siecig przewodoéw za pomocg
przewodow elastycznych nie nalezy:

— zgniatac¢ tych przewodow,

— stosowac przewoddw dtuzszych niz 4,0 m (zalecana dtugos¢ 1,5m).
Sposob zamocowania nawiewnikow i wywiewnikdw powinien zapewni¢ dogodng obstuge,
konserwacje oraz wymiane jego elementéw bez uszkodzenia elementow przegrody.
Nawiewniki i wywiewniki powinny by¢ zabezpieczone folig podczas "brudnych" prac
budowlanych.
Nawiewniki i wywiewniki z elementami regulacyjnymi powinny by¢ zamontowane w
pozycji catkowicie otwartej.

5.2.9. Czerpnie i wyrzutnie powietrza.
Czerpnie i wyrzutnie powietrza montowac zgodnie ze schematami i instrukcjg montazu
Producenta.

5.2.10. Ttumiki akustyczne.

Thumiki powinny by¢ potgczone z przewodami wentylacyjnymi w pozycji zgodnej z
oznakowaniem kierunku przeptywu.

Sie¢ przewodow nalezy tgczy¢ z tumikami za pomocg tagodnych ksztattek przejsciowych.

5.2.11. Klimatyzatory.

Klimatyzatory montowaé na fabrycznych wieszakach i podtgczy¢ do instalacji freonowej,
elektrycznej, odprowadzenia skroplin zgodnie z DTR urzgdzenia.

Montaz i uruchomienie urzgdzen przeprowadzi¢ zgodnie z DTR urzgdzen i pod nadzorem
autoryzowanego przez Producenta serwisu.

Klimatyzator nalezy montowac wypoziomowany w pionie i w poziomie.

Klimatyzator nalezy montowa¢ 2z uwzglednieniem mozliwosci grawitacyjnego
odprowadzenia skroplin. Klimatyzatory nalezy mocowaé zgodnie z instrukcjg montazu
Producenta. Klimatyzatory nalezy montowa¢ uwzgledniajgc ciezar jednostki oraz w
Sposob uniemozliwiajgcy przenoszenie wibraciji.

5.2.12. Rurociagi freonowe.

W instalacjach klimatyzacyjnych stosuje sie przewody z miedzi chfodniczej. Przewody
nalezy tgczyc¢ przez lutowanie twarde.
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5.2.12.1. Ciecie i lutowanie rur.
Ciecie rur miedzianych moze by¢ wykonywane m. in. przy pomocy drobnozebnych pitek
do metali. Zalecanym narzedziem jest jednak przecinarka krgzkowa zapewniajgca
spetnienie podstawowego wymogu — prostopadto$ci ptaszczyzny ciecia do osi rury.
Bardzo waznymi czynnosciami konczgcymi operacje ciecia sa:

— usuniecie rgbkéw (gratow) wewnetrznego i zewnetrznego,

— kalibrowanie konca rury ( w stanie rekrystalizowanym).
Lutowanie ztgcz rur ze ztgczkami i rur miedzy sobg wykonane jest wytgcznie metodg
kapilarnego potgczenia kielichowego (lutowanie twarde). Oznacza to, ze szczelina miedzy
tgczonymi elementami musi by¢ réwnomierna i taka mata, aby powstat efekt zwany
kapilarnym lub naczynia wloskowatego.
Lutowanie twarde prowadzone jest przy temperaturze topnienia 630+890°C przy
zastosowaniu spoiw (lutéw) spetniajgcych wymogi wytrzymatosci ztgcza.
Dla otrzymania prawidtowego ztgcza, istotne znaczenie maja:

— nie przekraczanie zakresu temperatury wybranego lutu,

— doktadne oczyszczenie tgczonych powierzchni do metalicznego potysku

bezposrednio przed czynnoscig wtasciwego lutowania,

— naktadanie topnika tylko na zewnetrzna powierzchnie bosego konca,

— kontrolowanie zasysania lutu w szczeline ztgcza,

— usuniecie resztek topnika z obszaru ztgcza natychmiast po czynnosci wtasciwego

lutowania.

Wykonanie potaczen roztgcznych w instalacjach rurowych narzuca konstrukcja tgcznika
lub lutowania.

5.2.12.2. Prowadzenie przewodow instalacji klimatyzaciji.

— Przewody poziome prowadzone przy scianach, na lub pod stropami itp. powinny
spoczywac na podporach statych (w uchwytach) usytuowanych w odstepach nie
mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu z ktérego wykonane sg rury.

— Przewody nalezy prowadzi¢c w sposéb zapewniajgcy wtasciwg kompensacije
wydluzen  cieplnych  (z  maksymalnym  wykorzystaniem  mozliwosci
samokompensaciji).

— Przewody nalezy prowadzi¢ w sposob umozliwiajgcy wykonanie izolacji cieplnej.

— Przewody zasilajgcy i powrotny, prowadzone obok siebie, powinny by¢ utozone
réwnolegle.

— Przewody pionowe nalezy prowadzi¢ tak, aby maksymalne odchylenie od pionu
nie przekroczyto 1cm na kondygnacje.

— Przewody nalezy prowadzi¢ w sposdb umozliwiajgcy zabezpieczenie ich przed
dewastacjg (szczegolnie dotyczy to przewoddw z miedzi).

5.2.12.3. Prowadzenie przewodow instalacji klimatyzaciji.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpodr powinny umozliwic tatwy i trwaty montaz przewodu,
a konstrukcja i rozmieszczenie podpoér przesuwnych powinny zapewni¢ swobodny,
poosiowy przesuw przewodu.

Maksymalny odstep miedzy podporami przewoddéw podano w tablicy ponizej.

Srednica nominalna Przewéd montowany
pionowo poziomo
6,35 1,2 0,6
9,53 1,2 0,6
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12,7 1,6 1,2
15,88 1,6 15
19,05 2,0 15
28,58 2,9 2,2

5.2.12.4. Tuleje ochronne.

Przy przejsciach rurg przez przegrode budowlang (np. przewodem poziomym
przez Sciane, a przewodem pionowym przez strop), nalezy stosowaé tuleje
ochronne.
W tulei ochronnej nie moze znajdowac sie zadne potgczenie rury.
Tuleja ochronna powinna byc¢ rurg o srednicy wewnetrznej wiekszej od srednicy
zewnetrznej rury przewodu :

a) Co najmniej 0 2 cm, przy przejsciu przez przegrode pionowa

b) co najmniej 0 1 cm, przy przejsciu przez strop.
Tuleja ochronna powinna by¢ dtuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 5
cm z kazdej strony, a przy przejsciu przez strop powinna wystawa¢ okoto 2cm
powyzej posadzki.
Przestrzen pomiedzy rurg przewodu a tulejg ochronng powinna by¢ wypetniona
materiatem trwale plastycznym nie dziatajgcym korozyjnie na rure, umozliwiajgcym
jej wzdtuzne przemieszczanie sie i utrudniajgcym powstanie w niej naprezen
Scinajgcych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementach oddzielenia
przeciwpozarowego powinien by¢é wykonany w sposob zapewniajgcy przepustowi
odpowiednig klase odpornosci ogniowej (szczelnosci ogniowej E, izolacyjnosci
ogniowej ) wymagang dla tych elementow.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej, wykonany w zewnetrznej scianie budynku
ponizej poziomu terenu, powinien by¢ wykonany w sposéb zapewniajgcy
przepustowi uzyskanie gazoszczelnosci i wodoszczelnosci.
Przejscie rurg w tulei ochronnej przez przegrode nie powinno by¢ podporg
przesuwng tego przewodu.

5.2.12.5. Izolacja cieplna.

Przewody freonowe instalacji klimatyzacyjnej powinny by¢ izolowane cieplnie.
Materialy przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢ suche,
czyste i nie uszkodzone, a sposéb sktadowania materiatéw na stanowisku pracy
powinien wyklucza¢ mozliwos¢ ich zawilgocenia lub uszkodzenia.

Powierzchnia na ktorej jest wykonywana izolacja cieplna powinna by¢ czysta i
sucha. Nie dopuszcza sie wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach
zanieczyszczonych ziemig, cementem, smarami itp. oraz na powierzchniach z
niecatkowicie wyschnietg lub uszkodzong powtokg antykorozyjna.

Zakonczenia izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub
zawilgoceniem.

Izolacja cieplna powinna by¢é wykonana w sposob zapewniajgcy
nierozprzestrzenianie sie ognia.

5.2.12.6. Préby instalacji freonowej i napetnienie czynnikiem chtodniczym.

Po zmontowaniu instalacji freonowej nalezy przedmuchac ja azotem, a nastepnie poddaé
prébie cidnieniowej przez napetnienie azotem na ci$nienie probne zgodnie z
obowigzujgcymi normami.
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Po pozytywnej prébie cisnieniowej dokona¢ osuszenia poszczegdlnych obiegow za
pomocg pompy prozniowe;.

Nastepnie mozna przystgpi¢ do napetniania instalacji czynnikiem chtodniczym i
przeprowadzi¢ rozruch instalaciji.

Pracownicy wykonujgcy prace montazowe instalacji klimatyzacji i nadz6r wykonawczy
muszg posiada¢ odpowiednie Swiadectwa kwalifikacyjne dotyczace urzadzen i instalacji
chtodniczych oraz stosowne certyfikaty uprawniajgce do pracy z czynnikami, wymagane
ustawg o substancjach zubozajgcych warstwe ozonowa.

5.2.13. Instalacja odprowadzania skroplin.

Prowadzenie instalacji skroplin wykonac¢ od tacy ociekowej jednostek klimatyzacyjnych i
ze spadkiem minimum 1% w kierunku odprowadzenia.

Wiaczenie do pionu kanalizacji nalezy wykona¢ poprzez syfon.

Podtagczenie weza odptywowego wykonaé $cisle wg instrukcji montazu Producenta.
Instalacje wykona¢ z rur tworzywowych wodociggowych tgczonych przez klejenie.

Rury nalezy przycina¢ prostopadle do jej osi. Po przecieciu rury nalezy z jej krawedzi
usungc¢ zadziory i sfazowac zewnetrzng krawedz.

taczenie rur i tgcznikdw wykonaé za pomocg systemowych klejow agresywnych (proces
taczenia polega na przenikaniu materiatow scianek tgczonych elementéw).

Czyszczenie i klejenie przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg dostawcy systemu.
Podwieszenia rurociggdw montowac¢ w odstepach nie wiekszych niz 1,0 m.

5.2.14. Podtaczenia elektryczne i pomiary instalacji elektrycznych.

5.2.14.1. Podtaczenia elektryczne.

Potaczenia elektryczne elementéw powinny by¢ wykonane przez osobe o odpowiednich
kwalifikacjach i uprawnieniach, oraz wykonane w sposob zgodny z odpowiednimi
normami i przepisami obowigzujgcymi na terenie kraju, w ktéorym zamontowane jest
urzgdzenie. Przed przystgpieniem do podtgczania nalezy sprawdzi¢ czy napiecie
robocze, czestotliwos¢ i zabezpieczenia sg zgodne z informacjami na tabliczkach
znamionowych urzadzen. Jesli wystepujg niezgodnos$ci, urzgdzen nie nalezy podtgczac.
W przypadku uzycia dtugich potgczen kablowych nalezy sprawdzi¢ przekroje uzytych
przewodow.

5.2.14.2. Pomiary elektryczne.

Po utozeniu wszystkich przewoddéw nalezy przeprowadzié¢ pomiary rezystancji izolacji
wszystkich obwodow. Wartosci tej rezystancji zgodne z wymogami nomy PN-HD 60364-
6:2016-07 pozwalajg uzna¢ badane przewody za nadajgce sie do eksploatacji. Nastepnie
trzeba wykonaé pomiary skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej, ktére sg robione po
zakonczeniu potgczen catosci obwodéw. Nalezy sprawdzi¢ pomiarowo tzw. szybkie,
samoczynne wytgczenie zasilania (cato$¢ przewodu ochronnego PE). Ochrona
przeciwporazeniowa jest skuteczna jesli spetnia wymagania normy PN-HD 60364-4-
41:2017-09. Po zakonczeniu badan trzeba sporzgdzi¢ protokét z wykonanych pomiardw,
ktorego pozytywne wyniki zezwalajg na dopuszczenie sprawdzonej instalacji do
eksploatacji .Wszystkie wymienione wyzej pomiary mogg wykonac jedynie pracownicy
posiadajgce aktualne zaswiadczenie kwalifikacyjne Stowarzyszenia Elektrykéw Polskich
(lub innego upowaznionego do wydawania takich zaswiadczen podmiotu) zezwalajgce na
wykonanie pomiardw elektrycznych.
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5.2.15. Wyregulowanie, proby i uruchomienie instalacji.

Po zakonczeniu prac montazowych nalezy dokonac¢ prébnego rozruchu instalaciji,
podczas ktorego nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania silnikow elektrycznych,
prawidtowosc¢ pracy urzgdzen, dokonac¢ pomiarow uzyskania wymaganych temperatur i
zgdanej ilosci powietrza, sprawdzi¢ szczelno$¢ instalacji, przeprowadzi¢ pomiary
gtosnosci urzadzen i nastepnie dokona¢ wymaganych regulacji i korekt.

Rozruch instalacji moze by¢ przeprowadzony tylko pod nadzorem przedstawicieli
Producenta.

Na regulatorach statego wydatku ustawi¢ wymagang ilos¢ powietrza. Po zmontowaniu
instalacje wyregulowaé, ustawiajgc przepustnice na odnogach, przy kratkach i
nawiewnikach tak, by uzyska¢ zadane ilosci powietrza.

5.2.16. Dokumentacja Powykonawcza.
Dokumentacja Techniczna Powykonawcza instalacji klimatyzacji i wentylacji
mechanicznej powinna zawierac:
— opis techniczny wykonanej instalacji z charakterystykg ogolng zastosowanych
urzgdzen,
— Projekt Techniczny Powykonawczy instalaciji,
— oswiadczenia wskazujgc, ze ewentualnie zastosowane wyroby dopuszczone do
jednostkowego stosowania, sg zgodne z przepisami i obowigzujgcymi normami,
— instrukcja obstugi instalacji wraz z dokumentacjami techniczno-ruchowymi tych
wyrobdéw zastosowanych w instalaciji, dla ktorych jest to niezbedne,
— na wyroby objete gwarancjami, dokumenty potwierdzajgce gwarancje producenta
lub dystrybutora,
— protokot szkolenia personelu,
— protokot zdawczo-odbiorczy,
— protokot pomiardw gtosnosci urzgdzen,
— protokot pomiaru ilo$ci powietrza i uzyskanych temperatur,
— protokot pomiardw szczelnosci urzgdzen i instalacii,
— specyfikacja i parametry urzadzen,
— protokot sprawdzenia i pomiaréw obwoddw elektrycznych,
— protokot badania linii kablowej,
— protokot pomiardéw rezystancii izolacji instalacji elektrycznej,
— protokot sprawdzenia samoczynnego wytgczenia zasilania.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogodlne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.

Celem kontroli dziatania instalacji jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalaciji
zgodnie z wymaganiami.

Badanie to pokazuje, czy poszczegdlne elementy instalacji zostaty prawidtowo
zamontowane i dziatajg efektywnie.
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6.3. Procedura prac kontrolnych.

6.3.1. Wymagania ogélne.

Kontrola dziatania powinna postepowac w kolejnosci od pojedynczych urzgdzenh i czesci
sktadowych instalacji, przez poszczegolne uktady instalacji do catych instalacji.
Poszczegdlne czesci skltadowe i uktady instalacji powinny by¢ doprowadzone do
okreslonych warunkow pracy (np. uzytkowanie/nieuzytkowanie pomieszczen, czesciowa
i petna wydajnosc, stany alarmowe itp.).

Powyzsze powinno uwzglednia¢ blokady i wspotdziatanie roznych uktadow regulacii, jak
rébwniez sekwencje regulacji i symulacje nadzwyczajnych warunkow, dla ktorych
zastosowano dany uktad regulacji lub wystepuje okreslona odpowiedz uktadu regulaciji.
Nalezy obserwowacé rzeczywistg reakcje poszczegolnych elementéw sktadowych
instalacji. Nie jest wystarczajgce poleganie na wskazaniach elementow regulacyjnych i
innych posrednich wskaznikach. W celu potwierdzenia prawidtowego dziatania urzgdzen
regulacyjnych nalezy réwniez obserwowac zaleznos¢ miedzy sygnatem wymuszajgcym a
dziataniem tych urzadzen.

Dziatanie regulatora sprawdza sie przez kilkakrothg zmiane jego nastawy w obu
kierunkach, sprawdzajgc jednoczesnie dziatanie spowodowane przez ten regulator. Jesli
badanie to wykaze usterke, nalezy sprawdzi¢ sygnat wejsciowy regulatora.

Nalezy obserwowac stabilnos¢ dziatania instalacji jako catosci.

W czasie kontroli dziatania instalacji nalezy dokona¢ weryfikacji poprzednio wykonanych
badan, nastaw i regulacji wstepnej instalac;ji.

6.3.2. Badanie materiatéw i urzadzen.
Sprawdzenie materiatéw i urzagdzen uzytych do budowy instalacji polega na poréwnaniu
ich cech z wymaganiami:

— posrednio, na podstawie dokumentéw okreslajgcych jakosS¢ przewidzianych do
wbudowania materiatbw i porownanie ich cech z odpowiednimi normami i
warunkami technicznymi,

— bezposrednio, na budowie przez ogledziny zewnetrzne lub odpowiednie badania
specjalistyczne, porownujgc cechy jak wyzej.

6.3.3. Kontrola dziatania wentylatoréw oraz urzadzen wentylacyjnych.
Sprawdzeniu podlega:

— kierunek obrotéw wentylatoréw,

— regulacja predkosci obrotowej lub inny sposéb regulacji wydajnosci wentylatora,

— dziatanie wytgcznika,

— wigczanie i wylgczanie regulacji oraz uktadu regulacji przepustnic,

— dziatanie systemu przeciwzamrozeniowego,

— kierunek ruchu przepustnic wieloptaszczyznowych,

— dziatanie i kierunek regulacji urzgdzen regulacyjnych.

— elementy zabezpieczajgce silnikbw napedzajgcych.

6.3.4. Kontrola dziatania sieci przewodéw.

Sprawdzeniu podlega:
— pomiar przeptywu strumienia powietrza w przewodach wg PN-1SO 5221:1994,
— sprawdzenie poziomu hatasu zgodnie z PN-EN 12599:2013-04,
— sprawdzenie szczelnosci potgczen kanatowych,
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— sprawdzenie prawidtowego dziatania przepustnic,

— dziatanie elementéw dtawigcych zainstalowanych w instalacjach,

— dostepnosc¢ do sieci przewodow.
Po zmontowaniu instalacji przewody podlegajg badaniu szczelnosci zgodnie z normg PN-
EN 1507:2007. Nalezy wykonac¢ pomiaru kazdego catego ztadu a w szczegolnosci odcinki
przewodow przewidzianych do obudowania. Zaleca sie wykonywanie badania
szczelnosci przewodow w czasie montazu instalacii.

6.3.5. Badania instalacji klimatyzaciji.
Nalezy przeprowadzi¢ wszystkie badania wymagane aktualnymi przepisami, zaleceniami
producenta oraz zgodne z zasadami sztuki wykonywania instalacji klimatyzacyjnych, w
szczegolnosci:

— badanie szczelnosci instalacji freonowej,

— sprawdzenia dziatania urzgdzen chtodniczych i armatury,

— sprawdzenie i pomiar obwodow elektrycznych,

— badanie linii kablowej,

— pomiar rezystancji izolacji instalacji elektrycznej,

— sprawdzenie samoczynnego wytgczenia zasilania.

7. Obmiar robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne"
pkt. 7.

8. Odbidr robét.

8.1. Ustalenia ogdéine dotyczace odbioru robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne"
pkt. 8.

Odbidr roboét na podstawie wymagan PN-EN 12599:2013-04.

Odbiorom podlegajg nastepujgce prace:

— odcinki kanatéw i instalacji, dla ktérych wymagana jest proba szczelnosci, a
mianowicie: odcinki instalacji freonowej, odcinki kanatéw przewidziane do
obudowania, kanaty stanowigce czes$¢ nadcisnieniowg urzgdzen wyciggowych,
transportujgce powietrze zawierajgce czynniki szkodliwe dla zdrowia, jesli istnieje
niebezpieczenstwo przedostawania sie go do pomieszczen pobytu ludzi, pozostate
kanaty i instalacje — w zakresie uzgodnionym pomiedzy strong wykonujgca a
odbierajaca,

— fundamenty i konstrukcje, centrale wentylacyjne, urzadzenia, itp.

— otwory w $cianach, stropach i dachach,

— miejsca, na ktérych majg by¢ ustawione lub zawieszone centrale wentylacyjne,
klimatyzatory i inne urzgdzenia,

— miejsca, na ktérych majg by¢ zamontowane tablice regulacyjne lub szafy kontrolno-
pomiarowe,

— przepustnice, montowane w niedostepnych przewodach powietrznych.

Przy odbiorze urzadzen i elementdéw od producenta nalezy:

— dokonac¢ ogledzin zewnetrznych,

— sprawdzi¢ recznie czy wirnik wentylatora nie ociera sie o korpus obudowy,

— sprawdzi¢ wymiary gtéwne,

— sprawdzi¢ sztywnosc¢ konstrukcji,
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— sprawdzi¢ dziatanie mechanizmow nastawczych zaluzji i przepustnic,
— sprawdzi¢ szczelno$¢ nagrzewnicy za pomoc préby wodnej na cisnienie rowne 1,5-
krotnemu cisnieniu roboczemu.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru
dokonuje Inspektor Nadzoru.
Odbidér techniczny urzadzenia wentylacyjnego i klimatyzacyjnego nastepuje po
zakonczeniu montazu i przeprowadzeniu prob, ma to na celu stwierdzenie, czy
urzgdzenie jest wykonane zgodnie z Dokumentacjg Techniczng, nadaje sie do
eksploatacji i osigga zaktadane parametry.

8.2. Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac.

Celem sprawdzenia kompletnosci wykonanych prac jest wykazanie, ze w petni wykonano
wszystkie prace zwigzane z montazem instalacji oraz stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z Dokumentacjg Techniczng oraz z obowigzujgcymi przepisami i zasadami
technicznymi.

W ramach tego etapu prac odbiorowych nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce dziatania:

a) Poroéwnanie wszystkich elementéw wykonanej instalacji z Dokumentacjg
Techniczng, zarbwno w zakresie materiatdow, jak i ilosci oraz, jesli jest to
konieczne, w zakresie wlasciwosci i czesci zamiennych.

b) Sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z obowigzujgcymi przepisami oraz z
zasadami technicznymi.

c) Sprawdzenie dostepnosci dla obstugi instalacji ze wzgledu na dziatanie,
czyszczenie i konserwacije.

d) Sprawdzenie czystosci i szczelnosci instalacji.

e) Sprawdzenie kompletnosci dokumentow niezbednych do eksploatacji instalacji.

W szczegdlnosci nalezy wykonac nastepujgce badania:

8.2.1. Badanie ogoélne.

a) Dostepnosci dla obstugi.

b) Stanu czystosci urzadzen, central wentylacyjnych, aparatéw wentylacyjnych,
klimatyzatorow i systemu rozprowadzenia powietrza.

c) Rozmieszczenia i dostepnosci otworéw do czyszczenia urzgdzen i przewodow.

d) Kompletnosci znakowania.

e) Realizacji zabezpieczen przeciwpozarowych (rozmieszczenia klap pozarowych,
powtok ogniochronnych itp.).

f) Rozmieszczenia zgodnie z Dokumentacjg Techniczng izolacji cieplnych i
paroszczelnych.

g) Zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji montazowych i wsporczych.

h) Zainstalowania urzgdzen, zamocowania przewodow itp. w sposob niepowodujgcy
przenoszenia drgan.

i) Srodkéw do uziemienia urzgdzen i przewodow.

8.2.2. Badanie wentylatoréw i urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.
a) Sprawdzenie, czy elementy urzgdzenia zostaty potgczone w prawidtowy sposob.
b) Sprawdzenie zgodno$ci tabliczek znamionowych (wielko$ci nominalnych).
c) Sprawdzenie konstrukcji i wtasciwosci (np. podwojna obudowa).
d) Badanie przez ogledziny szczelnosci urzgdzen i fgcznikdéw elastycznych.
e) Sprawdzenie zainstalowania wibroizolatoréw.
f) Sprawdzenie zamocowania silnikdw.
g) Sprawdzenie prawidtowosci obracania sie wirnika w obudowie.
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h) Sprawdzenie naciggu i liczby paséw klinowych (wigcznie z dostawg czesci
zamiennych).

i) Sprawdzenie zainstalowania oston przektadni pasowych.

]) Sprawdzenie odwodnienia z uszczelnieniem.

k) Sprawdzenie uksztaltowania topatek wentylatora (fopatki zakrzywione do przodu
lub do tytu).

I) Sprawdzenie zgodnosci predkosci obrotowej wentylatora i silnika z danymi na
tabliczce znamionowe.

8.2.3. Badanie sieci przewodow.
a) Badanie wyrywkowe szczelnosci potgczen przewodow przez sprawdzenie
wzrokowe i kontrole dotykowa.
b) Sprawdzenie wyrywkowe, czy wykonanie ksztattek jest zgodne z Dokumentacjg
Techniczng.

8.2.4. Badanie nawiewnikow i wywiewnikow.
Sprawdzenie, czy typy, liczba i rozmieszczenie odpowiada danym w Dokumentacji
Techniczne,.

8.2.5. Badanie instalacji klimatyzacji.
Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego — koncowego po
spetnieniu nastepujacych warunkow:
a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem
izolacji cieplnej,
b) instalacje wyczyszczono, wytworzono proznie i napetniono czynnikiem
chtodniczym,
c) dokonano badan odbiorczych, prob szczelnosci, z ktorych wszystkie zakonczyty
sie wynikiem pozytywnym,
d) zakohczono uruchamianie instalacji obejmujgce w szczegdlnosci sprawdzenie
cisnien ssania wystepujgcych na zaworach agregatéw zewnetrznych,
e) zakonhczono roboty budowlano-konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majgce
wptyw na efekt chtodzenia w pomieszczeniach obstugiwanych przez instalacje i
spetnienie wymagan w zakresie oszczednosci energii.

8.2.6. Wykaz dokumentéw dotyczacych podstawowych danych eksploatacyjnych.

a) Parametry powietrza wewnetrznego i temperatury wewnetrznej (lato, zima) z
dopuszczalnymi odchytkami.

b) Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego (lato, zima).

c) Strumien powietrza zewnetrznego (minimum, maksimum).

d) Liczba uzytkownikéw.

e) Czas dziatania.

f) Obcigzenie cieplne pomieszczen (czas trwania i rodzaj).

g) Inne zrodta emisji (jesli wystepujg).

h) Rodzaj stosowanych elementow nawiewnych i wywiewnych.

i)  Wymagane wielkos$ci réznicy cisnienia miedzy pomieszczeniami (+/-).

]) Poziom dzwieku A w pomieszczeniach oraz poziom dzwieku A przy czerpni i
wyrzutni powietrza.

k) Klasa zanieczyszczen powietrza (podstawa do pomiaréw).

[) Sumaryczna moc cieplna, chtodnicza i elektryczna.

m) Parametry obliczeniowe wymiennikéw ciepta (dla lata i zimy).
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n)

0)
p)

Wymagana jakos¢ wody zasilajgcej.
Cisnienie dyspozycyjne w miejscu przekazywania energii.
Napiecie i czestotliwos¢ zasilajgcego pradu elektrycznego.

8.2.7. Wykaz dokumentéw inwentarzowych.

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Rysunki powykonawcze w uzgodnionej skali, pokolorowane.

Schematy instalacji uwzgledniajgce elementy wyposazenia regulacji
automatycznej.

Schematy regulacyjne zawierajgce schemat potgczen elektrycznych i schemat
rurociggéw (schemat oprzewodowania odbiornikéw).

Schematy blokowe uktaddéw regulacji zawierajgce schematy oprzewodowania
odbiornikow.

Dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie zainstalowanych
urzgdzen i elementow (w tym certyfikaty bezpieczenstwa).

Raport wykonawcy instalacji dotyczgcy nadzoru nad montazem (ksigzka budowy).

8.2.8. Dokumenty dotyczace eksploataciji i konserwaciji.

a)
b)
C)
d)

e)

f)

Raport potwierdzajgcy prawidtowe przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych (jesli
istniejg) w zakresie obstugi instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych w budynku.
Podrecznik obstugi i wyszukiwania usterek.

Instrukcje obstugi wszystkich elementéw sktadowych instalacji.

Zestawienie czesci zamiennych zawierajgce wszystkie czesci podlegajgce
normalnemu zuzyciu w eksploatacji.

Wykaz elementow sktadowych wszystkich urzgdzen regulacji automatycznej
(czujniki, urzgdzenia sterujgce, regulatory, styczniki, wytgczniki).

Dokumentacja zwigzana z oprogramowaniem systemow regulacji automatyczne;.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"

pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)
2)
3)

4)

5)
6)

7

PN-EN 1505:2001 Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne
z blachy o przekroju prostokgtnym. Wymiary (lub rwnowazna).

PN-EN 1506:2007 Wentylacja budynkdéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne
z blachy o przekroju okrggtym. Wymiary (lub rownowazna).

PN-ISO 5221:1994 Rozprowadzenie i rozdziat powietrza. Metody pomiaru
przeptywu strumienia powietrza w przewodzie (lub rownowazna).

PN-EN 1751:2014-03 Wentylacja budynkéw. Urzgdzenia wentylacyjne koncowe.
Badania aerodynamiczne przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych (lub
rébwnowazna).

PN-EN 15780:2011 Wentylacja budynkow. Sie¢ przewoddéw. Czystos¢ systemow
wentylacji (lub rownowazna).

PN-EN 15727:2010 Wentylacja budynkéw. Wyposazenie techniczne sieci
przewodow, klasyfikacja szczelnosci i badania (lub rownowazna).

PN-EN 15726:2011 Wentylacja budynkéw. Rozdziat powietrz. Pomiary w strefie
przebywania ludzi klimatyzowanych/wentylowanych pomieszczen, majgce na celu
ocene warunkoéw cieplnych i akustycznych (lub rownowazna).
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8) PN-EN 15650:2010 Wentylacja budynkéw. Przeciwpozarowe klapy odcinajgce
montowane w przewodach (lub rownowazna).

9) PN-EN 15500:2009 Sterowanie w zastosowaniu do ogrzewania, wentylacji i
klimatyzacji. Urzadzenia elektroniczne do indywidualnego sterowania strefowego
(lub réwnowazna).

10)PN-EN 15423:2008 Wentylacja budynkow. Zabezpieczenia przeciwpozarowe
systemow rozprowadzenia powietrza w budynkach (lub rownowazna).

11)PN-EN 15242:2009 Wentylacja budynkow. Metody obliczeniowe do wyznaczania
strumieni objetosci powietrza w budynkach z uwzglednieniem infiltracji (lub
rbwnowazna).

12)PN-EN 14277:2006 Wentylacja budynkéw. Nawiewniki i wywiewniki. Metoda
pomiaru strumienia powietrza za pomocg wzorcowanych czujnikdw w skrzynkach
przytgcznych/cisnieniowych (lub rownowazna).

13)PN-EN 14239:2004 Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewoddéw. Pomiar pola
powierzchni sieci przewodow (lub réwnowazna).

14)PN-EN 13779:2008 Wentylacja budynkéw niemieszkalnych. Wymagania
dotyczgce wiasciwosci instalacji wentylacji i klimatyzacji (lub réwnowazna).

15)PN-EN 1366-1:2014-11 Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych.
Czesc¢ 1: Przewody wentylacyjne (lub réwnowazna).

16)PN-EN 13501-3+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkéw. Czes¢ 3: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan
odpornosci ogniowej wyrobow i elementow stosowanych w instalacjach
uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewodéw wentylacyjnych i
przeciwpozarowych klap odcinajgcych (lub rwnowazna).

17)PN-EN 13182:2004 Wentylacja budynkow. Wymagania dotyczgce przyrzgdow do
pomiaru predkosci powietrza w wentylowanych pomieszczeniach (lub
réownowazna).

18)PN-EN 12792:2006 Wentylacja budynkéw. Symbole, terminologia i oznaczenia na
rysunkach (lub réwnowazna).

19)PN-EN 12599:2013-04 Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody
pomiarowe stosowane podczas odbioru instalacji wentylacji i klimatyzacji (lub
rbwnowazna).

20)PN-EN 12589:2002 Wentylacja w budynkach. Nawiewniki i wywiewniki. Badania
aerodynamiczne i wzorcowanie urzgdzen wentylacyjnych koncowych o statym i
zmiennym strumieniu powietrza (lub réwnowazna).

21)PN-EN 12239:2002 Wentylacja budynkéw. Elementy koncowe. Badania
aerodynamiczne i wzorcowanie w zakresie zastosowan wyporowego przeptywu
powietrza (lub rwnowazna).

22)PN-EN 12237:2005 Wentylacja budynkow. Sie¢ przewodow. Wytrzymatosc i
szczelnosc przewodow z blachy o przekroju kotowym (lub rGwnowazna).

23)PN-EN 1507:2007 Wentylacja budynkéw. Przewody wentylacyjne z blachy o
przekroju prostokatnym. Wymagania dotyczgce wytrzymatosci i szczelnosci (lub
rébwnowazna).

24)PN-EN 12236:2003 Wentylacja budynkéw. Podwieszenia i podpory przewodow
wentylacyjnych. Wymagania wytrzymatosciowe (lub réwnowazna).

25)PN-EN 12220:2001 Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewoddéw. Wymiary kotnierzy o
przekroju kotowym do wentylacji ogdlnej (lub rwnowazna).

26)PN-EN 12101-8:2012 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta. Cze$¢ 8:
Klapy odcinajgce w systemach wentylacji pozarowej (lub rwnowazna).
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27)PN-EN 12101-1:2012 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta. Cze$¢ 7:
Odcinki przewodow wentylacji pozarowej (lub rownowazna).

28)PN-EN 12097:2007 Wentylacja budynkéw. Sie¢ przewodow. Wymagania
dotyczace elementéw sktadowych sieci przewodow utatwiajgcych konserwacije
sieci przewodow (lub rownowazna).

29)PN-B-03434:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i
badania (lub réwnowazna).

30)PN-B-02873:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia po instalacjach rurowych i przewodach wentylacyjnych
(lub réwnowazna).

31)PN-EN 14705:2005 Klimatyzatory, agregaty do chtodzenia cieczy i pompy ciepta
ze sprezarkami o napedzie elektrycznym, do grzania i ziebienia. Badanie i ocena
w warunkach niepetnego obcigzenia oraz obliczanie wydajnosci sezonowej (lub
rbwnowazna).

32)PN-EN 15218:2013-12 Klimatyzatory i ziebiarki cieczy ze skraplaczem chtodzonym
wyparnie i sprezarkami o napedzie elektrycznym, wykorzystywane do ziebienia
pomieszczen. Terminy, definicje, warunki badan, metody badan i wymagania (lub
rbwnowazna).

33)PN-EN 12735-1:2016-08 Miedz i stopy miedzi. Rury okragte bez szwu stosowane
w instalacjach klimatyzacyjnych i chtodniczych. Cze$¢ 1: Rury do instalacji
rurowych (lub rownowazna).

34)PN-EN 12735-2:2016-08 Miedz i stopy miedzi. Rury miedziane okrggte bez szwu
stosowane w instalacjach klimatyzacyjnych i chtodniczych. Cze$¢ 2: Rury do
oprzyrzagdowania (lub réwnowazna).

35)PN-EN 378-1:2017-03 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony $rodowiska. Czes¢ 1: Wymagania podstawowe,
definicje, klasyfikacja i kryteria wyboru (lub rownowazna).

36)PN-EN 378-2:2017-03 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony $rodowiska. Czesé 2: Projektowanie, budowanie,
sprawdzanie, znakowanie i dokumentowanie (lub rownowazna).

37)PN-EN 378-3:2017-03 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Czes¢ 3: Usytuowanie instalacji i ochrona
osobista (lub réwnowazna).

38)PN-EN 378-4:2017-03 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Czes¢ 4: Obstuga, konserwacja, naprawa i
odzysk (lub rownowazna).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujagcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjagé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajace
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.

212



SST 03.01 - INSTALACJE ELEKTRYCZNE | TELETECHNICZNE
(CPV 45311200-2, 45310000-3, 45317300-5, 45311000-0,
45316000-5, 45312100-8)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania instalacji elektrycznych i
teletechnicznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywa¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,ZMIANA
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SPOSOBU UZYTKOWANIA POMIESZCZENIA DLA ROWEROW I WYTWORNICY
SUCHEGO LODU NA POMIESZCZENIA ODPADOW: BIOLOGICZNYCH,
CHEMICZNYCH | MEDYCZNYCH?”.

1.3. Zakres roboét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie instalacji elektrycznych i teletechnicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt.
2.

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elektrycznych, teletechnicznych i automatyki
powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm i aprobat technicznych.

2.1. Instalacja oswietlenia.

Istniejgce oprawy w pomieszczeniach wchodzgcych w zakres opracowania podlegajg
demontazowi.

Nowe obwody instalacji oswietleniowej wykonac przewodami typu N2XH 3 i 4x1,5mm2 (o
klasie B2ca-s1b,d1,a1) uktadanymi w przestrzeni miedzy sufitowej oraz pod tynkiem.
Obwody os$wietleniowe bedg zabezpieczone jednobiegunowymi wytgcznikami
instalacyjnymi nadpragdowymi B10A znajdujgcymi sie¢ w najblizszej rozdzielnicy
elektrycznej (np. RL-I/1 do ustalenia na etapie wykonawczym).

taczniki do opraw mocowac w miejscach zgodnych z przedstawionymina rys. E-1 — czesé
istniejgcych tgcznikow do wykorzystania. Ostateczng lokalizacje tgcznikéw dostosowac
na etapie prac montazowych w porozumieniu z Inwestorem. W pomieszczeniach
wchodzgcych w zakres opracowania nalezy stosowac tgczniki hermetyczne
(przewidziane dla pomieszczen w ktérych przewidziane jest czyszczenie myjkami
cisnieniowymi) natomiast ich wybor estetyczny pozostawia sie Inwestorowi.

W zwigzku z tym, iz w dokumentacji sg zawarte obliczenia fotometryczne dla okreslonego
typu opraw LED, dopuszcza sie montaz opraw o parametrach rownowaznych tj. nie
gorszych.

Lokalizacje opraw oswietleniowych LED przedstawiono na rys. nr E-1.

Wszystkie przewody kabelkowe i kable winny posiadac izolacje i barwy zyt zgodne z
wymaganiami norm.

2.2. Instalacje do urzadzen elektrycznych.

Obwody gniazd wtykowych oraz wypustow 1 i 3-fazowych wykonaé przewodami o
przekrojach N2XH 3/5x1,5/2,5/4mm2 (o klasie B2ca-s1b,d1,a1) uktadanymi w przestrzeni
miedzy sufitowej oraz pod tynkiem.

Zasilanie poszczegdlnych odbiorow:
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podgrzewacz wody 2kW w pom. przedsionek — zasilanie przewodem N2XH
3x2,5mm?, zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B16A;

nagrzewnica 1,5kW w pom. przedsionek — zasilanie przewodem N2XH
3x2,5mm?, zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B16A;

wentylator 53W w pom. przedsionek — zasilanie przewodem N2XH 3x1,5mm?,
zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym wytgcznikiem nadprgdowym BGA,;
klimatyzator w pom. odpadéw medycznych — zasilanie przewodem N2XH
3x2,5mm?, zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B10A;

2 x szafy chtodnicze w pom. odpaddéw medycznych — zasilanie przewodami
N2XH 3x2,5mm2, zabezpieczenie obwoddw jednobiegunowymi wytgcznikami
nadprgdowymi B16A,;

wentylator 28W w czeséci istn. budynku — zasilanie przewodem N2XH
3x1,5mm?, zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B6A;

wentylator 53W w czesci istn. budynku — zasilanie przewodem N2XH
3x1,5mm?, zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B6A;

wentylator 0,18W 400V w czesci istn. budynku — zasilanie przewodem N2XH
5x2,5mm?,  zabezpieczenie = obwodu tréjbiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B10A,;

3 x szafy wentylacyjne w pom. odpaddw chemicznych — zasilanie przewodami
N2XH 3x2,5mm2, zabezpieczenie obwodow jednobiegunowymi wytgcznikami
nadprgdowymi B16A;

3 x szafy chtodnicze w pom. odpaddéw biologicznych — zasilanie przewodami
N2XH 3x2,5mm2, zabezpieczenie obwodow jednobiegunowymi wytgcznikami
nadprgdowymi B16A;

klimatyzator w pom. odpadéw biologicznych — zasilanie przewodem N2XH
3x2,5mm?, zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym  wytgcznikiem
nadprgdowym B10A;

jedn. zewn. Kklimatyzatorow $ciennych 0,56kW + 0,96kW — zasilanie
przewodami N2XH 3x2,5mm?, zabezpieczenie obwoddéw jednobiegunowymi
wytgcznikami nadprgdowymi B16A;

gniazdo wtykowe 230V w pom. przedsionek na potrzeby miejsca dostepowego
do ewidencji odpadéw — zasilanie wykona¢ przewodem N2XH 3x2,5mm?,
zabezpieczenie obwodu jednobiegunowym wytgcznikiem nadprgdowym B16A,;
gniazdo 2xRJ45 kat.6A w pom. przedsionek na potrzeby miejsca dostepowego
do ewidencji odpadéw — zasilanie wykonaé przewodem UTP kat. 6A od istn.
sieci LAN znajdujgcej sie w obiekcie.

Nalezy doprowadzi¢ zasilanie do wszystkich urzgdzen/elementéw sanitarnych. Projekt
elektryczny nalezy rozpatrywac tgcznie z projektem sanitarnym i architektura.

Zasilanie w/w obwoddw wykonaé od najblizszej rozdzielnicy elektrycznej (np. RL-I/1 do
ustalenia na etapie wykonawczym).

Dodatkowo nalezy wykonaC potgczenie proj. klimatyzatorow oraz wentylatorow do

istniejgcego w budynku systemu BMS (sygnalizacja pracy i awarii urzadzen).

Wszystkie przewody kabelkowe i kable winny posiadac izolacje i barwy zyt zgodne z
wymaganiami norm.
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Po wykonaniu prac nalezy przeprowadzi¢ badania i pomiary odbiorcze zakonczone
protokotem.

2.3. Rozbudowa instalacji SSP.

Zgodnie z otrzymanymi wytycznymi w pomieszczeniach wchodzgcych w zakres
niniejszego opracowania projektuje sie czujki dymu pod i nastropowe, ktore nalezy wpig¢
do istniejgcego systemu SSP. Istniejgcy System Sygnalizacji Pozarowej oparto na
zestawie sktadajgcym sie z centrali sygnalizacji pozarowej z przytgczonymi 6 petlami
dozorowymi z pulpitem sterowniczym, drukarkg systemowa oraz zasilaniem awaryjnym
Zastosowac czujki w wykonaniu Ex (pod i nastropowe) o wysokiej odpornosci jak dla
pomieszczen bardzo mokrych (pomieszczenia bedg czyszczone myjkami cisnieniowymi).
Projektowane czujki nalezy przytgczy¢é do istn. systemu SSP poprzez istn. modut
sterujgcy znajdujgcy sie w pom. Holl Dostaw jak na rys. E-2 projektu. Caty osprzet musi
by¢ kompatybilny z istniejgcym systemem SSP funkcjonujgcym w obiekcie.

Ponadto do podtgczenia czujek Ex projektuje sie réwniez bariere Zenera w celu
zapewnienia iskrobezpiecznosci. Bariery Zenera ograniczajg napiecie i natezenie
przeptywajgcej energii elektrycznej tak by w czesci instalacji/obwodu dotyczgcej obszaru
Ex byly one na bezpiecznym poziomie.

Dodatkowo w celu tatwiejszego zlokalizowania pozaru w poszczegodlnych
pomieszczeniach zaprojektowano wskazniki zadziatania [wz] do czujek Ex. Wskaznik
zadziatania sygnalizuje swieceniem diody koloru czerwonego stan alarmowania czujki do
ktérej jest podigczony. Lokalizacja wskaznikow zgodnie z rys. E-2 projektu.

Okablowanie systemu nalezy prowadzi¢ w dedykowanych dla instalacji teletechnicznych
ciggach kablowych oraz rurach PCV. Kable pozarowe PH90 zamontowac na osprzecie
o klasie odpornosci ogniowej co najmniej 90 minut.

Na przejsciach przewodow wentylacyjnych przez przegrody okreslone jako granice
oddzielenia pozarowego nalezy zamontowa¢ mechaniczne klapy przeciwpozarowe
niskooporowe z sitownikiem ze sprezyng powrotng (automatyczna praca otwdrz/zamknij)
i wyzwalaczem termoelektrycznym, o klasie odpornosci odpowiadajgcej przegrodzie
budowlanej. Klapy przeciwpozarowe nalezy wigczy¢ do istniejgcego systemu SSP.
Lokalizacja klap zgodnie z projektem branzy sanitarne;j.

2.4. Rozbudowa instalacji systemu kontroli dostepu.
Zgodnie z otrzymanymi wytycznymi dla wszystkich drzwi do pomieszczen wchodzgcych
w zakres niniejszego opracowania projektuje sie wykonanie kontroli dostepu wraz z
wpieciem do istn. systemu kontroli dostepu.
Kazde drzwi objete kontrolg dostepu nalezy wyposazy¢ w:

— czytniki kart zblizeniowych Mifare,

— awaryjne przyciski wyjscia,

— przyciski wyjscia,

— elektrozaczepy rewersyjne,

— kontaktrony.
Czytniki oraz przyciski montowac¢ na wysokosci 120 cm od wykonczonej posadzki.
Karty kontroli dostepu muszg by¢ zgodne z systemem kart uzywanych w pozostatych
obiektach Kampusu Oliwa Uniwersytetu Gdanskiego. Karty kontroli dostepu powinny
umozliwia¢ prace w systemie bibliotecznym oraz powinny wspétpracowac z legitymacja
studencka.
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System musi by¢ zgodny z istn. systemem bezpieczenstwa BMS. Musi mie¢ takze
mozliwos¢ przysztosciowego zintegrowania z systemami bezpieczenstwa obiektow
Kampusu Oliwa Uniwersytetu Gdanskiego.

Caty dobrany w/w osprzet musi by¢ kompatybilny z istniejgcym systemem KD
funkcjonujgcym w obiekcie.

W zwigzku z brakiem mozliwosci wpiecia do istn. modutow MKD22 i MKD22a
zlokalizowanych w obiekcie 5 czytnikdw — projektuje sie rozbudowe istn. systemu KD o
dodatkowy kontroler drzwiowy. Ponadto dla projektowanego kontrolera drzwiowego
nalezy zastosowa¢ dodatkowy kontroler sieciowy w obudowie z akumulatorem.
Dodatkowy kontroler drzwiowy i dodatkowy kontroler sieciowy zlokalizowa¢c w pom.
przedsionek (tuz obok istn. kontrolera MKD22a). Dodatkowy kontroler drzwiowy i kontroler
sieciowy muszg by¢ zgodne z wymaganiami Zamawiajgcego.

2.5. System detekcji w pomieszczeniu odpadéw chemicznych.

Nalezy wykona¢ system detekcji w pomieszczeniu odpaddéw chemicznych sterujgcy
wentylacjg awaryjng.

Zgodnie z wytycznymi przedstawionymi w projekcie branzy sanitarnej: wywiew powietrza
Z pomieszczenia odpadow chemicznych realizowany bedzie projektowanym
wentylatorem kanatowym dwubiegowym w wykonaniu przeciwwybuchowym i
chemoodpornym (170/340 m3/h, 100/200 Pa), tumikiem szumoéw i zigczami
przeciwdrganiowymi. Wentylator pracowac bedzie w funkcji wentylacji bytowej (5 w/h) i
awaryjnej (10 w/h). Przetgczenie na wentylacje awaryjng wywotane zostanie przyciskiem
Z zewnagtrz i wewnatrz pomieszczenia oraz automatycznie od wskazan czujnikow gazow.
Dobor czujnikdbw gazow nalezy uzgodnic z Uzytkownikiem, wedtug rodzaju
przechowywanych odpadow.

Podstawowymi elementami systemu detekcji gazow sg:

- kompletna centrala pomiarowa,

- gftowice pomiarowo-detekcyjne przeznaczone do detekcji oraz pomiarow
niebezpiecznych stezen gazow wybuchowych i par cieczy palnych, gazow toksycznych,
oraz tlenu.

Dodatkowym elementem systemu moze by¢ zewnetrzny sygnalizator akustyczno-
optyczny.

Centrala pomiarowa przeznaczona jest do monitorowania oraz rejestracji stezen gazow
wybuchowych i par cieczy palnych, toksycznych oraz tlenu, przy wykorzystaniu gtowic
pomiarowo detekcyjnych tgczonych z centralg za pomocg dwuprzewodowego tgcza
komunikacyjno-zasilajgcego.

Odczyt wszystkich parametrow gfowic (numer gfowicy, nazwa mierzonego medium,
aktualna wartoSc stezenia, jednostka pomiarowa, zakres pomiaru, wartoSci progow
alarmowych, data waznosci kalibracji, stany alarmowe i awaryjne, itp.) jest mozliwy na
wysSwietlaczu LCD.

Dodatkowo mozliwy jest odczyt wartosci Srednich, maksymalnych i minimalnych z
ostatnich 15 minut oraz 8 godzin pracy systemu. Poza pomiarem stezen z poditgczonych
gtowic centrala sygnalizuje takze przekroczenia ustalonych w gtowicach dwoch progow
alarmowych oraz zakresu pomiarowego danej gfowicy. Przekroczenie progow
alarmowych sygnalizowane jest optycznie i akustycznie. Urzgdzenie przekazywac bedzie
sygnaty uszkodzeniowe | alarmowe do centrali pozarowej w pomieszczeniu ochrony
poprzez tgcze RS-485. Wobec powyzszego nalezy rozbudowac wizualizacje istniejgcego
systemu. Uktad zasilany jest z sieci 230V AC/50Hz oraz wbudowanego, buforowanego
zasilacza akumulatorowego podtrzymujgcego prace uktadu po zaniku zasilania
sieciowego.
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Obwody elektryczne gfowic pomiarowo-detekcyjnych montowane sg w osfonie
ognioszczelnej, co umozliwia ich stosowanie w strefach 1 i 2 zagrozonych wybuchem
mieszanin gazow i par cieczy palnych z powietrzem oraz w strefach 21 i 22 zagrozonych
wybuchem mieszanin przewodzgcych pytow palnych z powietrzem. Poza
przekazywaniem informacji do jednostki nadrzednej, gtowice posiadajg lokalng
sygnalizacje stanow pracy, przekroczen progow alarmowych i awarii, w postaci diod LED.
Gfowice wyposazone sg w wymienne moduty czujnika, przez co w fatwy sposéb mozna
dokonywa¢ wymiany, kalibracji i konfiguracji. Gtowice posiadajg wbudowane tgcze
komunikacyjne w podczerwieni (IR), umozliwiajgce optyczng komunikacje, z uktadem
gtowicy, za pomocg serwisowego urzgdzenia Kalibracyjno-konfiguracyjnego, bez
koniecznoSci otwierania obudowy.

Gfowice fgczone sg z jednostkg nadrzedng za pomocg pojedynczego przewodu
dwuzytowego, stuzgcego jednoczesnie do zasilania i komunikacji wszystkich potgczonych
ze sobg gtowic.

Catosc¢ systemu detekcji wykona¢ zgodnie z DTR dobranego producenta.

2.6. Zabezpieczenie przejs¢ pozarowych.
Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury w sprawie warunkoéw, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie:

e Przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinny
mie¢ klase odpornosci ogniowej (El) wymagang dla tych elementéw.

e Przepusty instalacyjne o srednicy wiekszej niz 0,04m w sScianach i stropach
pomieszczenia zamknietego, dla ktérych wymagana klasa odpornosci ogniowej
jest nie nizsza niz ElI 60 lub REI 60, a niebedgcych elementami oddzielenia
przeciwpozarowego, powinny mie¢ klase odpornosci ogniowej (El) scian i stropow
tego pomieszczenia.

e PrzejScia instalacji przez zewnetrzne Sciany budynku, znajdujgce sie ponizej
poziomu terenu, powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przenikania gazu
do wnetrza budynku.

Przejscia przez sciany zewnetrzne zabezpieczy¢ przed przenikaniem wody.

2.7. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.

Jako system ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym przewiduje sie
zastosowanie systemu samoczynnego wytgczenia zasilania w uktadzie sieci TN-S z
zastosowaniem osobnego przewodu ochronnego PE.

Jako dodatkowy sSrodek ochrony przewidziano zastosowanie wytgcznikow
réznicowopradowych o Ian < 30mA.

Przewody ochronne poszczegdlnych instalacji wprowadzi¢ na zacisk ochronny PE tablicy
elektrycznej.

Magistralne przewody ochronne PE nalezy wyprowadzi¢ z zacisku ochronnego PE
tablicach elektrycznych.

Z punktem PE potgczy¢ wszystkie metalowe obudowy urzgdzen technologicznych
(wentylatory, koryta kablowe, itd.)i metalowe konstrukcje.

2.8. Ochrona od przepie¢ atmosferycznych i tgczeniowych.
W przypadku braku ochrony od przepie¢ nalezy zastosowa¢ ograniczniki
przeciwprzepieciowe typu 2. Ochronniki powinny spetnia¢ parametry techniczne:

— Typ 2 wg normy PN-EN 61643-11

— 20KA (8/20)/biegun

— Up=1,25 kV; 4-biegunowy
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Jako dodatkowg ochrone nalezy zastosowac 2-biegunowe ograniczniki przepie¢ typu 3
wg. PN-EN 61643-11 5kA (8/20)/biegun Up<1,25kV w obwodach/gniazdach zasilajgcych
czute urzagdzenia energoelektroniczne.

3. Sprzet.

Ogdblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzycia jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych rob6t, zaréowno w miejscu
tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu,
zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp.

4. Transport.

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
4.

Materiaty na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi srodkami transportu,
zabezpieczone w sposoOb zapobiegajgcy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5. Wykonywanie robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine"
pkt. 5.

Projekt instalacji elektrycznych zostat wykonany w oparciu o urzgdzenia o odpowiednich
parametrach gwarantujgcych prawidtowg prace instalacji. Uzycie podanych parametrow
urzgdzen uzasadnione jest specyfikg zamowienia; przywotane rozwigzania nalezy
traktowaé jako przyktadowe i w celu zachowania uczciwej konkurencji nalezy stosowac
produkty rownowazne (o parametrach technicznych i uzytkowych, wtasciwosciach
charakterystycznych i witasciwosciach estetycznych, standardach okreslonych dla
materiatdw, urzadzen, elementéw wyposazenia nie gorszych niz przywotane).
Wykonawca zobowigzany jest bezwzglednie do sprawdzenia dokumentaciji projektowe;j i
whniesienia ewentualnych zastrzezen w terminie przewidzianym w ustawie Prawo
Zamowien Publicznych. Wszelkie zastrzezenia wnoszone po tym terminie nie bedag
uwzgledniane, a ewentualne roszczenia materialne i niematerialne bedg oddalane.
Dyspozycje zawarte cho¢by w jednej z dokumentacji branzowych wydane w formie
opisowej lub graficznej sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
przekazanej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystac¢ btedow opuszczen w dokumentach kontraktowych, a
o ich wykryciu zobowigzany jest natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

Na wezwanie Inwestora Wykonawca jest zobowigzany wykonaé na wiasny koszt i
przedtozy¢ wszelkie rysunki robocze, warsztatowe, pomocnicze oraz stosowne opisy i
obliczenia.

5.1. Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i
urzgdzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwaciji
oraz remontow. Wskazane jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.2. Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytoéw.
Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych,
bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposéb trwaty,
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uwzgledniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie
pracowac, oraz sam rodzaj instalaciji.

5.3. Przejscia przez sciany i stropy.
Przejscia przez sciany i stropy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp.
muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami,
— przejscia te nalezy wykonywac¢ w przepustach rurowych,
— przejscia pomiedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny byé
wykonywane w sposob szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie wyziewow,
— obwody instalacji elektrycznych przechodzgc przez podtogi muszg by¢ chronione
do wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony
przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowac rury stalowe, rury z tworzyw
sztucznych, korytka blaszane itp.

5.4. Montaz sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposob trwaty zapewniajgcy
mocne i bezpieczne jego osadzenie. Do mocowania sprzetu i osprzetu mogg stuzyé
konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na podtozu, przyspawane do stalowych
elementow konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podtoza za pomoca kotkow i Srub
rozporowych oraz kotkow wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw zwieszakowych
montowane w stropach nalezy mocowac przez wkrecanie w metalowy kotek rozporowy
lub wbetonowanie. Nie dopuszcza sie mocowania hakéw za pomocg kotkdéw rozporowych
Z tworzywa sztucznego.

Przewody opraw oswietleniowych nalezy tgczy¢ z przewodami wypustow za pomocag
ztgczy Swiecznikowych.

5.5. Podejscie do odbiornikéw.

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikbw nalezy wykonywa¢ w miejscach
bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposéb estetyczny. Podejscia do przewodow
utozonych w podtodze nalezy wykonywa¢ w rurach stalowych zamocowanych pod
powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach. Rury i
kanaly muszg spetnia¢ odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone
ponad podtoge do wysokosci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zamocowanych na scianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy
wykonywa¢ przewodami utozonymi na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach
budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.6. Ukladanie przewodoéw.
5.6.1. Przewody izolowane w rurkach.

5.6.1.1. Ukiadanie rur.
Rury nalezy ukfadaé na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych
w podtozu.
Konce rur przed potgczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi. Zaleznie od
przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa tgczenie rur ze sobg oraz sprzetem i
osprzetem nalezy wykonywac przez:

— wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym uszczelnianiem pofgczen,
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— wkrecanie nagwintowanych koncéw rur,

— wkrecanie nagrzanych koncow rur.
tuki na rurach nalezy wykonywac tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15%
wewnetrznej srednicy. Promien giecia powinien zapewnia¢ swobodne wcigganie
przewodow.
Cata instalacja rurowa powinna by¢é wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwic¢
odprowadzenie wody powstatej z ewentualnej kondensacji. Zabrania sie uktadania rur z
wciggnietymi w nie przewodami.

5.6.1.2. Wciagganie przewodow.

Przed przystgpieniem do wciggania przewoddéw nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
wykonanego rurowania, zamocowania sprzetu i osprzetu, jego potgczen z rurami oraz
przelotowosc.

Wcigganie przewoddéw nalezy wykonacC za pomocg specjalnego osprzetu montazowego.
Nie wolno do tego celu stosowaé przewoddw, ktore pozniej zostang uzyte w instalaciji.
taczenie przewodow wykonac¢ wg wczesniej opisanych zasad.

5.6.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach.
W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

— W wykonaniu zwyktym,

— w wykonaniu szczelnym.
Stosuje sie nastepujgce rodzaje instalacji:

— bezposrednio na podtozu za pomocg uchwytéw pojedynczych lub zbiorczych,

— na uchwytach odlegtosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,

— pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,

— na korytkach prefabrykowanych metalowych,

— w listwach PCW.
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelniaC w
sprzecie i osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawikdéw. Srednica dtawicy i otworu
uszczelniajgcego pierscienia powinna by¢é dostosowana do $rednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za
pomocg odpowiednich uszczelniaczy.

5.6.2.1. Ukladanie przewodéw na uchwytach.

Na przygotowanej trasie nalezy zamontowaé uchwyty wg wczesniejszego opisu.
Odlegtosci od uchwytéw nie powinny by¢ wieksze od 0,5 m dla przewodow kabelkowych
i 1.0 m. dla kabli.

Rozstawienie uchwytéw powinno by¢ takie, aby odlegtosci miedzy nimi ze wzgledéw
estetycznych byty jednakowe, uchwyty miedzy innymi znajdowaty sie w poblizu sprzetu i
osprzetu do ktorego dany przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy przewoddw
pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

5.6.2.2. Wykonanie instalacji w korytkach prefabrykowanych.
Zamontowania konstrukcji wsporczych dla korytek do istniejgcego podtoza, utozenie
korytek na konstrukcjach wsporczych, utozenie przewodow w korytku wraz z zatozeniem

pokryw.
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5.6.2.3. Wykonanie instalacji w listwach PCW.

Zamontowania listwy PCW na Scianie lub stropie za pomocg kotkdw rozporowych
przykrecanych do podfoza, utozenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy z
zatozeniem pokrywy.

5.6.3. Przewody izolowane uktadanie pod tynkiem.

Wykonanie instalacji p/t wymagaé bedzie utozenia przewodow i zainstalowania osprzetu
przed wykonaniem tynkowania. W przypadku wykonywania instalacji na istniejgcych
Scianach niezbedne bedzie wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i Slepych wnek,
pod osprzet oraz ich zatynkowanie.

Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢c w
osprzecie oraz aparatach za pomocg dtawnikéw. Srednica gtowicy i otworu
uszczelniajgcego pierscienia powinna by¢ dostosowana do $rednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca sie dodatkowe uszczelnienie ich za
pomocg odpowiednich uszczelnien.

5.7. Laczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych tgczenia przewoddéw nalezy dokonywac w
sprzecie i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowacC potgczen
skrecanych.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe
naprezenia. Do danego zacisku nalezy przytgczyé przewody o rodzaju wykonania,
przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktérych przewody sg przytgczone za pomocg
oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac sie
podktadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposdb umozliwiajgcy przeptyw
pradu. Dtugo$¢ odizolowanej zyly przewodu powinna zapewniaé prawidiowe
przytgczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowacé uszkodzen
mechanicznych.

W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadzaé
warstwy cyny.

Konce przewodéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linek) powinny lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie tulejek
zamiast cynowania).

5.8. Przylgczanie odbiornikow.
Miejsca potgczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikow powinny by¢ doktadnie
oczyszczone. Samo potgczenie musi byé wykonane w sposéb pewny, pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku,
korozja itp.
Potgczenia mogg by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od
konstrukcji odbiornika i warunkéw technologicznych. Przytgczenia sztywne nalezy
wykonywac¢ w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikow oraz
przewodami kabelkowymi i kablami.
Potgczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej
amplitudzie lub przystosowane sg do przesunieé lub przemieszczen. Potgczenia te nalezy
wykonac:

— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,

— przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,
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— przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach
elastycznych.

5.9. Montaz tablic rozdzielczych.
Tablice w obudowie nasciennej lub zagtebionej nalezy przykreca¢ do kotew lub
konstrukcji wsporczych zamocowanych w podtozu. Po zamontowaniu urzgdzenia nalezy:
— zainstalowac¢ aparaty zdjete na czas transportu i dostarczone w oddzielnych
opakowaniach,
— dokreci¢ w sposob pewny wszystkie sruby i wkrety w potgczeniach elektrycznych i
mechanicznych,
— zatozy¢ ostony zdjete w czasie montazu,
— podtgczy¢ obwody zewnetrzne,
— podtgczyc¢ przewody ochronne.

5.10. Préby montazowe.
Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujgce badania i
pomiary. Zakres prob montazowych nalezy uzgodnic z Inwestorem. Zakres
podstawowych préb obejmuje:

— pomiar rezystancji izolacji instalaciji,

— pomiar rezystancji izolacji odbiornikow,

— pomiary impedancji petli zwarciowych,

— pomiary rezystancji uziemien.

5.11. System kontroli dostepu.

Spos6b montazu.

— w rurkach instalacyjnych w przestrzeniach zamknietych,

— w korytkach przewidzianych dla systemow teletechnicznych.
Wszelkie tgczenia przewodow tylko i wytgcznie w puszkach instalacyjnych przy uzyciu
zaciskow.
Przewody instalacji odpowiednio oznakowaé, tj. kohce przewoddw wejsciowych i
wyjéciowych oznakowa¢ numerem wejscia/wyjscia. Przewody magistral wewnetrznych
opisa¢ numerem centrali.
Opisy naniesc:

— na listwach i rurkach instalacyjnych,

— bezposrednio na kablu w korytach i drabinkach
Wszystkie kable i przewody po wykonaniu instalacji sprawdzi¢ pod katem spetnienia
warunkow technicznych producenta i zgodnosci z normami.

Ochrona przed uszkodzeniem mechanicznym.

Kable odpowiednio zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Kable uktada¢ w
miejscach wystarczajgco bezpiecznych (np. w korytkach kablowych, szybach kablowych,
kanatach kablowych). Wytrzymato§¢ mechaniczna kabli jest adekwatna do sposobu i
miejsca montazu. W razie potrzeby, zastosowaC srodki dodatkowej ochrony
mechaniczne;.

Ochrona przed zaktéceniami elektromagnetycznymi.
W celu unikniecia uszkodzen urzgdzenia (wtgcznie z okablowaniem) nie powinny by¢
instalowane w miejscach, w ktérych mogg wystepowaé wysokie poziomy zaburzen
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elektromagnetycznych. Gdy takie rozwigzanie nie jest mozliwe, nalezy zastosowac
odpowiednie srodki ochrony przed wptywami zaburzen elektromagnetycznych.

Wskazowki montazowe.

Wszystkie elementy systemu nalezy rozmiesci¢ zgodnie z projektem wykonawczym, a
potgczenia wykona¢ zgodnie z DTR poszczegodlnych urzadzen. Kwestie sporne nalezy
zgtaszac do autora projektu wykonawczego.

Wybor producenta urzadzen systemu kontroli dostepu oraz sygnalizacji wtamania i
napadu po stronie wykonawcy.

Dokumentacja projektowa stanowi catos¢ skitadajgcg sie z czesci rysunkowej oraz
opisowej i nalezy jg rozpatrywac tagcznie, w tym z projektami branzowymi. Wszelkie
niezgodnosci, zapytania i uwagi nalezy zgtaszac przed rozpoczeciem robot.

Wszystkie wymiary kazdorazowo, przed rozpoczeciem robot sprawdzi¢ na budowie i w
razie niezgodnosci skontaktowac sie z jednostkg projektowg i upowaznionymi przez nig
projektantami.

Wszystkie uzyte materiaty i rozwigzania techniczne muszg posiadac¢ stosowne atesty i
aprobaty techniczne.

Roboty budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z polskim prawem.

Wszelkie materiaty, systemy budowlane; systemy i urzgdzenia techniczne, zastosowane
w realizacji budynku okreslonego niniejszym projektem, jak rowniez jakosc¢ ich wykonania
powinny by¢ zgodne z Prawem Budowlanym, ,Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robot” oraz wymaganiami Polskich Norm lub odpowiednich Norm Europejskich,
lub jesli nie ma odpowiednich norm, z najlepszg praktykg i zasadami zawodowymi.

Podczas aranzacji wnetrz nalezy przewidziec:
— dostep do przestrzeni zabezpieczonych systemem,
— mozliwos¢ wyznaczenia miejsca lokalizacji: centrali modutow rozszerzen oraz
zasilacza.

Wykonawca systemu jest zobowigzany do przekazania dokumentac;ji:
— oswiadczenia o zgodnosci wykonanego systemu z projektem wykonawczym lub
przedtozenie dokumentacji powykonawczej,
— certyfikatéw oraz DTR zastosowanych urzadzen,
— certyfikatéw dla zastosowanych przewodéw,
— protokotu z pomiaréw oraz sprawdzenia instalaciji,
— ksigzki pracy KD,
— zalecen, co do konserwaciji i serwisu systemu.
Wykonawca systemu jest zobowigzany do przeszkolenia obstugi.

5.12. Montaz urzadzen i instalacji SSP.

Montaz urzadzen i wyposazenia wykona¢ zgodnie z DTR, projektem i instrukcjami
producenta systemu SSP.

Czujki instalowa¢ w miejscach wskazanych na rysunkach.

Wszystkie elementy oznaczy¢ plakietkami identyfikacyjnymi. Na plakietce nanies¢ adres
elementu: XX / xx

gdzie: XX — numer linii dozorowej, xx — numer elementu w linii.

Przy montazu urzadzen uwzglednié:
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— gniazda do czujek zainstalowac¢ bezposrednio na stropie w odlegtosci min.0,5m
od opraw oswietleniowych, tak aby wskazniki zadziatania umieszczone w
czujkach byly widoczne z jednego punktu,
Linie dozorowe uktadac natynkowo w listwach elektroinstalacyjnych PCV lub pod tynkiem.
Nad sufitem podwieszanym przewody uktada¢ na korytach metalowych lub w korytach
PCV Zachowac odlegtosci min. 10cm od przewodow elektrycznych.
Przewody ogniowe HTKSH
Przewody uktada¢ podtynkowo lub w systemie E90. Nie dopuszcza sie uktadania
przewodow ogniowych razem z innymi przewodami.
Przepusty instalacyjne w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinny miec
klase odpornosci ogniowej (EI) wymagang dla tych elementéw (przepusty wykonaé w
klasie El — REI oddzielenia).
Wykonawca ma obowigzek przeszkoli¢ wytypowany przez Inwestora personel w obstudze
zainstalowanych systeméw. Szkolenie potwierdzi¢ stosownym protokotem. W protokole
zamiesci¢ dane osob, ktére zostaty przeszkolone.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 7.

8. Odbioér robot.
Ogdblne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 8.

8.1. Warunki odbioru robét budowlanych niezbednych do wykonania instalacji
elektrycznej w budynku.

Wykonawca robdét budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji elektrycznej,
powinien zapoznaé sie z budynkiem, w ktérym bedg one wykonywane oraz stwierdzié¢
odpowiednie jego przygotowanie.

Odbioru robot budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji elektrycznej, dokonuje
sie przed przystgpieniem do robét elektrycznych.

Odbioru robét dokonuje Wykonawca robét elektrycznych od Inwestora (Zleceniodawcy).
Szczegotowy zakres odbioru robét zalezy od charakteru i rodzaju robét przewidzianych
do wykonania.

Zakres i termin odbioru robo6t budowlanych, niezbednych do wykonania instalacji
elektrycznej, oraz stan budynku (lub jego czesci) przekazywanego do wykonania instalacji
powinien by¢ zgodny z ustaleniami zawartymi w umowie o realizacje inwestyciji.

Odbidr robdt powinien by¢ udokumentowany protokdtem.

8.2. Warunki odbioru wykonanej instalacji elektrycznej.

8.2.1. Badania odbiorcze instalacji elektrycznych.

Kazda instalacja elektryczna w budynku powinna byC poddana szczegotowym
ogledzinom i probom, obejmujgcym niezbedny zakres pomiaréw, w celu sprawdzenia, czy
spetnia wymagania dotyczgce ochrony ludzi, zwierzat i mienia przed zagrozeniami.
Badania odbiorcze powinna przeprowadzaé¢ komisja sktadajgca sie z co najmniej dwoch
0s0b, dobrze znajgcych wymagania stawiane instalacjom elektrycznym.

Badania odbiorcze instalacji elektrycznych mogga wykonywaé wytgcznie osoby
posiadajgce zaswiadczenia kwalifikacyjne. Osoba wykonujgca pomiary moze korzystac z
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pomocy osoby nie posiadajgcej zaswiadczenia kwalifikacyjnego, pod warunkiem, ze
odbyta przeszkolenie BHP pod wzgledem prac przy urzadzeniach elektrycznych.
Zakres badan odbiorczych obejmuje:

— ogledziny instalacji elektrycznych,

— badania (pomiary i proby) instalacji elektrycznych,

— préby rozruchowe.
Ogledziny, pomiary i proby powinny by¢ wykonywane przez oddzielne zespoty, a komisja
ustala jedynie stan faktyczny na podstawie dostarczonych protokétow.
Protokoty z badan (pomiaréw i prob), sprawdzen i odbioréw czesciowych nalezy
przedtozy¢ komisji w trakcie odbioru.
Komisja moze byc¢ jednoczesnie wykonawcg ogledzin, badan i préb, z tym, ze z badan i
préb powinny by¢ sporzgdzone oddzielne protokoty.
Po zakonczeniu badan odbiorczych komisja powinna sporzgdzi¢ protokdt koncowy z
badan odbiorczych. Protokét ten nalezy przedtozy¢ do odbioru koncowego budynku
(instalacji elektrycznych w budynku). Protokét ten powinien zawieraé co najmniej
nastepujgce dane:

— numer protokotu, miejscowosc i date sporzgdzenia,

— nazwe i adres obiektu,

— imiona i nazwiska cztonkéw komisji oraz stanowiska stuzbowe,

— date wykonania badan odbiorczych,

— ocene wynikow badan odbiorczych,

— decyzje komisji odbioru o przekazaniu (lub nieprzekazaniu) obiektu do eksploatacii,

— ewentualne uwagi i zalecenia komisji,

— podpisy cztonkdéw komisji, stwierdzajgce zgodnosc¢ ustalen zawartych w protokole.

8.2.2. Ogledziny instalacji elektrycznych.
Ogledziny nalezy wykonac¢ przed przystgpieniem do préb i po odtgczeniu zasilania
instalacji.
Ogledziny majg na celu stwierdzenie, czy wykonana instalacja lub urzgdzenie:
— spetniajg wymagania bezpieczenstwa,
— zostaty prawidtowo zainstalowane i dobrane oraz oznaczone,
— nie posiadajg widocznych uszkodzeh mechanicznych, moggcych mie¢ wptyw na
pogorszenie bezpieczenstwa uzytkowania.
Zakres ogledzin obejmuje sprawdzenie prawidtowosci:
— wykonania instalacji pod wzgledem estetycznym (jako$¢ wykonanej instalaciji),
— ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym,
— doboru urzagdzen i Srodkow ochrony w zaleznosci od wptywdw zewnetrznych,
— ochrony przed pozarem i skutkami cieplnymi,
— doboru przewoddw do obcigzalnosci prgdowej i spadku napiecia,
— wykonania potgczen obwodow,
— doboru i nastawienia urzgdzen zabezpieczajgcych i sygnalizacyjnych,
— umieszczenia odpowiednich urzadzen odtgczajgcych i tgczacych,
— rozmieszczenia oraz umocowania aparatow, sprzetu i osprzetu,
— o0znaczenia przewodow fazowych, neutralnych, ochronnych oraz ochronno-
neutralnych,
— umieszczenia schematéw, tablic ostrzegawczych lub innych informacji na
oznaczenie obwoddw, bezpiecznikdw, tgcznikdw, zaciskow itp.,
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— wykonania dostepu do instalacji i urzgdzen elektrycznych w celu ich wygodnej
obstugi i konserwaciji.

8.2.3. Estetyka i jakos¢ wykonanej instalacji.
O jakosci i estetyce wykonanej instalacji decydujg nastepujgce czynniki:
— zastosowanie jednego gatunku i zachowanie jednakowej kolorystyki sprzetu
elektroinstalacyjnego,
— trwatos¢ zamocowania sprzetu do podtoza oraz innych elementow mocujgcych i
uchwytoéw,
— zamocowanie sprzetu na jednakowej wysokos$ci w danym pomieszczeniu z
zachowaniem zasad prostoliniowos$ci mocowania,
— zachowanie we wszystkich pomieszczeniach jednolitej pozycji tacznikow oraz
jednolite usytuowanie styku ochronnego w gniazdach wtyczkowych,
— wilasciwe zabezpieczenie przed korozjg elementéw urzadzen i instalacji
narazonych na wptyw czynnikéw atmosferycznych.

8.2.4. Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym.

Nalezy ustali¢, jakie srodki ochrony przed dotykiem bezposrednim i posrednim zostaty
zastosowane.

Nalezy stwierdzi¢ prawidtowos$¢ dobrania srodkéw ochrony przed porazeniem pragdem
elektrycznych oraz ich zgodno$¢ z normami.

Sprawdza sie zgodnos¢ instalacji z wymaganiami normy PN-HD 60364-4-41:2009.

8.2.5. Ochrona przed pozarami i skutkami cieplnymi.
Nalezy sprawdzi¢, czy:
— instalacje i urzgdzenia elektryczne nie stwarzajg zagrozenia pozarowego dla
materiatéw lub podtozy, na ktérych (w poblizu ktérych) sg zainstalowane,
— urzadzenia moggce powodowac powstawanie tuku elektrycznego sg odpowiednio
zabezpieczone przed jego negatywnym oddziatywaniem na otoczenie,
— urzgdzenia zawierajgce ciecze palne sg odpowiednio zabezpieczone przed
rozprzestrzenianiem sie tych cieczy,
— dostepne czesci urzadzen i aparatéw nie zagrazajg poparzeniem,
— urzagdzenia do wytwarzania pary, gorgcej wody lub powietrza majg wymagane
zabezpieczenie przed przegrzaniem,
— urzadzenia wytwarzajgce promieniowanie cieplne nie zagrazajg, wystgpieniem
niebezpiecznych temperatur.
Sprawdza sie zgodnos¢ instalacji z wymaganiami normy PN-HD 60364-4-42:2011.

8.2.6. Polaczenia przewodow.
Nalezy sprawdzi¢, czy:
— potgczenia przewodow sg wykonane przy uzyciu odpowiednich metod i osprzetu,
— nie jest wywierany przez izolacje nacisk na potgczenia,
— zaciski nie sg narazone na naprezenia spowodowane przez podtgczone przewody.
Sprawdza sie zgodnos¢ instalacji z wymaganiami normy PN-EN 60998-2-2:2006 i PN-EN
60998-2-1:2006.

8.3. Warunki odbioru instalacji teletechnicznych.
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8.3.1. System SSP.

Wymagane dokumenty
— instrukcja obstugi systemu w jezyku polskim,
— protokot przeszkolenia os6b obstugujagcych system,
— ksigzki pracy instalacji systemu SSP, w ktorej bedg zapisywane wszystkie
czynnosci serwisowe oraz uszkodzenia podczas pracy systemu.

Warunki sprawdzenia instalacji

Wykonawca systemu powinien przedstawi¢ protokoty z wykonanych testow i pomiaréw
systemu. Procedury odbiorowe przeprowadzi¢ wg =zalecen producenta. Nalezy
przedstawi¢ w formie raportu zgodnos$¢ zainstalowanego systemu z zatozeniami.

8.3.2. System kontroli dostepu.

Wymagane dokumenty.
— instrukcja obstugi systemu w jezyku polskim,
— protokot przeszkolenia osob obstugujgcych system,
— ksigzki pracy instalacji KD, w ktorej bedg zapisywane wszystkie alarmy, czynnosci
serwisowe oraz uszkodzenia podczas pracy systemu

Warunki sprawdzenia instalacji.

Wykonawca systemu powinien przedstawi¢ protokoty z wykonanych testéow i pomiarow
systemu. Procedury odbiorowe przeprowadzi¢ wg specyfikacji zawartej w normie PN-EN
62676-1-1:2014-06E. Nalezy przedstawi¢ w formie raportu zgodnos¢ zainstalowanego
systemu z zatozeniami. Inwestorowi przedstawic¢ w formie raportu wyglad poszczegdinych
obrazéw z kamer jako obrazy referencyjne.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine"
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) PN-HD 60364 — norma wieloarkuszowa. Instalacje elektryczne w obiektach
budowlanych (lub réwnowazne).

2) PN-E-04700:1998/Az1:2000 Wytyczne przeprowadzania pomontazowych badan
odbiorczych (lub rwnowazna).

3) PN-HD-60364-4-443:2016-03 Ochrona dla zapewnienia bezpieczehstwa. Ochrona
przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub
tgczeniowymi (lub réwnowazna).

4) PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczehnstwa i znaki
bezpieczenstwa (lub réwnowazna).

5) PN-EN 12464-1:2012 Swiatlo i o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy. Cze$é 1:
Miejsca pracy we wnetrzach (lub rownowazna).
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6) PN/IEC 60364-5-51:2011 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych (lub
rownowazna).

7) PN/IEC 60364-1:2010 Instalacje elektryczne niskiego napiecia (lub rownowazna)

8) PN/IEC 60364-4-41:2009 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa (lub réwnowazna).

9) PN/IEC 60364-4-54:2011 Instalacje elektryczne niskiego napiecia. Ukfady
uziemiajgce i przewody ochronne (lub rownowazna).

10)PN-EN 50310:2007 Stosowanie potgczen wyréwnawczych i uziemiajgcych w
budynkach z zainstalowanym sprzetem informatycznym (lub réwnowazna).

11)PN-EN 60664-1:2011 Koordynacja izolacji urzgdzen elektrycznych w uktadach
niskiego napiecia. Zasady, wymagania i badania (lub rownowazna).

12)Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych - Tom
V. Instalacje elektryczne.

13)Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ D: Roboty
instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach
uzytecznosci publicznej.

14)PN-EN 54 — norma wieloarkuszowa. Systemy sygnalizacji pozarowej (lub
rbwnowazne).

15)PN-EN 50130-4:2012/A1:2015-03 Systemy alarmowe. Czes¢ 4: Kompatybilno$¢
elektromagnetyczna. Norma dla grupy wyrobéw: Wymagania dotyczace
odpornosci urzgdzen systemow sygnalizacji pozarowej, sygnalizacji wikamania,
sygnalizacji napadu, CCTV, kontroli dostepu i osobistych (lub rwnowazna).

16)PKN-CEN/TS 54-14:2006 Systemy sygnalizacji pozarowej. Wytyczne planowania,
projektowania, instalowania, odbioru, eksploatacji i konserwacji (lub rwnowazna).

17)ISO/IEC 11801 Information technology. Generic cabling for customer premises (lub
rbwnowazna).

18)TIA/EIA 568-C.2 Generic Telecommunications Cabling for Customer Premises
Part 2 (lub rownowazna).

19)PN-EN 50173-1:2009/A1:2010 Technika informatyczna. Systemy okablowania
strukturalnego. Czes¢ 1: Wymagania ogélne (lub rownowazna).

20)PN-EN 50174-1:2009 Technika informatyczna. Instalacja okablowania.
Czes¢ 1: Specyfikacja instalacji i zapewnienie jakosci (lub rownowazna).

21)PN-EN 50174-2:2009 Technika informatyczna. Instalacja okablowania.
Czes¢ 2: Planowanie i wykonywanie instalacji wewnagtrz budynkéw (lub
réownowazna).

22)PN-EN 50346:2004/A1:2009 Technika informatyczna. Instalacja okablowania.
Badanie zainstalowanego okablowania (lub réwnowazna).

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepiséw
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, przywotanych w Dokumentacji
Technicznej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej. W przypadku rozbieznosci dotyczacych wymagan
okreslonych w obowigzujagcych dokumentach umownych, normach, przepisach i
rozporzadzeniach nalezy przyjaé wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy
rozumie¢ jako bardziej rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajace
zachowanie stanu granicznego nosnosci i uzytkowania z wiekszg rezerwa, itd.
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