SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M.12.00.00.

ZBROJENIE

(prety zakotwienia w przypadku przerw
technologicznych oraz kotwienie nadbetonu)




SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.12.01.01.

ZBROJENIE BETONU STALA
KLASY A-0,A-1
(w przypadku zbrojenia kotwigcego lub przerw
technologicznych)



1. Wstep

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru zbrojenia betonu stalg klasy A — 0, A — I w zwigzku z



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M.12.00.00.

ZBROJENIE

(prety zakotwienia w przyvpadku przerw
technologicznych oraz kotwienie nadbetonu)




1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru zbrojenia betonu stalg klasy A — 0, A — I w zwigzku z ,REMONTY PRZEPUSTOW NA
DROGACH POWIATOWYCH POWIATU KLODZKIEGO ORAZ MURU OPOROWEGO NA
DRODZE NR 3285D W WOJTOWICACH”

(Jako zbrojenie kotwiace 1 konstrukcyjne oraz technologiczne w elementach betonowanych z
przerwami).

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania zbrojenia dla remontu ktadki
dla pieszych i obejmuja:
- transport, sktadowanie oraz przygotowanie, wygiecie, przyciecie i taczenie pretow,

- montaz zbrojenia elementéw betonowych obiektu mostowego.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

2. Materialy

2.1 Do wykonania zbrojenia kotwigcego na polaczeniu elementéw konstrukcji z betonu nalezy

stosowac stal klasy A — 0 lub A — I gatunkow zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Stal klasy A — 0 moze by¢ stosowana jako zbrojenie pomocnicze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN — H — 93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z w/w

Polska Norma lub posiada¢ aprobate techniczng oraz deklaracj¢ zgodnosci. Wytworca



stali winien dolaczy¢ atest hutniczy.

Pozostate wymagania wg ST>12.01.02.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy
sprzet:
- gietarki,
- prostowarki,
- nozyce do cigcia pretow,
- lekki zZuraw samochodowy,
- sprzgt do transportu pomocniczego.

Sprzet uzywany o wykonania i montazu zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
Zgodnie z ST 12.01.02.

5. Wykonanie robot

5.1 Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 Zakres wykonywanych robot wg ST 12.01.02.
Wewngtrzne $rednice odgiecia pretow, poza odgigeciami w obregbie haka powinny by¢

dla stali klasy A — I nie mniejsze niz 10 d.

6. Kontrola jakos$ci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Zasady kontroli jakosci wg ST 12.01.02.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 kg wykonanego zbrojenia betonu stalg klasy A — 0 lub A I.

Przyjmuje si¢ taczng dlugos¢ pretow poszcezegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich cigzar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu
pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez

Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji



Projektowej.
Ogdlne warunki obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w ST M.12.01.02. (punkt 6) kryteria
oceny.
9. Podstawa platnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i sktadowanie materiatow,

- oczyszczanie 1 wyprostowanie pretow,

- wygiecie, przyciecie i faczenie pretdw (na styk lub na zaktad),

- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego lub spawania wraz z jego stabilizacja

oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,
- oczyszczenie terenu robot,
- usunigcie niepotrzebnych materialdow poza Plac Budowy,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiardw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane i standardy
Pozostate jak w ST 12.01.02



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.12.01.02.

ZBROJENIE BETONU STALA
KLASY A-IILA-1TII1A-1IIN
(w przypadku dopuszczenia przez InZzyniera
zamiany stali klasy A-O lub A-I na stal kotwiaca

elementy z betonu na styku przerw
technologicznych)




1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

kotwienia betonu stalg klasy A — I i wyzszych w zwiazku z REMONTY PRZEPUSTOW NA
DROGACH POWIATOWYCH POWIATU KLODZKIEGO ORAZ MURU OPOROWEGO NA
DRODZE NR 3285D W WOJTOWICACH

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wytacznie prowadzenia robdt zwigzanych
z dopuszczeniem przez Inzyniera zastosowania na zbrojenie kotwiace stali wyzszej klasy 1
obejmuja:
a) transport, sktadowanie oraz przygotowanie, wygiecie, przyciecie i taczenie pretow,

b) montaz zbrojenia elementéw betonowych w przekrojach stykéw technologicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami

i ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

2.1 Do zbrojenia na styku przerw technologicznych betonu mozna zastosowac stal okragla
klasy All (18G2 —b) i klas wyzszych
np. A— 11l (34GS) i A—TII N [ np. BSt500S i inne] o $rednicy 8 32 mm.
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN — S — 10042,
PN — H —84023/06, PN — H — 84018, PN — H — 93215.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ certyfikat zgodnosci z w/w

Polskimi Normami.



W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiadaé

Aprobatg Techniczna, (potwierdzajaca mozliwos¢ zastosowania pretow do zbrojenia
betonu w obiektach mostowych) oraz deklaracje zgodnosci. Nowe gatunki stali moga
by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania APROBATY TECHNICZNEJ wydanej przez
upowazniong jednostke naukowo badawcza (np. IBDiM), na podstawie wynikow badan
wykonanych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Zastosowanie stalli innych gatunkéw niz okreslono w Dokumentacji Projektowej

wymaga zgody Inzyniera oraz Projektanta.

Wytworca stali winien dotaczy¢ atest hutniczy, w ktorym ma by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN — H — 92315 z podaniem klasy stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy

wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrébki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po
dwie dla kazdej wigzki) muszg znajdowac si¢ nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdbki cieplnej.

Kazda wigzka 1 krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.
Nie ma konieczno$ci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania PN —S — 10042
( z potwierdzeniem certyfikatem zgodnosci) lub posiadajacej Aprobate techniczng

( z potwierdzeniem deklaracjg zgodnosci).

W przypadku stali o nieznanych wiasciwosciach nalezy wykona¢ nastepujace badania:
- sprawdzenie granicy plastycznos$ci wg PN — EN 10001 — 5:1998,
- wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN — EN 10001 — 5:1998,
- udarno$¢ — w przypadku przewidywanego spawania w niskich temperaturach.



Do badania nalezy pobra¢ minimum 5 prébek z kazdej partii zgodnie z PN — EN 10001 5:1998.
Jako$¢ pretéw nalezy ocenia¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik

pozytywny.

2.2 Drut montazowy
Do montazu pretoOw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach wigkszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.3 Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali tagczonych pretow

zbrojeniowych.

2.4 Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosownie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy
i tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegly lub pretow

stalowych.

3. Sprzet
Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy
sprzet:
- gigtarki,
- prostowarki,
- nozyce do cigcia pretow,
- lekki zuraw samochodowy,
- sprzet do transportu pomocniczego.

Sprzet uzywany do wykonania 1 montazu zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ulozy¢
roOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed

mozliwo$cia przesuwania si¢ podczas transportu. Podczas transportu przestrzegaé

wymagan PN — H — 01105.



5. Wykonanie robot
5.1 Ogoblne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
5.2 Zakres wykonywanych robét.
5.2.1 Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom

PN — S -10042.

Przewozenie stali na budowe¢ powinno odbywac si¢ w sposob zabezpieczajacy ja od
odksztatcen 1 zanieczyszczen. Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozja w
okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byla magazynowana

W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozja stali zbrojeniowej, magazynowanie na otwartym
powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego. Prety zbrojenia, przed ich
utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. Stal
pokryta rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza¢ strumieniami cieptej wody. Stal narazona

na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Prety zbrojenia
zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy opala¢ az do catkowitego

usunigcia zanieczyszczeh. Prety, uzywane do produkceji zbrojenia, powinny by¢ proste.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm,

w przypadku wiekszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac za pomoca kluczy, mtotkow,
prostowarek 1 wyciggarek.

Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatdéw. Prety ucina si¢
z doktadnoscig do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy, dopuszcza
si¢ rownie cigcie palnikiem acetylenowym.

Gigcie pretow nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa 1 norma

PN — S — 10042. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow o srednicy

d< 12mm.

Prety o srednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wydhuzenia pretow [cm] powstate podczas ich odginania o dany kat.



Srednica preta Kat odgiecia
W mm
45° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 1,5 1,5 2,0
16 0,5 1,5 1,5 2,5
20 1,0 1,5 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 50
32 2,5 3,5 50 6,0
Minimalne $rednice trzpieni uzywane przy wykonywaniu hakoéw zbrojenia.
Srednica preta Stal gtadka Stal Zebrowana
zaginanego mickka
[mm] Rac = 240 Rak 400 400 < Rak 500 Rak >500
[MP.] [MP4] [MPa] [MP4]
d<10 do=3d do = 3d do=4d do = 4d
10<d<20 do = 4d do = 4d do=5d do = 5d
20<d<28 do=5d do=6d do=7d do = 8d
d>28 do=8d - -

5.2.2 Montaz zbrojenia

Zbrojenia przed zabetonowaniem powinno by¢ skontrolowane i odebrane przez Inzyniera.

Nie nalezy spawac pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz — 5 °C.

6. Kontrola jakos$ci robot

Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”




Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza Wykonawce

robot, niezaleznie od dokonanych uprzednio odbiorow.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 kg wykonanego zbrojenia betonu stalg. Przyjmuje si¢ taczna
dhugo$¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy
kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani

drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo§ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce

pretow o Srednicach wickszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagani ogolne”.
Cena wykonania robdt obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport 1 sktadowanie materiatow,
- oczyszczanie 1 wyprostowanie pretow,
- wygigcie, przycigcie 1 faczenie pretow (na styk lub na zaktad),
- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzalkowego lub spawania wraz z jego stabilizacja
oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu,
- oczyszczenie terenu robot,
- usunigcie niepotrzebnych materialdéw poza Plac Budowy,
- wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych 1 pomiarow wymaganych

w Specyfikacji.

10. Przepisy zwiazane i standardy

PN — S —10040:1999 Obickty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.



PN —-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Projektowanie.

PN—-H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN—-H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN—-H-01105 Stal. Pétwyroby 1 wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie
I transport.
PN-H- 84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
PN — H —84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne. Gatunki.
PN —H—-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN —H —93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i1 prety wykonane
na goraco.
PN —-H-93000/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN —H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN—-EN 10002-1:2002U Metale. Proba rozciagania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.
PN-EN 10002-2002U Definicja 1 klasyfikacja gatunkow stali.
PN-EN 10021:1997  Ogo6lne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych.
PN-EN 100251:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-I1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.
PN —ISO 6935 — 1/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN —ISO 6935 — 2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN —1SO 6935 — 2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN — I1SO 6935 — 2/AK:1998/Apl:1999
PN — EN ISO 7438:2002 Metale Proba zginania.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ
z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 — z dnia
3.08.2000r.)



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M.13.00.00

BETON



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.01.01.

BETON KLASY B 15 ; 25 (30)
W DESKOWANIU



1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robdt zwigzanych z betonowaniem elementow zwigzanych z REMONTY
PRZEPUSTOW NA DROGACH POWIATOWYCH POWIATU KLODZKIEGO ORAZ MURU
OPOROWEGO NA DRODZE NR 3285D W WOJTOWICACH”.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
betonowaniem elementéw mostowych i obejmuja:

- wykonanie fundamentow i innych elementéw z betonu klasy B 25 (wraz z deskowaniem).

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt wg zasad niniejszej Specyfikacji jest:
2.1 Beton klasy B25 — wymagania wedtug PN — B — 06250 oraz ST M.13.01.04.

2.2 Deskowanie — wymagania wedtug ST M.13.01.04.

3. Sprzet
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania jak w ST M.13.01.04.
4. Transport

Beton transportowany zgodnie z ,, Wymaganiami 1 zaleceniami dotyczacymi wykonywania
betoné6w do konstrukcji mostowych” — GDDP oraz ST M.13.01.04



5. Wykonanie robot

5.1 Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2 Zakres wykonywanych robot
5.2.1 Rgcezne oczyszczanie podtoza.
5.2.2 Wykonanie deskowania — zgodnie ze ST M.13.01.04.
5.2.3 Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze ST M.13.01.04.
5.2.4 Wykonanie taw fundamentowych

Fundamentowanie wykona¢ po utozeniu podbetonu (korka betonowego) 1 montazu
zbrojenia. UloZenie mieszanki betonowej, jej zaggszczenie i1 pielegnacja zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, opracowaniem ,,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do
konstrukcji mostowych” - zal. do zarzadzenia GDDP oraz ST M.13.01.04.
W masywnych fundamentach mieszank¢ betonowa uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub ruro
ciggu pompy badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac
wibratorami wglebnymi. Gore ptyt fundamentowych zageszcza¢ belkami fatami wibracyjnymi.
Stanowi ona podtoze pod izolacje.

Beton winien by¢ starannie pielggnowany zgodnie z PN — B — 06251 i ST M.13.01.04.

6. Kontrola jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
6.1 Kontrola jakosci robot polega na zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa pod wzgledem:
- jakosci uzytych materiatow,
- wykonania robdt betoniarskich.
Kontrole jakosci robot przeprowadzi¢ zgodnie ze ST M.13.01.04.
6.2 Dopuszczalne odchytki wymiarowe do Dokumentacji Projektowej wynosza:

dla faw fundamentowych:

- lawa fundamentowa w planie + 5 cm,

- rzg¢dne wierzchu tawy + 2 cm,

- plaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu + 2 cm.
Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.

Dhugo$¢ rys nie powinna przekracza¢ 1m i nie wigcej niz:



- dla rys w kierunku dlugosci — podwdjnej szerokosci,

- dla rys poprzecznych — potowy szerokosci.
Pustaki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulina zbrojenia bedzie nie
mniejsza niz 1 cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni
odpowiedniego elementu.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru robot jest 1 m* (metr szescienny) betonu wykonanych elementow
podpor.
Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Cena wykonania robo6t obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport 1 sktadowanie materiatow niezb¢dnych do wykonania robot,
- oczyszczanie podtoza,
- wykonanie i montaz deskowania,
- wytworzenie mieszanki betonowej,
- utozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zaggszczeniem,
- pielggnacja betonu,
- rozbidrke deskowania,

- wykonanie niezbgdnych badan 1 pomiarow wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane
PN — S —10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.
PN —S—10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN — EN 206-1:2003 Beton. Cz¢$¢ I Wymagania wlasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.



PN - B - 06250 Beton zwykty.
PN - B - 06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Wymagania i zalecania dotyczace wykonywania betonow do konstrukcji mostowych —
zat. do zarzadzenia GDDP.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ

z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadad
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 — z dnia
3.08.2000r.)

Pozostate jak w ST M.13.01.04.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.01.03

BETON KLASY B 30
W ELEMNTACH
GRUBOSCI <60 cm



1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot zwigzanych z betonowaniem elementdw mostowych zwigzanych z REMONTY
PRZEPUSTOW NA DROGACH POWIATOWYCH POWIATU KELODZKIEGO ORAZ MURU
OPOROWEGO NA DRODZE NR 3285D W WOJTOWICACH

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robot zwigzanych z
betonowaniem elementéw obiektéw mostowych i obejmuja:
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenie podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wg zasad niniejszej Specyfikacji jest:
2.1 Beton klasy B30 — wymagania wedtug PN — B — 06250 oraz ST M.13.01.04.

2.2 Deskowanie — wymagania wedtug ST M.13.01.04.

3. Sprzet
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania jak w ST M.13.01.04.

4. Transport



Beton transportowany zgodnie z ,, Wymaganiami i zaleceniami dotyczacymi wykonywania
betonéw do konstrukcji mostowych” — GDDP oraz ST M.13.01.04

5. Wykonanie robot
5.1 Ogoblne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2 Zakres wykonywanych rob6t

5.2.1 Reczne oczyszczanie podtoza.

5.2.2 Wykonanie deskowania — zgodnie ze ST M.13.01.04.

5.2.3 Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze ST M.13.01.04.

5.2.4 Uktadanie i pielegnacja mieszanki betonowej
Po wykonaniu deskowania nalezy zmontowac zbrojenie betonowanych elementow.
Utozenie mieszanki betonowe;j jej zageszczenie i pielggnacja zgodnie z ST M.13.01.04.
W elementach podpo6r mieszanke betonowa uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajac wibratorami wglebnymi.

Beton winien by¢ starannie pielggnowany zgodnie z PN — B — 06251 i ST M.13.01.04.

6. Kontrola jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”
6.1 Kontrola jakosci robot polega na zgodnosci z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem:
- jako$ci uzytych materiatow,
- wykonania robdt betoniarskich.
Kontrolg jako$ci robdt przeprowadzi¢ zgodnie ze ST M.13.01.04.
6.2 Dopuszczalne odchytki wymiarowe do Dokumentacji Projektowej wynosza:

dla elementow podpor nie masywnych:

- odchylenie od pionu nie wiecej niz + 0,5 % wysokosci, lecz nie wigcej niz 2 cm,,
- wymiary zewnetrzne + 1 cm,

- usytuowanie w planie nie wigcej niz + 1 cm,

- rz¢dne gornej ptaszczyzny podpory + 0,5 cm.



Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sg
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.
Dhugo$¢ rys nie powinna przekracza¢ 1m i nie wigcej niz:

- dla rys w kierunku dlugo$ci — podwdjnej szerokosci,

- dla rys poprzecznych — potowy szerokosci.
Pustaki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulina zbrojenia bedzie nie
mniejsza niz 1 cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni
odpowiedniego elementu.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? (metr szeScienny) betonu wykonanych elementow
podpor.
- deskowania - m? (metr kwadratowy).

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Cena wykonania rob6t obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- transport 1 skladowanie materiatow niezbednych do wykonania robét,
- oczyszczenie podtoza,
- wykonanie 1 montaz deskowania,
- wytworzenie mieszanki betonowej,
- utozenie mieszanki betonowej, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,
- pielggnacja betonu,
- rozbidrke deskowania,

- wykonanie niezbgdnych badan 1 pomiarow wymaganych w Specyfikac;ji.



10. Przepisy zwiazane i standardy

PN — S — 10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

PN — EN 206 - 1:2003 Beton. Cze¢$¢ I Wymagania wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN —-B - 06250 Beton zwykly.
PN - B - 06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Wymagania i zalecania dotyczace wykonywania betonow do konstrukcji mostowych —
zat. do zarzadzenia GDDP.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ

z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadad
drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 — z dnia
3.08.2000r.)

Pozostate jak w ST M.13.01.04.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.02.01.

BETON KLASY PONIZEJ B25
W DESKOWANIU
(w przypadku wyrazenia zgody przez
Inzyniera na zastosowanie w elementach
drugorzednych i nie konstrukcyjnych)



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z betonowaniem elementéw zwigzanych z REMONTY PRZEPUSTOW NA
DROGACH POWIATOWYCH POWIATU KLODZKIEGO ORAZ MURU OPOROWEGO NA
DRODZE NR 3285D W WOJTOWICACH

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ewentualnego wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem elementow z betonu klasy B20 w przypadku elementéw

drugorzednych i niekonstrukcyjnych na ktére wyrazi zgode Inzynier:

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Materialy
Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych Specyfikacji jest:
2.1. Beton klasy B20 — wymagania wedtug PN-B-06250.
2.2. Deskowanie — wymagania wedtug ST M.13.01.04.

3. Sprzet
Sprzet powinien spetnia¢é wymagania jak w ST M.13.01.04.

4. Transport.



Beton transportowany zgodnie z ,,Wymaganiami i zaleceniami dotyczgcymi wykonywania
betonéw do konstrukcji mostowych” — GDDP oraz ST M.13.01.04.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST. D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6élne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Reczne oczyszczenie podtoza.
5.2.2. Wykonanie deskowania — zgodnie z ST M.13.01.04.
5.2.3. Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze ST M.13.01.04.
5.2.4. Wykonanie cokotow pod drenaz.

Cokoty pod drenaz zasypki przyczotkdw wykonaé za tylnymi $cianami przyczotkow po
rozebraniu deskowania podpor. Gorg cokotow wykonac¢ ze spadkami zgodnymi z Dokumentacja
Projektowa.

Utozenie mieszanki betonowej, jej zaggszczenie 1 pielegnacja zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, opracowaniem ,,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do

konstrukeji mostowych” — zal. do zarzadzania GDDP oraz ST M.13.01.04.
W cokotach mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy
badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm., zageszczajac wibratorami

wglebnymi. Gore podbetonu wyréwnac przez $ciggniecie latg.

Beton winien by¢ starannie pielegnowany zgodnie z PN-B-06251 i ST M.13.01.04.

6. Kontrola jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 ,,Wymagania

og6lne”.

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa pod wzgledem:

- jako$ci uzytych materiatow,



- wykonania rob6t betoniarskich.

Kontrolg jako$ci przeprowadzi¢ zgodnie ze ST M.13.01.04.

6.2. Dopuszczalne odchytki wymiarowe od Dokumentacji Projektowej wynosza:

dla elementoéw podpor niemasywnych:

- odchylenie od pionu nie wigcej niz +- 0,5 % wysokosci, lecz nie wigcej niz 2 cm,
- wymiary zewnetrzne +- 1 cm,

- usytuowanie w planie nie wigcej niz +-1 cm,

- rzgdne gornej plaszczyzny +-0,5 cm,

- spadki podtuzne nie wigcej niz +- 0,5 %.

7. Obmiar robaét.

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? (metr szeScienny) betonu wykonanych elementow.

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

8. Odbior robot.

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9. Podstawa platnosci.

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Cena wykonania rob6ot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport 1 sktadowanie materialéw niezbednych do wykonania robot,

- oczyszczenie podtoza,

- poglebienie 1 wyrOwnanie dna wykopu do projektowanego poziomu,

- wykonanie i montaz deskowania,

- wytworzenie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej okreslonej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z

zageszczeniem,



- pielegnacja betonu,
- rozbiorke deskowania,
- wykonanie niezbe¢dnych badan i pomiar6w wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane i standardy.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania.

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cz¢$¢ 1: Wymagania whasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

Pozostate jak w ST M.13.01.04.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.02.02.

BETON KLASY PONIZEJ B25 BEZ DESKOWANIA
(w przypadku wyrazenia zgody przez Inzyniera na
zastosowanie w elementach drugorzednych i nie

konstrukcyjnych)



1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
warstwy betonu nie konstrukcyjnego w zwigzku z REMONTY PRZEPUSTOW NA DROGACH
POWIATOWYCH POWIATU KLODZKIEGO ORAZ MURU OPOROWEGO NA DRODZE
NR 3285D W WOITOWICACH

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte niniejszej specyfikacji dotycza wykonania warstwy betonu klasy B10, dla
elementow obiektow mostowych i obejmuja:
- roz$cielenie warstwy betonu klasy B10 pod fundamenty podpdr wraz z zageszczeniem i
wyrownaniem gornej powierzchni,
- roz$cielenie warstwy betonu klasy B10 pod ptyty przej$ciowe podpor wraz z zageszczeniem i
wyréwnaniem gornej powierzchni,
- roz$cielenie warstwy betonu klasy B10 pod schody na skarpie podpor wraz z zaggszczeniem 1

wyrownaniem gornej powierzchni,
1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami 1 ST D-

M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

2. Materialy



Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych ST s3:

2.1. Beton klasy B10 na wykonanie betonu wyréwnawczego zgodnie z normg PN-B-06250

,Beton zwykty”.

Wymagana mrozoodpornos¢ betonu — zmniejszenie wytrzymatosci nie wiecej niz o 30%.

Wymagana nasigkliwos$¢ betonu <= 7%.

Nie okresla si¢ wodoszczelnosci betonu.

3. Sprzet.

Sprzet do przygotowywania mieszanki i uktadania mieszanki betonowej zgodnie z

ST M.13.01.04.

4. Transport.

Transport betonu pojazdami specjalistycznymi godnie ze ST M.13.01.04.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot.

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy wyréwnac i oczyscic.
5.2.2. Wykonanie podbetonu.

Pod projektowanymi fundamentami przyczotkéw nalezy rozscieli¢ warstwe podbetonu

klasy B10 o grubosci do 20 cm.



Zapobiega ona ucieczce zaczynu cementowego z fundamentu w trakcie betonowania oraz
utatwia roztozenie zbrojenia. Powierzchni¢ gorng warstwy betonu nalezy wyréwnaé przez

Sciggnigcie tawg wyréwnawczg.

5.2.3. Wytworzenie, ulozenie, pielggnacja mieszanki betonowej oraz wiasciwosci wg ST
M.13.01.04.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem ksztattu,

wymiaréw i rzgdnych utozonej warstwy betonu.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- glebokos$¢ nie wiecej niz 20 mm,
- wymiary w planie nie wiecej niz 30 mm,

- usytuowanie nie wigcej niz 50 mm.

7. Obmiar robdét.
Jednostkg obmiaru robot jest 1m? utozonej warstwy betonu.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

8. Odbior robot.

Ogo6lne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9. Podstawa platnosci.

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,



- transport materialéw niezbednych do wykonania robot,

- poglebienie 1 wyrownanie dna wykopu do projektowanego poziomu,
- oczyszczenie 1 przygotowanie podtoza pod warstwe betonu,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- wbudowanie, zagegszczenie i wyrdwnanie betonu,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne.
Pozostate jak w ST M.13.01.04.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty

inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 — z dnia 03.08.2000 r.).



