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SPIS ZAWARTOSCI
Nr STWiIORB Elementy Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robé6t Budowlanych
ST.00.00.00 Warunki Ogolne
ST.01.00.00 Roboty przygotowawcze / ogodlne zasady organizacji budowy
5ST.01.01.00 Drganizacja placu budowy
5ST.01.02.00 Narady koordynacyjne budowy, czeSciowe odbiory robot budowlanych
5T.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogélnobudowlane
5ST.02.01.00 Roboty rozbidrkowe
5ST.02.02.00 Tynki cementowo wapienne - tynkowanie
5ST.02.03.00 Malowanie powierzchni $cian i sufitdw — roboty malarskie
5ST.02.04.00 Roboty w zakresie wykonania podtog
5ST.02.05.00 Vabudowy G-K
5ST.02.06.00 Wymiana stolarki drzwiowej
55T.02.07.00 Scianki systemowe
5ST.02.08.00 Sufity podwieszane

Rodzaje robot wedtug Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne
45410000-4 Tynkowanie

45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie




1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJII TECHNICZNE]

Specyfikacja Techniczna — Wymagania Ogodlne odnosi sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktére zostang wykonane w ramach
zadania: ,Remont pomieszczen parteru i pierwszego pietra budynku D Wydziatu Ekonomiczno-Socjologicznego
Uniwersytetu tddzkiego przy ul. P.O.W. 3/5w todzi.”

2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna stanowi zatgcznik do umowy z Wykonawcg i nalezy jg stosowac jako wytyczne do
realizacji Robot dla Zadania Inwestycyjnego opisanego w podpunkcie 1. Niniejsza Specyfikacja Techniczna
odnosi sie do wszystkich czynnosci ogolnych zwigzanych z organizacjg i przeprowadzeniem Zadania
Inwestycyjnego opisanego w podpunkcie 1.

3. 0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz uzgodniong w umowie
ilos¢ egz. Dokumentacji Projektowej i ST.

Dokumentacja Projektowa

W skiad dokumentacji projektowej dla niniejszego zadania wchodzg:
- Wielobranzowy projekt wykonawczy
- Niniejsza SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH;
- Kosztorysy inwestorskie i naktadcze.

3.1. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania
wyszczegolnione choc¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej
dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczern w Dokumentacji Projektowej, a
0 ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktory zaleci
Projektantowi dokonanie odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w
ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw i elementdw budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerangji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i
wptynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a elementy rozebrane na koszt Wykonawcy.

3.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze, osSwietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, ochrone, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robdt i mienia. Koszt zabezpieczenia
Terenu Budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

3.3. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

3.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegacC przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie budowy, w
pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda
sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat



realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

3.5. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktdére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg
miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreSlajagce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko
w czasie Robot, a po zakonczeniu Robdt ich szkodliwos$¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

4. MATERIALY

4.1 Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi probki materiatow do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Zatwierdzenie partii (cze$ci) materiatow z danego zrodfa nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrddta uzyskajg zatwierdzenie.

4.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robdt,
byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wiasciwos¢ do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego . Miejsca czasowego sktadowania beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy.

4.3. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, beda
zZtozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jezeli Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych Robét niz te, dla ktdrych zostaty
zakupione to koszt tych materiatdw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

4.4.Wariantowe stosowanie materiatow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o swoim
zamiarze co najmniej tydzien przed uzyciem materiatu i przedstawi materiat do akceptaciji.

5. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie
Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego w terminie przewidzianym umowg. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i
narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

6. TRANSPORT )

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba Srodkow
transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentagji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, w terminie przewidzianym umowa.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

7. WYKONANIE ROBOT

7.1. Ogdlne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa wymaganiami ST oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$¢ wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i



wyznaczaniu Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysoko$¢ przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$¢ za ich dokfadnosc.
Decyzje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
Robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uwzgledni wyniki
badan materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

7.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozona
jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Robot i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badarn materiatdw oraz robét. Przed zatwierdzeniem sposobu
kontroli Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatow oraz Robdt z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku gdy nie zostaty one tam okresSlone, INI ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robot zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Budowlanego $wiadectwa,
ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazna legalizacje, zostaly prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

7.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w
pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca bedzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwos¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

7.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badani a Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru Budowlanego kopie raportow z wynikami badan.

7.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor Nadzoru Inwestorskiego uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
Robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

7.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego dopusci do uzycia tylko te materiaty, ktdre posiadaja:

e oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub



krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami
podstawowymi,

e albo deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska albo

e oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng
badZz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwiac
identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkgcji. Jakiekolwiek materiaty,
ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7.8. Dokumenty budowy

W skfad dokumentacji budowy wchodza:

1. Dokumentacja projektowa

2. Dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002
r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami). Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do ustosunkowania sie. Wpis projektanta do Dziennika Budowy
obliguje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

3. Dokumentacja wyrobdw i urzadzen

Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw, dotyczace stosowania
wyrobow.

4. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) protokoty odbioru Robdt,

d) protokoty narad i ustalen,

7.9. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Woszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego i przedstawione do wgladu na zyczenie INI.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi cze$ciowemu,

- odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogodlnego postepu Robdt. Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Gotowos¢ danej
czeSci Robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Odbidr bedzie przeprowadzony bez zbednej zwioki,
jednak nie pdzniej niz w ciggu 48 godzin od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia
o tym fakcie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor
Nadzoru Inwestorskiego na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych
i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.2. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci / etapu robot dla celow
przeprowadzenia rozliczenia czeSciowego Wykonawcy. Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego.



8.3. Odbiodr koncowy Roboét

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i Zamawiajgcego. Odbioru koncowy Robdt dokona komisja wyznaczona
przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i Wykonawcy. Komisja odbierajgca
Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i
pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacja Projektowa i ST. W toku
odbioru koncowego Robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw Robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajgcych i Robdt
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych lub  Robot
uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem sporzadzonym na okoliczno$¢ dokonania odbioru koncowego robot jest
protokét odbioru koncowego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

- Receptury i ustalenia technologiczne, jezeli wymagane byly w trakcie realizacji robot,

- Dzienniki Budowy (oryginat),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie z ST.

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego Robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i
robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior ostateczny - odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

ST.01.00.00 Roboty przygotowawcze
5ST.01.01.00 Organizacja placu budowy

Wykonawca przed przystgpieniem do realizacji robét ma obowigzek zabezpieczyé teren budowy przed
dostepem osdb trzecich, zbudowac tymczasowe zaplecze budowy oraz niezbedne zaplecze magazynowe, a
takze przygotowaC miejsce gromadzenia materiatdw rozbidrkowych - nalezy wyznaczy¢ na terenie
przyleglym do budynku i oznaczy¢ barierami ochronnymi miejsce ich sktadowania. Zaplecze magazynowe,
sanitarno-socjalne i biurowe budowy wykona¢ nalezy z konteneréw systemowych zgodnie z
zapotrzebowaniem Wykonawcy.

Wykonawca wykona wewnatrz budynku zabudowy / zabezpieczenia tymczasowe uniemozliwiajgce dostep
0sob niepowotanych na teren budowy, a jednoczesnie organizujgcy komunikacje wewnatrz budynku w taki
sposéb, aby mozliwe bylo korzystanie z wszystkich pomieszczen i funkcji budynkdéw, ktore nie sg objete
robotami w danym etapie.

W miejscu ogdlnodostepny zainstalowac tablice informacyjng budowy o rozmiarach zgodnych z
obowigzujgcymi przepisami.

Wykonawca zapewni godne warunki socjalno- sanitarne pracownikom fizycznym w postaci szatni, umywalni
z dostepem do cieptej wody, ustepu oraz miejsca do spozycia positkdw.

Wykonawca zapewni na terenie zaplecza miejsce do prac biurowych Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na
terenie swojego zaplecza, a ponadto zapewni w trakcie pobytow Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
nieograniczony dostep do sieci internetowej, ksera / drukarki / skanera w formacie A3, A4 dla potrzeb
obstugi budowy oraz niezbednego zaplecza sanitarnego utrzymanego w nalezytym stanie higienicznym.

Temperatura na terenie zaplecza socjalno-sanitarnego oraz biurowego umozliwia¢ musi przeprowadzenie
standardowych czynnosci higieniczno-sanitarnych, biurowych oraz prowadzenie narad koordynacyjnych na
terenie budowy.

Wykonawca zapewni miejsce na prowadzenie narad koordynacyjnych na terenie przygotowanego zaplecza
budowy dla min. 10 osdb. Pomieszczenie moze by¢ jednoczesnie pomieszczeniem przeznaczonym dla
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.



ST.01.00.00 Roboty przygotowawcze / ogélne zasady organizacji budowy

5ST.01.02.00 Narady koordynacyjne budowy, czesciowe odbiory robot budowlanych

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w porozumieniu z Zamawiajgcym uzgodni czestotliwos¢ i dzien tygodnia,
w ktdrym cyklicznie organizowane beda narad koordynacyjnych budowy, nie rzadziej jednak niz raz w
tygodniu.

Wykonawca zapewni na kazdej z narad koordynacyjnych obecnos$¢ Kierownika Budowy, Kierownikdw robot
branzowych - jezeli w okresie organizacji narad bedg realizowane na budowie odpowiednie roboty branzy
sanitarnej, elektrycznej czy niskopragdowej. Na zadanie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego Wykonawca
zapewni takze obecnoS$¢ przedstawiciela producenta lub dystrybutora proponowanych materiatow czy
urzadzen do wbudowania - w przypadku kiedy konieczne bedzie potwierdzenie jakiekolwiek parametréw
technicznych zastosowanych materiatdw czy urzadzen.

Osoby wydelegowane przez Wykonawce do uczestnictwa w naradach koordynacyjnych zobowigzane sg
znac¢ zapisy dokumentacji projektowej, STWIORB, umowy oraz by¢ kompetentnymi i decyzyjnymi w
przypadku rozstrzygniecia zagadnien technicznych. W przypadku nieusprawiedliwionej lub nie zgtoszonej z
odpowiednim wyprzedzeniem (24h) nieobecnosci podczas narady koordynacyjnej ze Kierownika Budowy
lub Kierownikéw Robdt Branzowych ze strony Wykonawcy Zamawiajacy ma prawo naliczy¢ kazdorazowo
kare umowng w wysokosci ustalonej zapisami umownymi.

Wykonawca najpdzniej 21 dni przed pierwszym planowanym cze$ciowym odbiorem robdt budowlanych
przedstawi do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego szczegétowy (tygodniowy)
harmonogram rzeczowy robdt z podziatem na etapy i branze oraz propozycje finansowego protokotu
czesciowego odbioru robdt z podziatem finansowym analogicznym do podziatu elementéw robdt zawartym
w harmonogramie rzeczowym. Wykonawca w podziale elementéw robot zobowigzany jest przypisaé czesé
wynagrodzenia (nie mniej niz 10% wynagrodzenia umownego) na przeprowadzenie koncowych préb,
sprawdzen i przygotowanie dokumentacji powykonawczej budowy, niezaleznie od wysokosci potrgconej lub
zabezpieczonej kaugji z tytutu dobrego wykonania robot.

Inspektor Nadzoru w przeciggu 10 dni roboczych zgtosi Wykonawcy swoje uwagi dotyczace propozycii
harmonogramu rzeczowego i protokotu finansowego, a Wykonawca naniesie niezbedne poprawki w
przeciggu kolejnych 10 dni roboczych.

W przypadku opdznienia w dostarczeniu wymaganych dokumentdw, pierwsze czeSciowe rozliczenie
finansowe robot zostanie opdznione o analogiczna liczbe dni, a Zamawiajgcy bedzie miat prawo do
obcigzenia Wykonawcy karami finansowymi przewidzianymi umowg z tytutu opdznienia w dostarczeniu
wymaganych dokumentdw.

Wykonawca na koniec kazdego miesigca kalendarzowego przygotuje nastepujgce materiaty niezbedne do
przeprowadzenia odbioréw czesciowych robdt:

1. Wypetniony na biezaca dziennik budowy,

2.  Zbior Deklaracji Zgodnosci dopuszczajgcych zastosowania dostarczonych materiatéw w budownictwie.
Deklaracje zgodnosci bedg starannie, na biezgco gromadzone przez Wykonawce na terenie zaplecza
budowy, a przed kazdym odbiorem cze$ciowym zostanie przygotowany do zbioru deklaracji szczegétowy
spis z podziatem na branze i poszczegdlne materiaty.

3. Dokumentacje powykonawczg projektowg wskazujagcg precyzyjne usytuowanie instalacji
podposadzkowych jezeli ich trasa zostata zmieniona w stosunku do trasy przewidzianej projektem powyzej
10cm.

4.  Wyniki badan i sprawdze’n wymagane dokumentacja projektowg (badania wytrzymatos$ciowe betonu,
wyniki badan wskaznika zageszczenia materiatdw na zasypki i inne wymagane dokumentacja).

5. Propozycje czesciowego protokotu odbioru robét. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w przeciggu 5
dni roboczych do kona sprawdzenia protokotu i wniesie na nim stosowne uwagi. Dopuszcza sie reczna
korekte wartosci protokotu finansowego dostarczonego do sprawdzenia INI.

6.  Raport zaawansowania robdt w stosunku do przyjetego harmonogramu robdt z ktdrego w sposdb
wyrazny wynika¢ beda wszelkie opdznienia, terminowos¢ lub przyspieszenie planowanych robot.

Za kazdym razem kiedy Wykonawca nie dostarczy kompletu wymaganych dokumentéw do ostatniego dnia
miesigca kalendarzowego, Inspektor Nadzoru Inwestorskiego odstgpi od odbioru czesciowego. Odbior
czesciowy danego miesigca odbedzie sie z opodznieniem analogicznym do opodzZnienia w dostarczeniu
kompletu wymaganych dokumentéw odbiorowych. Zamawiajgcy ma prawo do obcigzenia Wykonawcy
karami finansowymi przewidzianymi w umowie kazdorazowo, jezeli stwierdzone zostanie opdznienie w
dostarczeniu kompletu dokumentacji bedgcych podstawg odbioru czesciowego robét.



ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogolnobudowlane
5ST.02.01.00 Roboty rozbidrkowe

Sprzet:

Do wykonania robot zwigzanych z robotami rozbiérkowymi wykorzystany moze byc¢ sprzet:
- reczne urzadzenia mechaniczne (mioty udarowe, pneumatyczne, mtoto-wiertarki itp.),
- reczne narzedzia (mifotek, przecinak, kilof, topata),
- sprezarka powietrza przewozna, spalinowa,
- zestaw spawalniczy tlenowo acetylenowy,
- samochody skrzyniowe i samowytadowcze.

Wykonanie robét:

Do rozbidrki przewidziane sg wyszczegolnione $cianki dziatowe, tynki, posadzki z ptytek ceramicznych,
oktadziny $cienne w postaci glazury, drzwi wraz z oscieznicami, istniejgce instalacje wewnetrzne i inne
elementy przewidziane dokumentacjg projektowa. Do demontazu zostaty przeznaczone urzadzenia
sanitarne (zakres wg projektu branzowego), oprawy osSwietleniowe, kratki na kanatach wentylagji
grawitacyjnej, elementy wyposazenia i aranzacji wnetrz.

Kontrola jakosci robot:

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania. Ponadto
kontroli podlega¢ bedg dokumenty zaswiadczajgce o utylizacji materiatdw rozbidrkowych, chyba, ze
Wykonawca bedzie dysponowat w ramach prowadzonej dziatalnosci aktualne pozwolenie Srodowiskowe na
przetwarzanie i powtdrne wykorzystywanie niektdrych materiatdw rozbidrkowych — np.: w przypadku gruzu
betonowego, ceglanego.

Wykonawca ma obowigzek wykonania wszelkich robot rozbidrkowych starannie nie naruszajgc struktury
elementdw przeznaczonych do pozostawienia. W zwigzku z tym, iz dokumentacja projektowa oparta
zostala o materiaty archiwalne oraz fragmentaryczne odkrywki, Wykonawca kazdorazowo po odkryciu
elementéw konstrukcyjnych we wspoétpracy z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego okresli zgodnos¢ lub jej
brak rozwigzan zawartych w dokumentacji ze stanem faktycznym.

ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogdélnobudowlane
55T.02.02.00 Tynki cementowo wapienne - tynkowanie

MATERIALY
Zaprawa cementowo—wapienna i gipsowa, wyprawy cienkowarstwowe, zaprawy gotowe.

SPRZET
Poziomice, szczotki stalowe, skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty
kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra;
rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny.

TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

WYKONANIE ROBOT
1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA DO TYNKOW I WYMAGANIA W STOSUNKU DO PODLOZY

Podtoze z betonéw komérkowych

Podstawowe problemy dotyczace przygotowania podtozy z betonéw komdrkowych to rdznice wystepujace w
modutach sprezystosci materiatu podifoza i wyprawy oraz konieczno$¢ likwidacji duzych uszkodzen,
zwtaszcza ubytkdw narozy blokéw z betonu komoérkowego. Wypetnienia ubytkéw naroznikéw, dziur i
nierownosci podfoza nalezy wykona¢ co najmniej 3 dni przed rozpoczeciem prac tynkarskich, stosujac
materiat uzywany pdzniej do tynkowania. Zgodnie z normg PN-70/B -10100 dopuszczalne jest wykonanie
naprawy wiekszych uszkodzen kawatkami gazobetonu. W takim przypadku nalezy miejscom uszkodzonym
nadaC ksztatt prawidtowego wieloscianu, wpasowa¢ w nie odpowiednio przyciete kawatki betonu
Igomérkowego i otoczy¢ je rzadkg zaprawg cementowa.

Sciany murowane z bloczkéw betonu komdrkowego przed tynkowaniem nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
ttustych zanieczyszczen. Podobnie jak dla podtoza z materiatdw ceramicznych zalecane jest wydrapanie
spoin na gtebokos¢ 3 mm od lica muru. Nastepnie podioze nalezy oczysci¢ szczotkami na sucho z kurzu i z



pytu.
W przypadku wykonywania tynkéw w okresie letnim podioze z betonu komorkowego powinno by¢ przed

rozpoczeciem prac tynkarskich zwilzone wodg z zachowaniem ostroznosci w ten sposob, aby woda nie
wytworzyta na powierzchni warstwy btonkowej. Dla tynkdw gipsowych nalezy stosowaé specjalne $rodki
gruntujgce wyréwnujgce chtonnos¢ podioza.
Nie nalezy tynkowac silnie zawilgoconych murdéw z betonu komdrkowego.
Badania podtoza z betonu komoérkowego mozna przeprowadzac wg tabeli 1.
W przypadku stwierdzenia w wyniku préby zwilzania silnej chtonno$ci podtoza (bardzo szybka zmiana
koloru z jasnego na ciemny), nalezy zastosowac specjalistyczne srodki wyréwnujgce chtonnosc.

Podloze gipsowe lub gipsobetonowe
Podioza gipsowe wymagajg przesuszenia do zawartosci 6% wilgoci (wagowo). Powierzchnia podioza
powinna by¢ przygotowana przez porysowanie w sko$ng siatke na gteboko$¢ 2-3 mm i oczyszczone z kurzu
na sucho miekkag szczotka oraz lekko zwilzone. Wszystkie czesci metalowe przylegajgce do tworzywa
gipsowego powinny by¢ zabezpieczone odpowiednim Srodkiem antykorozyjnym.
Badania podtoza gipsowego dotyczg sprawdzenia wilgotnosciomierzem elektrycznym wilgotnoSci masowe;.
Wilgotno$¢ podtoza nie powinna przekraczaé 7% wag. Wymaganie to nie jest konieczne w przypadku
wykonywania tynkdw gipsowych i gipsowo-wapiennych. Podtoza z istniejgcego tynku
W przypadku konieczno$ci wykonania pogrubienia istniejgcego tynku, ktorego jako$¢ jest dobra,
przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powiok malarskich i naprawieniu lokalnych
uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy odbic¢ i wypetni¢ nowg zaprawa. Podtoze
twarde lub gtadkie nalezy porysowac np. gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku
oczyszczone podtoze nalezy zmy¢ i zwilzyé woda, a nastepnie wykonaé obrzutke z rzadkiej zaprawy
cementowej.

2.WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKLYCH
Sposdb wykonywania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych okreslony jest w normie PN-70/ B-
10100. Podziat tynkéw na kategorie z ich charakterystykg przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1. Podziat tynkéw zwyktych

Odmiana Kategoria Charakterystyka tynku
tynku tynku
Tynki surowe O Narzut jednowarstwowy bez wyréwnania
I Narzut jednowarstwowy wyréwnany kielnig
la Narzut jedno- lub dwuwarstwowy $ciggany paca
Tynki pospolite II Tynk dwuwarstwowy wyréwnany od reki, ale jednolicie zatarty packa
111 Tynk trojwarstwowy zatarty packg na ostro
Tynki doboroweIV Tynk trojwarstwowy gtadki zatarty packa
IVf Tynk tréjwarstwowy o powierzchni starannie wygtadzonej packa i zatartej
packg ob- tozong filcem
Tynki wypalane IVw Tynk trojwarstwowy z ostatnig warstwg z samego cementu zatartg packa
stalowa

WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM STOSOWANYM DO TYNKOW ZWYKLYCH

Do robdt tynkarskich zgodnie z art. 10 Ustawy - Prawo Budowlane nalezy stosowaé materiaty dopuszczone
do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykte do wykonywania tynkdw przygotowywane na placu budowy
powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane
fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

Spoiwa:

- cementy portlandzkie powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie mogg zawierac
stwardniatych grudek;

- wapno powinno spetnia¢é wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone zwykle nie powinno
zawiera¢ szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkédw i chlorkéw, ktére powodujg
powstawanie wykwitéw na tynku. Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajace sie w tynku czastki
wapna tworza pecherze i powodujg pekniecia wyprawy;

- wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢ wymieszane z wodg, w miare




mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku. Wapno suchogaszone hydrauliczne odznacza sie
dtugim okresem poczatkowym wigzania i wiekszg wytrzymatoscig i odpornoscig ma dziatanie wilgoci niz
wapno gaszone zwykte i hydratyzowane;

- gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips palony powinien byc¢ suchy,
niezwietrzaty i bez zanieczyszczen. Gips tynkarski jest mieszankg gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz
dodatkow uplastyczniajgcych i polepszajgcych wiasciwosci zaprawy;

Kruszywa:.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno by¢ czyste,
wolne od domieszek organicznych wptywajacych szkodliwie na wigzanie i wytrzymatos¢ za-
prawy. Piasek powinien zawierac frakcje réznych wymiardéw: piasku drobnoziarnistego od 0,25
do 0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm,

- Piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek

gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek $rednioziarnisty, a do gtadzi piasek drobnoziarnisty przesiany

przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Woda zarobowa:

Za odpowiednig do wykonywania tynkéow uwaza sie wode, ktéra nadaje sie do picia, z wyjatkiem wod
mineralnych. Gdy jakos¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykonac¢ badania laboratoryjne.
Szczegotowe wymagania w tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedozwolone jest uzycie wody o
ogolnej zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej niedopuszczalna jest zawartos¢
siarczandw wieksza niz 500 mg/I, zawarto$¢ cukréw wieksza niz 500 mg/I, zawartos¢ siarkowodoru wieksza
niz 20 mg/!I.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPOSOBU PRZYGOTOWANIA ZAPRAW DO ROBOT TYNKOWYCH
Zaprawy do robot tynkowych nalezy przygotowywac z zachowaniem wymagan okreslonych w normie PN-
90/B-14501.

Zaprawa cementowo-wapienna

Sktad zapraw cementowo-wapiennych nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad objetoSciowy mozna dobiera¢ wedtug tabeli
2.

Przy mieszaniu zaréwno mechanicznym, jak i recznym nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement,
wapno suchogaszone, piasek) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie nalezy doda¢ wode i w
dalszym ciggu miesza¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Dodatki sypkie (np. dodatki
uplastyczniajgce) nalezy zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi sktadnikami
sypkimi.

W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do
skfadnikéw sypkich.

Zaprawa gipsowa i gipsowo-wapienna

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy.
Orientacyjny skfad objetosciowy mozna dobiera¢ wedtug tabeli 6.

Przy mechanicznym mieszaniu zapraw nalezy dozowac skiadniki w nastepujacej kolejnosci: do odmierzonej ilosci
wody w mieszarce dodaje sie piasek i wapno, mieszajgc kazdy z dodanych sktadnikéw po 1 minucie od chwili
wrzucenia go do mieszarki, a nastepnie dodaje sie gips i miesza catos¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy.
Mieszanie zaprawy gipsowej nie powinno trwac dtuzej niz 1 minute, gipsowej z dodatkiem opdézniaczy lub
gipsowej wapiennej bez lub z opdiniaczem - nie dtuzej niz 5 minut. W przypadku stosowania opdzniacza
wigzania gipsu nalezy go dodawac do odmierzonej ilosci wody i dobrze z nig wymieszac.

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU TYNKOW ZWYKLYCH

Wymagania dotyczace wykonywania tynkow zwyklych

Tynki jednowarstwowe (kat. 0) sg to tynki surowe - rapowane, wykonywane z zaprawy cementowej
jednowarstwowe lub cementowo-wapiennej przez jej narzucenie kielnig na podtoze w ten sposdb, aby
sasiednie rzuty z kielni zazebiaty sie ze soba.

Tynki surowe wyréwnane kielnig (kat. I) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale z wyrédwnaniem powierzchni za
pomocy kielni. Tynki surowe Sciggane pacg (kat. la) wykonuje sie jak tynki kat. 0, ale wymaga sie wyréwnania
powierzchni tynkdw przez Sciggniecie narzutu pacg z miekkiego drewna lub styropianu.

Tynki jednowarstwowe kat. II zacierane na ostro wykonywane sg z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej przez obrzucenie zwilzonego podtoza betonowego, wyréwnanie powierzchni pacg i zatarcie
packa. Analogicznie na powierzchni prefabrykatéw wykonywane sg jednowarstwowe tynki pocienione kat.
II.



Tynki zacierane jednowarstwowe gipsowe nalezy wykonywaé z zaprawy o konsystencji w chwili zarobienia
odpowiadajgcej 9-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Po narzuceniu tynku gipsowego nalezy go wyréwnac
pacg i zatrze¢ packg metalowg (pod malowanie) lub drewniang, styropianowg pod tapetowanie.

Grubos¢ i odchyiki tynkdw jednowarstwowych powinny wynosic:

- dla tynku surowego: gr. 12 mm z odchytka -6,+4 mm,

- dla tynku surowego wyréwnanego kielnig: gr. 10 mm z odchytkg -6, +4 mm,

- dla tynku pocienionego: gr. 5 mm z odchytkg +/-3 mm,

- tynk zacierany z zaprawy gipsowej: gr. 10 mm z odchytka -4, +3 mm.

Tynki dwuwarstwowe powinny sie sktadac¢ z obrzutki i narzutu. Bezposrednio na podtoze nanosi sie obrzutke
natryskowg, ktdra zapewnia lepszg przyczepnos¢ do podioza nastepnych warstw. Obrzutke wykonuje sie
kielnig: dtuzsza krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do Sciany. Podczas narzucania kielnig
podciggana jest energicznie do gory lub przeciggana do boku. Obrzutka natryskowa jest tak ptynna, ze
sptywa po kielni. Podtoze musi zosta¢ uprzednio namoczone, tak aby woda z zaprawy nie byta zasysana
zbyt szybko.

W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje sie obrzutke natryskowg na wpot kryjacag, w
przypadku starych muréw i murdw mieszanych obrzutka natryskowa musi by¢ kryjgca. Pod stwardnieniu
obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu podtoza przystepuje sie do nanoszenia warstwy witasciwej
obrzutki. Technika nanoszenia obrzutki jest taka sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadzenie
pacg. Przy wykonywaniu obrzutki pacg zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od dotu do gory z lekkim
przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki dostosowuje sie do rodzaju podtoza.

Na podtozach ceramicznych z betondw kruszywowych lub komdrkowych obrzutke wykonuje sie z zaprawy
cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10 do 12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

Na podiozach drewnianych obrzutka wykonywana jest z zaprawy gipsowo-wapiennej 0,1:1:2 (gips:ciasto
wapienne:piasek), gliniano-cementowej o stosunku 1:0,6:8. Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac 7
do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Grubos¢ narzutki wraz z podktadem powinna wynosic:

- na podtozach ceramicznych i betonowych: 3 do 4 mm (obrzutka natryskowa),

- na podtozu drewnianym 20 mm fgcznie z podktadem.

Narzut powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu obrzutki. Marka zaprawy uzytej na narzut powinna by¢ nizsza
niz zaprawy zastosowanej na obrzutke. Na narzut powinny by¢ stosowane zaprawy:

- wapienne: z wapna hydratyzowanego o stosunku 1:3, z ciasta wapiennego o stosunku 1:2 (wapno o
zawartosci 80% Ca0), 1:3 (wapno o zawartosci 88% Ca0), 1:4 (wapno o zawartosci 95% Ca0),

- wapienno-gipsowe z dodatkiem gipsu w ilosci 10% w stosunku do wapna przy tynkowaniu Scian oraz 30%
przy tynkowaniu stropow,

- cementowo-wapienne: do tynkow nienarazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10 (cement:ciasto
wapienne:piasek), do tynkéw zewnetrznych o stosunku 1:1:5, do tynkéw narazonych na zawilgocenie
1:0,3:4,

- cementowe: do tynkdéw nienarazonych na zawilgocenie 1:4, do tynkdéw narazonych na zawilgocenie 1:3,
Zaprawa uzyta na narzut powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7 do 10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. W przypadku wykonywania tynkéw na $cianach z nienasigkliwego kamienia tamanego
nalezy stosowac zaprawe o konsystencji odpowiadajgcej 4 do 7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Tynki dwuwarstwowe zwykte kat. II mozna wykonywa¢ bez pasoéw lub listew, $ciggajac je paca, a
nastepnie zacierajgc packag drewniang lub styropianowg na ostro. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 do
15 mm.

Obrzutka i narzut tynkow tréjwarstwowych muszg by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami dla tynkdéw
dwuwarstwowych kat. II. Przed zwigzaniem narzutu nalezy nanie$¢ warstwe gtadzi z zaprawy o marce
nizszej niz marka zaprawy uzytej na narzut (nie dotyczy to tynkéw wypalanych). Na gtadz mogg byc
stosowane zaprawy:

- wapienne o stosunku 1:3,1:2,5 lub 1:2,

- gipsowo-wapienne z dodatkiem gipsu nie wiekszym niz 20% w stosunku do objetosci wapna,

- cementowo-wapienne: w tynkach nienarazonych na zawilgocenie o0 stosunku 1:1:4
(cement:ciasto:wapienne:piasek), w tynkach narazonych za zawilgocenie 1:1:2.

Konsystencja zaprawy uzytej na gtadz powinna odpowiadac¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Tynki trojwarstwowe kat.III powinny mie¢ gtadz jednolicie zatartg na gtadko packa drewniang lub
styropianowa. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Do
wykonywania gtadzi tynkéw zwyktych kat. III nalezy do zaprawy stosowac piasek drobny o uziarnieniu 0,25
do 0,5 mm.

Tynki doborowe kat. IV i IVf muszg mie¢ narzut dokfadnie wyréwnany wedtug pasow lub listew. Do
wykonywania gtadzi tynkéw doborowych nalezy stosowal zaprawe z zastosowaniem bardzo drobnego
piasku przechodzacego przez sito o przeswicie 0,25 mm. Gtadz tynkéw kat. IV powinna by¢ starannie
wygtadzona packa drewniang, styropianowg lub metalowg, tak aby otrzymac réwng i bardzo gtadka
powierzchnie tynku.

Powierzchnia gtadzi tynkéw doborowych kat. IVf (filcowanych) po jej zwigzaniu powinna by¢ powleczona



rzadka ttustg zaprawg i starannie zatarta packg obtozong filcem. Powierzchnia tynku kat. IVf powinna by¢
réwna, bardzo gtadka, matowa, bez widocznych ziarenek piasku.
Tynki wypalane powinny mie¢ narzut wykonywany z zaprawy cementowej 1:2 i wyréwnany wedtug pasow
lub listew. Gladz tynkéw wypalanych wykonywana jest po stezeniu zaprawy narzutu i zacierana packami
stalowymi lub z blachy miedzianej z jednoczesnym posypywaniem zacieranej powierzchni mieszaning
cementu i piasku przesianego przez sito o oczkach 0,25 mm. W koncowym etapie zacierania powierzchnie
posypuje sie samym cementem i skrapia wodg. Uzyskana powierzchnia tynkéw powinna by¢ bardzo
gtadka, z potyskiem o ciemnym zabarwieniu. Nie wolno dosypywac do cementu zmielonego grafitu, sadzy
itp.
Receptura zaprawy dla tynkéw zwyktych wykonywanych mechanicznie jest ustalana kazdorazowo po
dostarczeniu nowej partii sktadnikow lub po zmianie ich wilgotnosci. Orientacyjny skfad objetosciowy
konsystencja zapraw powinny by¢ nastepujace:
- obrzutka — cement:ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:1:9, konsystencja
odpowiadajaca 11 cm zanurzenia stozka pomiarowego,
- narzut - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:3, konsystencja odpowiadajaca
9 do 10 cm zanurzeniu stozka pomiarowego,
- gtadz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane):piasek w stosunku 1:1,5, konsystencja odpowiadajgca
11 do 13 cm zanurzeniu stozka pomiarowego.
Wymaga sie, aby zas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika nie byt
krétszy niz 2 minuty. Przed rozpoczeciem pracy nalezy przepompowac przez weze minimum 2 wiadra mieka
wapiennego w celu zwiekszenia poslizgu zaprawy.
Podczas tynkowania nalezy zachowa¢ optymalng odlegtos¢ koncowki tynkarskiej od powierzchni
tynkowanej. Odlegtos¢ ta powinna wynosic:
- podczas nanoszenia obrzutki i gtadzi:

- przy $rednicy 11 do 12 mm - 40 cm,

-przy Srednicy 13 do 14 mm - 30 cm;
- podczas nanoszenia narzutu:

- przy $rednicy 11 do 12 mm - 20 cm,

- przy $rednicy dyszy 13 do 14 mm - 18 cm.
Podczas wykonywania tynkéw mechanicznych mozna wykonywa¢ narzut bezposrednio na $cianach o dobrej
przyczepnosci. Na stropach i $cianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki. Narzut powinien by¢
$ciggany pacg drewniang lub styropianowa. GtadZ moze by¢ nanoszona i zacierana mechanicznie lub
recznie. Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi nalezy zaprawe narzuca¢ pasmami, tak aby grubos¢ gladzi po
recznym jej wyréwnaniu wynosita 2 mm.

Warunki techniczne odbioru tynkéw zwykilych

Odbidr tynkow nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktorego przedmiot
okreslajg projekt budowlany, specyfikacja techniczna (w przypadku robot prowadzonych w trybie zamdwien
publicznych), a takze dokumentacja powykonawcza okreSlajgca uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac tynkarskich. Zgodnos$¢ wykonania tynkow zwyklych stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okre$lonymi w normie PN-70/B-10100.
Tynk moze by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien byC przyjety. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujacych rozwigzan:

- wykonawca tynkow jesli to mozliwe, powinien poprawic tynki i przedstawic je do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, nalezy
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

- jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

Protokdt odbioru gotowych tynkéw powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkdw z zamoéwieniem.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystapieniem do wykonania obrzutki powinien byé réwniez
przeprowadzony odbidr miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbior podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda. Podtoze, w zaleznosci
od rodzaju, powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 7.7.3. Wyniki odbioru
podtoza powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem inspektora nadzoru i kierownika
budowy.

Badania kontrolne tynkow zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykona- nych
tynkdéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestdw jakosci
materiatow, protokotéw odbiorow czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci



za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

Powierzchnie tynkéw powinny tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug
obrysu podanego w dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnek itp.
w stosunku do projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm dla tynkéw kategorii II i III
oraz 5 mm dla tynkdw kategorii IV i IVf. Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z
przewidzianymi w dokumentacji.

Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a sg
uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢ udokumentowane
zapisami w dzienniku budowy przez nadzor techniczny.

Sprawdzenia materiatdw nalezy dokonywac przez kontrole przediozonych dokumentdw w celu stwierdzenia
zgodnosci uzytych materiatdw z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji projektowej.

Zaprawy uzyte do wykonania tynkéw powinny by¢ przygotowane w sposdb okreslony w niniejszym
dokumencie. i muszg spetnia¢ wymagania nastepujgcych norm:

- zaprawy gipsowe wg PN-75/B-14505,

- zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,

- zaprawy gipsowo-wapienne wg PN-75/B-14505.

Piasek stosowany do zapraw stuzacych do wykonywania tynkéw musi odpowiada¢ wymaganiom normy BN-
69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkdw: obrzutki i narzutu nalezy stosowaé piasek odmiany II, a na
wierzchnig warstwe tynkéw o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac piasek odmiany III.

Materialy, ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktdre budzg pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy ustalic,
czy tynk dobrze przylega do podioza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy). W
przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-
71/B- 04500.

Minimalne wartosci sit przyczepnosci tynkéw zwyktych do podtozy z materiatow ceramicznych, pustakéw
lub blokéw betonowych wg normy PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli 3.

Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza sie za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonig. Wymagania dotyczace
wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii
tynku okreslone w normie PN-70/B-10100 przedstawiono w tabeli 5.

Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajgcych z
podtoza, plesn itp.,

- zacieki w postaci trwatych Sladéw na powierzchni tynkow,

- odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnosciag tynku do podtoza.
Pekniecia na powierzchni tynkéw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktorych dopuszcza sie
wioskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajgce na skutek obecnosci niezgaszonych czastek
wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkdw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych,

natomiast dla tynkow surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 sztuk na 10 m’ tynku.

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z techniki wykonania tynku (np.
Slady wygtadzania kielnig lub zacierania packg) sg niedopuszczalne dla tynkéow doborowych, a dla tynkow
pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i gtebokosci do 1 mm oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na
10 m? powierzchni otynkowane;j.

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy
przeprowadza¢ za pomocg przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi faty kontrolnej o dtugosci 2 m,
a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe - odpowiedniego wzornika
wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci prze$witu miedzy tatg (lub
wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za pomoca
taty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowa poziomica albo za pomocag poziomicy murarskiej, pionu i faty
kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzaé katownicg i fatg kontrolna.
Badanie polega na pomiarze przeSwitu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m od wierzcholkka
mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii II-IV nie powinny
by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku.
Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo--
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B10100 przedstawiono w tabeli 6.

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.



Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np. wykonczone na
ostro, zaokraglone lub zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone
obrdbkami blacharskimi z kapinosami. W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne, takich
jak np. przejscia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza
powinny by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy
ocynkowanej.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy o$cieznicach i podokiennikach, powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj. pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4
mm, przechodzacej przez catg grubosé tynku.

W miejscach zdylatowania podioza powinny byC¢ ostoniete np. paskiem juty, pozostawione w tynku
szczeliny dylatacyjne, ktdre nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwg lub wykonac
obrdbke blacharskg w przypadku tynkdw zewnetrznych.

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU TYNKOW WYKONYWANYCH Z MIESZANEK
TYNKARSKICH ZAWIERAJACYCH GIPS

Suche mieszanki gipsowe, skladajagce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujgcych wiasnosci robocze oraz cechy reo-logiczne zapraw przyczynity sie do znacznego postepu w
zakresie realizacji robdt wykonczeniowych. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg
zarobowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz
chemicznych $rodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznos¢, tatwos¢ obrébki i
podnoszacych przyczepnos$¢ do podtoza. Poszczegdine typy gipsow tynkarskich charakteryzuje rdzne zuzycie

na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8 kg/mz, standard -1,2 kg/m2 oraz obrobka i zastosowanie.
Obecnie stosowane sg nastepujgce typy gipsdéw tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM standard przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw tynkarskich
sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza
mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komorkowy). Tynkdw gipsowych nie powinno
sie wykonywac jedynie na podtozach drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych.

gipsy szpachlowe Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkéw modyfikujgcych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane
zaprawy sg plastyczne i tatwe w obrdbce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyrdwnywania i szpachlowania
podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do
spoinowania potaczen piyt g-k wraz z siatkg zbrojgcg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni
$cian i sufitdw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyrdwnywa-

nig podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania
gtadzi na tych podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare
podtoza tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub
maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznosc i
reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw na
rownych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz
pomieszczen.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wiasciwosci fizycznych i uzytkowych zgodnie z
wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

Wymagania dotyczace wykonywania tynkéw i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podioza. Do wiasciwosci podioza nalezy zawsze
dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed rozpoczeciem prac
tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikdw, ktdre moga powodowaé odpadanie tynkow
gipsowych:

- niewlasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nieoczyszczone ze $rodkdw antyadhezyjnych,

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy $rodek gruntujgcy.



Na podioze betonowe mozna naktadac tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od rozdeskowania. Wilgoc¢
zawarta w betonie moze wptywac na ostabienie przyczepnosci miedzywarstwowej i spowodowac odspojenie
tynku do podioza. Mechanizm tego zjawiska jest nastepujacy:

- powstajg naprezenia $cinajgce miedzy podtozem betonowym a tynkiem w wyniku skurczu betonu
powodujgce powstawanie rys skurczowych,

- z betonu na powierzchnie tynku migrujg zwigzki rozpuszczalne, wptywajace niekorzystnie na przyczepnosc
miedzywarstwowg tynku i podtoza, co dalej powoduje tuszczenie i barwne wykwity na powierzchni tynku,

- gips po wyschnieciu tynku rozpuszcza sie i rekrystalizuje, co grozi obnizeniem wytrzymatosci i przyczepnosci
tynku do podtoza.

Suche podioze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane Srodkami gruntujgcymi
redukujacymi chtonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepno$¢. Do podtozy betonowych i Zelbetowych
przeznaczone sg Srodki gruntujgce gtownie w postaci dyspersji polimerowych, wypetnione grubym
wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego,
pozwalajacego na oddzielenie podtoza betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym
reakcjom na ich styku. Cechg zasadniczg Srodkow gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢
dobra przyczepnos¢ oraz odporno$é na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys nalezy dodatkowo
zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac¢, aby
takze spoiny miaty podobng chtonno$¢. Ubytki muszg by¢é wypetnione zaprawg oraz pokryte Srodkiem
gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed tynkowaniem na lezy zagruntowac
$rodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos$¢ tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min.
15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa.
Obecnie stosowane sg dwa rodzaje preparatéow do gruntowania podtozy budowlanych:

- 70tte lub mlecznobiate przeznaczone do gruntowania podtozy mineralnych w celu obnizenia ich
chfonnosci, utwardzenia powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej (preparat stosowany
gtéwnie pod pocienione wyprawy gipsowe),

- rézowe lub niebieskie, z wypetniaczem mineralnym w postaci piasku kwarcowego, przeznaczone gtéwnie do
gruntowania podfozy z betonu lekkiego i zwykiego, cegly silikatowej oraz ceramicznej pod tynki gipsowe o
grubosci powyzej 5 mm.

Mostki adhezyjne do robdt tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w
instrukcjach producentow. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technikag malarska. Aby utrzymac
jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg odpowiednio czesto mieszaé w
pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschngé. Niedozwolone jest nanoszenie
mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci przekraczajacej 4%.

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy poddac ogledzinom, a w przypadku watpliwosci co do
jego stanu, wykonac badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy przeprowadzi¢ nastepujace proby:

- wycierania - powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen. W
przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usungc¢ za pomocg szczotki lub zmyé woda, a tynkowac po
wyschnieciu;

- sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego - przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej pojawia sie
zielononiebieskie $wiatto fluoroscencyjne $wiadczace o wystepowaniu na  powierzchni  $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usungc za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktdrych nie mozna
zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie - zeskrobac lub usungé przez piaskowanie;

- skrobania - polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego narzedzia. Ztuszczenia
lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub cykling, a nastepnie pokry¢ Srodkiem
gruntujagcym z wypetniaczem mineralnym;

- zwilzania - podfoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy ciemniejg w ciggu 3-
5 minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

Zaprawy muszg byC przygotowane zgodnie ze zleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa
bedzie trudna do wiasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowac mieszadta
mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie
gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takga ilos¢ zaprawy, ktdra zostanie wykorzystana w
ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne
jest, aby kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci
moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.

Prace tynkarskie mozna rozpoczag¢ w pomieszczeniach, w ktorych zakonczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio przygotowane



podioze tynkarskie w taki sposob, aby w efekcie otrzymac jednolita, gtadka powierzchnie. Natozony,
$ciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany rownomiernie woda, a nastepnie “szlamowany"
przy uzyciu pacy z gagbka. Wchodzgce w skiad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej
czynnosci “wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie
wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wplyw na jako$¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowaé
tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do
powstawania pecherzykdéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu
mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy.
wielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na

$ciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nie-
rdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciane wyrdéwnuje sie pacg, a po
stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usung¢, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub
papierem Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najcienszg warstwg i
delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt
ten mozna uzyskac, stosujac technologie “mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wowczas
juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnos$ci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumief gorgcego powietrza nie
moze byc¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt
szybkie “wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

Warunki techniczne odbioru tynkéw wykonanych z fabrycznie gotowych mieszanek

tynkarskich

zawierajacych gips

Podstawg koncowego odbioru technicznego tynkéw wykonanych z fabrycznie przygotowanych mieszanek

tynkarskich sg wyniki badafn wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-10100.

Tynki gipsowe naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi

traktowac jak tynki kategorii III, a wiec zgodnie z tabelg 7. (wg normy PN-70/B-10100).

Wykonanie tynkéw gipsowych naktadanych maszynowo lub recznie kategorii IV zwigzane z dodatkowym
naktadem pracy, uwzglednianym w przedmiocie zamoéwienia robdt tynkowych, powinno odpowiadaé
wymaganiom podanym w tabeli 8.

Krawedzie i profile musza wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani

pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowac réwnomiernie na catym obwodzie, tzn. ze

np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a oscieznica musi by¢
na catym obwodzie réwnomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogdolnobudowlane
5ST.02.03.00 Malowanie powierzchni $cian i sufitbw — roboty malarskie

MATERIALY
Farby lateksowe antyalergiczne zmywalne, rozpuszczalniki i rozcienczalniki, preparaty gruntujgce.

SPRZET
Pedzle, watki malarskie, szczotki, pojemniki na farby, czerpak blaszany, warstwomierz narozny, wiadra.

TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny.
WYKONANIE ROBOT

Malowanie pedzlem to najstarsza technika naktadania materiatéw lakierniczych, umozliwiajgca malowanie
nawet w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych oraz na niecatkowicie oczyszczonym podiozu ze wzgledu na



mozliwos¢ emulgowania cienkiej warstewki wilgoci czesto wystepujgcej na powierzchni oraz zdyspergowania
zanieczyszczen wystepujgcych na powierzchni (np. kurz, produkty korozji).

Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:

- prosty, tani sprzet,

- fatwos¢ malowania w réznych warunkach, réwniez w warunkach polowych,

- szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego, zwlaszcza przy czeSciowej renowadji, do znakowania, tzw.
wyrabiania spawdw i ostrych krawedzi, malowania miejsc trudnodostepnych,

- dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowania,

- mozliwo$¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej energii,

Do wad tej techniki nalezg przede wszystkim mata wydajnos¢ malowania (ok. 10 m?/h ), trudnosci przy naktadaniu
wyrobow szybko schngcych oraz pozostawianie sznarow (Sladow po pedzlu), szczegdlnie przy malowaniu wyrobami
tiksotropowymi grubopowtokowymi.

Malowanie natryskowe agregatem hydrodynamicznym jest nowoczesng i bardzo wydajng metodg malowania.
Niezastgpione jest przy malowaniu duzych powierzchni: $cian, sufitdw, konstrukgji, elewadji itp. Metoda ta jest
doskonata do natrysku farb, emalii, lakieréw, bejc.

Malowanie natryskowe zapewnia bardzo wysokg wydajnos¢ - 4 metry kwadratowe na minute, co daje od 800
do 1100 metréw kwadratowych dziennie.

Metoda ta umozliwia natrysk wyszczegdlnionych rodzajow farb:

- Farby olejno-zywiczne,

- Farby bitumiczne,

- Farby alkidowe (ftalowe),

- Farby chlorokauczukowe,

- Farby winylowe(poliwinylowe),

- Farby epoksydowe,

- Farby epoksydowo-bitumiczne,

- Farby poliuretanowe,

- Farby krzemianowo-cynkowe,

- Farby akrylowe.

Do najwazniejszych zalet tej techniki naleza:

- prosty, tani sprzet,

- fatwo$¢ malowania w réznych warunkach, rowniez w warunkach polowych,

- szczegdlnie przydatne do malowania renowacyjnego,

- dobre wykorzystanie materiatu malarskiego oraz stosunkowo mate straty podczas malowania,

- duzo wieksza wydajno$¢ malowania niz przy malowaniu pedzlem,

- mozliwo$¢ malowania w kazdych warunkach -nie wymaga dostarczenia dodatkowej energii,

- mozliwo$¢ przediuzania uchwytu, co ulatwia malowanie duzych i trudnodostepnych powierzchni bez koniecznosci
np. stawiania rusztowania.

Nie zaleca sie stosowania watkéw do:

- gruntowania podtoza,

- malowania w niekorzystnych warunkach atmosferycznych (brak mozliwosci zemulgowania wilgod) oraz na
zanieczyszczone podioze (zanieczyszczenia nie zostang zdyspergowane w farbie),

- naktadania wyrobow szybko schnacych, szczegdlnie tiksotropowych.

WYMAGANIA STAWIANE MATERIALOM DO WYKONYWANIA POWLOK MALARSKICH
Wprowadzenie

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg

wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng

panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje

Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona

wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczefstwa okreslonym

przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze SA to wyroby niepodlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu

CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosd z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny

wyrob budowlany",

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania wnetrz budynkdw mogg by¢ stosowane:
- farby dyspersyjne, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C81914:2002 (akrylowe, winylowe,
lateksowe),
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny odpowiadac



wymaganiom PN-C-81901: 2002,

- lakiery, ktére powinny odpowiadac¢ normie PN-C-81802:2002,

- lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,
- $rodki gruntujgce, ktdre powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Przygotowanie wyrobow lakierowych do malowania
Przygotowanie wyrobdw lakierowych do malowania obejmuje nastepujgce czynnosci:
- usuniecie kozucha, jezeli utworzyt sie w czasie magazynowania,
- wymieszanie,
- sprawdzenie lepkosci handlowej,
- doprowadzenie do lepkosci roboczej,
- przefiltrowanie.
Bardzo waznym czynnikiem jest lepkos¢ wyrobu. Rozréznia sie lepkos¢ handlowa, czyli lepkosc, jaka powinien po-
siada¢ wyréb malarski dostarczony przez producenta oraz lepko$¢ stosowang do nanoszenia wyrobu.
Wyroby malarskie o lepkosci handlowej posiadajg zazwyczaj lepkoS¢ wiekszg od wymaganej lepkosci roboczej,
zachodz wiec konieczno$c ich rozcienczania rozcienczalnikiem, przeznaczonym wytgcznie dla okreslonego wyrobu.
Stosowanie innych rozcienczalnikdw moze spowodowac wytrgcenie substancji btonotworczej, czyli zniszczenie.
WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY POD MALOWANIE
Wprowadzenie
Podtoze pod malowanie mogg stanowic:
- beton,
- tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
- ptyta gipsowo-kartonowa,
- elementy metalowe.

Przygotowanie podiozy z tynkow
Tynki zwykte i pocienione:
- Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10 100:1970. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczy, wykwitdw solnych).
Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
- Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone
i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac $ladéw starej farby ani pylu po starej
powtoce malarskiej.

Przygotowanie podiozy z plyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto-mineralnych
Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt powinny by¢ naprawione
masg szpachlowa, na ktdrg wydano aprobate techniczna.
Podioza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg nig 4% oraz powierzchnie doktadnie od-
kurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac
poza lico ptyt, a ich gtdwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Kontrola podiozy pod malowanie
Kontrole podiozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z
ich przyjecia dla tynkéw.
Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementdw przeznaczonych do
malowania.
Kontrola powinna obejmowac w przypadku tynkdw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rownosc i
wyglad powierzchni z wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czysto$¢, a w przypadku ptyt gipsowo-
kartonowych - wilgomos¢, wyglad i zystoS¢ powierzchni, naprawy i uzupetnienia, wykonczenie stykdw oraz
zabezpieczenie wkretdw.
Nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.
Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowac w formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy.
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami, nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatow
oraz sposoby majace na celu usuniecie tych niezgodnosdi.
Po usunieciu niezgodnosci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podiozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowac w
formie protokotu kontroli i wpisu do dziennika budowy

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT MALARSKICH

Warunki prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem,
aby temperatura podtoza nie byta wyzsza wiecej niz o0 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).



Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnoS¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, plyty widknisto-
mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie nie jest wieksza niz podano w tabeli 2.

W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty
malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia.

Kontrola materiatow
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiadac stosowanym normom. Bezposrednio przed
uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig normg lub
aprobatg techniczna,
- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
- w przypadku farb ciektych:
e skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
$lady plesni,
trwaly, niedajacy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.
- w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

e zbrylenie,

e obce wtracenie,

e zapach gnilny,

e Slady plesni.

Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane wyzej. Podtoza
powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i Zadanej jakosci robdt. Pierwsze
malowanie nalezy wykonac po:

- catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych z wyjatkiem armatury elektrycznej (gniazdka, wytaczniki itp.),

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, ale przed oszkleniem itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:

- ufozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotéw,

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Elementy, ktdre w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyc i
ostonic.

WYMAGANIA DOTYCZACE POWLOK MALARSKICH

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:
- niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacje,
- aksamitno-matowe lub z nieznacznym potyskiem,
- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym,
- bez uszkodzen, smug, prze$wiitdw podioza, plam, sladéw pedzla,
- bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie powinny wy-
stepowac ulegajgce rozcieraniu grudki pigmentow i wypetiaczy.

Wymagania w stosunku do powilok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach
zywicznych na spoinach zywicznych rozcienczanych woda

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:

-odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu Srodkow myjgcych, tarcie na sucho i na szorowanie;



-bez uszkodzen, smug, plam, prze$witéw i Sladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie po- wioki i
-odstawania od podtoza; dopuszcza sie natomiast chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury podtoza;
zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku. Przy malowaniach
jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity podioza.

Powioki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcieficzanych wodg powinny spetiac takie same wymagania.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych oraz z lakierow na
spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

- rownomiemne pokrywac poditoze, bez przeswitdw, plam i odpryskdw - nie powinny za$ Scierac sie ani obsypywac

przy potarciu miekkg tkaning baweniang,

- nie mie¢ Sladéw pedzla,

- w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

- by¢ odporne na zmywanie wodg (z wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych),

- nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

- na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan o powierzchni nie wiekszych 20 cm,

- chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

- odchylenia do 2 mm na | m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

- Slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

Zakres i metody kontroli oraz badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak niz po
14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzic w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbidr robét malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujgco:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto
0,5 m;
- sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;
- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie

-przez lekkie, kilkakrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatg w kolorze
kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac za odporng na wydieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady
farby;
- sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie
skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone, a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepno$¢ powloki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadrackdéw nie
wypadnie,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca miekkiego pedza.
Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz
jezeli po wyschnieciu cata badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.
Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

Ocena jakosci i odbioru powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w rozdziale poprzednim dadzg wynik pozytywny, powtoki malarskie nalezy
uznac¢ za wykonane prawidtowo.

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznac, ze powtoki nie
zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonac dziatania korygujace, majace na celu usuniecie niezgodnosci. W
tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okreslic zakres prac, rodzaje materiatdbw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami.

Po usunieciu niezgodnosci, nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowac¢ w formie



protokotu kontroli i badan.

Odbidr robdt malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdéwieniem, ktdrego przedmiot
okredlajg projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, a takze dokumentacja
powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.

Zgodnos¢ wykonania robdt stwierdza sie na podstawie zgodnosc wynikéw badari kontrolnych z wymaganiami norm,
aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze
odstepstwa nie obnizajg wiasciwosc uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je
poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogdélnobudowlane
SST.02.04.00 Roboty w zakresie wykonania podtdg

MATERIALY

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dotyczacych potozenia posadzek z
ptytek gresowych. Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie oraz wykonania robot zawartych w PB, PT. Ustalenia zawarte w
specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujgcych robot:

- wykonanie wylewki betonowej ze spadkiem pod posadzke z ptytek gresowych,

- sprawdzenie i przygotowanie podtoza pod posadzke z ptytek gresowych,

- pofozenie substancji gruntujacej,

- potozenie posadzki z ptytek gresowych,

- wykonanie spoin ptytek gresowych,

- wykonanie cokotdw.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi PN.

Materiaty stosowane do wykonywania posadzki z ptytek gresowych:
Posadzke wykonczy¢ plytkami gresowymi antyposlizgowymi (min. klasy R9) uktadane zgodnie z czescig
graficzng projektu:

* nasigkliwo$¢ wodg < 0,5%, t

« twardos¢ w skali Mosha > 6,

+ Scieralno$¢ < 150mm3.

*  Fugi 2mm w kolorze ptytek,

e Plytki ceramiczne - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997 - gres antyposlizgowy
PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, PN-EN ISO10545-1 (gat. I) i PN-EN ISO 10545-2 lub
odpowiednich aprobat technicznych
Kleje (do gresu)— wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych
Zaprawy do spoinowania — wg odpowiednich aprobat technicznych

W rozdziale oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt dotyczacych potozenia posadzek z
wyktadziny obiektowej. Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie oraz wykonania robdt zawartych w PB, PT. Ustalenia zawarte
w specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujgcych robot:

- sprawdzenie i przygotowanie podtoza pod posadzke PCV,

- pofozenie substancji gruntujacej,

- potozenie posadzki z wyktadziny PCV,

- wykonanie spawow wyktadziny PCV,

- wykonanie cokotéw.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi PN.

Opis posadzki PCV. Posadzki majg zosta¢ utozone z wyktadziny PCV z rolki, klejone do podtoza klejem do
PCV. Od dostawcdéw nalezy wymagac¢ aktualnych atestow higienicznych na klej i na wykfadzine oraz
atestéw na trudnopalnos¢. Posadzka z PCV musi sie charakteryzowaé oporem obojetnosciowym 10 Q,
trudnozapalnoscig zgodnie z PN-B02854:1996/Apl:1998, maksymalnym zuzyciem $ciernym 0,12mm,
wspotczynnikiem wyciszenia dzwieku 15 dB.



Materiaty stosowane do wykonywania posadzki z wykfadziny obiektowej:

Wyktadzina:
* podtogowa, obiektowa typu linoleum
*  Grubos¢ calkowita: 5,0 mm
* Klasyfikacja: obiektowe: klasa 33
*  Budowa runa: 100% polyamide 6.6
e kolor: NCS S 7502-G / S 8502-G (wzdr geometryczny)
* odpornos¢ na Scieranie >1000 cykli
* odpornos¢ na dziatanie kétek meblowych: r > 2,4
e trwatos¢ kolorow: = 5
*  Pochtanianie dzwieku: aw = 0,10 (H)
* Reakcja na ogien: Bfl-s1, L, CS
* Ocena zdolnosci do elektryzacji: < 2kV
* Reakcja na ogien EN 13501-1 Bfl-si1, L, CS

Klej do wyktadzin:

Do klejenia wykfadzin nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta wykfadziny oraz w obowigzujgcych
instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje winny zapewnia¢ trwate potgczenie wyktadziny z
podktadem i nie powinny oddziatywaé szkodliwie na wyktadzine. Do przyklejania wykfadzin nalezy
stosowac:

a) wyktadziny o gr. 2,0 mm - klej dyspersyjny

b) wyktadziny o gr. 2,5-9,0 mm - klej poliuretanowy

c) elementy wykonczeniowe, cokoty - klej kontaktowy

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i posadzek z paneli to:

-listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

-$rodki do usuwania zanieczyszczen,

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Materiat gruntujacy przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie
chfonnych i ostabionych podiozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, pityt cementowych, gipsowych i
gipsowokartonowych, tynkdow gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych
powierzchni wykonanych z cegiet, bloczkow, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych badz
wapiennopiaskowych. Emulsja jest doskonatym $rodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem
oktadzin ceramicznych czy kamiennych, tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet
, itp. nadaje sie takze do gruntowania plyt pazdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem oktadzin ceramicznych. Moze stuzy¢ réwniez do wykonania powierzchniowej warstwy
ochronnej na wylewkach - poprawia odpornoS¢ wylewki na pylenie i utatwia jej czyszczenie. Podloza
gipsowe przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi nalezy gruntowaé, stosujac sie do zalecen
producenta farby lub uzywajac rozcienczonej farby. Emulsji mozna uzywaé na suchym podtozu, wewnatrz i
na zewnatrz budynkdw.

Whkrety, kotki rozporowe — wg odpowiedniej aprobaty technicznej.

TRANSPORT.
Transport wewnetrzny:
- poziomy reczny, pionowy wyciggiem lub reczny.
Transport zewnetrzny:
— samochod ciezarowy do 10 t,
— samochod ciezarowy (wywrotka) do transportu piasku.
Wyktadzine PCV, klej do wyktadziny i materiat gruntujgcy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta. Rolki z wyktadzing PCV powinny by¢ przechowywane w pionie lub poziomo w jednej warstwie.

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ROBOT.

Warunki przystgpienia do robot.

- Roboty nalezy rozpocza¢ po wykonaniu i odbiorze warstwy wylewki wyréwnujacej pod posadzke z ptytek
ceramicznych;

- Podioze musi by¢ czyste, odttuszczone, rézne, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, kurzu,



olejow.

- Temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C i wyzsza niz 25°C.

- Materiaty uzywane do wykonania posadzki betonowej nalezy chronic¢ przed mrozem i wilgocia.
- Wilgotnos¢ podkfadu nie moze przekraczac 3%.

Czynnosci przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac nalezy:

- doktadnie oczysci¢ podtoze.

SPRZET.
Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji.

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia i urzadzenia do ciecia plytek,

packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zgbkdw 6-12 mm do rozprowadzania klejow,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

poziomice,

wkiadki dystansowe,

mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,

gabki.

Wykonanie posadzki z ptytek gresowych. (zgodnie z PW).

PRZYGOTOWANIE PODLOZY
Podktady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318) powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Podstawowe wymagania, o ile projekt nie stanowi inaczej, sg nastepujace:

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatoS¢ na Sciskanie min. 12 Mpa, a na
zginanie min. 3 Mpa, podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-20,
grubos¢ podkfadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm,

grubo$¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35 mm,

grubo$¢ podktadu ,,ptywajacego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu Scisliwego
(np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm, a w przypadku izolacji z wyrobdw
sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie mniejsza niz 35 mm,

w podktadzie powinny by¢ wykonane zaprojektowane szczegoty, np. szczeliny dylatacyjne,
przeciwskurczowe, cokoty, spadki itp.,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu, przy
fundamentach urzadzen, wzdtuz osi stupdw konstrukcyjnych oraz liniach odgraniczajgcych posadzki
0 wyraznie rdznigcych sie obcigzeniach; szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 do
12 mm,

temperatura powietrza podczas wykonywania podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5°C,

zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowaé zgodnie z zapisem zawartym w
projekcie,

zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadac niezwtocznie po jej przygotowaniu,
miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu, z zastosowaniem recznego
lub mechanicznego zageszczania powierzchni podktadu,

w $wiezym podkiadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na gtebokosci od
1/3 do V> grubosci podktadu,

powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, peknie¢, i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wykfadzin i odpylona,

w ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ pielegnowany,

podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne poziomag lub zgodng z
zaprojektowanym spadkiem;

powierzchnia podkiadu sprawdzana 2-metrowg tatg przykladang w dowolnym miejscu nie powinna
wykazywac przeswitow wiekszych niz 3 mm;

odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinno przekraczac¢
2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci i szerokosci pomieszczenia.

WYKONANIE ROBOT

Posadzka z ptytek gresowych

Posadzke z ptytek mozna wykonywaé jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowoS¢ wykonania zostata
potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy.



Wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okresSlajgcym rodzaj ptytek, klej stosowany do
uktadania ptytek, grubos¢ warstwy kleju stosowanego pod pilytki, szeroko$¢ spoin, dylatacji itp. W
pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na bazie cementu, w
trakcie robdt i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°
C. W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna by¢ wykonana
szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo
rozdziatu. Posadzka powinna byC czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwaé
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; dopuszczalne
odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowg fatg w dowolnych kierunkach i w
dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci faty. Spoiny miedzy ptytkami przez
calg dtugosc i szerokos$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii
prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:
e 2mm na 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek I gatunku
e 3mm na 1mi5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku II i III,
e plytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,
e po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usunag¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami, w celu
utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe,
e zaleca sie, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
o do 100 mm - okoto 2 mm,
o od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
o od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,
o powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,
e W miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci
100mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,
e W miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styku dwéch odmiennych
posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym w projekcie,
e po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do fugowania na
menisk wklesty,
e szczeliny dylatacyjne w posadzce wypehi¢ odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub
zastosowac specjalne wkitadki. Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

Posadzka z wyktadziny obiektowej
Roboty nalezy rozpoczaé po wykonaniu wszystkich robdt wewnetrznych. Prace nalezy wykonywaé pod

nadzorem uprawnionego kierownika budowy w oparciu o szczegétowe instrukcje producenta. Zagruntowac
podtoze zaprawg gruntujacg (dotyczy podtozy o niskiej nosnosci oraz silnie wchtaniajgcych). Poczekac¢ na
wyschniecie gruntu. Przed potozeniem wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza
niz 18°C). Dopiero wtedy nalezy przycigé arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci rozktada¢ je na ptaskim
podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjagt temperature pomieszczenia. Jest to szczegdlnie istotne w
przypadku dtuzszych arkuszy. Nalezy unikaé marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢
do nieodwracalnych zmian. Nalezy uzywac tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin winylowych oraz
stosowac sie sie do wskazan producenta klejow. Arkusze wykfadziny nalezy tgczy¢ termicznie przy pomocy
sznura spawalniczego. Po wykonaniu prac uprzatna¢ stanowisko robocze.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli robot podano w specyfikacji.
PrzestrzegaC nalezy wymagan stawianych przez Aprobaty Techniczne oraz instrukcji producentéw
materiatow wykorzystanych do robot.
1. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru cze$ciowego i koncowego robdt (odbidr
czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robdt, do ktorych dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub
utrudniony). Do oceny i przyjecia wykonanych robdt wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujgce dokumenty:

« zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy;

« protokoly odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podioza,

prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych oraz innych robét zanikajacych;
»  protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow.

WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru roboét podano w specyfikacji.
Sprawdzeniu podlegaja:

- wykonanie rob6t wymienionych w pkt 6.

W wyniku odbioru nalezy:



- sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robot,

- dokonac¢ wpisu do dziennika budowy.

Roboty podtogowe i posadzkowe, jako zanikajgce, wymagajg odbiordow czesciowych, podczas ktdrych
powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac i ich zgodnos$¢ z wymogami SIWZ. W trakcie prac
dotyczacych podtdg s3 wymagane nastepujgce odbiory czeSciowe:

— odbidr podtoza pod posadzke,

— jakosci zastosowanych materiatéw,

— odbidr podtogi z ptytek gresowych,

— odbiér podtogi z wykfadziny obiektowe;j.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badanie
koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robot i powinny one obejmowac
sprawdzenie:

-~ kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

— zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robdt posadzkowych (projektem budowlanym i
specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt), certyfikatow lub deklaracji zgodnosci
zastosowanych wyrobow budowlanych,

-~ prawidtowosci przygotowania poszczegolnych warstw,

- sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia ptytek podtogowych,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w dwdch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; przeswit miedzy tatg
i powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.

Wyniki kontroli podtdg powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie lub pkcie 6 niniejszej
specyfikacji i opisane w dzienniku budowy lub protokole.

Odbidr gotowej podtogi nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z zamoéwieniem, ktorego
przedmiot okresla spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Podtoga
powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢ odebrana. Jezeli wszystkie czynnosci odbioru
robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami PN, PW, AT oraz
specyfikacji.

PRZEPISY ZWIAZANE.

 PN-EN 197-1 Cement-Cze$¢1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku,

»  PN-88/B-32250 - Woda do betondw i zapraw,

«  PN-EN 12004:2002 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne,

* PN-B-10107:1998 Zaprawy do ptytek mineralnych,

* PN-EN 87 Plyty i ptytki ceramiczne - definicje, klasyfikacja,

*  PN-EN 101 Ptyty i ptytki ceramiczne - oznaczanie twardosci,

« PN-EN ISO 10545-13 Piyty i ptytki ceramiczne - oznaczanie odpornosci chemicznej,

« PN-EN ISO 10545-14 Piyty i ptytki ceramiczne - oznaczanie odpornosci na plamienie,

*  PN-90/B-14501 Klej do glazury,

* PN-EN 13413:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe. Pokrycia podtogowe polichlorowinylowe na
spodzie z materiatu wtdknistego. Wymagania.

ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogélnobudowlane
5ST.02.05.00 Vabudowy G-K

MATERIALY
Ptyty gipsowo — kartonowe wodoodporne (GKI) oraz zwykte (GKB) — 12,5mm stelaz systemowy zabuddw z ptyt
gipsowo — kartonowych, wkrety, gips szpachlowy.
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych.
Do wykonania rusztow zabuddéw powinny by¢ stosowane ptyty GK , ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg (nanoszong
ogniowo) charakteryzujaca sie :

—  gruboscig =7um (100g/m2 lub =19 pm (275g/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczert wg PN-EN 10142+A1

— wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

SPRZET



Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, wkretaki, szpachelki, mieszarki do zapraw.

TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, transport reczny.

WYKONANIE ROBOT
Zabudowa stelazy podtynkowych i instalacji c.o.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZYJECIA I PRZYGOTOWANIA MATERIALOW

Plyty gipsowo-kartonowe

Przyjecie materiatdw na budowe wymaga stwierdzenie zgodnosci wiasciwosci ptyt gipsowo-kartonowych z
wymaganiami EN 520. Ptyty gipsowo - kartonowe podlegajg 3. lub 4. systemowi oceny zgodnosci. W przypadku
zamierzonego stosowania ptyt:

1. w miejscach, w stosunku do ktorych odrebne przepisy stawiajg wymaganie klasyfikacji w zakresie reakcji na
ogien, ma zastosowanie:

- system oceny zgodnosci (wyroby o charakterystyce niezgodnej z podang w Zatgczniku B normy) lub

- system oceny zgodnosci (wyroby zgodne z wymieniong charakterystyka) - w odniesieniu do reakcji na ogien;

- system oceny zgodnosci w odniesieniu do pozostatych wtasciwosci wymaganych do potwierdzenia;

- jako usztywnien drewnianego szkieletu Scian podlegajacych obcigzeniu wiatrem badZz drewnianej wiezby
dachowej:

- system oceny zgodnosci w odniesieniu do wytrzymatosci na Scinanie;

- system oceny zgodnosci w odniesieniu do pozostatych wtasciwosci wymaganych do potwierdzenia;

- do innych zastosowan - 4. system oceny zgodnosci.

Potwierdzenie zgodno$ci whasciwosci ptyt gipsowo-kartonowych z wymaganiami EN 520 (deklaracja zgodnosci)
upowaznia producenta do oznakowania wyrobu znakiem CE. Oznakowanie powinno by¢ umieszczone na
ptytach lub, jesli nie jest to mozliwe, na etykiecie, opakowaniu ewentualnie dokumentach dostawy.

Oznakowaniu CE muszg towarzyszy¢ nastepujace dane:

1. nazwa i adres producenta;

2. dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym naniesiono oznakowanie;

3. powotanie na norme EN 520;

4. opis produktu - nazwa ogdlna, rodzaj materiatu, wymiary i zamierzone zastosowanie;

5. informacje o parametrach deklarowanych, przedstawione w nastepujacy sposéb:

a) deklarowane wartosci oraz klase w przypadku kazdego wymagania

podstawowego, tj

e wytrzymatosci na $cinanie (gdy zamierzonym zakresem stosowania ptyty jest usztywnienie szkieletu
drewnianego Scian podlegajacych obcigzeniu wiatrem badz drewnianej

wiezby dachowej);

» reakcji na ogien (wraz ze wskazaniem sposobu montazu przez podanie numeru zatgcznika do normy, np. Cl, a
w przypadku rozwigzan nieujetych w zadnym z zatacznikéw - opis warunkéw, w jakich prowadzono badanie);

e przepuszczalnosci pary wodnej;

« obcigzenia niszczacego;

 odpornosci cieplnej;

¢ odpornosci na uderzenia;

« izolacyjnosci akustycznej od dzwiekow powietrznych;

e pochtaniania dzwiekow,

przy czym trzy ostatnie parametry zalezg od systemu i powinny by¢ przedstawione w odrebnych
opracowaniach, odpowiednio do zakresu stosowania ptyt;

b) okreslenie ,cecha nieokreslana" (NPD) - podawane w przypadku, gdy wymienione parametry nie sg
uwzglednione w odrebnych przepisach, jako konieczne do potwierdzenia dla

planowanego zakresu stosowania. Zapis ten nie ma zastosowania w odniesieniu do wtasciwosci, dla ktorych
przedstawiono poziom progowy, tj. przepuszczalno$ci pary wodnej ptyt typu E oraz obcigzenia niszczgcego;

c) jako alternatywe - oznaczenie standardowe, wskazujgce na wszystkie lub cze$¢ wiasciwosci, przy czym
charakterystyki nieobjete oznaczeniem powinny by¢ dodatkowo zadeklarowane.

Systemowe profile stalowe

Przy zakupie systemowych profili stalowych nalezy zwrdci¢ uwage na grubosS¢ blachy, z ktorej sg wykonane, i
producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy powoduje utrate
gwarancji na system, a wiec utrate zdefiniowanych parametrow technicznych (takich, jak odporno$¢ ogniowa,
izolacyjnos¢ akustyczna i wytrzymato$¢ mechaniczna).

WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA OKLADZIN ZABUDOWY Z PLYT G-K



Roboty przygotowawcze
«  wytrasowanie miejsc montazu obuddw
»  sprawdzenie katdw i poziomow pomieszczenia i instalacji
«  potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

Zabudowy stelazy podtynkowych z plyt GK oraz instalacji c.o.

Ruszt zabudowy z ptyt G-K moze by¢ wykonany z profili stalowych o wysokosci $rednika 100 mm.

Szkielet zabudowy sktada sie z elementdw poziomych, zamocowanych do podtogi i Sciany oraz elementow
pionowych, rozpietych miedzy elementami poziomymi. Montowana pionowo ptyta g-k narzuca zachowanie
rozstawu stupkéw (elementéw pionowych) nie wiekszego niz potowa szerokosci ptyty i dobranego tak, aby
faczenia ptyt wypadaty na stupkach (czyli 60, 40, 30 cm).

Pierwszg czynnoscig przy wznoszeniu zabudowy jest wyznaczenie jej przebiegu. Po wytyczeniu zabudowy
mozna rozpoczg¢ mocowanie poziomych i skrajnych pionowych elementdw rusztu do podtoza. Aby zachowac
projektowang odpornos$¢ akustyczng zabudowy, pod skrajne profile zaréwno poziome, jak i pionowe
(przylegajace do podtogi i $cian bocznych), nalezy podtozy¢ izolacyjng tasme akustyczna.

Elementem poziomym rusztu sg profile U (50, 75 lub 100 mm). Te elementy obwodowe mocuje sie za pomoca
specjalnych kotkéw rozporowych do szybkiego montazu (maksymalny rozstaw kotkéw wynosi 800 mm),
wbijanych miotkiem w wywiercone w podtozu otwory o Srednicy 6 lub 8 mm. Wiercenie otworéw odbywa sie
przez taczony element.

Utrzymanie zatozonego rozstawu stupkow jest bardzo wazne, bez tego nie jest mozliwe wiasciwe zamocowanie
arkuszy ptyt. Styki miedzy ptytami muszg doktadnie pokrywac sie z osig pionowg stupka.

Stupki wykonane z profili C (48,8; 73,8 lub 98,8 mm) skraca sie recznymi nozycami do blachy lub specjalng
gilotyng dzwigniowa. Tolerancje wymiaru wysokosci stupkéw sg bardzo tagodne i wynoszg +0,0/-20,0 mm.
Stupki wstawia sie miedzy pétki z profili U i nie stabilizuje ich potozenia. Profil C stupka jest przesuwany w
odpowiednie miejsce dopiero w momencie mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do szkieletu.

Konstrukcja zabudowy na ruszcie pojedynczym i z pojedyncza oktadzing z ptyt g-k

W czasie pokrywania rusztu ptytami g-k dobrze jest zachowacl kierunek pokrywania taki, aby na profilach
podpierajacych styki ptyt najpierw wprowadzac wkret od strony $rednika, a dopiero pdzniej od strony

konca potki. Pozwala to na unikniecie deformacji profili podczas wprowadzania wkretdw.

W zaleznosci od wymaganych parametréw zabudowy konstrukcja obtoZzona jest jedng, dwoma lub nawet
trzema warstwami ptyt. Przestrzen miedzy ksztattownikami wypetnia sie wetng mineralng, co wptywa korzystnie
na wiasciwosci termiczne i izolacyjno$¢ akustyczng Scianki.

Do metalowej konstrukcji (rusztu) ptyty g-k przykreca sie specjalnymi samogwintujgcymi blachowkretami o
dtugosci 25-55 mm. Blachowkrety sg zabezpieczone antykorozyjnie przez fosfatyzowanie. Wkrety przeznaczone
do profili z blachy o grubosci 0,6 mm sg zakonczone szpicem, natomiast do profili z blachy 2 mm s3
zakonczone wierttem.

Spoinowanie plyt gipsowo-kartonowych

Po zamocowaniu ptyt na zabudowie widoczne sg wszystkie krawedzie piyt oraz tby blachowkretow. Chcac
uzyska¢ jednolita ptaszczyzne, nalezy zamaskowac spoiny i tby wkretdw. Uzywa sie do tego gipsu
szpachlowego lub gotowych mas szpachlowych. Zadaniem spoinowania jest nie tylko ukrycie stykdw piyt, ale
przede wszystkim potgczenie poszczegdlnych arkuszy ptyt w jedng catos¢. Aby umozliwi¢ spoinie przenoszenie
nawet nieznacznych sit rozciggajgcych, nalezy zazbroi¢ jg taSma z materiatu widknistego. Stosuje sie tasme
papierowg perforowang lub tasmy z widkna szklanego i to zaréwno w formie prasowanej fizeliny, jak i siateczki
tkanej z nici szklanych. Taéma ta musi by¢ zatopiona w masie szpachlowej.

Spoinowanie z taSmg papierowg wykonuje sie nastepujgco:

1. Odcina tasme papierowg na dtugo$¢ wykonywanej spoiny i zamacza sie jg w pojemniku z czystg woda.

2. W trakcie zamaczania tasmy rozprowadza sie gips szpachlowy na krawedzie styku dwdch piyt.

3. Za pomocg szpachelki wciska sie tasme papierowg w gips szpachlowy, rozprowadzony uprzednio na
potaczeniu plyt. Nalezy unikac zostawiania pecherzykéw powietrza, tworzacych sie pod tasma papierowa.

4. Za pomocg szpachelki naktada sie na tasme papierowg kolejng warstwe gipsu szpachlowego i czeka az
wyschnie.

5. Za pomocg systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania naklada sie ostatnig warstwe wykonczenia spoiny.
6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych powinna wynosic
okoto 20 cm.

7. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu, przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomoca
zacieraczki i drobnoziarnistego Sciernego papieru siateczkowego. Za pomocg szpachelki wciska sie tasme
papierowg w gips szpachlowy, rozprowadzony uprzednio na potgczeniu

ptyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykow powietrza, tworzacych sie pod tasmg papierowa.



UWAGA!

Tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen piyt w konstrukcjach, ktore
muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowej.

Spoinowanie z samoprzylepng siateczkowg tasma z witdkna szklanego wykonuje sie nastepujgco:

1. Odcina sie taSme siateczkowa na dtugos¢ réwng wykonywanej spoinie.

2. Tasme przykleja sie na styku dwoch ptyt gipsowo-kartonowych

3. Gips szpachlowy wciska sie przez oczka tasmy miedzy fazowane krawedzie piyt.

4. Po zwigzaniu natozonej warstwy gipsu szpachlowego, naktada sie za pomocg szpachelki kolejng warstwe
gipsu i czeka az wyschnie.

5. Nastepnie za pomocg gipsu stuzgcego do wykanczania spoin nakfada sieostatnig warstwe wykonczenia
spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szeroko$¢ na krawedziach fazowanych powinna wynosic
okoto 20 cm.

7. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomoca
zacieraczki i drobnoziarnistego $ciernego papieru siateczkowego.

Spoinowanie z taSma z widkna szklanego (z Szelmy) wykonuje sie nastepujaco:

1. Odcina sie tasme z witdkna szklanego na dtugos$¢ réwng wykonywanej spoinie i namacza jg w pojemniku z
czysta woda.

2. W trakcie namaczania taSmy rozprowadza sie systemowy gips szpachlowy na krawedzie styku dwodch ptyt.

3. Za pomoca szpachelki wciska sie tasme z widkna szklanego w gips szpachlowy rozprowadzony uprzednio na
pofaczeniu plyt. Nalezy unika¢ zostawiania pecherzykow powietrza, tworzacych sie pod tasma.

4. Za pomoca szpachelki naktada sie na taSme warstwe gipsu szpachlowego i czeka az wyschnie.

5. Za pomocg systemowego gipsu stuzgcego do wykanczania spoin naktada sie ostatnig warstwe wykonczenia
spoiny.

6. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty jej szerokos¢ na krawedziach fazowanych powinna wynosic
okoto 20 cm.

7. Po wyschnieciu ostatniej warstwy gipsu przystepuje sie do szlifowania i wygtadzania spoiny za pomocg
zacieraczki i drobnoziarnistego $ciernego papieru siateczkowego.

UWAGA!
Tasma z widkna szklanego moze by¢ wykorzystywana do spoinowania potgczen pityt w konstrukcjach, ktore
muszg spetnia¢ wymogi odpornosci ogniowe;j.

Spoinowanie krawedzi cietych z uzyciem tasmy zbrojacej wykonuje sie nastepujgco:

1. Krawedzie styku dwoch plyt frezuje sie za pomocg nozyka pod katem okoto 45°.

2. Przed potozeniem pierwszej warstwy gipsu szpachlowego zaleca sie nawilzenie krawedzi.

3. W zaleznosci od rodzaju zastosowanej tasmy zbrojgcej nalezy postepowaé wedtug wskazéwek podanych
powyzej.

4. W celu zlicowania spoiny z powierzchnig ptyty, jej szerokos¢ na krawedziach cietych powinna wynosi¢ okoto
30-40 cm. Spoinowanie krawedzi fazowanych i cietych bez uzycia taSmy zbrojacej wykonuje sie nastepujgco:
Dostepne sg systemowe gipsy szpachlowe do wykonywania potaczen miedzy piytami bez koniecznosci
stosowania tasm zbrojgcych. W takim przypadku materiatem zastepujgcym tasme zbrojgcg sg witokna szklane
lub celulozowe, zawarte w gipsie szpachlowym.

Przygotowanie powierzchni pod spoinowanie bez tasmy jest takie same, jak spoinowanie z taSmg zbrojaca. Gips
szpachlowy naktada sie w dwoch etapach:

1. Wypetnienie spoiny systemowym gipsem do spoinowania bez uzycia tasmy zbrojgcej.

2. Natozenie systemowego gipsu do wykanczania spoin.

W celu uzyskania efektu idealnej gtadkosci spoiny oraz zlicowania jej z ptaszczyzng kartonu nalezy jg co
najmniej dwukrotnie szpachlowac i przeszlifo-wa¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym. Tak przygotowang
powierzchnie Sciany mozna malowac lub tapetowac. Réwnoczesnie ze spoinowaniem szpachluje sie tby
wkretow. Ksztatt krawedzi narzuca metode szpachlowania spoin. Najbardziej popularne sg krawedzie KS,

do ktorych stosuje sie tasme zbrojaca i szpachlowanie, oraz KPO - wykonuje sie wowczas szpachlowanie bez
tasmy zbrojacej.

Tasma zbrojgca jest wymagana w przypadku spoin w elementach budowlanych narazonych na duze obcigzenia
mechaniczne, np. w zabudowach z oktadzing pojedynczg, przy stykach z krawedziami cietymi,

Przy pracach tynkarskich i wylewaniu jastrychu znacznie podnosi sie wzgledna wilgotnos¢ powietrza w
pomieszczeniu. Dlatego styki ptyt nalezy szpachlowac dopiero po zakonczeniu wszystkich prac mokrych. W
okresie zimowym nalezy unika¢ gwattownego nagrzewania pomieszczen, gdyz na skutek naprezen wywotanych
zmiang wymiaréw spoiny ptyty moga pekaé. Spoinowanie ptyt powinno by¢ wykonywane w temperaturze
powyzej 5°C i wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 75%. W przypadku wielowarstwowego pokrycia
$cianek ptytami gipsowo-kartonowymi nalezy takze zaszpachlowaé styki ptyt w warstwach wewnetrznych.



WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU ZABUDOWY Z PLYT G-K

Kryteria oceny zabudowy plyt g-k

Wykonania prac nie mozna na ocenia¢ w momencie koncowego odbioru obiektu, poniewaz wiele czynnosci
posrednich nalezy do tzw. robot zanikajgcych. O ile np. niestaranne wytrasowanie przebiegu $ciany bedzie
widoczne i mozliwe do udokumentowania w chwili oddania obiektu do eksploatacji, to niestarannie wykonany
ruszt i montaz ptyt mogg sie ujawni¢ dopiero podczas eksploatacji budynku.

UWAGA!

Konieczna jest wiec ocena jakosci wykonania robot zanikajgcych oraz efektu koricowego (efekt koncowy to - z
definicji - wykonanie wszystkich prac zwigzanych z suchg zabudowa, od momentu trasowania przebiegu az do
szpachlowania koncowego przed malowaniem, tapetowaniem lub inng metodg wy konczenia powierzchni).
Jedna z podstawowych robot zanikajgcych jest wykonanie konstrukcji do montazu piyt g-k z profili stalowych.
Nalezy wyznaczy¢ potozenie konstrukcji wzgledem statych elementdw budynku, sprawdzi¢ zamocowanie
skrajnych profili konstrukcji, rozstaw elementéw oraz ich pofaczenie, jakos¢ i grubos¢ blach profili. Inne roboty
zanikajgce to wykonanie oplytowania, zastosowanie tasm zbrojgcych, natozenie powtok ochronnych
zwiekszajgcych wodoodpornosé.

Ocena efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musi by¢é poprzedzona wgladem w
dokumentacje i oceng zgodnosci wykonanych prac z projektem. W tym przypadku przed prowadzeniem
kolejnych prac sprawdza sie usytuowanie $cian, sufitow, obudow, uwzgledniajac tolerancje wymiarowe
przebiegu ptaszczyzn i krawedzi oraz ocenia, czy zastosowano odpowiednie elementy systemu, spetniajace
wiasciwe normy.

0dbior zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych

Odbidr oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych obejmuje wykonanie pomiaréw odchylenia:

e powierzchni od ptaszczyzny (za pomoca sztywnej faty aluminiowej dtugosci 2 m sprawdza sie jej przyleganie
do kontrolowanej przegrody);

e krawedzi ptaszczyzny od linii prostej (za pomocg takich samych narzedzi sprawdzane sg krawedzie
przecinania sie dwdch ptaszczyzn i przyleganie do nich faty);

e powierzchni i krawedzi od pionu (za pomocg pionu murarskiego);

e powierzchni i krawedzi od poziomu (za pomoca wagi wodnej i niwelatora o krotkiej osi celowej);

e katdw powstatych z przeciecia rzutu krzyzujgcych sie Scian.

Sposob prowadzenia pomiaréw opisano ponizej.

Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - przyktadajac fate dtugosci 2 m do Sciany sprawdza sie jej przyleganie.
Wzrokowo ocenia sie miejsca, w ktorych powstajg przeswity, i dokonuje sie pomiaru [mm] ich wielkosci.
Jednoczes$nie sprawdza sie liczbe pofalowan powierzchni na dtugosci taty. Celowe jest dokonanie pomiarow w
wybranym miejscu przez przyktadanie taty w czterech kierunkach.

Odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej okreSla sie przez przytozenie taty dtugosci 2m w miejscu
przeciecia dwoch ptaszczyzn (np. narozniki wewnetrzne pionowe i poziome, narozniki zewnetrzne $cian lub
pilastréw, uskoki lub krawedzie belek na suficie). Wzrokowo ocenia sie miejsca, w ktdrych powstajg przeswity
miedzy fatg a sprawdzang powierzchnig. Nastepnie mierzy sie wielko$¢ prze$witu [mm] oraz sprawdza liczbe
pofalowan krawedzi na dtugosci taty.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od pionu - pomiar wykonuje sie za pomocg pionu murarskiego, co wymaga
doswiadczenia w przypadku wysokosci przegrody powyzej 3 m (jest on obarczony wiekszym btedem niz w
przypadku zastosowania urzgdzenia laserowego). Sznur pionu przyktada sie, do sufitu w takim miejscu, aby
pobocznica ciezarka znajdowata sie jak najblizej Sciany, a wierzchotek stozka byt uniesiony nad podtogg
(ciezarek nie powinien dotykac Sciany i podtogi). Odlegtos¢ sznura od $ciany mierzy sie od gory do dotu, w co
najmniej dwoch miejscach (najczesciej dwoch przeciwlegtych narozach). Réznica odczytéw stanowi odchylenie
ptaszczyzny od pionu w danym miejscu.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu -pomiar polega na niwelacji wyznaczonych punktdéw za pomoca
wagi wodnej. W celu okreslenia réznicy wysokosci miedzy wyznaczonymi punktami, rurki nalezy przytozy¢ do
$ciany czotowej na wysokosci ok. 40 cm pod sufitem i usungé¢ z nich korki. Po ustabilizowaniu sie w rurkach
cieczy, na Scianie zaznacza sie przebieg ptaszczyzny poziomej pod sufitem. Odmierzajac odlegtosci tych znakéw
od poziomu sufitu, wyznacza sie odchytke od poziomu dwdch sprawdzanych punktow. W przypadku pomiarow
metoda geodezyjng, niwelatorem optycznym albo poziomowanym urzadzeniem laserowym konieczne jest
uzycie taty mierniczej (mozna tez zastosowac sztywny przymiar dtugosci 2 m). Po ustawieniu taty pionowo (na
sprawdzanym miejscu), skierowuje sie, na nig niwelator lub urzadzenie laserowe i dokonuje odczytu. Réznica
odczytow w dwdch punktach stanowi odchytke badanego odcinka od poziomu.

W celu szybkiej oceny odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata prostego dopuszcza sie zastosowanie
sztywnych przymiaréw z katem prostym (katownik o minimalnej dtugosci ramion 0,5 m). Pomiaru dokonuje sie,
przyktadajgc katownik w poziomie do badanego naroza zewnetrznego lub wewnetrznego tak, aby przynajmniej
jedno z jego ramion przylegato do badanej ptaszczyzny. W metodzie uproszczonej, dotyczacej tylko skrzyzowan
pod katem prostym, nalezy zastosowac przymiar milimetrowy. Na podtodze na linii jej przeciecia ze Scianami



wyznacza sie po jednym punkcie w odlegtosci

2 m od punktu przeciecia Scian (naroznika wewnetrznego). Gdy odlegto$¢ miedzy punktami (tworzaca
podstawe trdjkata prostokatnego) wynosi 2828 mm, Sciany sg idealnie ustawione pod katem prostym.
Natomiast, gdy rdznica miedzy odlegtoscig zmierzong a wymiarem teoretycznym jest mniejsza niz £ 3 mm, to
odchytka jest mniejsza niz 2 mm/m, a gdy nie przekracza £ 4 mm -jest mniejsza niz 3 mm/m. Dopuszczalne
odchylenie od wartosci zatozonych w projekcie (liczba dopuszczalnych sfalowan

na powierzchni $ciany o ustalonej dtugosci, wielkoS¢ odchylen od kata prostego, pionéw oraz jakos¢ koricowa
powierzchni piyt i ich potgczen powinny by¢ okreSlone w umowie, ktdrg zawiera inwestor z wykonawcg prac w
technologii suchej zabudowy).

Nalezy pamietaé, ze potwierdzone badaniami ITB (aprobaty techniczne) parametry sg osiggalne jedynie w
przypadku doktadnego wypetnienia zalecen technicznych i stosowania sie do rezimu technologicznego.
Producenci ptyt gipsowo-kartonowych opracowali zalecenia techniczne kompleksowych systemdw suchej
zabudowy.

Zalety suchej zabudowy wedtug praktykow to: lekkoS¢ konstrukcji nosnej, szybko$¢ montazu, natychmiastowe
uzytkowanie pomieszczen po zakonczeniu prac budowlanych, ogniochronnosc.

Btedy projektowe i wykonawcze dotyczace zabudowy z plyt gipsowo-kartonowych

Najczesciej popetniane btedy przy projektowaniu i wykonywaniu $cian dziatowych z okfadzinami z ptyt g-k sa
nastepujace:

e montaz okfadzin z ptyt g-k przed zakoriczeniem proceséw mokrych na budowie;

e szpachlowanie ptyt g-k w pomieszczeniach o temperaturze ponizej +10°C;

e stosowanie wilgotnych krawedziakéw drewnianych, niestaranna impregnacja szkieletu drewnianego Scianek;
e stosowanie zbyt cienkich profili, np. grubos¢ blachy profili ponizej 0,55 mm,

zawilgoconych piyt g-k, ptyt GKB zamiast GKF;

¢ nieprawidtowe (bez zaprawy gipsowej) osadzanie puszek elektrycznych w okfadzinie z ptyt g-k;

e wykonywanie ztgczy poziomych ptyt g-k i ptyt wetny mineralnej na tej samej wysokosci;

e stosowanie zbyt duzych rozstawdw stupkéw w Sciance;

e wadliwy montaz blachowkretéw;

e niestosowanie szpachli na stykach we wszystkich warstwach ptyt g-k;

e wykonywanie $cianek w pomieszczeniach mokrych (fazienki, kuchnie, pralnie itd.) bez folii PE;

e niestosowanie profili poziomych utrzymujgcych wetne mineralng w $cianach o wysokosci ponad 3 m;

e stosowanie kawatkdw wetny mineralnej jako wypetnienia Sciany;

e nieprawidtowe wykonanie oktadziny nad otworami okiennymi i drzwiowymi;

e zmiana rodzaju lub gestosci wypetnienia.

KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i innych dokumentow stwierdzajgcych zgodnos$¢ cech uzytych materiatéw z wymaganiami
dokumentacji technicznej oraz z odnoé$nymi normami. Sprawdzenie efektu ostatecznego - kontrola
najwiekszych odchytek wymiardw.

ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogolnobudowlane
5ST.02.06.00 Wymiana stolarki i okiennej drzwiowej

MATERIALY
W projekcie przewidziane jest wykonanie nowych drzwi wewnetrznych ptycinowych z intarsjg pionowa.
Kolorystyka skrzydta oraz oscieznicy drzwiowej drewnopodobna — orzech naturalny.
Projektowane drzwi nie gorsze niz Porta Line Model H.1 laminowane — okleina CPL HQ 0,2 Orzech Naturalny lub
rownowazne.
Klamki okucia, ze stali nierdzewnej, $ruby, uchwyty do mocowania stolarki, pianka poliuretanowa, zaprawa
cementowo-wapienna.
Do wymiany stolarki drzwiowej mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wbudowana stolarka drzwiowa musi posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim
Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny
materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.
Projektuje sie przegrode szklang w portierni w systemie aluminiowym nieizolowanym termicznie w standardzie co
najmniej 45mm, nie gorsze niz Aluprof MB-45 OFFICE. Profil chromowany. Dwa okna przesuwne + jedne drzwi

rozwierne, szkfo - Float VSG 33.2.

SPRZET
Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, rusztowania systemowe, wciggniki, zuraw samojezdny.



TRANSPORT
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny, dzwig pionowy, transport reczny.

WYKONANIE ROBOT

WYMAGANIA OGOLNE

Zgodnie z obecnie obowigzujgcg ustawg Prawo Budowlane w budownictwie powinny by¢ stosowane wyroby
budowlane dopuszczone do obrotu i stosowania.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania, w przypadku okien, uznaje sie takie wyroby, na ktore:

- wystawiono certyfikat zgodnosci lub producent wydat deklaracje zgodnosci zgodnie z dokumentem
odniesienia (norma wyrobu, a w przypadku jej braku — aprobata techniczna ITB),

- zostaty w okreslonym trybie dopuszczone do jednostkowego stosowania,

- oznaczono je znakiem budowlanym ,B".

Aprobaty techniczne sg pozytywng oceng techniczng przydatnosci wyrobéw do zamierzonego stosowania.
Ocena ta jest uzalezniona od spetnienia podstawowych wymagan przez obiekty budowlane, w ktorych wyrdb
jest zastosowany (wbudowany).

Opracowywane sg one wedtug zatwierdzonych w ITB Zalecen Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT),
uwzgledniajgcych, w przypadku kiedy istniejg, Wytyczne Europejskich Aprobat Technicznych (ETAG) i raporty
Europejskiej Unii Atestacji Technicznej w budownictwie (UEAtc).

W szczegdinych przypadkach, gdy wskutek ustalenia nowych metod badawczych w nowych normach
europejskich, lub uscislenia zasad oceny zgodnosci — do czasu nowelizacji ZUAT-6w — opracowywane sg
Ustalenia Aprobacyjne, ktore staja sig obowigzujace w procedurach aprobacyjnych i oceny zgodnosci.

Slusarka drzwiowa oceniane sg pod wzgledem spetnienia przez nie wymagan zasadniczych (dotyczacych
wiasciwosci wyrobu), ktdre okreslane sg w ZUAT-ach na podstawie przepisow aktualnego stanu wiedzy w kraju
i za granicg. Stopien spetnienia wymagan zasadniczych stanowi o zakresie stosowania okien.

Ocena przeprowadzana jest na podstawie badan wedtug procedur badawczych akredytowanych w Polskim
Centrum Akredytacji. Procedury badawcze, np. Instytutu Techniki Budowlanej, sg na biezaco aktualizowane, w
miare wprowadzania Norm Europejskich (EN) badawczych do spisu Polskich Norm (PN). Kryteria oceny
przyjmowane sg wg polskich przepiséw, a takze wg klasyfikacyjnych norm europejskich.

WYMAGANIA TECHNICZNE

W drzwiach nalezy stosowa¢ kompletne okucia importowane lub produkgji krajowej. Typy okué powinny by¢
dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych. Okucia powinny spetnia¢é wymagania
aprobat technicznych.

Do uszczelniania styku skrzydta z oscieznicg oraz osadzenia szyby w ramie skrzydia nalezy stosowaC uszczelki o
ksztattach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg systemowg. Materiat, z ktorego wykonywane sg uszczelki powinien
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm przedmiotowych.

Pozostate materiaty do osadzania i uszczelniania szyb zespolonych w skrzydtach okien i drzwi powinny by¢ okreslone
w dokumentagji systemowej. Materialy te powinny spetniaC wymagania norm przedmiotowych lub aprobat
technicznych.

Wiasciwosci i wymagania nalezy przyjmowac wg ponizszej tabeli:



Poz. Wiasciwosci Wymagania

2. Wymiary (wysoko$¢ i szerokos¢ ram  (Oscieznica w $wietle:
skrzydet oraz oscieznic, przekatne + 2 mm przy wymiarze oscieznicy do 1 m,
skrzydet) + 3 mm przy wymiarze oscieznicy powyzej 1 m.

Roznica diugosd przecwlegtych elementdw osdeznicy mierzona w
Swietle nie powinna by¢ wieksza od:
— 1 mm przy wymiarze do 1 m,
— 2 mm przy wymiarze powyzej 1 m.
Roznica diugosd przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna byc¢
wieksza od:
— 2 mm przy diugosd przekatnej do 2 m,
— 3 mm przy dlugosd przekatnej powyzej 2 m.
zgodnie z PN-88/B-10085/A2

3. Sprawno$¢ dziatania skrzydet Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢ ptynny,
bez zahamowan i zaczepiania skrzydla o inne zesc okna lub drzwi
balkonowych.
Sita potrzebna do uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieraniu i
zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN.
Sita potrzebna do poruszenia odryglowanego skrzydta powinna byd
mnigjsza od 8 daN.

4. 0Odpomosc skrzydla na obdgzenia Skrzydta drzwi poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajacej w
statyczne sitg skupiong dziatajacg w plaszczyinie skrzydla i przylozonej do ramiaka skrzydla od strony
plaszczyzmie skrzydia iZasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawnosd

dziafania. Nie moze nastgpiC uszkodzenie okuC oraz naruszenie
trwatosd ich zamocowania w skrzydle lub oSdeznicy.

5. Odpomo$¢ skrzydla na  obdgzeniaSkrzydla drzwi poddane obdgzeniu dynamicznemu, a nastepnie
satyczne silg  skupiong  dzalajgastatycznemu sitg skupiong 40 daN dzatajgcg prostopadle do plaszczyzny
prostopadle do ptaszczyzny skizydia skrzydta, zgodnie z BN-75/7150-03, nie powinny wykazywac widocznych

uszkodzen skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowaé sprawnosq
dziatania.

8. Wplyw wielokrotnego otwierania i  |Po 10000 cykli otwierania i zamykania sprawnos¢ dziatania skrzydet

zamykania skrzydet na trwatos¢
wiasciwosci funkcjonalnych

powinna by¢ zachowana.. Niedopuszczalne jest uszkodzenie okuc oraz
naruszenie trwatosd ich zamocowania w skrzydle lub ocieznicy.




Kontrola jakosci

Sprawdzenie prawidtowosci dziatania (otwierania i zamykania) zgodnie z przeznaczeniem, mocowania do muru,
w trakcie odbioréw czeSciowych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatdw i elementdw,
zachowanie zalecen technologicznych i zgodnosci z projektem i specyfikacjg technicznag

PN-77/B-0201 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

PN-87/B-02151/03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w  budynkach.
IzolacyjnoS¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania

PN-B-02151-3:1999 |Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementdw budowlanych.
Wymagania

PN-EN 20 140-3: Akustyka - Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
1999 akustycznej elementdéw budowlanych - Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od
dzwiekow powietrznych elementdw budowlanych

PN-ENISO717-1:1999Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dzwiekdéw powietrznych

PN-EN 204:2002 Klasyfikacja klejow termoplastycznych do fgczenia drewna do zastosowan
niekonstrukcyjnych

PN-EN 5 14: 2002 Ksztattowniki z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do produkgji okien i drzwi.
Oznaczenie wytrzymatosci zgrzewanych narozy i potgczen w ksztatcie T

PN-EN 5 15: 1996  Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia
stanow.

PN-EN 573-3: 1998 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych
plastycznie. Sktad chemiczny

PN-EN 755-1:2001  JAluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Warunki techniczne
kontroli i dostawy

PN-EN 755-2:2001  Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Wiasnosci
mechaniczne

PN-EN 755-9:2002(U)/Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Cze$¢ 9: Tolerancje
wymiardw i ksztattu ksztattownikéw

PN-EN 1026:2001  |Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania

PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania

PN-EN 1 2020- Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-

1:2002(U) 6060 i EN AW-6063. Cz. 1 Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 12020-2:2002(U) |Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze stopéw EN AW-
6060 i

EN AW-6063. Cz. 2 Dopuszczalne odchytki wymiardw i ksztattu
PN-EN 12208:2001 |Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 [Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 1221 :2001  |Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

PN-90/H-04606/02  |Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wiasnosci anodowych powtok tlenkowych.
Badanie stopnia uszczelnienia




ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogdlnobudowlane
5ST.02.07.00 Scianki systemowe

_MATERIALY
— Scianka z ptyty litego laminatu HPL
—  Drzwi z piyty litego laminatu HPL
—  Stopa(ndzka) z rozetami
—  Zawiasy, pochwyty, zamki, gatka, indykator zamkniecia, mechanizm awaryjnego otwierania

SPRZET
Wykonywanie $cianek systemowych z laminatéw nalezy wykonywac przy uzyciu specjalistycznych elektronarzedzi
i drobnego sprzety budowlanego.

TRANSPORT
Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie recznie lub w sposob
zmechanizowany przy pomocy wodzka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zzurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie inne roboty stanu
wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z odpadow.
Zabudowy nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i
przewietrzone.
Montaz odbywa sie w etapach. Montaz nalezy prowadzi¢ Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.
Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementdw i wytyczenia ich
rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementdw nastepuje wytyczenie miejsc montazu
oku¢ mocujacych systemowe Scianki kabin do $cian murowanych i posadzek. Nastepnym etapem jest mocowanie
Scianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza za pomocg systemowych tgcznikow i Scianek
drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych i zamkdw ze wskaznikiem wolne/zajete.
Po zakonczeniu montazu wszystkich elementdéw nalezy zdjgc folie zabezpieczajgcg powierzchnie. Montaz nalezy
prowadzi¢ Scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.
Krawedzie $cian frontowych oraz dzialowych mocowane do glazury aluminiowymi profilami U o dtugosci
catkowitej wysokosci $cianki. Spinajacy profil gérny z aluminium o zaokraglonych krawedziach biegnie gérnym
brzegiem na cafej dlugosci Sciany frontowej. Elementy konstrukcyjne skrecane, konstrukcja mocowana do
podtogi na $ruby.

WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU $CIAN SYSTEMOWYCH
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:

«  zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

» rodzaj zastosowanych materiatow,

e przygotowanie podtoza,

«  prawidtowos$¢ wykonania Scianek,

«  prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach

*  rownosc i ptaskos¢ powierzchni,

« przyleganie do podioza elementéw mocujgcych,

«  wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie $cianek powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin
nalezy przeprowadzic za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych
kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig $cian kabin powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 1 mm.

KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.



Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, pofaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czeSci ruchomych. Z
przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowac: sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem
rownosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie
uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami, sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych, stan i wyglad
wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

ST.02.00.00 Roboty konstrukcyjne / ogdlnobudowlane
5ST.02.08.00 Sufity podwieszane

MATERIALY

- ptyty gipsowo-kartonowe zwykte (GKB) — 12,5mm stelaz systemowy zabudéw z piyt gipsowo —
kartonowych, wkrety, gips szpachlowy,

—  konstrukcja metalowa nosna — profili z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-89/H-92125 ; grubos¢ blachy
0,6mm z tolerancjag wg PN-H-92201:19, powtoka cynkowa nanoszono ogniowo o gr 19um, mogg byc
stosowane w pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej powietrza 75%.

— sufit listwowy systemowy ze stalowych listew kubicznych 35x100mm

Panele klasyczne mineralne biate gtadkie kasetony o wym. 60x60x1,5cm o nastepujgcych minimalnych
parametrach technicznych:

e Izolacyjnos¢ akustyczna wzdtuzna 35dB

e Wspditczynnik A przewodzenia ciepta 0.06 W/(m.K)

e Klasa reakcji na ogien: A2-s1,d0

e Qdbicie $wiatta 87%

e Odpornos¢ na wilgo¢ 95%

e material: wetha mineralna

SPRZET

Wykonywanie sufitow podwieszanych systemowych nalezy wykonywaé przy uzyciu specjalistycznych
elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego z ptyt GK:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia komplikaciji),
poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie.

TRANSPORT

Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Zatadunek i roztadunek powinien odbywal sie recznie lub w sposdb
zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub Zurawia
wyposazonego w zawiesie z widtami.

MAGAZYNOWANIE

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem pfaskim
podkiadzie.

Wysokosc¢ sktadowania — do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

WYKONANIE ROBOT

DOBOR KONSTRUKCII RUSZTU

Ruszt stanowigcy podioze dla piyt gipsowo-kartonowych powinien sklada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej

bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg no$ng” oraz gornej — dalej nazywanej
Lwarstwa

gtéwna”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujgc wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:



a) ksztalt pomieszczenia:

* jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

* w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

e sposOb zamocowania rusztu do konstrukgji przegrody,

e jezeli ruszt styka sie bezposrednio z plaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

* rozstaw rozmieszczenia elementdéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow, grubos¢ zastosowanych piyt,

e rozmieszczenia piyt,

e rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,

« funkgcje jaka spetnia¢ ma sufit:

« jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew
drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

TYCZENIE ROZMIESZCZENIA PLYT

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych

zasadach:

o styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do
kierunku naswietlania pomieszczenia),

* przy wyborze wzdtuznego mocowania piyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

e przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

« poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ piyt, nalezy je tak
rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy
szerokosci piyty (lub potowy jej dtugosci),

e styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosé
zblizong do potowy dtugosci ptyty,

e jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt
nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

KOTWIENIE RUSZTU

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwied muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdbw mogg zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
rédznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukgji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartosc
normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

MOCOWANIE PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH DO RUSZTU

Na okfadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykie o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12, 5
lub 15 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementdw nosnych w dwojaki sposdb:

* mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

e mocowanie podtuzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

e do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

e do profili stalowych blachowkretami.

MONTAZ SUFITU Z PLYT G-K



Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy zajmujace sie ich
wytworzeniem i dostawg. Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych
UD 27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia,
dokonuje sie przy uzyciu facznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy
pomocy wieszakow, gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikdw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podtoza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak
w pomieszczeniach dtugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitbw bezposrednio mocowanych do stropow. W rusztach
dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikdw krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia
catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pdtkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do
Scian.

Grubo$¢ piyty
gipsowokartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegtosc
miedzy wieszakami [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢ w
warstwie gtdwnej [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢ w
warstwie no$nej [mm]

9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

SPOINOWANIE PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
Dopuszczalne metody spoinowania piyt gipsowo-kartonowych zostaty opisane w pkt. SS7.02.05.00 Zabudowy G-
K ppkt. Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych.

WARUNKI TECHNICZNE ODBIORU SUFITOW PODWIESZANYCH Z PLYT GK
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:
e zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,

e rodzaj zastosowanych materiatow,

e przygotowanie podtoza,

e prawidtowos¢ wykonania sufitow,

e prawidtowo$¢ zamocowania piyt, ich wykonczenie na stykach, narozach i obrzezach,

e rOWnoSC i ptaskos¢ powierzchni,

e przyleganie do podfoza elementéw mocujacych,

e wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie sufitdw powinny stanowic¢ ptaszczyzny poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te pfaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwdch prostopadtych kierunkach)
faty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig sufitu powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 1 mm.

KONTROLA JAKOSCI

Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, pofaczen konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania czesci ruchomych. Z
przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé: sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem
réwnosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, sprawdzenie
uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami, sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych, stan i wyglad
wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
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