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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D-04.01.01
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
1 ZAGESZCZENIEM PODLOZA
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych wykonaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza w ramach budowy drogi

wewngetrznej nr 53 w miejscowosci Witowo.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét przy:

- wykonanie koryta na catej szerokosci jezdni w gruncie kat. I-IV giebokos¢ do 10 cm wraz z odwozem gruntu na
odktad Wykonawcy (jezdnia, zjazdy),

- mechaniczne profilowanie i zagg¢szczenie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i Specyfikacja Techniczng

D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,

ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne warunki dotyczace materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykopania, profilowania i zaggszczenia koryta ziemnego powinien wykazac¢ si¢

mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- do odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- do zageszczania (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.),

4. TRANSPORT

Ogodlne warunki dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wykonawca przystepujacy do wykopania, profilowania i zaggszczenia koryta ziemnego powinien wykazac¢ si¢

mozliwoscig korzystania z samochodéw wywrotek zapewniajagcych mozliwo$¢ wywozu gruntu z urobku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Zasady ogolne

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza bezposrednio

przed rozpoczgciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wceze$niejsze przystgpienie do

wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza i wykonywanie tych rob6t z wyprzedzeniem jest

mozliwe wytacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zaggszczonym nie moze odbywac¢ si¢ ruch budowlany, niezwigzany

bezposrednio z wykonaniem warstwy nawierzchni.

5.2.2. Wykonanie koryta

Do wykonania koryta nalezy stosowa¢ koparko-tadowarke. Odspojony grunt nalezy odtransportowa¢ z miejsca

budowy.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza w korycie nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 5.2.3 i

5.2.4.

5.2.3. Profilowanie podioza
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Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Nalezy
usuna¢ btoto i grunt, ktéry ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rz¢dne terenu
umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rz¢dne terenu przed
profilowaniem bylty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rz¢dne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos$¢ co najmniej 10 cm, dowiez¢ dodatkowy grunt
spelniajacy wymagania obowigzujace dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzgdnych wysokosciowych i zages$ci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w
tablicy p.5.2.5.

Jezeli rzgdne podtoza przed profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed
przystapieniem do profilowania oczyszczonego podtoza jego powierzchni¢ nalezy dogesci¢ wibratorem ptytowym.
5.2.4. Zageszczanie podtoza

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego doggszczenia wibratorem ptytowym. Jakiekolwiek
nieréwnosci powstate przy zaggszczaniu powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposéb zaakceptowany
przez Inzyniera.

Minimalng warto$¢ wskaznika zaggszczenia podano w tablicy p.5.2.5.

Wilgotnos$¢ gruntu podioza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz:

- w gruntach niespoistych + 2%,

- w gruntach malo i $rednio spoistych +0% do —2%.

5.2.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza.

Minimalne wartosci wskaznika zaggszczenia podtoza (Is)

Strefa Korpus Minimalna Strefa korpusu warto$¢
u
P Is dlaKR?2
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni 1.00
rob6t ziemnych lub terenu ’

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystgpuje natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystapieniem do
uktadania podbudowy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zleci wykonanie niezb¢dnych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
Uwaga: Inspektor na etapie wykonywania rob6t moze zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ zakres badan kontrolnych i
pomiaréw kontrolnych.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

W czasie robét Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czgstotliwo$cia
gwarantujaca zachowaniem wymagan jakosci robét, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach
niniejszej specyfikacji.

Czestotliwos¢ badan
Maksymalna
Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na | powierzchnia (m2)
dziennej dzialce roboczej przypadajaca na jedno
badanie
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1 Szerokos¢, glebokos¢ i potozenie Z czgstotliwo$cig gwarantujaca spetnienie wymagan przy
Koryta odbiorze, okreslonych w p.6.2.
2 | Uksztaltowanie pionowe osi koryta j-w.

Z ie, wilgotno$¢ tu—
ageszczenie, wilgotnos¢ gruntu ) 4000

badanie wskaznika zaggszczenia

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe ze wzgledu na
gruboziarniste uziarnienie materialu tworzacego podtoze , kontrol¢ zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie
obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modul odksztatcenia podtoza. Stosunek wtdérnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Badania ptyta @30 cm wykonanego koryta gruntowego nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz 1 raz na 3000 m2.

6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podioza

6.2.1. Zageszczenie podtoza

Zaggeszczenie podioza nalezy kontrolowaé wg punktu 5.2.4.16.1.

6.2.2. Cechy geometryczne

6.2.2.1. Glgbokos¢ koryta i rzgdne dna

Glebokos¢ koryta nalezy sprawdza¢ co 20 m. Réznice pomigdzy rz¢dnymi zmierzonymi i projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +0 cm i -2 cm.

6.2.2.2. Szerokos¢ koryta

Szerokos¢ koryta nalezy sprawdza¢ co najmniej 10 razy na 1 km.

Szerokos¢ koryta nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.2.3. Zasady postgpowania z odcinkami o niewlasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2.2.
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gigbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszcezenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:

- m2 (metr kwadratowy) wykonanego koryta wraz z odwozem nadmiaru gruntu wraz z mechanicznym zatadunkiem
i roztadunkiem

- m2 (metr kwadratowy) profilowanego i zageszczonego podtoza gruntowego.

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Odbiér wyprofilowanego i zaggszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach odbioru robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych napraw
bez hamowania postgpu robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- oznakowanie prowadzonych robdt w pasie drogowym,

- wykopanie gruntu z koryta wraz z transportem urobku,

- reczne 1 mechaniczne profilowanie dna podtoza gruntowego,

- mechaniczne zaggszczenie podtoza,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem i tata.

- BN-70/8931-05 Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych.

- BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.
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