Tablice uliczne

Zasady pisowni nazw ulic na tabliczkach okresla Uchwata Rady Miasta
Czestochowy numer 543/XLI/01 z dnia 29/03/01 w sprawie ustalenia stownika
nazewnictwa ulic w Czestochowie oraz zasad tworzenia nazw ulic w przysztosci.

Tabliczki z nazwg ulicy wykonuje sie jako malowane lakierem proszkowym
poliestrowym i wyklejane zadrukowanymi foliami zabezpieczonymi powtoka anty-
UV. Tres¢ wykonana w postaci druku solventowego (solwent twardy). Tabliczki sg
mocowane na stupkach stalowych, ocynkowanych powitoka grubosci minimum
80um, malowanych proszkowo, wykonanych z rury stalowej o $rednicy 76,1mm.
Stupki, detale, uchwyty wykonuje sie jako malowane lakierem proszkowym
poliestrowym. W zakresie rozwigzan konstrukcyjno-materiatowych (tarcza znaku,
technologia wykonania tresci, tta znaku i powlok ochronnych, konstrukcje
wsporcze) obowigzuje dokumentacja dla Miejskiego Systemu Informacii
Turystycznej miasta Czgstochowy- projekt architektoniczno - konstrukcyjny
informacji adresowej i ulicznej (TUIA) opracowany przez PPU LINIA s.c.
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Opracowanie zawiera:
e Opis techniczny

Podstawa opracowania
Cel opracowania
Zakres opracowania
Stan istniejacy

Stan projektowany

5.1. Tablice adresowe
5.2. Tablice uliczne
Uwagi

. Wdrazanie oznakowania

N g £ Iatomk

No

o Zalaczniki
- Zat. nr 1 - Uchwatla rady Miasta ws. nazewnictwa ulic
- Zat. nr 2 - uzgodnienie Zespotu konsultantéw z dn. 27.12.2007
- Zal. nr 3 - uzgodnienie Zespotu konsultantéw z dn. 18.01.2008

» Rysunki

- TA_A01 - projekt architektoniczny wzorow tablic adresowych (TA) do
stosowania w rejonie $cistej zabudowyTKP_A02

- TA_A02 - projekt architektoniczny wzoréw tablic adresowych (TA) do
stosowania poza rejonem $cistej zabudowy

- TA-KO01 - konstrukcja tablicy adresowej

- TU_A01 - Projekt architektoniczny wzoréw tablic ulicznych (TU)

- TU_AO02 - Projekt architektoniczny wzoréw tablic ulicznych (TU)

- TU-KO01 - konstrukcja tablicy ulicznej, mocowanej do elewaciji

- TU-KO02 - konstrukcja tablicy ulicznej na stupku MSIT

- TU-K03 - rysunek zestawieniowy stupa informacji ulicznej

- TU-K04 — detale

- TU-KO05 - fundament tablic ulicznych
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OPIS TECHNICZNY
projektu architektoniczno - konstrukcyjnego
informacji adresowej i ulicznej (TUIA)

Podstawa Opracowania

Podstawe opracowania stanowia:

Umowa na wykonanie dokumentacji projektowo — kosztorysowej informacji wizualnej
w ramach Miejskiego Systemu Informacji Turystycznej dla miasta Czestochcowy
nr CRU/3361/07.

Koncepcja Miejskiego Systemu Informacji dla miasta Czestochowy

Uzgodnienia z Zespotem Konsultantow

Uchwata Rady Miasta Czestochowy numer 543/XLI/01 z dnia 29/03/01 w sprawie
ustalenia stownika nazewnictwa ulic w Czestochowie oraz zasad tworzenia nazw ulic
w przysztosci wraz z zatacznikami

uzgodnienia z Zespotem Konsultantéw z dnia 27.12.2008 i 18.01.2008

2. Cel opracowania.

3.

Celem niniejszego opracowania jest przedstawienie wzorow plastycznych oraz
architektoniczno — konstrukcyjnych tablic adresowych i ulicznych (TUiA). Opracowanie to
powinno stanowi¢ podstawe sporzadzenia projektu wykonawczego (lokalizacja, architektura i
konstrukcja poszczegolnych tablic i stupkéw) informacji ulicznej i adresowej.

Zakres opracowania

Opracowanie obejmuje:

Wzory architektoniczne, przedstawiajgce tresé informacji i jej rozktad na nosnikach
informaciji

projekt architektoniczny stupkow

projekt konstrukcyjny tracz znakéw, konstrukcji wsporczych oraz fundamentéw
wytyczne materiatowe i technologiczne

wytyczne nt. wdrazania oznakowania

Stan istniejacy

W chwili obecnej ulice oznakowane sg jednostronnymi emaliowanymi i przettoczonymi
tabliczkami z nazwg ulicy. Oznakowanie ulic jest niewystarczajace i wymaga w przypadku
istniejacych tablic wymiany na nowe, dwustronne, wykonane w nowej technologii.
Dodatkowo, z uwagi na niewystarczajace natezenie (zageszczenie) istniejace] informacji
obszar miasta nalezy odpowiednio doznakowac.

Punkty adresowe oznakowane sg indywidualnie.
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5. Stan projektowany.
5.1. Tablice adresowe

Projekt przewiduje cztery typy tablic adresowych. Kazdy z typéw zawiera dodatkowo od
dwoch do trzech podtypéw. Tablice typu 1 i 2 przewidziano do stosowania w rejonie $cistej
Zzabudowy (odlegtos¢ elewacji od jezdni do 7m), natomiast tablice typu 3 i 4 do stosowania
poza tym rejonem. W zaleznosci od nazwy ulicy, dlugo$ci numeru adresowego oraz miejsca
umieszczenia tablicy nalezy dobieraé okreslony typ tablicy.

Na tablicach adresowych nalezy przedstawi¢ informacje o:
- nazwie ulicy

- numerze adresowym

- nazwie dzielnicy

Rozwigzania konstrukcyino - materiatowe

5.1.1. Tarcza znaku

Tarcze znakow, zaprojektowano jako wykonane z blachy aluminiowej Iub
ocynkowanej, o grubosci 2mm. Tarcze zaokraglone na krawedziach promieniem 6mm.
Dodatkowo tarcza posiada wygiecie osi poziomej w linii osi pionowej o promieniu fuku
poziomego podanym w czesci rysunkowe;j.

W celu zapewnienia sztywnos$ci oraz mocowania do elewacji zaprojektowano Zebra
poziome taczone z tarcza przez mikrospawanie. Zebra posiadajg otwory ktére stuza do
potaczenia tarczy z wieszakiem zamocowanym do elewac;ji.

5.1.2. Technologia wykonania tresci, tta znaku i powtok ochronnych

Tabliczki zaprojektowano jako malowane lakierem proszkowym poliestrowym i
wyklejane zadrukowanymi foliami zabezpieczonymi powtoka anty-UV.

Tres¢ i tlo wykonane w postaci druku solventowego (solwent twardy). Druk farbami
rozpuszczalnikowymi w rozdzielczosci 720 dpi na biatej folii np. 3M Scotchcal 70 z klejem
permanentnym (lJ70-10) alternatywnie na foli odblaskowej 3M 4750 z klejem permanentnym
lub innej folii o poréwnywalnych parametrach.

* Przygotowanie powierzchni przed cynkowaniem

Powierzchnia elementdw powinna by¢ wolna od: zawalcowan, zgorzelin, odpryskow
po spawaniu, ostrych krawedzi, zanieczyszczen farbami, olejami, emulsjami oraz innymi
materiatami stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu, spawaniu, wierceniu itp. W
przypadku spawania elekirodg nalezy dokfadnie usung¢ otuline spawalnicza w celu
zminimalizowania wad powtoki.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej przed cynkowaniem winny by¢ poddane
doktadnemu oczyszczeniu z rdzy i zanieczyszczen do stopnia czystosci Sa3, zgodnie z PN-
ISO 8501-1: 1996, obrobka strumieniowa poprzez piaskowanie.

Minimalna grubos¢ powioki cynkowej to 80um. Grubo$¢ ta zapewnia dla kategorii
odpornoéci korozyjnej C3, wg. PN-EN 1SO 12944-2 ochrone o dlugosci powyzej 35 lat. Po
ocynkowaniu elementy nalezy pomalowaé proszkowo.

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem

Przygotowanie powierzchni stali ocynkowanej oraz aluminium — odtluszczanie z
fosforanowaniem zelazowym, ptukanie, ptukanie wodg DEMI.
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Wstepna obrobka mechaniczna w przypadku powierzchni posiadajgcej warstwe utleniona,
wygtadzanie materiatem $ciernym (buczkowanie).

Srodek stosowany do fosforanowania zelazowego przeznaczony do jednoczesnego
mycia i fosforanowania materiatow wykonanych z aluminium i cynku.
Pasywne powloki wytworzone w trakcie tego procesu powinny stuzyé jako podkiad pod
powitoki malarskie i stanowi¢ zabezpieczenie przed korozja.

Na powierzchni obrabianych detali powstaje powloka sktadajgca sie z tlenkow i
fosforandw zelaza o grubosci okoto 0,4 — 0,8 g/m?.

¢ Malowanie

Malowa¢ metoda natrysku elektrostatycznego, dobdr dyszy pistoletu w zalezno$ci od
ksztattéw malowanego elementu oraz koniecznosci zachowania jednolitej barwy elementéw
SIM. Nalezy stosowac¢ farby przeznaczone do malowania przedmiotéw narazonych na
bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych o wysokiej odpornosci na dziatanie
promieniowania UV i o odpornosci na uderzenia co najmniej 2,5 N*m, gwarantujgce
zachowanie wiasciwosci pierwotnych przez okres min. 7 lat. Stosowacé farby proszkowe
poliestrowe posiadajace wysoka odporno$¢ w ekspozycji zewnetrznej oraz doskonale
wiasciwoéci zabezpieczajace i dekoracyjne. Czas utwardzania w piecu w zaleznosci od
rodzaju stosowanych farb. Grubo$¢ warstwy lakieru od 60 Om do 800m. Pétpotysk.

e Przygotowanie powierzchni przed wyklejaniem

Podioze powinno by¢ czyste, suche, stosunkowo nie porowate, gfadkie. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta folii. Bezposrednio przed nanoszeniem folii
nalezy oczy$ci¢ powierzchnie w nast. sposob:

w pierwszej kolejnosci czyszczenie ogélne — do czyszczenia podioza uzywac detergentu i
wody. Wymy¢ podioze roztworem 1:150 syntetycznego detergentu w letniej wodzie. Nie
stosowa¢ mydta ani preparatéw zawierajgcych woski, olejki lub toniki. Tam gdzie na podtozu
znajduje sig smar lub olej wymy¢ podioze roztworem fosforanu trujsodowego (TSP) i letniej
wody (przygotowanym zgodnie z instrukcjami producenta). Wysuszy¢ np. nie strzepigcymi
si¢ recznikami papierowymi, nastepnie zastosowaé czyszczenie rozpuszczalnikiem
dopuszczonym przez producenta folii i farb proszkowych i sprawdzi¢, czy podioze jest
catkowicie suche. Niezwlocznie na suche podfoze naklei¢ grafike.

e Nanoszenie folii na tarcze znakéw

Elementy przed naklejeniem na ich powierzchnie folii odblaskowej powinny byé
sktadowane razem z folig przynajmniej przez 24 godziny w temperaturze pokojowej, ok.
20°C. Wymoég kondycjonowania elementow razem z materiatami przeznaczonymi do
wykonania treéci (folii) w tej samej temperaturze, w tym samym pomieszczeniu, przed
przystgpieniem do klejenia ma na celu niedopuszczenie do wystapienia roszenia na
powierzchni elementéw po naniesieniu na nie folii, co w efekcie spowodowatoby w krétkim
czasie pojawienie si¢ pod folig babli wypetnionych woda i powietrzem. Elementy po aplikacji
folii powinny by¢ jeszcze przechowywane w temperaturze okoto 20°C przez okres co
najmniej 24 godziny.

Niedopuszczalne sg jakiekolwiek pecherze, niedoklejenia lub odklejenia folii oraz
zarysowania przecinajgce catg grubosé folii. Inne uszkodzenia powierzchni folii mogg zostaé
w trakcie odbioru pominigte jezeli nie obnizajg trwatosci i waloréw estetycznych wyrobu.

W trakcie czynno$ci zwigzanych z wykonaniem, transportem lub montazem
elementow nalezy bezwzglednie stosowac sig do zalecen producenta folii.



PPU Linia s.c. - projekt architektoniczno - konstrukcyjny informacji adresowej i ulicznej (TUIA)

5.1.3. Mocowanie tablic

Znaki informacji adresowej beda mocowane bezposrednio do elewacji za pomoca
uchwytu, ktory tworzg dwa wieszaki z przyspawanym tacznikiem, uchwyt wykonany jest z
blachy gr. 3mm ocynkowanej ogniowo. Na zamocowany do elewacji uchwyt naktada sie
tarcze znaku i mocuje sig¢ poprzez nakrecenie $ruby (sposéb mocowania pokazano w czesci
rysunkowej).

Podstawowym tacznikiem jest elewacyjny kotek rozporowy ($ruba o $érednicy 6mm lub
8mm z podktadkg) z gtdwka szesciokatng do zamocowan przedmiotdow w betonie,
gazobetonie, cegle i kamieniu naturalnym itp. W przypadku mocowania do ogrodzenia jako
tgcznik nalezy stosowac $ruby M6 (M8) z nakretka i podktadka (dtugos$é¢ $ruby dostosowana
do grubosci ogrodzenia, gtéwka Sruby gtadka — uniemozliwiajgca odkrecenie tabliczki od
tytu). taczniki dobieraé indywidualnie do wtasciwosci podtoza.

Stosowa¢ wszystkie taczniki, podktadki, $ruby, nakretki wykonane ze stali
nierdzewnej.

5.2. Tablice uliczne.

Projekt przewiduje dwa typy tablic adresowych. Typ pierwszy zawiera cztery podtypy,
natomiast typ drugi dwa. W zaleznosci od nazwy ulicy oraz umieszczenia tablicy nalezy
dobiera¢ okreslony typ tablicy. llos¢ typow tablic wynika z zastosowanych zasad pisowni
nazw ulic oraz z uzgodnien z Zamawiajgcym.

Na tablicach ulicznych nalezy przedstawi¢ informacije o:

- nazwie ulicy

- numerze adresowym, od ktérego nastepuje wzrost numerac;ji
- kierunku wzrostu numerag;ji

nazwie dzielnicy

Rozwigzania konstrukcyjno - materiatowe

5.2.1. Tarcza znaku

Tarcze znakow, zaprojektowano jako wykonane z blachy aluminiowej, o grubosci
2mm lub ocynkowanej. Tarcze zaokraglone na krawedziach promieniem 6mm. Dodatkowo
tarcza posiada wygiecie osi poziomej w linii osi pionowej o promieniu tuku poziomego
podanej w czesci rysunkowej. W celu zapewnienia sztywnosci tarczy zaprojektowano
poziome zebra tgczone z tarczg poprzez mikrospawanie.

Dla tarcz przeznaczonych do mocowanych na stupku zaprojektowano specjalne
uchwyty taczace stupek z tarcza i uchwyty usztywniajgce. Uchwyty potaczone sg z tarcza za
pomocg nagwintowanych trzpieni zintegrowanych z tarczg poprzez mikrospawanie. W
tarczach mocowanych na stupku (inaczej niz w mocowanych do elewacji) zebro jest wyciete
takim samym promieniem jak wygiecie osi poziomej tarczy.

Zebra tarcz mocowanych do elewacji posiadaja otwory ktére stuzg do potaczenia tarczy z
wieszakiem zamocowanym do elewacji.

5.2.2. Technologia wykonania tresci, tta znaku i powtok ochronnych

Tabliczki zaprojektowano jako malowane lakierem proszkowym poliestrowym i
wyklejane zadrukowanymi foliami zabezpieczonymi powltokg anty-UV.

Tres¢ wykonana w postaci druku solventowego (solwent twardy). Druk farbami
rozpuszczalnikowymi w rozdzielczo$ci 720 dpi na biatej folii np. 3M Scotchcal 70 z klejem
permanentnym (lJ70-10) alternatywnie na foli odblaskowej 3M 4750 z klejem permanentnym
lub innej folii 0 porownywalnych parametrach.
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Stupki, detale, uchwyty zaprojektowano jako malowane lakierem proszkowym
poliestrowym.

» Przygotowanie powierzchni przed cynkowaniem

Powierzchnia elementow powinna by¢ wolna od: zawalcowan, zgorzelin, odpryskow
po spawaniu, ostrych krawedzi, zanieczyszczen farbami, olejami, emulsjami oraz innymi
materiatami stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu, spawaniu, wierceniu itp. W
przypadku spawania elektrodg nalezy doktadnie usungé otuline spawalnicza w celu
zminimalizowania wad powtoki.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej przed cynkowaniem winny by¢ poddane
doktadnemu oczyszczeniu z rdzy i zanieczyszczen do stopnia czystosci Sa3, zgodnie z PN-
ISO 8501-1: 1996, obrobka strumieniowg poprzez piaskowanie.

Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej to 80um. Grubos$¢ ta zapewnia dla kategorii
odpornosci korozyjnej C3, wg. PN-EN SO 12944-2 ochrone o diugosci powyzej 35 lat.

W  zaprojektowanych elementach (stupek) przewidziano otwory zapewniajace
swobodny przeptyw cynku w trakcie cynkowania. Po ocynkowaniu elementy nalezy
pomalowadé proszkowo.

e Przygotowanie powierzchni przed malowaniem

Przygotowanie powierzchni stali ocynkowanej oraz aluminium — odttuszczanie z
fosforanowaniem zelazowym, ptukanie, ptukanie wodg DEMI.
Wstepna obrobka mechaniczna w przypadku powierzchni posiadajgcej warstwe utleniona,
wygtadzanie materiatem Sciernym (buczkowanie).

Srodek stosowany do fosforanowania zelazowego przeznaczony do jednoczesnego
mycia i fosforanowania materiatéw wykonanych z aluminium i cynku.
Pasywne powtoki wytworzone w trakcie tego procesu powinny stuzy¢ jako podktad pod
powtoki malarskie i stanowi¢ zabezpieczenie przed korozja.

Na powierzchni obrabianych detali powstaje powtoka sktadajaca sie z tlenkéw i
fosforandw zelaza o grubosci okoto 0,4 — 0,8 glmz.

e Malowanie

Malowa¢ metoda natrysku elektrostatycznego, dobor dyszy pistoletu w zaleznosci od
ksztattow malowanego elementu oraz konieczno$ci zachowania jednolitej barwy elementéw
SIM. Nalezy stosowac¢ farby przeznaczone do malowania przedmiotow narazonych na
bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych o wysokiej odpornosci na dziatanie
promieniowania UV i o odpornosci na uderzenia co najmniej 2,5 N*m, gwarantujgce
zachowanie wtasciwosci pierwotnych przez okres min. 7 lat. Stosowac farby proszkowe
poliestrowe posiadajgce wysokg odporno$¢ w ekspozycji zewnetrznej oraz doskonate
wtasciwosci zabezpieczajgce i dekoracyjne. Czas utwardzania w piecu w zaleznosci od
rodzaju stosowanych farb Grubo$¢ warstwy lakieru od 60 Om do 800m. Pétpotysk.

e Przygotowanie powierzchni przed wyklejaniem

Podtoze powinno by¢ czyste, suche, stosunkowo nie porowate, gtadkie. Nalezy
bezwzglednie przestrzegac zalecen producenta folii. Bezposrednio przed nanoszeniem folii
nalezy oczysci¢ powierzchnie w nast. sposob:

w pierwszej kolejnosci czyszczenie ogdlne — do czyszczenia podioza uzywac detergentu i
wody. Wymy¢ podioze roztworem 1:150 syntetycznego detergentu w letniej wodzie. Nie
stosowa¢ mydta ani preparatow zawierajgcych woski, olejki lub toniki. Tam gdzie na podiozu
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znajduje sie smar lub olej wymy¢ podioze roztworem fosforanu trujsodowego (TSP) i letnigj
wody (przygotowanym zgodnie z instrukcjami producenta). Wysuszy¢ np. nie strzepiacymi
sie recznikami papierowymi, nastepnie zastosowaé czyszczenie rozpuszczalnikiem
dopuszczonym przez producenta folii i farb proszkowych i sprawdzié, czy podioze jest
catkowicie suche. Niezwtocznie na suche podioze naklei¢ grafike.

s Nanoszenie folii na tarcze znakow

Elementy przed naklejeniem na ich powierzchnie folii odblaskowej powinny by¢
skladowane razem z folig przynajmniej przez 24 godziny w temperaturze pokojowej, ok.
20°C. Wymdg kondycjonowania elementéw razem z materiatami przeznaczonymi do
wykonania tresci (folii)) w tej samej temperaturze, w tym samym pomieszczeniu, przed
przystapieniem do klejenia ma na celu niedopuszczenie do wystgpienia roszenia na
powierzchni elementéw po naniesieniu na nie folii, co w efekcie spowodowaloby w krotkim
czasie pojawienie sie pod folig babli wypetnionych wodg i powietrzem. Elementy po aplikacji
folii powinny by¢ jeszcze przechowywane w temperaturze okoto 20°C przez okres co
najmniej 24 godziny.

Niedopuszczalne sg jakiekolwiek pecherze, niedoklejenia lub odklejenia folii oraz
zarysowania przecinajgce catg grubos¢ folii. Inne uszkodzenia powierzchni folii moga zostaé
w trakcie odbioru pominigte jezeli nie obnizajg trwatosci i waloréw estetycznych wyrobu.

W trakcie czynnoéci zwigzanych z wykonaniem, transportem lub montazem
elementdw nalezy bezwzglednie stosowac sie do zalecen producenta folii.

5.2.3. Konstrukcje wsporcze
*» Mocowanie do elewacji lub ogrodzenia — znak jednostronny (jedna tarcza)

Tabliczki z nazwa ulicy bedg mocowane bezposrednio do elewacji za pomocg uchwytu,
ktory tworza dwa wieszaki z przyspawanym facznikiem, uchwyt wykonany jest z blachy gr.
3mm ocynkowanej ogniowo. Na zamocowany do elewacji uchwyt naktada sie tarcze znaku i
mocuje sie poprzez nakrecenie $ruby (sposéb mocowania pokazano w czesci rysunkowej).

Podstawowym facznikiem jest elewacyjny kotek rozporowy ($ruba o $rednicy 6mm lub
8mm z podkiadka) z gtowka szesciokatng do zamocowan przedmiotdbw w betonie,
gazobetonie, cegle i kamieniu naturalnym itp. W przypadku mocowania do ogrodzenia jako
tacznik nalezy stosowac sruby M6 (M8) z nakretka i podktadka (dtugo$é $ruby dostosowana
do grubo$ci ogrodzenia, gtobwka sruby gtadka — uniemozliwiajaca odkrecenie tabliczki od
tytu). Kazdorazowo nalezy dobraé facznik indywidualnie do rodzaju podtoza.

e Mocowanie osiowo na wolnostojgcym stupku MSIT — znak dwustronny (dwie potgczone
tarcze)

Tabliczki z nazwg ulicy s mocowane na stupkach stalowych, ocynkowanych powtoka
grubosci minimum 800m, malowanych proszkowo, wykonanych z rury stalowej o $rednicy
76,Tmm. W dolnej czesci stupka, pomiedzy detalem przejsciowym a detalem podstawy,
umieszczona jest naktadka z rury stalowej o $rednicy 101,6mm.

Tarcze znaku tgczone sg do stupka przy pomocy uchwytu mocujacego, a uchwyt
potgczony z tarczg i stupkiem srubami.

Detal wienczacy stupek, detal przejSciowy, detal podstawy wykonane moga byé z
laminatu lub w formie odlewow Zzeliwnych alternatywnie odlewdéw aluminiowych. Detale
ozdobne nalezy malowa¢ proszkowo.

Detal przejsciowy mocowany jest na stupku od dotu, poprzez nasuniecie na stupek,
nastepnie nasuwana jest naktadka na stup, a za nig detal podstawy. Po umocowaniu w/w
detali spawana jest blacha podstawy wraz ze skrzydetkami. Nastepnie ubytki warstwy
ochronnej uzupetniane sg poprzez malowanie np. farbg przeciw rdzewna podktadowg i
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nawierzchniowg. Dodatkowo cze$¢ konstrukcji wsporczej znajdujgcej sie w gruncie nalezy
zabezpieczy¢ powierzchniowo bitumicznym materiatem izolacyjnym.

Stopy fundamentowe zaprojektowano jako monolityczne, zelbetowe. Rozstaw i $rednice
pretow zbrojeniowych oraz pozostate dane podano na rysunkach. Fundamenty izolowaé
poprzez dwukrotne pokrycie abizolem R+P lub preparatem réwnowaznym.

Kotwy fundamentowe do konstrukcji stalowej nalezy osadzi¢ przed betonowaniem, a
podczas betonowania zabezpieczyC przed przesunieciem. Przed betonowaniem i po
betonowaniu potozenie $rub nalezy sprawdzi¢. Po ustawieniu stupéw nalezy wypetnié
szczeling pomigdzy stupem stalowym a fundamentem szerokosci 3 cm zaprawa
samopoziomujaca (np. Ceresit CX15 lub réwnowazng). Sruby fundamentowe ponad
fundamentem nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez obtozenie smarem i natozenie
plastykowych kapturkéw ochronnych. Usytuowanie, rodzaj kotew fundamentowych, wymiary
blach podstawy i rzedne spodoéw stupéw podane sg na rysunkach.

Stosowaé wszystkie faczniki (podkfadki, sruby, nakretki, wkrety itp.) wykonane ze stali
nierdzewnej.

6. Uwagi koncowe.

- Wszystkie materiaty, potwyroby i wyroby uzyte do produkcji i montazu znakow, tarcz,
tresci, konstrukcji wsporczych, fundamentdw musza posiada¢ odpowiednie atesty,
potwierdzajace ich jakosé, aprobaty techniczne lub certyfikaty obowigzujgce dla danej
grupy wyrobow i odpowiadaé obowigzujacym normom polskim i przepisom prawa.

- Na wykonane oznakowanie powinna zostaé udzielona przez Wykonawce prac gwarancja
na co najmniej 3 lata.

- W celu dokonania testu optycznego, dla ustalonej z Zamawiajacym lokalizacji, jeszcze
przed przystapieniem do seryjnej produkcji, wykona¢ nalezy prototyp noénika. Prototyp
zmontowac¢ w miejscu jego docelowego funkcjonowania.

- Po zakonczeniu montazu kazdego nosnika informacji nalezy sporzadzi¢ dokumentacje
fotograficzng wykonanego oznakowania i przekazac jg Zamawiajacemu.

7. Wdrazanie oznakowania.

Wdrazanie oznakowania ulicznego zaleca sie wykonywac kolejnymi obszarami/dzielncami.

Wdrazanie oznakowania adresowego zaleca sie rozpocza¢ od oznakowania obiektow

pozostajacych we wladaniu i pod zarzagdem miasta (dziatanie takie moze zacheci¢ innych

zarzadcow/wiascicieli nieruchomosci do dostosowania swojego oznakowania adresowego do

systemu).

Przed rozpoczeciem realizacji zadania, z uwagi na jego skale oraz niepowtarzalno$¢ kazdej

z tablic, nalezy sporzadzi¢ projekt wykonawczy oznakowania ulic i punktéw adresowych

Projekt ten powinien zawieraé:

- wskazanie lokalizacyjne tablicy (np. na mapie w skali 1:10000 i fotografii cyfrowej,
precyzujgcej miejsce zlokalizowania tabliczki badz stupka z tabliczka)

- rysunki architektoniczne kazdej z tablic

Zaleca sie, aby w trakcie realizacji ww. projektu przygotowaé¢ dodatkowo aplikacje

komputerowg umozliwiajacg zarzadzanie catym systemem oznakowania ulic, punktéw

adresowych, jak rowniez oznakowania MSIT. Ww. aplikacja stanowitaby jednoczesnie

archiwum przygotowanej uprzednio dokumentacji.

Projektowat:
mgr inz. Pawet Marek

mgr inz. Robert Bernat
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otwor dla sruby M6

otwar dia Sruby M6 (M8)
$rednica zalezy od podloza
c

otwér dla $ruby M6

otwor dla sruby M6(M8)

$rednica zalezy od podioza
Ttrzpiert M8x10mm

282 (392*)

60

Ly

1586 (266%)

tarcza

tarcza

zebro

D-D

Mocowanie do elewacji:

wkret M6(M8) z gldwka
szesciokatna, podktadka i kotkiem
elewacyjnym z nylonu. Zestaw
dobierany odpowiednio do podioza

zebro

wieszak
tarcza
g
Mocowanie do ogrodzenia/ do istiejacej
konstrukcji:
A $ruba MB(M8) z Ibem zaokraglonym,

nakretka i podkiadka, Zestaw dobierany

m ‘ odpowiednio do podloZa.

B|550 900 1200 mm)

380/644 | 940|(mm)
120[320| 500 fcm)

X0

> wieszak - blacha ocynkowana gr.3mm

> tacznik - blacha ocynkowana gr.3mm

>zebro - blacha aluminiowa fosforanowana / chromia.nowana gr.3mm lub
blacha ocynkowan gr 3mm,spawana do tarczy.

> tarcza - blacha aluminiowa fosforanowana / chromianowana gr.2mm lub
blacha ocynkowan gr 2mm

calo$¢ malowaé proszkowo
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DATA OPRACOWANIA: LUTY 2008
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RYSUNEK|SKALA

TU-K02

podpis:

3
A-A &
=
B8 Tp]
A N
ﬁ ] ]t/l%\ <& R4.u
( ] il
] 9 o0
“ o _mn —— ¥ 2, = ww L
o 7] 5
zebro Nl E
2
o
B/550(900 1200/ (mm) El
o sl Al415/679 849 [ (mm) On
L gy R[120[320[500 | (cm) % 2
tarcza gl gy = o
| &S Z 0O
uchwyt B o2
>tarcza - blacha aluminiowa fosforanowana / chromianowana gr.2mm lub w 2
blacha ocynkowan gr 2mm pokryta obustronnie lakierem proszkowym = .m
>uchwyt B - blacha ocynkowana gr.3mm pokryta lakierem proszkowym O =
uchwyt C | >uchwyt C - blacha ocynkowana gr.3mm pokryta lakierem proszkowym % @
@m mk >zebro - aluminiowa fosforanowana / chromia.nowana gr.3mm lub blacha o g
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nakretka M6 z podkladka, mu W
nakrecana na nagwintowany trzpier z tbem szesciokatnym L =
M6x15mm zgrzewany do tarczy nakretka i podktadkami m ﬂ
o -
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Konstrukcja tablicy ulicznej na stupek MSIT




@detal wienczacy

np. odlew zeliwny lub aluminiowy

10, tablica z nazwa /

“ ulicy wraz z uchwytem

@slupek - rura 76,1x4,5mm 1=379%¢m

O detal przejsciowy
1. = s
np. odlew zeliwny lub aluminiowy

Onak{adka na stup - —

rura 101,6x3,6mm I=70cm \

detal podstawy
~ np. odlew Zeliwny lub aluminiowy

blacha kotwigca
> stup do fundamentu

=
[9N]
)
o
T
o
w0
o
(Tp]
Tp]
\ 8
o
[+'0]
SN RN 5N
(=]
(op]

UWAGA:
- stal $235JRG2
- niniejszy rys. przedstawia stupek zabytkowy (TU-SZ)
- stupek nowoczesny (TU-SN) tworza elemnty nr:

1u., 9 oraz kapturek wienczacy z tworzywa
( taki jak dla znakow drogowych )
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DETALE ELEMENTUNR 4, 6,7, 8

detal wieniczacy
> np. odlew Zeliwny lub aluminiowy

nawiercic otwor érednicy 5mm
mocowaé éruba imbusowa do stupa ¥

schowana wewnafrz i zaslepiona
masa trwale plastyczna.

@siupek - rura 76,1x4,5mm I=379cm T\J

detal przejéciowy
>~ np. odlew zeliwny lub aluminiowy

100

nawierci¢ otwdr §rednicy 5mm
mocowac $ruba imbusowa do stupa
schowana wewnalrz | zaslepiong

masa trwale plastyczng

@nakiadka na shup -
*/ rura 101,6x4mm |=69cm

8 detal podstawy
>~ np. odlew Zeliwny lub aluminiowy

SO Y

blacha kotwigca
> slup do fundamentu (

DETALE ELEMENTU NR 9 - BLACHA KOTWIACA

bl.6x160x79 szt. 4

4216, 1260

UWAGA: Stal S235JRG2
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SCHEMAT USTAWIENIA KONSTRUKCJI WSPORCZEJ I ZNAKU NA FUNDAMENCIE

_ _ w0
C(j
A ‘: + A
Przekro) A-A
Kotwy fundamentowe"U" fi14 stal18G2A
I=1120mm PN-72/M-85061
"\ korice nagwintowaé-M12
10,00 zaczepi¢ w zbrojeniu stopy
RN KRR /
o N /
\\ pret montazowy fi14 4 & //
\ stabilizujacy kotwy A /
\ : ST X/
% N /
zbrojenie w dwéch kierunkach\ i 3 //
/

po 5fi 12 co 17,5cm; I=710 \\

¥ 85 v

stopa zelbetowa
folia PCV, gr. 2mm

podsypka - piasek stabilizowany
cementem 50 kg/m*"3,
zageszczony mechanicznie, gr. min.20cm

UWAGA:

- beton C16/20 (B20), stal zbrojenia RB 500 W (18G2-b), otulina 5cm
- izolacja przeciwwilgociowa: abizol R+P

- min. obliczeniowy odpér gruntu 120 kPa

- stupek konstrukcji wsporczej ustawiony osiowo na fundamencie
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